‘U; WOHLHAUPTER® COMBI-LINE

El tiempo de ciclo es un factor clave, asi que deberia preguntarse en
qué se toma tanto tiempo.

El tiempo es oro cuando se trata del recorrido de las piezas acabadas a lo largo del proceso de manufactura.
Nuestro cliente realizaba el mecanizado de acero inoxidable 316 para producir tapas de bomba para la
industria de procesamiento de alimentos. Cada pieza tenia dos orificios con un corte discontinuo y nuestro
cliente necesitaba dos herramientas diferentes para completar el proceso. La herramienta de desbaste que

utilizaban requeria 8.5 minutos por orificio y la herramienta de acabado, 23.5 minutos por orificio. En total,

nuestro cliente necesitaba 1 hora para completar una sola pieza.

El tiempo de ciclo limitaba mucho la productividad y nuestro cliente sabia que tenia que haber una solucién més eficiente. Probaron el sistema de
boreado Wohlhaupter Combi-Line y los resultados fueron exactamente lo que nuestro cliente necesitaba. La herramienta Combi-Line redujo el
tiempo de ciclo de 1 hora a solo 17 minutos, menos de 1/3 del tiempo de ciclo anterior (una reduccion del 73 %). La Combi-Line equipada con una
unidad de desbaste de altura ajustable en un lateral y una herramienta de acabado de precision en el otro logré tanto los procesos de desbastado
como de acabado con una sola solucién. Esta combinacién de mdltiples funciones eliminé la necesidad de utilizar varias herramientas y redujo los
requisitos de inventario del cliente.

Otro desafio que afrontaba nuestro cliente con la herramienta anterior eran los dafios que el inserto causaba. Se esforzaban por producir una
pieza sin hacer virutas del inserto en el material de acero inoxidable. Con los insertos idéneos para acero inoxidable de la Wohlhaupter, disefiados
especificamente para este tipo de material, la herramienta Combi-Line soluciond el problema de dafios de virutas que tenia el cliente.

Gracias a la solucion de la herramienta Combi-Line, el proceso problemético y prolongado del cliente se convirtié en una aplicacién sin
preocupaciones que se podia completar un 73 % mas rapido. No se pelee con aplicaciones ineficientes; péngase en contacto con el especialista
local en herramientas y encuentre la herramienta adecuada para su trabajo hoy mismo.

Producto: Wohlhaupter Combi-Line Wohlhaupter
Objetivo: (1) Reducir el tiempo de ciclo Herramienta de desbaste | herramienta de acabado Combi-Line
(2) EgTéT?r:slgﬁtganos causados RPM 200 180 250
Industria: Mecanizado general Velocidad 445 SFM 401 SFM 556 SFM
Pieza: Tapa de bomba (135.636 M/min.) (122.225 M/min.) (169.469 M/min.)
. P Tasa de penetracion 0.005 IPR 0.002 IPR 0.004 IPR
Material: Acero inoxidable 316 P (0.127 mm/rev.) (0.051 mm/rev.) (0.102 mm/rev.)
@ del orifiCiOZ 8.500" (21 5.9 mm) Velocidad de 1.00 IPM 0.36 IPM 1.00 IPM
penetracion (25.4 mm/min.) (9.144 mm/min.) (25.4 mm/min.)
Zrcifurfglc.iad 8.500" (215.9 mm) Tiempo de ciclo (por orificio) 8 min. 30 seg. 23 min. 36 seg. 8 min. 30 seg.
etorcio Tiempo de ciclo (por pieza) 1 h.4 min. 17 min.

» Ensamble Wohlhaupter Combi-Line:
(1) Corredera dentada: 350001
(2) Herramienta de boreado de acabado uniforme: 538001
(3) Herramienta de boreado de desbaste: 149059
(4) Zanco principal: 327023

» Insertos
397166WHC114

La herramienta Wohlhaupter Combi-Line
proporciond al cliente:
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