Superion®

Bestdndigkeit ist der Schliissel zum Erfolg.

Unser Kunde, der Warmetauscher fiir die Luft- und Raumfahrtindustrie herstellt, war bestrebt,
die erwlinschte Standzeit auf einer konstanten Basis zu erreichen, um die Maschine ohne
Maschinenbediener Bauteile fertigen zulassen. Jedes Bauteil hat 734 Bohrungen mit einer Tiefe
von 19,05 mm (0,750"), und mit den aktuellen Werkzeugen erreichte man eine unbestéandige
Standzeit.

Der Kunde wusste, dass es bessere Optionen geben musste und testete den Superion-

Vollhartmetallbohrer mit HPS-Geometrie und spiralférmigen Spannuten. Die HPS-Geometrie

eignet sich ideal zum Bohren von hérteren Stahlen, Hochtemperaturlegierungen, Edelstahl und rostfreiem Stahl. Der Der Einsatz
wurde fiir eine verbesserte Spanbildung und Reduzierungen der konischen Eintritte bei tieferen Bohrungen entwickelt, was sich bei
dieser Anwendung ebenfalls auswirkte. Der Kunde konnte seine gewiinschte Standzeit bestéandig erzielen.

Der Superion-Bohrer erreichte nicht nur eine gleichbleibende Standzeit, sondern verringerte auch die gesamte Prozesszeit des
Bauteils von Uiber 6 Stunden auf knapp eine Stunde (46 Minuten) - eine Verringerung um fast 90 %. Die Standzeit gepaart mit der
verringerten Zykluszeit flihrte zu enormen Kosteneinsparungen pro Bohrung von 56%.

Insgesamt war der Kunde von der starken Reduzierung der Zykluszeit bei bestandiger Standzeit iberzeugt. Rufen Sie uns an, damit
wir lhnen helfen kénnen, das richtige Werkzeug fiir Ihre Anwendung zu finden.

MaBeinheit | Bohrer des Wettbewerbers | Superion Bohrer
Produkt: Superion Vollhartmetallbohrer mit Drehzahl 5.856 U/min 10.404 U/min
HPS-Geometrie X R - -
Ziele: Gleichbleibende Standzeit Schnittgeschwindigkeit 60,41 m/min (197 SFM) 106,68 m/min (350 SFM)
Branche: Luft- und Raumfahrt Vorschub (fz) 0,074 mm/U (0.0029 IPR) 0,076 mm/U (0.003 IPR)
Bauteil: Warmetauscher V°r5‘h”b9f\5/$;“""“d'9ke't 431,29 mm/min (16.98 IPM) | 792.734 mm/min (31.21 IPM)
Material: 347 Rostfreier Stahl . . .
Gesamttaktzeit 6 Std. 16 Min. 46 Min.

Bohrungs-@: 3,26 mm (0.1285") Gleichbleibende e .
Hole Depth: 19,05 mm (0.750") Standzeit

Superion ermdglichte eine Einsparung von 56,76% pro Bohrung gegeniiber dem Wettbewerber.

» Superion Vollhartmetallbohrer
HPS-Geometrie, spiralgenutert
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Der Superion Hartmetallbohrer mit HPS-
Geometrie mit gewendelten Spankammern
erméglichte:

/ Gleichbleibende Standzeit

/ Reduzierung der Kosten pro Bohrung
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