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T-A PRO° | HOCHVORSCHUB-BOHRER-LOSUNG
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BOHRHALTER-PAKETEN

Metrisch: 3xD Bohreinsatzhalter-Sets

HALTER-SETS FUR T-A PRO

e Drei Halter decken einen Durch-
messerbereich von 12,70 mm -
35,04 mm ab.

e Erhaltlich in 3xD und 5xD sowie
mit und ohne Zylinderschaft.

® Optimierte Spannuten sorgen
flr erhohte Spanabfuhr.

* Neues Kihlkanalsystem bietet
selbst bei Anwendungen mit
niedrigem Kihlmitteldruck (14
bar) hervorragende Leistungen.

HTAO3FM-KIT

HTAO3CM-KIT

Schaft-
Serie Linge Bohrtiefe durchmesser Stk. Zylinderschaft mit Spannflache Zylinderschaft ohne Spannfliche
0-A 3xD 45,9 20 1 HTAOA03-20FM HTAOA03-20CM
(m] 1-A 3xD 62,9 25 1 HTA1A03-25FM HTA1A03-25CM
2-A 3xD 89,2 32 1 HTA2A03-32FM HTA2A03-32CM
Metrisch: 5xD Bohreinsatzhalter-Sets HTAOSFM-KIT HTAO5CM-KIT
Schaft- | l | l
Serie Linge Bohrtiefe durchmesser Stk. Zylinderschaft mit Spannfléche | |Zylinderschaft ohne Spannfliche
0-A 5xD 76,6 20 1 HTAOAQ05-20FM HTAOA05-20CM
(m] 1-A 5xD 104,8 25 1 HTA1A05-25FM HTA1A05-25CM
2-A 5xD 148,7 32 1 HTA2A05-32FM HTA2A05-32CM
Zoll: 3xD Bohreinsatzhalter-Sets HTAO3F-KIT HTAO3C-KIT
Schaft- | ' | '
Serie Linge Bohrtiefe durchmesser Stk. Zylinderschaft mit Spannflache Zylinderschaft ohne Spannfldache
0-A 3xD 1.809 0.750 1 HTAOAO03-075F HTAOA03-075C
0 1-A 3xD 2.475 1.000 1 HTA1A03-100F HTA1A03-100C
2-A 3xD 3.513 1.250 1 HTA2A03-125F HTA2A03-125C
Zoll: 5xD Bohreinsatzhalter-Sets HTAOSF-KIT HTAO5C-KIT
Schaft- | ' | '
Serie Linge Bohrtiefe durchmesser Stk. Zylinderschaft mit Spannflache Zylinderschaft ohne Spannfldache
0-A 5xD 3.015 0.750 1 HTAOAO05-075F HTAOAO05-075C
0 1-A 5xD 4.125 1.000 1 HTA1A05-100F HTA1A05-100C
2-A 5xD 5.855 1.250 1 HTA2A05-125F HTA2A05-125C

@ = Metrisch (mm)
© = zoll(in)



T-A PRO’ | HOCHVORSCHUB-BOHRER-LOSUNG

EINSATZ-SETS FUR T-A PRO

e Enthalt 12 gangige
Durchmesser.
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BEI DEN

BOHREINSATZ-PAKETEN

* |SO-spezifische Hartmetall-
geometrie-Optionen in
P K, N oder M fUr eine
vereinfachte Auswahl der
Bohreinsatze.

e Auch in HSS-Substrat mit
X-Geometrie erhaltlich,
um eine Vielzahl von
Werkstoffen zu bearbeiten.

Metrisch: Bohreinsatz-Sets TAP-MET-KIT [ TAK-MET-KIT TAM-MET-KIT
Durchmesser E m H
Serie mm Zoll Bruchwert | Stk.
0-A 13,00 | 05118 - 2 TAPO-13.00 TAKO-13.00 TANO-13.00 | | TAM0-13.00 | [ TAX0-13.00
0-8 14,00 | 05512 - 2 TAPO-14.00 TAKO-14.00 TANO-14.00 | | TAMO-14.00 | [ TAX0-14.00
0-C 1600 | 06299 - 2 TAPO-16.00 TAKO-16.00 TANO-16.00 | | TAMO-16.00 | [ TAX0-16.00
0-D 17,50 | 06890 - 2 TAPO-17.50 TAKO-17.50 TANO-17.50 | | TAM0-17.50 | [ TAX0-17.50
1A 1800 | 07087 - 2 TAP1-18.00 TAK1-18.00 TAN1-18.00 | | TAM1-18.00 | [ TAX1-18.00
o 1® 2000 | 0.7874 - 2 TAP1-20.00 TAK1-20.00 TAN1-2000 | | TAM1-2000 | [ TAX1-20.00
1 22,00 | 0.8661 - 2 TAP1-22.00 TAK1-22.00 TAN1-2200 | | TAM1-22.00 | [ TAX1-22.00
1D 24,00 | 0.9449 - 2 TAP1-24.00 TAK1-24.00 TAN1-2400 | | TAM1-24.00 | [ TAX1-24.00
2A 2500 | 09843 | e3/64 | 2 TAP2-25.00 TAK2-25.00 TAN2-25.00 | | TAM2-25.00 | [ TAX2-25.00
2-C 3000 | 11811 - 2 TAP2-30.00 TAK2-30.00 TAN2-30.00 | | TAM2:30.00 | [ TAX2:30.00
) 32,00 | 1.2598 - 2 TAP2-32.00 TAK2-32.00 TAN2-3200 | | TAM2:32.00 | [ TAX2:32.00
2D 3500 | 13780 - 2 TAP2-35.00 TAK2-35.00 TAN2-35.00 | | TAM2:35.00 | | TAX2-35.00

Zoll: Bohreinsatz-Sets TAP-IMP-KIT [| TAK-IMP-KIT TAM-IMP-KIT
Durchmesser E m H
Serie mm Zoll Bruchwert | Stk.
0-A 12,70 | 0.5000 1/2 2 TAP0-12.70 TAK0-12.70 TANO-12.70 | | TAM0-12.70 | [ TAX0-12.70
0B 1429 | 05626 | 9/16 2 TAP0-14.29 TAK0-14.29 TANO-14.29 | | TAMO-14.29 TAX0-14.29
0-C 1588 | 0.6252 5/8 2 TAPO-15.88 TAK0-15.88 TANO-15.88 | | TAMO-15.88 | | TAX0-15.88
0-D 1746 | 06874 | 11/16 | 2 TAPO-17.46 TAK0-17.46 TANO-17.46 | | TAMO-17.46 | | TAX0-17.46
1B 19,05 | 0.7500 3/4 2 TAP1-19.05 TAK1-19.05 TAN1-19.05 | | TAM1-19.05 TAX1-19.05
PR 2064 | 08126 | 13/16 | 2 TAP1-20.64 TAK1-20.64 TAN1-2064 | | TAMI1-2064 | | TAX1-2064
1-C 22,23 0.8752 7/8 2 TAP1-22.23 TAK1-22.23 TAN1-22.23 TAM1-22.23 TAX1-22.23
1-D 23,81 0.9374 15/16 2 TAP1-23.81 TAK1-23.81 TAN1-23.81 TAM1-23.81 TAX1-23.81
2-B 25,40 1.0000 1 2 TAP2-25.40 TAK2-25.40 TAN2-25.40 TAM2-25.40 TAX2-25.40
2C 2858 | 11252 | 11/8 | 2 TAP2-28.58 TAK2-28.58 TAN2-2858 | | TAM2-2858 | | TAX2-28.58
2-D 31,75 1.2500 1-1/4 2 TAP2-31.75 TAK2-31.75 TAN2-31.75 TAM2-31.75 TAX2-31.75
2D 3493 | 13752 | 13/8 | 2 TAP2-34.93 TAK2-34.93 TAN2-34.93 | | TAM2-34.93 TAX2-34.93

@ = Metrisch (mm)
O = zoll(in)



T-A PRO’ | HOCHVORSCHUB-BOHRER-LOSUNG

WARUM SETS KAUFEN?

® Dientals Einfihrung in die T-A Pro-Produktlinie und bietet gleichzeitig eine Losung flr das Bohren
einer Reihe branchenublicher Durchmesser.

® Moglichkeit zur Erweiterung auf kleinere oder gréBBere Durchmesser sowie Bohrtiefen von extra kurz
bis 15xD mit dem gesamten Durchmesserbereich von T-A Pro (9,50 mm - 47,80 mm).

® Kombiniert auBergewdhnliche Vorschiibe und Vielseitigkeit iber einen breiten Bereich von Gro3en
und bietet Effizienz und Mehrwert fur eine Vielzahl von Anwendungen.

® Gebrauchsfertige Losung, ideal fir Kunden, die ihre Investition bei einer kirzlich gekauften CNC-
Maschine maximieren méchten.

== T-A PRO WERKSTOFF-DATENBANK:

O IN AKTION ERLEBEN.

NEUES BOHREINSATZ DESIGN
D 9,50 mm -47,80 mm

STAHL NICHTROSTENDE STAHLE
e Entwickelt fiir h6here Vorschub- e Konzipiert fiir alle nichtrostenden Stéhle
geschwindigkeiten und langere und warmfesten Superlegierungen (wie

Standzeiten bei Stahlanwendungen. Nickelbasislegierungen).

n = ".;-:._J;-

e Hervorragende Geometrie und
Schneidkanten fiir ausgezeichnete
Spankontrolle.

¢ Die AM300® Mehrschichtbeschichtung
von Allied erhoht den

Optimierte Geometrie fiir verbesserte
Spanbildung bei gleichzeitiger
Minimierung des Austrittsgrats.

Die neue AM460-Beschichtung von
Allied erméglicht branchenfiihrende

VerschleiBwiderstand und verbessert die Standzeiten in rostfreien Stahlen und
Standzeit. warmfesten Superlegierungen.
GRUNDWERKSTOFF AUS
GUSSEISEN

e Einzigartiges Design flir Gusseisen- und o Verbesserte Geometrie flr ausge-
Sphérogussanwendungen. zeichnete Spankontrolle in allen

B (T . Werkstoffen.
¢ Geometrie fiir maximale Werkzeug-

standzeit, reduzierten Austrittsgrat und
verbesserte Bohrungsqualitat.

¢ Lange Werkzeugstandzeiten und hohe
Prozesssicherheit fiir anspruchsvollste

¢ Die Multi-Layer-Beschichtung TiAIN von AnwendupeRl
Allied erhoht die VerschleiBfestigkeit e Mehrschichtige AM200®-Beschichtung
und verbessert die Standzeit. von Allied kombiniert exzellente
Hitzebesténdigkeit und hohe
Schmierfahigkeit fir unterschiedlichste
Anwendungen.

NICHTEISEN-MATERIALIEN
* Geeignet fiir Anwendungen in
Aluminium, Messing und Kupfer.

¢ Die Geometrie ergibt eine
hervorragende Spankontrolle in diesen
weicheren Werkstoffen.

e Die TiN-Beschichtung erméglicht eine
flexible Bearbeitung verschiedenster
Werkstoffe bei gleichzeitiger
Reduzierung des Rustaufwandes.

Allied Machine und Wohlhaupter bieten kompetente technische Unterstiitzung. Ob Sie ein mo H m n u PTE B®
Angebot, einen Test oder eine Anwendungslésung benétigen: qualifizierte und geschulte

Anwendungstechniker stehen lhnen zur Verfligung, um lhnen zu helfen.
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