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WOHLHAUPTER

Die MVS-Verbindungsstellen

Die Wohlhaupter® GmbH entwickelte 1973 das weltweit erste modulare Werkzeugsystem namens
MultiBore®. Das modulare Werkzeugsystem ist kompatibel zu jeder Maschinenspindel einsetzbar.
Die Verbindungsstelle verfugt ber eine 3-Punkt-Spannung (Abbildung 1). Der 3-Punkt-Spanneffekt
(o, 0 & 0) maximiert die Steifigkeit und sorgt flr eine Wechselgenauigkeit von < 3 ym.

¢ Hohe axiale Verspannkréfte an der Plananlage.

¢ Hochste Steifigkeit durch 3-Punkt-Spanneffekt.

¢ Frei zugangliche Kegelgewindestifte fiir definierte
Schneidenpositionierung.

3 Punkt-
Spannung
Bild 1

Zwischenmodul

Grundaufnahme

vi

Farbleitsystem MVS-Verbindungsstellen

Wohlhaupter® hat ein Farbleitsystem entwickelt, um die richtigen Anschlisse fur
verschiedene Werkzeugkomponenten schnell und einfach zu finden. Jede MVS-
Verbindungsstelle hat ihre eigene Kennfarbe. Die richtige Kombination verschiedener
Werkzeug-Komponenten ergibt sich ganz einfach durch das Zuordnen der passenden
Farben. (Abbildung 2).
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WOHLHAUPTER .

MVS-Verbindung Beispiel - Auswahl der richtigen MultiBore Komponenten

A
Beispiel der Bearbeitungsparameter
Ausdrehbereich: 75,00 mm
Bohrtiefe: 200,00 mm
Maschinenspindel: HSK-A 100 DIN 69893 B
o Auswahl des Werkzeug-Typs. S— “\@
e Beispiel: 464 Feindrehwerkzeug 3 :
=
e Auswahl des Werkzeuges, welches dem | C
erforderlichen Ausdrehbereich entspricht. =
® MVS-Verbindung:|50 - 28 fqﬁ ::‘.:w
e A=6500mm-83,00 mm i o ﬁf}c:.
e Best.-Nr.: 464006 a;::':n.m] 0 D
B2 100
1000 - 13000
10000 - 130,00
_.1.-m WI l-l.u Lln
5= E
e Auswahl der zur Spindel passenden N smwmrin_wsmain | Granded F
Grundaufnahme. TSK Grundaulnahmen {DIN 52893
¢ Maschinenspindel: DIN 69893 HSK HalmT—
o Auswahl der passenden Verbindungstelle E’
fiir lhre Anwendung. G
4e008
o MVS—Verbindung:- I 1330000
* Best-Nr.: 245015 1 ton
6o
H
T
Erg I
- : J
e Auswabhl des richtigen Zwischenmoduls.
Muss die Anforderungen an die Bohrtiefe und die MVS-
Verbindung sowobhl fiir die Feindrehwerkzeuge als auch fur
den Schaft erfillen
Bohrtiefe: 200,00 mm K
Feindrehwerkzeug 464006, Lange (X1): 75,00 mm
Grundaufnahme 245015, Lange (L1): 51,00mm
Erforderliche Mindestlénge des Zwischenmoduls: 74,00 mm
Feindrehwerkzeug 464006 MVS-Verbindung:
Grundaufnahme 245015 MVS-Verbindung: - L
Best.-Nr. Zwischenmodul: 119025
M
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Universelle Feindrehwerkzeuge



Wohlhaupter® Universelle Feindrehwerkzeuge

VarioBore | 248 | PrimeBore | 510 Digital | DigiBore
» Ausdrehbereich: 0,40 mm - 208,00 mm

HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3E™H*
0,001 mm im Durchmesser.

HINWEIS: Zustellgenauigkeit Giber Nonius und interne
Digitalanzeige 0,002 mm im Durchmesser.

®
wn H m n u PT E H lhre Sicherheit und die Sicherheit von anderen

ist sehr wichtig. Dieser Katalog enthalt wichtige
. A 4 b Sicherheitsinformationen. Lesen und beachten
Prazise Fertigbearbeitung vom Feinsten. Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

L . L i) T Dieses Dreieck ist ein Sicher-
Von hoher Prazision bis zu hoher Produktivitdat, Wohlhaupter hat die richtigen heitssymbol. Es weist Sie auf

Fertigbearbeitungswerkzeuge fiir Inre Anwendungen. Mit den zuverlassigsten mogliche Sicherheitsrisiken hin,
Digitalanzeigen bietet die Wohlhaupter Produktlinie fiir universelles Ausdrehen die zu einem Werkzeugversagen

das praziseste und flexibelste modulare System auf dem Markt. u..nd zu s?hweren Verletzungen
flhren kénnen.

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen,
beachten Sie die dazugehérigen Sicherheits-
informationen, die sich neben dem Dreieck
oder im umstehenden Text befinden.

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
worter verwendet. Bei diesen Sicherheits-
wortern finden Sie Sicherheitsinformationen.

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass
die Nichtbeachtung der Vorsichtsmafnahmen in

dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und
zu schweren Verletzungen fiihren kann.

ACHTUNG bedeutet, dass die Nichtbeachtung
der VorsichtsmalRnahmen in dieser Information
zu einer Beschadigung des Werkzeugs oder der
Maschine, jedoch nicht zu Personenschaden
fahren kann.

Angewendet in den Industriezweigen: HINWEIS und WICHTIG wird im Zusammenhang
mit wichtigen, aber nicht sicherheitsrelevanten,

« Hinweisen verwendet.
£
%l BED % Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die
L aktuellsten Informationen und Anwendungen.

Luft- und Agrartechnik Automobil Allgemeine Ol und Gas Erneuerbare
Raumfahrt Zerspanung Energien




Referenzsymbole

Die folgenden Symbole werden im gesamten Katalog an-
gezeigt, um bei der Navigation zwischen den Produkten zu
unterstitzen.

Befestigungsteile
flr Plattenhalter und Ausdrehwerkzeuge

Grundaufnahmen
Eine Vielzahl von Grundaufahmen fir
verschiedenste Maschinen

248 Aufnahmeschifte
Eine Vielzahl von zylindrischen
Aufnahmeschaften

248 Feindrehwerkzeug
4| zur Verwendung mit Zwischen-
stlicken und Aufnahmeschéften

Wendeschneidplatten

‘ @ fir den Einsatz in Plattenhaltern,
O Klemmbhaltern und Bohrstangen

@ MVS.-F.arbIeit.syste.m
[@=f | Detaillierte Hinweise und Informa-
g tionen zur MVS-Verbindungsstelle

\ Schnittwertempfehlungen
Geschwindigkeits- und Vorschub-
empfehlungen fiir optimales und

— \\
sicheres Ausdrehen
Version mit innerer
Kiithlschmierstoffzufuhr
Zeigt an, dass das Produkt mit innerer
Kithlschmierstoffzufuhr ausgefiihrt ist
Ausdrehbereich
Baureihen Metrisch (mm)
VarioBore 536 0,40 - 152,00
248 Feindrehwerkzeug 3,00- 30,20
PrimeBore 450 3,00 - 208,00
510 Digital 0,40- 12,00
DigiBore 501 3,00 - 208,00

Universelle Feindrehwerkzeuge: Inhalte

VarioBore
Produktiibersicht . . . ... .. .. ..... 2-3
Feindrehwerkzeuge . . . . . ... ... .... 4-5
Mini-Ausdrehschneiden & Klemmhalter . . . . .. ... ... ... 6-10
Kerbzahnkorper & Plattenhalter . . . . . ... ... ... 11-12
Kerbzahnschienen & Plattenhalter . . . . .. ... ... ... .. 13
Plattenhalter fiir Feindrehwerkzeuge . . . . . ... ... ... ... 14
Plattenhalter zum Uberdrehen . . . . .. ... ... .. 15-16
Reduzierbuchsen. . . .. ... ... ... ... 17
Zubehor | Ersatzteile . . ... ... ... ... 18-19
VarioBore Werkzeugsatz . . . . . ... ... ... 20-27

248
ProduktiibelisichiSSS=asii "= Sy 28-29
Feindrehwerkzeuge . . . . ... ... ...... 30
Mini-Ausdrehschneiden & Klemmhalter . . . . . ... ... ... 31-32
Zwischenstickenswawwd. . . ¢elfw el 33
Aufnahmeschéfte . . . ... ... ... .... 34
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PrimeBore
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510 Digital
Produktiibersicht . . . . .. .. ... ... 50-51
Feindrehwerkzeug & Reduzierbuchsen . . . . ... .. ... .. .. 52
Mini-Ausdrehschneiden & Klemmbhalter . . . . . . . ... .. .. 53-56
Reduzierbuchsen. . . . . . ... ... ... .. 57
Zubehér | Ersatzteile . .. ... .......... 58

DigiBore
Produktiibersicht . . . . . ... ... ... 60-61
Feindrehwerkzeuge . .. ... .......... 62
Mini-Ausdrehschneiden & Klemmhalter . . . . . . .. ... ... 63 - 65
Kerbzahnkorper & Plattenhalter , . . . . ... ... ... 66 - 67
Kerbzahnschienen & Plattenhalter . . . . . . .. ... ... .. 68
Plattenhalter zum Uberdrehen . . . . . ... ... ... 69 - 70
Zubehér | FErsatzteile .. ... ......... 71-72
DigiBore Werkzeugsatz . . . . ... ... .... 73 -80
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VarioBore: Produktiibersicht

¥ JH.. -

VarioBore mit 3ETECH+
UNIVERSELLES FEINDREHEN

4 5 “‘-m_&.___

Mehr Flexibilitat erforderlich?

Das Feindrehwerkzeug VarioBore von Wohlhaupter® bietet Prazision und
Vielseitigkeit. Die 3E™** Technologie erméglicht bequeme, einfache und exakte
Durchmessereinstellungen.

Erleben Sie selbst die prdziseste Fertigbearbeitung.

Ausdrehbereich: 0,40 mm - 152,00 mm.

Bietet die Moglichkeit fiir Uberdreh-Anwendungen: 2,00 mm - 66,00 mm.
Werkzeug-Sets erleichtern die tagliche Arbeit an unterschiedlichen Projekten.
3ET™* Digitalanzeige ermoglicht ein einfaches, prozesssicheres Ablesen.

Drehzahl bis 27.500 min™.

“'_ HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETEH*
0,001 mm im Durchmesser.

HINWEIS: Zustellgenauigkeit Giber Nonius
0,002 mm im Durchmesser.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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IZLIBORE

HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETECM I E c H I . B EXterner
JETECH: 0,001 mm im Durchmesser. Dlglta/anzelge
Digitalanzeige HINWEIS: Zustellgenauigkeit tiber Nonius
Feindrehwerkzeug 0,002 mm im Durchmesser.
VarioBore
Plattenhalter ¥ i
@52,00mm -
Kiihlschmierstoff- 102.0%wy o deuﬁler-
Ubergabestiick Wischery uchse
stiick
Uberdrehen Klemmbhalter, I'
24,00 mm - Schwermetall
66,00 mm Kerbzahnkérper @ 6,00 mm -
10,00mm  Klemmhalter,
' Werkzeugstahl i
. - @ 6,00 mm -
Klemmhalter, 27,00 mm
Sl Kerbzahnkdrper ~ Hartmetall
schlenen - @ 10,00 mm -
Plattenhalter 20,00 mm
@ 29,00 mm -
53,00 mm Mini-Ausdrehschneide
‘ @ 3,00 mm - 10,00 mm
- Plattenhalter
Plattenhalter @ 20,00 mm - Mini-Ausdrehschneide
@ 68.00 mm - 32,00mm Hartmetall,
152/00 mm beschichtet
Gegen- ' @ 0,40 mm - 3,00 mm
gewicht
Uberdrehen
@ 2,00 mm -
58,00 mm

HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETEH*
0,001 mm im Durchmesser.
HINWEIS: Zustellgenauigkeit
uber Nonius 0,002 mm im
Durchmesser.

ANWENDUNGSVIELFALT

von 0,40 mm bis 152,00 mm
- auch Uberdrehen

B10-A: 3
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | VarioBore

Feindrehwerkzeug VarioBore Digital mit 3ET™"*

Ausdrehbereich: 0,40 mm - 152,00 mm

X1 3 Tm Hub
]
@
R —— f
|
D, D f% \y
2 D D S—pr o35
@
T F —] |
Unwuchtausgleich ——
X1k |
HINWEIS: Zustellgenauigkeit Gber Nonius
0,002 mm im Durchmesser.
Feindrehwerkzeug VarioBore Digital mit 3E™"*
MVS- Feindrehwerkzeu
Verbindungsstelle 8
D, | Dy Ausdrehbereich X1 X1k Gewicht (kg) Best.-Nr.
[m) | 50 - 28 0,40 - 152,00 50,00 49,50 0,70 536002

HINWEIS: Unwuchtausgleich, 3E™* Digitalanzeige und die Ladestation missen gesondert bestellt werden.

HINWEIS: VarioBore Feindrehwerkzeuge sind kompatibel mit Kaiser® Grundaufnahmen.

3E™* Digitalanzeige

Digitalanzeige Ladestation*
Best.-Nr. Best.-Nr.
536015 536016

HINWEIS: WEEE-Reg.-Nr. DE 15820388
*Die Ladestation muss gesondert

bestellt werden

B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
81|\
©
8| | TP
=

0,001 mm im Durchmesser

HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETEH*

@ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene

anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

B10-A: 4
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | VarioBore

Feindrehwerkzeug VarioBore Analog
Ausdrehbereich: 0,40 mm - 152,00 mm

X1 3 mm Hub
]
i f
T
s L ’
(an) A\
D, Dy ) Q\‘/VJ +k @16 mm
@
T — | C
Unwuchtausgleich ——
X1k |
HINWEIS: Zustellgenauigkeit Gber Nonius
0,002 mm im Durchmesser.
Feindrehwerkzeug VarioBore Analog D
MVS- .
Verbindungsstelle Rl st
D, | Dy Ausdrehbereich X1 X1k Gewicht (kg) Best.-Nr.
[m) | 50 - 28 0,40 - 152,00 50,00 49,50 0,70 536001* c
*Not equipped with digital capabilities.
HINWEIS: Unwuchtausgleich muss gesondert bestellt werden.
HINWEIS: VarioBore Feindrehwerkzeuge sind kompatibel mit Kaiser® Grundaufnahmen.
F
G
H
|
J
K
L
B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
M

S | | e

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fur empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstutzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

@ = Metrisch (mm)

1:v-018 ZuaJa}9y
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | VarioBore

Mini-Ausdrehschneiden

WHC126 Hartmetall, beschichtet | Ausdrehbereich: 0,40 mm - 3,00 mm

X3 min Xy R
Ly
b /20°
= I 0 TN
? 4 /\ Amin
98°
Mini-Ausdrehschneiden
Ausdrehbereich Klemmbhalter*
Amin X1 X3 min L1 R Best.-Nr.
0,40 3,00 - 17,00 25,00 2,00 0,03 081401WHC126
0,60 4,00 - 18,00 25,00 3,00 0,04 081402WHC126
0,80 5,00 - 19,00 25,00 4,00 0,04 081403WHC126
Iy 1,00 6,00 - 20,00 25,00 5,00 0,05 081404WHC126
1,50 8,50 - 22,50 25,00 7,50 0,05 081405WHC126
2,00 11,00 - 25,00 25,00 10,00 0,05 081406WHC126
2,50 13,50 - 27,50 25,00 12,50 0,05 081407WHC126
2,80 15,00 - 28,00 25,00 14,00 0,07 081408WHC126

*Aufnahme Uber Reduzierbuchsen (B10-A: 17).

B10-M: 12-13 B10: vi-vii

\

T

T:V-0T49 ZUlJ3)3y

@ = Metrisch (mm)

W
=
S
=
o)
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Mini-Ausdrehschneiden

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | VarioBore

WHCO05 |

WHWO04 |

WBN150

| Ausdrehbereich: 3,00 mm - 10,00 mm

X1
B
l S r
> (j | Finn /
T { qé C
D, /
Mini-Ausdrehschneiden D
AUSdI:Eh_ Klemmbhalter Best.-Nr.
bereich
Hartmetall, Hartmetall,
Amin Dy D, X1 Ly R beschichtet unbeschichtet CBN
3,00 6,00 2,60 11,50 10,00 0,10 081306WHC05 - 081322WBN150
3,00 6,00 2,60 16,50 15,00 0,10 081307WHC05 081307WHWO04 - E
4,00 6,00 3,60 12,00 10,00 0,20 081308WHC05 - 081317WBN150
4,00 6,00 3,60 17,00 15,00 0,20 081309WHC05 - 081341WBN150
4,00 6,00 3,60 22,00 20,00 0,20 081310WHCO05 081310WHWO04 -
5,00 6,00 4,60 12,00 10,00 0,20 081311WHC05 - -
@ 5,00 6,00 4,60 22,00 20,00 0,20 081312WHC05 - 081319WBN150 F
5,00 6,00 4,60 32,00 30,00 0,20 081313WHC05 081313WHWO04 -
6,00 6,00 5,60 22,00 20,00 0,20 081314WHC05 - 081320WBN150
6,00 6,00 5,60 32,00 30,00 0,20 081315WHC05 - 081321WBN150
6,00 6,00 5,60 42,00 40,00 0,20 081316WHC05 081316 WHWO04 -
8,00 8,00 7,60 25,00 23,00 0,20 081323WHC05 - - G
8,00 8,00 7,60 50,00 48,00 0,20 081324WHC05 - -
:
Zwischenstiicke
Ausdr_eh- Zwischenstiicke
bereich
Amin D; Ds X L Best.-Nr. @ 30 mmy I L I |
o3 6,00 20,00 22,50 14,00 | 319010 @ 16 mm | DsbDs
8,00 8,00 22,00 22,50 14,00 236071 \ 1 l
Amin
J
K
L
M
B10-M: 12-13 B10: vi-vii
gl [\
|ESSS
= @ = Metrisch (mm)
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | VarioBore

Klemmhalter
Werkzeugstahl | Ausdrehbereich: 6,00 mm - 27,00 mm
«<—23 mm X1
@16 mIm A
g
Form 101 Form 20
<7Ll —_—
Ausdrehbereich Klemmbhalter
Wendeschneid- Wendeschneid-

A X1 Ly Gewicht (kg) platten-Form Best.-Nr. platten-Form Best.-Nr.
6,00 - 8,00 22,00 19,00 0,03 - - 211* 081053
8,00 - 10,00 30,00 27,00 0,04 - - 211* 218071
10,00 - 12,00 45,00 42,00 0,05 - - 20* 081044
10,00 - 12,00 25,00 22,00 0,04 101 218047 20* 218058
10,00 - 12,00 35,00 32,00 0,05 101 218048 20* 218059
12,00 - 14,00 30,00 27,00 0,05 101 218012 20* 218014
12,00 - 14,00 45,00 42,00 0,06 101 218049 20* 218060
14,00 - 16,00 35,00 32,00 0,06 101 218050 20* 218061
@ 14,00 - 16,00 50,00 47,00 0,08 101 218051 20* 218062
15,00 - 17,00 37,00 34,00 0,06 - - 20* 081048
15,00 - 17,00 60,00 57,00 0,08 101 081041 20* 081045
16,00 - 20,00 40,00 37,00 0,08 101 218052 20* 218063
16,00 - 20,00 60,00 57,00 0,09 101 218053 20* 218064
20,00 - 25,00 37,00 34,00 0,07 - - 20* 081049
20,00 - 25,00 70,00 67,00 0,11 101 081042 20* 081046
25,00 - 27,00 37,00 34,00 0,07 - - 20* 081050
25,00 - 27,00 70,00 67,00 0,11 101 081043 20* 081047

*Nicht fir Wendeschneidplatten mit Radius 0,8 mm geeignet.
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | VarioBore

Klemmhalter
Schwermetall | Hartmetall | Ausdrehbereich: 6,00 mm - 20,00 mm
~—23 mm X1
T B
@ 16 mm
9 i -
C
Ly
Klemmbhalter aus schwingungsdampfendem Schwermetall | Ausdrehbereich: 6,00 mm - 10,00 mm D
Ausdrehbereich Klemmbhalter
Wendeschneidplatten-
A X1 Ly Gewicht (kg) Form Best.-Nr.
@ 6,00 - 8,00 32,00 29,00 0,08 211* 081055
8,00 - 10,00 45,00 42,00 0,09 211* 218072 E
*Nicht fir Wendeschneidplatten mit Radius 0,8 mm geeignet.
F
23 mm X,
G
/|
@16 m?m g T
v A
q’»
Ly | H
Form 101 Form 20
Klemmhalter aus Hartmetall fiir groBere Bohrtiefen | Ausdrehbereich: 10,00 mm - 20,00 mm
Ausdrehbereich Klemmbhalter I
Wendeschneid- Wendeschneid-
A X, Ly Gewicht (kg) platten-Form Best.-Nr. platten-Form Best.-Nr.
10,00 - 12,00 55,00 52,00 0,07 101 218042 20* 218037
10,00 - 12,00 75,00 72,00 0,09 101 218032 20* 218029
12,00 - 14,00 70,00 67,00 0,10 101 218043 20* 218038
@ 12,00 - 14,00 90,00 87,00 0,15 101 218033 20* 218030 J
14,00 - 16,00 75,00 72,00 0,16 101 218044 20* 218039
14,00 - 16,00 100,00 97,00 0,20 101 218045 20* 218040
16,00 - 20,00 90,00 87,00 0,26 101 218046 20* 218041
16,00 - 20,00 120,00 117,00 0,33 101 218034 20* 218031
*Nicht fir Wendeschneidplatten mit Radius 0,8 mm geeignet. K
L
M
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | VarioBore

Klemmbhalter

Werkzeugstahl | Hartmetall | Ausdrehbereich: 6,00 mm - 20,00 mm

.

X3min X1
ﬁif
¥ 5,
i
Form 101

Klemmbhalter aus Werkzeugstahl | Ausdrehbereich: 6,00 mm - 20,00 mm

AUSdl:eh- Klemmbhalter Best.-Nr.
bereich

Wendeschneid-| Klemm-  |Wendeschneid-| Klemm-
A D, X X3 min Ly Gewicht (kg) | platten-Form halter platten-Form halter

6,00 - 8,00 5,00* 12,50 - 25,00 25,00 70,00 0,01 211** 514032 - -

8,00 - 10,00 7,00* 17,50 - 35,00 25,00 81,00 0,02 211** 514033 - -
10,00 - 12,00 8,00* 20,00 - 40,00 25,00 85,00 0,03 101 514003 20%* 514004
@ 12,00 - 14,00 10,00* 25,00 - 50,00 25,00 100,00 0,05 101 514005 20%* 514006
14,00 - 16,00 12,00* 30,00 - 60,00 30,00 114,00 0,09 101 514007 20%* 514008
16,00 -18,00 14,00* 56,00 - 70,00 30,00 121,00 0,13 101 514009 20%* 514010
18,00 - 20,00 14,00* 56,00 - 70,00 30,00 121,00 0,13 101 514011 20%* 514012

*Aufnahme Uber Reduzierbuchsen (B10-A: 17).
**Nicht fir Wendeschneidplatten mit Radius 0,80 mm geeignet.

Ly
X3 min X1
= =
t) b1 X
1
92°
Form 101 Form 20
Klemmbhalter aus Hartmetall | Ausdrehbereich: 6,00 mm - 20,00 mm
Ausdr‘eh- Klemmbhalter Best.-Nr.
bereich

Wendeschneid-| Klemm- |Wendeschneid-| Klemm-
A D, X1 X3 min Ly Gewicht (kg) | platten-Form halter platten-Form halter

6,00 - 8,00 5,00* 12,50 - 40,00 25,00 90,00 0,02 211** 514034 - -

8,00 - 10,00 7,00* 21,00 - 56,00 25,00 109,00 0,05 211** 514035 - -
10,00 - 12,00 8,00* 22,00 - 64,00 25,00 117,00 0,07 101 514015 20%* 514016
12,00 - 14,00 10,00* 51,00 - 80,00 25,00 140,00 0,13 101 514017 20%* 514018
@ 14,00 - 16,00 12,00* 68,00 - 96,00 30,00 162,00 0,22 101 514019 20%* 514020
16,00 - 18,00 14,00* 77,00-112,00 30,00 142,00 0,26 101 514021 20%* 514022
16,00 - 18,00 14,00* 112,00 - 147,00 30,00 177,00 0,33 101 514023 20%* 514024
18,00 - 20,00 14,00* 77,00-112,00 30,00 142,00 0,26 101 514025 20%* 514026
18,00 - 20,00 14,00* 112,00 - 147,00 30,00 177,00 0,33 101 514027 20%* 514028

*Aufnahme Uber Reduzierbuchsen (B10-A: 17).
**Nicht fir Wendeschneidplatten mit Radius 0,80 mm geeignet.
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Kerbzahnkorper |

Plattenhalter

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | VarioBore

Ausdrehbereich: 20,00 mm - 32,00 mm

X3
~—X3 min X1
[y
@ 14 mm;
Kerbzahnkorper
Ausdrehbereich Kerbzahnkorper*
Substrate A X1 X, X3 min Gewicht (kg) Best.-Nr.
Werkzeugstahl 20,00 - 32,00 37,00 - 72,00 49,00 - 84,00 30,00 0,13 514029
(m] Hartmetall 20,00 - 32,00 65,00 - 100,00 77,00 - 112,00 30,00 0,25 514030
Hartmetall 20,00 - 32,00 100,00 - 135,00 112,00 - 147,00 30,00 0,33 514031
*Aufnahme Uber Reduzierbuchsen (B10-A: 17).
Form 101 Form 20
Plattenhalter
Ausdrehbereich
Wendeschneidplatten- Wendeschneidplatten-
A Gewicht (kg) Form Best.-Nr. Form Best.-Nr.
20,00 - 22,00 0,01 101 502052 20* 502046
22,00 - 24,00 0,01 101 502053 20* 502047
[y 24,00 - 26,00 0,01 101 502054 20* 502048
26,00 - 28,00 0,01 101 502055 20* 502049
28,00 - 30,00 0,01 101 502056 20* 502050
30,00 - 32,00 0,01 101 502057 20* 502051
*Nicht fir Wendeschneidplatten mit Radius 0,8 mm geeignet.
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Kerbzahnkorper |

Plattenhalter

Ausdrehbereich: 29,00 mm - 53,00 mm

X2

X1

@35

N —

Ly
Kerbzahnkorper
Ausdrehbereich Kerbzahnkérper
A X1 X Ly Gewicht (kg) Best.-Nr.
Iy 29,00 - 53,00 48,00 64,00 56,00 0,20 236021
29,00 - 53,00 84,00 100,00 92,00 0,30 236031
16 mm
| A
g o
Form 101 Form 20
Plattenhalter
Ausdrehbereich
A Gewicht (kg) Wendeschneidplatten-Form Best.-Nr.
29,00 - 41,00 0,04 101 236023
I 29,00 - 41,00 0,04 20* 236022
40,00 - 53,00 0,06 101 236025
40,00 - 53,00 0,06 20* 236024

*Nicht flir Wendeschneidplatten mit Radius 0,8 mm geeignet.
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Alu-Line Kerbzahnschienen | Plattenhalter
Ausdrehbereich: 68,00 mm - 152,00 mm

B
C
Alu-Line Kerbzahnschienen D
Ausdrehbereich Kerbzahnschiene
A X1 X, Gewicht (kg) Best.-Nr.
68,00 - 96,00 16,00 32,50 0,10 501054
(m] 96,00 - 124,00 16,00 32,50 0,10 501055 E
124,00 - 152,00 16,00 32,50 0,20 501056
16.50 mm
F
Plattenhalter
Ausdrehbereich
Wendeschneid-
A Gewicht (kg) platten-Form Best.-Nr.
[y 68,00 - 152,00 0,05 101 502064 o G
68,00 - 152,00 0,05 20 502069
Form 20 Form 101
H
Gegengewicht
Gegengewicht I
X1 Gewicht (kg) Best.-Nr.
[m) \ 13,40 0,05 502165
J
X1
. X
Alu-Line Kiihlschmierstoff-Ubergabestiick ! K
Kuthlschmierstoff-
Ubergabestiick [
X1 Gewicht (kg) Best.-Nr. @ 16 mm
[mY] 25,50 0,01 450137 -
L
M
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Plattenhalter fiir Feindrehwerkzeuge

Ausdrehbereich: 52,00 mm - 102,00 mm X
| > A
’H/\_Jf m ‘
|
‘ AN
©
Form 101 L I — | Form 20
Plattenhalter fiir Feindrehwerkzeuge
Ausdrehbereich Plattenhalter
Wendeschneidplatten-
A X1 X, Gewicht (kg) Form Best.-Nr.
52,00 - 77,00 66,00 16,50 0,06 101 236027
Iy 52,00 - 77,00 66,00 16,50 0,06 20 236026
76,00 - 102,00 66,00 16,50 0,10 101 236029
76,00 - 102,00 66,00 16,50 0,10 20 236028

Befestigungsteile fiir Plattenhalter an Feindrehwerkzeugen

gl
Ausdrehbereich Bedienschliissel | Best.-Nr. (Komplett) f 4

@] 52,00-102,00 55 236020 /’ \( J
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | VarioBore

Uberdrehen: Plattenhalter fiir Feindrehwerkzeuge

Uberdrehen

| Ausdrehbereich: 4,00 mm - 66,00 mm

B
C
X1
Ausfiihrung A Plattenhalter D
Ausdrehbereich Plattenhalter
Wendeschneid-
A X1 Ly w Gewicht (kg) Ausfiihrung platten-Form Best.-Nr.
[y 4,00 - 17,50 40,50 20,00 16,60 0,10 A 20* 236081
16,50 - 30,00 50,50 30,00 11,10 0,10 A 20* 236082 E
HINWEIS: Rechte und neutrale Ausfiihrung.
*Nicht fir Wendeschneidplatten mit Radius 0,8 mm geeignet.
F
I
0'@ \9\7" A
i G
H 7=
e Il A
H 1 [
|
! I
‘ H
! I
Ly
Xa
Ausfiihrung B Plattenhalter
Ausdrehbereich Plattenhalter |
Wendeschneid-
A X1 Ly w Gewicht (kg) Ausfithrung platten-Form Best.-Nr.
[y 29,00 - 44,00 75,50 54,00 9,60 0,30 B 20* 236083
43,00 - 66,00 100,50 79,00 9,60 0,40 B 20* 236084
HINWEIS: Rechte und neutrale Ausfiihrung. J
*Nicht fir Wendeschneidplatten mit Radius 0,8 mm geeignet.
_ K
Befestigungsteile fiir Plattenhalter an Feindrehwerkzeugen zum Uberdrehen
Plattenhalter Best.-Nr. X
Ausfiihrung Ausdrehbereich Bedienschliissel (Komplett)
® A 4,00 - 30,00 s5 236088 7 T L
B 29,00 - 66,00 s5 236089 / \( J
M
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Uberdrehen: Kerbzahnschienen

| Plattenhalter

Ausdrehbereich: 2,00 mm - 58,00 mm

Kerbzahnschienen

7 e

[)nﬁax

Uberdrehbereich Kerbzahnschienen Storkreis
A X1 X, Ly Gewicht (kg) Dimax Best.-Nr.
@ 2,00 -30,00 16,00 73,00 55,00 0,35 101,00 501064
30,00 - 58,00 16,00 73,00 55,00 0,44 129,00 501065
Plattenhalter
Ausdreh- Platten- Wende-
bereich halter schneid-
Gewicht platten-
A X1 (kg) Form Best.-Nr.
@ ‘ 2,00 - 58,00 57,00 0,15 20* 502082
*Rechte und neutrale Ausfiihrung.
Gegengewicht X1
Gegengewicht
X1 Gewicht (kg) Best.-Nr.
® | 37,75 0,16 502183
Alu-Line Kiihlschmierstoff-Ubergabestiick X1
Kiihlschmierstoff-
Ubergabestiick 1
X, Gewicht (kg) Best.-Nr. $ 16 mm
[m}] 25,50 0,01 450137 =
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Reduzierbuchsen

B
: g
3
v
C
Reduzierbuchsen D
Reduzierbuchse
D3 Gewicht (kg) Best.-Nr.
4,00 0,05 450129
5,00 0,04 450130 E
7,00 0,04 450132
Q 8,00 0,04 450133
10,00 0,03 450134
12,00 0,02 450135
14,00 0,01 450136 F
G
H
|
J
K
L
M
@ = Metrisch (mm) >
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HINWEIS: Unwuchtausgleich muss gesondert bestellt werden.

Zubehor | Ersatzteile
Befestigungsteile | Gewindestift | Unwuchtausgleich | 3E™™* Zubehor
Befestigungsteile fiir Plattenhalter ! ﬂ
1 A 4 |
Ausdreh- | zylinder- | Bedien- Sicherungs- | Best.-Nr. T {
bereich | schraube | schliissel | Scheibe | Spannbolzen scheibe | (Komplett) w ﬂ
4-30 070153 s5 315155 236120 215254 236088 / ) 4
@ | 29-66 | 070153 s5 315156 236120 215254 236089 ~/ / \/ A
52-102 115147 s5 115725 236120 - 236020 _\0
Befestigungsteile Kerbzahnkorper :ik
1 2 H N\
N A I | AN
7 NZ% [] | pe
Befestigungsschraube Bedienschliissel Befestigungsteil . ‘\0
027154 s4 145184
Gewindestift
Bedienschliissel / I \
Ausfiihrung Best.-Nr. }
S3/A 415244
Unwuchtausgleich
1
Bedienschliissel / —~ /y\@
NenngroRRe Ausfithrung Best.-Nr. w % ]
M8 x 1,25 8 s2/A 536005 \\ /\b%

3E™H* Zubehor

1

Ladestation

Best.-Nr.

536016

HINWEIS: Die Ladestation muss gesondert bestellt

werden von 3ETEH,

3E™ Zubehor (alte Digitalanzeige)

1 2
Dichtring Batterie CR2032
Best.-Nr. Best.-Nr.

215483 515491

HINWEIS: Nicht erforderlich fir 3E™" (neue

Digitalanzeige).

B10-A: 18

www.alliedmachine.com |

+49 (0) 7022 408-0 |

,ﬂi\@

I { = I

@ L HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3E™*

0,001 mm im Durchmesser.
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | VarioBore

Zubehor | Ersatzteile

e B 2
2 b
,,,,,,, iy} I
Wende-schneid- Best.- B
Nr. Bezeichnung platten-Form GréRe Nr.
1 Klemmschraube - - 070333
2 | Kegelgewindestift - - | 215674 C
Klemmschraube fur
3 Wuchtgewicht - - 115470
4 Verschlussschraube _ _ 115119 D
Wouchtausgleich
Befestigungs- Form 20 T7 115535
5 schrauben flr Form 101 T8 115676
Wendeschneidplatten Form 211 T6 215377 E
6 Bedienschlissel, _ s2 115575
Innensechskant s1,5 | 215472
7 Bedienschliissel, _ " 115576 F
Innensechskant
T6 115537
. . T7 115591
8 | Bedienschlissel, Torx - T8 115590
T20 | 215150 G
Drehmoment- (0,6 Nm) Form 211 T6 415507
9 Schraubendreher, (0,9 Nm) Form 20 T7 415508
Torx (1,2 Nm) Form 101 T8 415514
H
|
Nr. Bezeichnung Gr6Re | Best.-Nr.
1 Befestigungsschraube Plattenhalter T25 415112 I % H : } rtH
> [ ,
2 Spannbolzen - 145184
3 Befestigungsschraube fir Plattenhalter s4 027154
4 Befestigungsschraube fir " 315248 K
Plattenhalter/Gegengewicht
1 e 1 o
o s1,5 | 114224 ad 9
5 Gewindestift - KihImittel <15 115303 7 )
iIlE V4
. ) gE | L
6 Befestlgungssch.raube fiir 3 116289 = ‘ B
Kerbzahnschienen 0 Ll L
3 Dichtring fy_r Kuhlschmierstoff- _ 415386
Ubergabe -
M
&
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Werkzeugsatz

3E™ | Form 101 | Ausdrehbereich: 10,00 mm - 30,00 mm

=

v,@

—y

Ausdrehbereich: 10,00 mm - 30,00 mm

—AC

Werkzeugsatz, Bestandteile

Ausdrehbereich Best.-Nr.
Feindrehwerkzeug Klemmbhalter Klemmbhalter Bedienschliissel Werkzeugsatz
536002 10,00 - 15,00 218048 115575 (s2,5) 103046
Iy 15,00 - 20,00 081041 215403 (s4)
20,00 - 25,00 081042 115590 (T8)
25,00 - 30,00 081043

HINWEIS: Unwuchtausgleich und Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
HINWEIS: 3E™"* Digitalanzeige und die Ladestation mussen gesondert bestellt werden.

3E™* Digitalanzeige

Digitalanzeige Ladestation*
Best.-Nr. Best.-Nr.
536015 536016

T :V-0T49 ZuaJaey

B10-M: 12-13 B10-A: 18 B10-H B10: vi-vii

A
-

= s b

HINWEIS: WEEE-Reg.-Nr. DE 15820388

*Die Ladestation muss gesondert

bestellt werden.

HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETEH*
0,001 mm im Durchmesser.

@ = Metrisch (mm)

Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene

anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.

email: info@wohlhaupter.com
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Werkzeugsatz

WOHLHAUPTER AUSDREHEN

| Universelles Feindrehen

| VarioBore

3 ETECH+ | FO

rm 20 | Ausdrehbereich: 10,00 mm - 30,00 mm

u ==\ e
I
C
g
| *
l-_\.\
Ausdrehbereich: 10,00 mm - 30,00 mm D
Werkzeugsatz, Bestandteile
Ausdrehbereich Best.-Nr.
Feindrehwerkzeug Klemmbhalter Klemmbhalter Bedienschliissel Werkzeugsatz
536002 10,00 - 15,00 218059 115575 (s2,5) 103045
[y 15,00 - 20,00 081045 215403 (s4) E
20,00 - 25,00 081046 115591 (T7)
25,00 - 30,00 081047
HINWEIS: Unwuchtausgleich und Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
HINWEIS: 3E™* Digitalanzeige und die Ladestation mussen gesondert bestellt werden.
F
G
H
3E™** Digitalanzeige
Digitalanzeige Ladestation*
Best.-Nr. Best.-Nr.
536015 536016
HINWEIS: WEEE-Reg.-Nr. DE 15820388 I
*Die Ladestation muss gesondert
bestellt werden.
J
HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETCH*
0,001 mm im Durchmesser.
K
L
B10-M: 12-13 B10-A: 18 B10-H B10: vi-vii
M

1:v-018 2uaJajoy

\ =R
~] o @ = Metrisch (mm)

b Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden.
WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fur empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstutzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Werkzeugsatz

3ETECH+ |

Ausdrehbereich:

Form 101

10,00 mm - 102,00 mm

| Ausdrehbereich: 10,00 mm - 102,00 mm

®

[ s
=

Ay

e —y

Werkzeugsatz, Bestandteile

Klemmbhalter Kerbzahnkorper & Plattenhalter Plattenhalter fiir Feindrehwerkzeuge
Feindreh- | Ausdrehber. | Best.- | Kerbzahn- | Ausdrehber. Ausdrehber. Befesti- Bedien- Best.-Nr.
werkzeug | Klemmbhalter Nr. kérper Plattenhalter | Best.-Nr. | Plattenhalter | Best.-Nr. | gungsteil schiliissel Werkzeugsatz
536002 | 10,00 - 15,00 | 218048 236021 29,00-41,00 | 236023 | 52,00-77,00 236027 236020 115575 (s2,5) 103048
Iy 15,00 - 20,00 | 081041 40,00-53,00 | 236025 | 76,00-102,00 | 236029 215403 (s4)
20,00 - 25,00 | 081042 215521 (s5)
25,00 - 30,00 | 081043 115590 (T8)
HINWEIS: Unwuchtausgleich und Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
HINWEIS: 3E™* Digitalanzeige und die Ladestation mussen gesondert bestellt werden.
3E™* Digitalanzeige
Digitalanzeige Ladestation*
Best.-Nr. Best.-Nr.
536015 536016

B10-M: 12-13 B10-A: 18 B10-H B10: vi-vii
N
: NI,
o | — T~ b
>

HINWEIS: WEEE-Reg.-Nr. DE 15820388

*Die Ladestation muss gesondert
bestellt werden.

HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETEH*
0,001 mm im Durchmesser.

@ = Metrisch (mm)
Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Werkzeugsatz
3E™ | Form 20 | Ausdrehbereich: 10,00 mm - 102,00 mm

B
b
P
b
b
P
5 C
Ausdrehbereich: 10,00 mm - 102,00 mm D
Werkzeugsatz, Bestandteile
Klemmbhalter Kerbzahnkorper & Plattenhalter Plattenhalter fiir Feindrehwerkzeuge
Feindreh- | Ausdrehber. | Best.- Kerb- Ausdrehber. Ausdrehber. Befesti- Bedien- Best.-Nr.
werkzeug | Klemmbhalter Nr. zahnkorper | Plattenhalter | Best.-Nr. Plattenhalter | Best.-Nr. | gungsteil schlissel Werkzeugsatz E
536002 | 10,00 - 15,00 | 218059 236021 29,00 - 41,00 236026 52,00 - 77,00 236022 236020 | 115575 (s2,5) 103047
[y 15,00 - 20,00 | 081045 40,00 - 53,00 236028 76,00 -102,00 | 236024 215403 (s4)
20,00 - 25,00 | 081046 215521 (s5)
25,00 - 30,00 | 081047 115591 (T7)
HINWEIS: Unwuchtausgleich und Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden. F
HINWEIS: 3E™* Digitalanzeige und die Ladestation mussen gesondert bestellt werden.
G
H
3E™** Digitalanzeige
Digitalanzeige Ladestation*
Best.-Nr. Best.-Nr.
536015 536016
HINWEIS: WEEE-Reg.-Nr. DE 15820388 I
*Die Ladestation muss gesondert
bestellt werden.
J
HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETCH*
0,001 mm im Durchmesser.
K
L
B10-M: 12-13 B10-A: 18 B10-H B10: vi-vii
M

1 :y-0T4d U313y

\ =R
~] o @ = Metrisch (mm)

b Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden.
WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fur empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstutzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Werkzeugsatz

Analog | Form 101

[ —=s

Ausdrehbereich: 10,00 mm - 30,00 mm

Werkzeugsatz, Bestandteile

| Ausdrehbereich: 10,00 mm - 30,00 mm

)

Ausdrehbereich Best.-Nr.
Feindrehwerkzeug Klemmbhalter Klemmbhalter Bedienschliissel Werkzeugsatz
536001 10,00 - 15,00 218048 115575 (s2,5) 103050
Iy 15,00 - 20,00 081041 215403 (s4)
20,00 - 25,00 081042 115590 (T8)
25,00 - 30,00 081043

HINWEIS: Unwuchtausgleich und Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

B10-M: 12-13 B10-A: 18 B10-H B10: vivii
I
2 o
; — M~ b

@ = Metrisch (mm)
Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN |

Werkzeugsatz

Universelles Feindrehen | VarioBore

Form 20

Analog | | Ausdrehbereich: 10,00 mm - 30,00 mm

.4

A4

vUw

Ausdrehbereich: 10,00 mm - 30,00 mm

Werkzeugsatz, Bestandteile

Ausdrehbereich Best.-Nr.
Feindrehwerkzeug Klemmbhalter Klemmbhalter Bedienschliissel Werkzeugsatz
536001 10,00 - 15,00 218059 115575 (s2,5) 103049
[y 15,00 - 20,00 081045 215403 (s4)
20,00 - 25,00 081046 115591 (T7)
25,00 - 30,00 081047

HINWEIS: Unwuchtausgleich und Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden.

B10-M: 12-13 B10-A: 18

\\

B10-H

B10: vi-vii

—

1:v-018 2uaJajoy

@ = Metrisch (mm)
Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fur empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstutzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.

email: info@wohlhaupter.com
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Werkzeugsatz

Analog |

Ausdrehbereich:

Form 101

A4

A A A

10,00 mm - 102,00 mm

| o

—N

| Ausdrehbereich: 10,00 mm - 102,00 mm

B
B

€]

Werkzeugsatz, Bestandteile

—

Klemmbhalter Kerbzahnkorper & Plattenhalter Plattenhalter fiir Feindrehwerkzeuge
Feindreh- | Ausdrehber. | Best.- | Kerbzahn- | Ausdrehber. Ausdrehber. Befesti- Bedien- Best.-Nr.
werkzeug | Klemmhalter Nr. kérper Plattenhalter | Best.-Nr. | Plattenhalter | Best.-Nr. | gungsteil schiliissel Werkzeugsatz
536001 | 10,00 - 15,00 | 218048 236021 29,00-41,00 | 236023 | 52,00-77,00 236027 236020 115575 (s2,5) 103052
Iy 15,00 - 20,00 | 081041 40,00-53,00 | 236025 | 76,00-102,00 | 236029 215403 (s4)
20,00 - 25,00 | 081042 215521 (s5)
25,00 - 30,00 | 081043 115590 (T8)

HINWEIS: Unwuchtausgleich und Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

B10-M: 12-13 B10-A: 18 B10-H B10: vi-vii
N
: NI,
o | — T~ b
>

@ = Metrisch (mm)
Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

B10-A: 26

www.alliedmachine.com |

+49 (0) 7022 408-0 |

info@wohlhaupter.com



www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=536001
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=218048
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=236021
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=236023
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=236027
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=236020
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=115575
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=103052
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=081041
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=236025
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=236029
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215403
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=081042
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215521
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=081043
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=115590
mailto:info%40wohlhaupter.com?subject=

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | VarioBore

Werkzeugsatz
Analog | Form 20 | Ausdrehbereich: 10,00 mm - 102,00 mm

[ = <

——g| B
|
P
b —
S —
< : -
l-‘_\\
Ausdrehbereich: 10,00 mm - 102,00 mm D
Werkzeugsatz, Bestandteile
Klemmbhalter Kerbzahnkorper & Plattenhalter Plattenhalter fiir Feindrehwerkzeuge
Feindreh- | Ausdrehber. | Best.- Kerbzahn- Ausdrehber. Ausdrehber. Befesti- Bedien- Best.-Nr.
werkzeug | Klemmbhalter Nr. kérper Plattenhalter | Best.-Nr. Plattenhalter | Best.-Nr. | gungsteil schlissel Werkzeugsatz E
536001 | 10,00 - 15,00 | 218059 236021 29,00 - 41,00 236022 52,00 - 77,00 236026 236020 | 115575 (s2,5) 103051
[y 15,00 - 20,00 | 081045 40,00 - 53,00 236024 | 76,00-102,00 | 236028 215403 (s4)
20,00 - 25,00 | 081046 215521 (s5)
25,00 - 30,00 | 081047 115591 (T7)
HINWEIS: Unwuchtausgleich und Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden. F
G
H
|
J
K
L
B10-M: 12-13 B10-A: 18 B10-H B10: vi-vii
IR o M
® “ Ee b
o | © @ = Metrisch (mm)

Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden.
WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fur empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstutzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.
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Kompakte Bauweise. Prazises Ausdrehen.

Das kompakte Feindrehwerkzeug 248 erméglicht hohere Drehzahlen und ermaoglicht
den Einsatz bei groRen Auskraglangen. Die zylindrische Aufnahme erlaubt einen
variablen Aufbau bis zu 10xD.

Testen Sie diese kompakte Bauweise fir die Fertigbearbeitung noch heute.

e Ausdrehbereich: 3,00 mm - 30,20 mm.

e Variabler Aufbau bis zu 10xD.

e Innere Kiithlschmierstoffzufuhr.

e Zustellgenauigkeit Gber Nonius 0,01 mm im Durchmesser.

e Drehzahl bis 20.000 min™.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Feindrehwerkzeuge 248

Plattenhalter
@ 15,90 mm - 30,20 mm

Zwischenstiick Zwischenstiick

‘l

Klemmhalter
@ 3,70 mm - 16,00 mm Mini-Ausdrehschneide
@ 3,00 mm - 6,00 mm

ANWENDUNGSVIELFALT
von 3,00 mm bis 30,20 mm

B10-A: 29
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Feindrehwerkzeuge 248

Ausdrehbereich: 15,90 mm - 30,20 mm

X1
X2
|
i
| NIV
D1 M8x 1 ‘ w
1
i Ausdreh- " Wende-
Verbind- bereich Feindrehwerkzeug schneid- Best.-Nr.
ungsstelle platten- Feindreh-
Werkzeug A X1 X, Dy S Gewicht (kg) Form Plattenhalter werkzeug
M8 x 1 15,90 - 20,10 42,00 26,00 15,00 1,40 0,06 20* 248051 248001
M8 x 1 15,90 - 20,10 42,00 26,00 15,00 1,40 0,06 101 248054 248001
Iy M8 x 1 19,90 - 24,80 46,00 30,00 18,00 1,80 0,09 20* 248052 248002
M8 x 1 19,90 - 24,80 46,00 30,00 18,00 1,80 0,09 101 248055 248002
M8 x 1 24,50 - 30,20 46,00 30,00 23,00 2,30 0,13 20* 248053 248003
M8 x 1 24,50 - 30,20 46,00 30,00 23,00 2,30 0,13 101 248056 248003

*Nicht fiir Wendeschneidplatten mit Radius 0,8 mm geeignet.

B10-M: 12-13 B10-A: 34 B10: vi-vii

-
7
@

g |\

2 o e

E e sy - @ = Metrisch (mm)
x

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Mini-Ausdrehschneiden
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WHCO05 |

WHWO04 |

WBN150

| Ausdrehbereich: 3,00 mm - 6,00 mm

X1
Ly
N B
| ’
EA AN = : Amin
d $
o)
/ C
Mini-Ausdrehschneiden D
Ausdl:eh- Mini-Ausdrehschneiden Best.-Nr.
bereich
Hartmetall, Hartmetall,
Amin Dy D, X1 Ly R beschichtet unbeschichtet CBN
3,00 6,00 2,60 11,50 10,00 0,10 081306WHC05 - 081322WBN150
3,00 6,00 2,60 16,50 15,00 0,10 081307WHC05 081307WHWO04 - E
4,00 6,00 3,60 12,00 10,00 0,20 081308WHC05 - 081317WBN150
4,00 6,00 3,60 17,00 15,00 0,20 081309WHC05 - 081341WBN150
4,00 6,00 3,60 22,00 20,00 0,20 081310WHC05 081310WHWO04 -
@ 5,00 6,00 4,60 12,00 10,00 0,20 081311WHC05 - -
5,00 6,00 4,60 22,00 20,00 0,20 081312WHC05 - 081319WBN150
5,00 6,00 4,60 32,00 30,00 0,20 081313WHC05 081313WHWO04 - F
6,00 6,00 5,60 22,00 20,00 0,20 081314WHC05 - 081320WBN150
6,00 6,00 5,60 32,00 30,00 0,20 081315WHC05 - 081321WBN150
6,00 6,00 5,60 42,00 40,00 0,20 081316WHC05 081316 WHWO04 -
G
Xq H
Zwischenstiick
D
Zwischenstiick f —HU l
Feindreh-
werkzeug X, D, D, D; Best.-Nr. Dy D, Ds
@ ‘ 248003 32,00 23,00 6,00 22,00 248071 q H T |
I J
J
K
L
M
B10-M: 12-13 B10-A: 34 B10: vi-vii
N
5 e [ e
gl | =g e
2 - @ = Metrisch (mm)
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Klemmbhalter

Ausdrehbereich: 3,70 mm - 16,00 mm

L1 T
M8 x 1 } A\ <
! I Qﬁ/ \\V : r |
T i D,
Klemmbhalter
Ausdrehbereich Klemmbhalter
Wendeschneidplatten-
A D, X1 Ly Form Best.-Nr.
3,70 - 5,00 8,00 20,80 18,00 325% 218074
4,90 - 6,00 8,00 26,00 23,00 47* 218075
5,90 - 8,00 8,00 27,00 25,00 211%* 218076
7,90 - 10,00 8,00 30,50 30,00 211%* 218077
Iy 9,90 - 12,00 8,00 35,00 35,00 20* 218079
9,90 - 12,00 8,00 35,00 35,00 101 218082
11,90 - 14,00 10,00 45,00 45,00 20* 218080
11,90 - 14,00 10,00 45,00 45,00 101 218083
13,90 - 16,00 10,00 50,00 50,00 20* 218081
13,90 - 16,00 10,00 50,00 50,00 101 218084
*Nicht fiir Wendeschneidplatten mit Radius 0,8 mm geeignet.
[~—16 mm——
Zwischenstiicke
Zwischenstiicke e
I
Feindrehwerkzeug Dy D, Best.-Nr. gz D
248002 18,00 8,00 248063 {
(m) 248003 23,00 8,00 248064 H
248003 23,00 10,00 248065 | B

B10-M: 12-13 B10-H B10: vi-vii
1N
; — M~

B10-A: 32

@ = Metrisch (mm)

Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
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Zwischenstiicke

X1
Ly
\ B
D, S b, et~ M8 x 1 Ds
‘ C
Zwischenstiicke ‘
MVS- . .
el Feindrehwerkzeug Zylinderschraube
D, | Dy Verbindungsstelle X1 Ly S Dy Gewicht (kg) Bedienschliissel Best.-Nr.
I 19,5-11 M8 x 1 20,00 15,00 15/P 18,00 0,05 15S/P 219168 D
23-11 M8 x 1 20,00 - 19/P 23,00 0,07 19S/P 219169
E
F
Gewinde Feinwuchtung
Zwischenstiicke Balanced
MVS- Feindrehwerkzeu Zwischenstiick °
Verbindungsstelle e
D, | Dy Verbindungsstelle X Ly Dy Gewicht (kg)| Gewinde Feinwuchtung Best.-Nr.
50-28 M8 x 1 32,00 19,00 15,00 0,35 M6 x 1x 10 219185
(m] 50-28 M8 x 1 48,00 35,00 18,00 0,40 M6 x1x10 219176 H
50 - 28 M8 x 1 48,00 35,00 23,00 0,45 M6 x 1x 10 219177
HINWEIS: Balanced entspricht einer spezifischen Restunwucht von < 10 gmm/kg.
|
X1
Ly
[ i |
oo,
D, Dy ’ ‘ W
Schwermetall-Zwischenstiicke, schwingungsdampfend K
MVS- . . "
i e Feindrehwerkzeug Zwischenstiicke
D, | Dy Verbindungsstelle X1 Ly Ds Gewicht (kg) Best.-Nr.
50 -28 M8 x 1 68,00 55,00 15,00 0,80 248147
(m] 50-28 M8 x 1 84,00 71,00 19,00 1,00 248148 L
50 - 28 M8 x 1 104,00 91,00 23,00 1,30 248149
M
B10-M: 12-13 B10-A: 30 B10-A: 34 B10: vi-vii
EAEIN
{|Esss

@ = Metrisch (mm)
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Aufnahmeschifte
Werkzeugstahl | Hartmetall
Ly
S/ L3
! ;
D, M8 x 1
l Y
i
Aufnahmeschéfte aus Werkzeugstahl
Aufnahmeschaft L3 min*
Verbindungs-
stelle D, Ly L3 max* SK 40+50 HSK-A 63 HSK-A 100 Gewicht (kg) Best.-Nr.
M8 x 1 15,00 85,00 37,00 - - - 0,10 248136
@ M8 x 1 18,00 100,00 52,00 - 5,00 12,00 0,20 248137
M8 x 1 23,00 117,00 69,00 - 22,00 29,00 0,40 248138
*L3 MaRe gliltig fur Spannzangenfutter.
)
/ ks
! ;
Dl M8 x 1
i ¥
Aufnahmeschéfte aus Hartmetall
Aufnahmeschaft L3 min*
Verbindungs-
stelle D, Ly L3 max* SK 40 SK 50 HSK-A 63 HSK-A 100 | Gewicht (kg) Best.-Nr.
M8 x 1 15,00 130,00 82,00 20,00 20,00 35,00 42,00 0,30 248142
@ M8 x 1 18,00 155,00 107,00 39,00 21,00 60,00 67,00 0,60 248143
M8 x 1 23,00 180,00 132,00 64,00 46,00 85,00 92,00 1,10 248144
M8 x 1 23,00 242,00 194,00 126,00 108,00 147,00 154,00 1,40 248145

*L3 MaRe gultig fur Spannzangenfutter.
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Zubehor | Ersatzteile

Befestigungsteile

|

]

Al
e

I

A
<2

O
3%

Befestigungsteile fiir Feindrehwerkzeuge C
Bedienschliissel 1 Zylinderschraube 2 Klemmschraube
Feindrehwerkzeug S / Ausfiihrung Best.-Nr. Bedienschliissel Best.-Nr. Bedienschliissel
248001 13S/P 315631 s3/A 315629 s2/A D
@ 248002 15S/P 315631 s3/A 315684 s2/A
248003 19S/P 315631 s3/A 315687 s2/A
E
F
G
Befestigungsteile fiir Zwischenstiicke
1 Zylinderschraube 2 Gewindestift
H
Zwischenstiicke Best.-Nr. Bedienschliissel Best.-Nr. Bedienschliissel
248063 315801 S2,5/A 115136 S2,5/A
@ 248064 315801 S2,5/A 031141 S2,5/A
248065 315801 S2,5/A 031141 S2,5/A
|
H | +—0 '
Schrauben fiir Zwischenstiicke
1 Zylinderschraube 2 Gewindestift L
Zwischenstiick Best.-Nr. Bedienschliissel Best.-Nr. Bedienschliissel
@ ‘ 248071 515166 S2,5/A 415244 S3/A
M
@ = Metrisch (mm) -
w
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PrimeBore: Produktiibersicht

PrimeBore
UNIVERSELLES FEINDR

Fortschrittliche und universelle Technologie.

Das Feindrehwerkzeug PrimeBore, mit seiner Vielseitigkeit und Préazision, ist das
Ergebnis von liber 30 Jahren Erfahrung. Das PrimeBore kann mit unserem breiten
Zubehor-Angebot fiir Anwendungen im Durchmesserbereich von 3 mm bis 208 mm

eingesetzt werden.

Erledigen Sie lhre Ausdrehanwendungen mit einer Technologie,

die sich stdndig weiterentwickelt.

Ausdrehbereich: 3,00 mm - 208,00 mm.
Werkzeug-Sets erleichtern die tagliche Arbeit an unterschiedlichen Projekten.
Zustellgenauigkeit Gber Nonius 0,002 mm im Durchmesser. '[_,tl
Wirtschaftliche Prézision und Vielseitigkeit.
Drehzahl bis 12.000 min™.

Innere Kiihlschmierstoffzufuhr.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Feindrehwerkzeug
PrimeBore

— [—
. [ J.
~ - 0
.. . Kiihlschmierstoff- i Zwischen-
Kyhlschmlersfof'f— Ubergabestiick stiick
Ubergabestiick i |
Uberdrehen | by
@ 4,00 mm - 66,00 mm I=~I=—'=-\ (= &
) ) (-] Klimmhalteh Klemmbhalter,
l r Klemmhalter, S(S zvg(r)meta Werkzeugstahl
mm -
Kerbzahnschiene . Hartmetall ' @ 6,00 mm -
Kerbzahnschiene KT(:.;ZZP:," @ 10,00 mm - 10,00mpn 24,00 mm
N 20,00 mm
Mini-Ausdreh-
- schneide
@ 3,00 mm
-10,00 mm

Gegengewicht
| | 'i.
Plattenhalter
s @ 24,00 mm - 128,00 mm

Plattenhalter
@ 68,00 mm - 208,00 mm

Uberdrehen
@ 4,00 mm - 66,00 mm

ANWENDUNGSVIELFALT

von 3,00 mm bis 208,00 mm
auch Uberdrehen
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Feindrehwerkzeug PrimeBore

Ausdrehbereich: 3,00 mm - 208,00 mm

MVS-
Verbindungsstelle

D, | Dy

X1
-
I“ ‘\l\ |
I o LYINR e LB
It I - 01 D, D; : @ 16 mm
| !,'ﬁ“‘ﬂ@\ Hab | ‘ & {@ @ ;
' I H I ‘
.i: XlK |
Feindrehwerkzeug
Ausdrehbereich X1 X1k Gewicht (kg) Best.-Nr.
3,00 - 208,00 60,00 59,50 1,30 450001

B10-M: 12-13

B10-F

B10: vi-vii

Esza| ==

T :V-0T9 ZuaJiaey

B

@ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.

email: info@wohlhaupter.com
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Mini-Ausdrehschneiden

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | PrimeBore .

WHC05 | WHWO04 | WBN150 | Ausdrehbereich: 3,00 mm - 10,00 mm
X1
Ly
R
| /$ T B
Px O < | i
L $
D,
/ C
Mini-Ausdrehschneiden D
Ausdl:eh- Mini-Ausdrehschneiden Best.-Nr.
bereich
Hartmetall, Hartmetall,
Amin Dy D, X1 Ly R beschichtet unbeschichtet CBN
3,00 6,00 2,60 11,50 10,00 0,10 081306WHC05 - 081322WBN150
3,00 6,00 2,60 16,50 15,00 0,10 081307WHC05 081307WHWO04 - E
4,00 6,00 3,60 12,00 10,00 0,20 081308WHC05 - 081317WBN150
4,00 6,00 3,60 17,00 15,00 0,20 081309WHC05 - 081341WBN150
4,00 6,00 3,60 22,00 20,00 0,20 081310WHC05 081310WHWO04 -
5,00 6,00 4,60 12,00 10,00 0,20 081311WHC05 - -
@ 5,00 6,00 4,60 22,00 20,00 0,20 081312WHC05 - 081319WBN150
5,00 6,00 4,60 32,00 30,00 0,20 081313WHC05 081313WHWO04 - F
6,00 6,00 5,60 22,00 20,00 0,20 081314WHC05 - 081320WBN150
6,00 6,00 5,60 32,00 30,00 0,20 081315WHC05 - 081321WBN150
6,00 6,00 5,60 42,00 40,00 0,20 081316WHC05 081316WHWO04 -
8,00 8,00 7,60 25,00 23,00 0,20 081323WHC05 - -
8,00 8,00 7,60 50,00 48,00 0,20 081324WHC05 - - G
y
Zwischenstiicke X1
el —
Zwischenstiicke !
D D X i Best.-Nr. ?30 mmt ik l T I
3 5 1 1 ~Nr. 10 s O | S S
4t p;D
o 6,00 20,00 22,50 14,00 319010 Z 1f mm BN it
8,00 22,00 22,50 14,00 236071 \ T l
\Jmin
J
K
L
M
B10-M: 12-13 B10: vi-vii
gl [\
|ESSS
o @ = Metrisch (mm) >
w
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Klemmbhalter

Werkzeugstahl

| Schwermetall

| Ausdrehbereich: 6,00 mm - 24,00 mm

le—28.5mm

@16 mm

X1

Form 101 Form 20
Klemmhalter aus Werkzeugstahl | Ausdrehbereich: 6,00 mm - 24,00 mm
Ausdrehbereich Klemmbhalter
Wendeschneidplatten-
A X1 Ly Gewicht (kg) Form Best.-Nr.
6,00 - 10,00 22,00 - 32,00 20,00 0,04 211* 450026
10,00 - 16,00 35,00 - 45,00 33,00 0,06 101 450027
@ 10,00 - 16,00 35,00 - 45,00 33,00 0,06 20%* 450038
16,00 - 24,00 60,00 - 70,00 58,00 0,10 101 450028
16,00 - 24,00 60,00 - 70,00 58,00 0,10 20* 450039
*Nicht fiir Wendeschneidplatten mit Radius 0,80 mm geeignet.
~—23 mm X1
@16 mm —=\
A
/ $
Ly |
Klemmbhalter aus Schwermetall | Ausdrehbereich: 6,00 mm - 10,00 mm
Ausdrehbereich Klemmhalter
Wendeschneidplatten-
A X1 Ly Gewicht (kg) Form Best.-Nr.
@ 6,00 - 8,00 32,00 29,00 0,08 211* 081055
8,00 - 10,00 45,00 42,00 0,09 211* 218072

*Nicht fir Wendeschneidplatten mit Radius 0,8 mm geeignet.
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Klemmbhalter
Hartmetall | Ausdrehbereich: 10,00 mm - 20,00 mm

23 mm,, X,
/|
B
@16 m?m ( A —— T
A
q"/
Ly |
C
Form 101 Form 20
Klemmbhalter aus Hartmetall D
Ausdrehbereich Klemmbhalter
Wendeschneid- Wendeschneid-
A X1 Ly Gewicht (kg) platten-Form Best.-Nr. platten-Form Best.-Nr.
10,00 - 12,00 55,00 52,00 0,07 101 218042 20* 218037
10,00 - 12,00 75,00 72,00 0,09 101 218032 20* 218029 E
12,00 - 14,00 70,00 67,00 0,10 101 218043 20* 218038
@ 12,00 - 14,00 90,00 87,00 0,15 101 218033 20* 218030
14,00 - 16,00 75,00 72,00 0,16 101 218044 20* 218039
14,00 - 16,00 100,00 97,00 0,20 101 218045 20* 218040
16,00 - 20,00 90,00 87,00 0,26 101 218046 20* 218041 F
16,00 - 20,00 120,00 117,00 0,33 101 218034 20* 218031
*Nicht fir Wendeschneidplatten mit Radius 0,8 mm geeignet.
G
H
|
J
K
L
M
B10-M: 12-13 B10-H B10: vi-vii
TN o [
il —— — @ = Metrisch (mm)
it Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden. o2
w
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Kerbzahnkorper | Plattenhalter

Ausdrehbereich: 24,00 mm - 65,00 mm

X3
X1
@27 mm ?
@16 mm
Kerbzahnkérper
Ausdrehbereich Kerbzahnkorper
A X1 X, Ly Gewicht (kg) Best.-Nr.
[m) ‘ 24,00 - 65,00 68,00 82,00 79,00 0,20 450021
X1
Form 20 Form 101
Plattenhalter
Ausdrehbereich Plattenhalter
Wendeschneidplatten-
A X1 Gewicht (kg) Form Best.-Nr.

24,00 - 40,00 14,00 0,02 101 450022
Iy 24,00 - 40,00 14,00 0,02 20* 450040

40,00 - 65,00 14,00 0,03 101 450023

40,00 - 65,00 14,00 0,03 20* 450041
*Nicht fiir Wendeschneidplatten mit Radius 0,80 mm geeignet.
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it Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
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Kerbzahnschienen |

Plattenhalter

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | PrimeBore .

Ausdrehbereich: 65,00 mm - 128,00 mm

A
‘.
-
- %
] !
W
= VO T —
- L L
Kerbzahnschienen
Ausdrehbereich Kerbzahnschiene
A X1 X, Gewicht (kg) Best.-Nr.
® \ 65,00 - 128,00 14,50 29,50 0,08 450024
X1
Form 20 Form 101
Plattenhalter
Ausdrehbereich Plattenhalter
A X1 Gewicht (kg) Wendeschneidplatten-Form Best.-Nr.
I 65,00 - 128,00 14,00 0,03 101 450023
65,00 - 128,00 14,00 0,03 20* 450041

*Nicht fir Wendeschneidplatten mit Radius 0,80 mm geeignet.

Alu-Line Kiihlschmierstoff-Ubergabestiick

Kiihlschmierstoff-

Ubergabestiick
X1 Gewicht (kg) Best.-Nr.
® | 26,75 0,01 450125
B10-M: 12-13 B10-A: 47 B10-H B10: vi-vii
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Alu-Line Kerbzahnschienen | Plattenhalter
Ausdrehbereich: 68,00 mm - 208,00 mm

A
Ry pems
NN
X3
t
X1
'
Alu-Line Kerbzahnschienen
Ausdrehbereich Kerbzahnschiene
A X, X3 Gewicht (kg) Best.-Nr.
68,00 - 96,00 16,00 32,50 0,10 501054
96,00 - 124,00 16,00 32,50 0,10 501055
(m) 124,00 - 152,00 16,00 32,50 0,20 501056
152,00 - 180,00 22,00 38,50 0,25 501058
180,00 - 208,00 22,00 38,50 0,30 501059
16.50 mm
Plattenhalter
Ausdrehbereich
Wendeschneid-
A Gewicht (kg) platten-Form Best.-Nr.
Iy 68,00 - 208,00 0,05 101 502064 .
68,00 - 208,00 0,05 20 502069
HINWEIS: Weitere Plattenhalter auf Anfrage erhatlich. o

Form 20 Form 101

Gegengewicht

Gegengewicht

X1 Gewicht (kg) Best.-Nr.
[m)] 13,40 0,05 502165

- X

Alu-Line Kiihlschmierstoff-Ubergabestiick !

Kiihlschmierstoff- |

Ubergabestiick
X1 Gewicht (kg) Best.-Nr. @ 16 mm ] .
[m) ‘ 25,50 0,01 450137 —
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Uberdrehen: Plattenhalter fiir Feindrehwerkzeug
Ausdrehbereich: 4,00 mm - 66,00 mm

© B
C
X1
Ausfithrung A Plattenhalter | Ausdrehbereich: 4,00 mm - 30,00 mm D
Ausdrehbereich Plattenhalter
Wendeschneid-
A X1 Ly w Gewicht (kg) Ausfiihrung platten-Form Best.-Nr.
[y 4,00 - 17,50 40,50 20,00 16,60 0,10 A 20* 236081
16,50 - 30,00 50,50 30,00 11,10 0,10 A 20* 236082 E
HINWEIS: Rechte und neutrale Ausfiihrung.
*Nicht fur Wendeschneidplatten mit Radius 0,80 mm geeignet.
F
=~
— R
] o
- I
1 T G
A
@A) ]
O T
d H
! [
| b
I Xl
Ausfiihrung B Plattenhalter | Ausdrehbereich: 29,00 mm - 66,00 mm
Ausdrehbereich Plattenhalter I
Wendeschneid-
A X1 Ly w Gewicht (kg) Ausfiihrung platten-Form Best.-Nr.
[y 29,00 - 44,00 75,50 54,00 9,60 0,30 B 20* 236083
43,00 - 66,00 100,50 79,00 9,60 0,40 B 20* 236084
HINWEIS: Rechte und neutrale Ausfiihrung. J
*Nicht fir Wendeschneidplatten mit Radius 0,80 mm geeignet.
K
Befestigungsteile fiir Plattenhalter zum Uberdrehen M
Plattenhalter Best.-Nr. A 7%
Ausfiihrung Ausdrehbereich Bedienschliissel (Komplett) } [ 4 L
A 4,00 - 30,00 s5 236088 T T *
@ B 29,00 - 66,00 s5 236089 / \/ J
M
B10-M: 12-13 B10-A: 47 B10-H B10: vi-vii
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it Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
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Uberdrehen: Kerbzahnschienen | Plattenhalter
Ausdrehbereich: 2,00 mm - 114,00 mm Dimax

T

— % ¢ o

]

Uberdrehen Kerbzahnschienen

Ausdrehbereich Kerbzahnschiene
A X1 X, Ly D Gewicht (kg) Best.-Nr.
2,00 - 30,00 16,00 73,00 55,00 101,00 0,35 501064
Iy 30,00 - 58,00 16,00 73,00 55,00 129,00 0,44 501065
58,00 - 86,00 22,00 79,00 55,00 157,00 0,60 501066
86,00 - 114,00 22,00 79,00 55,00 185,00 0,73 501067

Plattenhalter

Uberdrehbereich Plattenhalter
A X1 Gewicht (kg) Wendeschneidplatten-Form Best.-Nr.
[m}] 2,00 - 114,00 57,00 0,15 20 502082
HINWEIS: Rechte und neutrale Ausfiihrung.
X1
Gegengewicht
Gegengewicht

X1 Gewicht (kg) Best.-Nr.

[m) ‘ 37,75 0,16 502183
- . o . X1
Kiihlschmierstoff-Ubergabestiick
Kiihlschmierstoff- L
Ubergabestiick
X1 Gewicht (kg) Best.-Nr. @ 16 mm !
[m}] 25,50 0,01 450137 -
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Zubehor | Ersatzteile

Befestigungsteile e
\
B
7 Y
C
Befestigungsteile fiir Plattenhalter
1 2 3 4
GroRe
Ausdrehbereich Zylinderschraube Bedienschliissel Scheibe Spannbolzen Sicherungsscheibe | Best.-Nr. (Komplett) D
[y 4,00 - 30,00 070153 s5 315155 236120 215254 236088
29,00 - 66,00 070153 s5 315156 236120 215254 236089
E
F
Befestigungsteile fiir Kerbzahnkérper
1 2 ﬂ
GroRe S A i
Befestigungsschraube Bedienschliissel Befestigungsteil U ha 4
027154 s4 145184 G
H
Gewindestift _ .
GroRe A \
Bedienschliissel Best.-Nr. B LA }
S3/A 415244
J
K
L
M
@ = Metrisch (mm) >
w
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Werkzeugsatz

Form 101 | Ausdrehbereich: 6,00 mm - 128,00 mm

[

¢
B
I r
- Ii
C
N\
D Ausdrehbereich: 6,00 mm - 128,00 mm
Werkzeugsatz, Bestandteile
Klemmbhalter Plattenhalter
E Feindreh-|  Ausdreh- Best.-Nr. Ausdreh- Best-Nr. | Kerbzahn- [ Kerbzahn- | Kiihlschmierstoff-| ~ Bedien- Best.-Nr.
werkzeug bereich T bereich T kérper schiene Ubergabestiick schlissel | Werkzeugsatz
450001 6,00 - 10,00 450026 (Form 211) | 24,00 - 40,00 450022 450021 450024 450125 003195 (s4) 103088
@ 10,00 - 16,00 |450027 (Form 101) [ 40,00 - 65,00 450023 515451 (T6)
16,00 - 24,00 | 450028 (Form 101) 515452 (T8)
F HINWEIS: Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden.

G
H
|
J
K
L
B10-M: 12-13 B10-H B10: vi-vii
ol sl
- e,
ol | @ = Metrisch (mm)
- Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
= email: info@wohlhaupter.com
w
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Werkzeugsatz
Form 20 | Ausdrehbereich: 6,00 mm - 128,00 mm

W

¢
B
—
I - ﬁ.
C
¥
] N
Ausdrehbereich: 6,00 mm - 128,00 mm D
Werkzeugsatz, Bestandteile
Klemmbhalter Plattenhalter
Feindreh- Ausdn:eh- Best-Nr. Ausdl:eh- Best.-Nr. Kel?zahn- Kerb'zahn- Ki.i'hlschmierstoff- Bedien- Best.-Nr. E
werkzeug bereich bereich kérper schiene | Ubergabestiick schliissel | werkzeugsatz
450001 6,00 - 10,00 450026 (Form 211) | 24,00 - 40,00 450040 450021 450024 450125 003195 (s4) 103089
@ 10,00 - 16,00 450038 (Form 20) 40,00 - 65,00 450041 515451 (T6)
16,00 - 24,00 450039 (Form 20) 515453 (T7)

HINWEIS: Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden. F
G

H

|

J

K

L

B10-M: 12-13 B10-H B10: vi-vii

M

S|4 D

—

@ = Metrisch (mm)
Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fiir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene

anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

1:v-018 2uaJajoy
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510 Digital: Produktiibersicht

e
2

- =
:)m.uPF. SET @\
510 Digital

UNIVERSELLES FEINDREHEN
- - . =

S -

Verbessern Sie lhre Ausdrehbearbeitungen mit dem Feindrehwerkzeug 510
Das Feindrehwerkzeug 510 Digital zeichnet sich durch Prazision, Qualitat und Effizienz aus.
Die integrierte Digitalanzeige ermoglicht eine einfache und exakte Durchmesserverstellung.

Das 510 ist das kleinste Feindrehwerkzeug mit integrierter Digitalanzeige auf dem Weltmarkt.

Erleben Sie selbst Feindrehen in Prdzision.

Ausdrehbereich: 0,40 mm - 12,00 mm. ﬁ

Einfaches Ablesen des Korrekturwertes mittels
integrierter Digitalanzeige. |

Innere Kiihlschmierstoffzufuhr.

Manuelle Feinwuchtung Uber Ausgleichsgewichte.

Wasser- und staubgeschitzt gemaR IP65.

Zustellgenauigkeit 0,002 mm im Durchmesser.

Ideal ab SpindelgréRe SK 30 oder HSK 40.

Drehzahl bis 35.000 min‘.

HINWEIS: Zustellgenauigkeit
0,002 mm im Durchmesser.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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HINWEIS: Zustellgenauigkeit 0,002 mm
im Durchmesser.

Feindrehwerkzeug 510001 Digital

Reduzierbuchse

-
Fo J
Klemmbhalter,
Werkzeugstahl
@ 10,00 mm -
f' 12,00 mm
-
ATY
Klemmbhalter,
Hartmetall
@ 10,00 mm -
12,00 mm
Mini-Ausdrehschneide
0,40 mm -
10,00 mm
o
&
Klemmbhalter,
Werkzeugstahl
@ 6,00 mm -
L& 10,00 mm
i
Klemmhalter,
Hartmetall

@ 6,00 mm - 10,00 mm

ANWENDUNGSVIELFALT
von 0,40 mm bis 12,00 mm

B10-A: 51
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Feindrehwerkzeug 510

Ausdrehbereich: 0,40 mm - 12,00 mm

HINWEIS: Zustellgenauigkeit i —
0,002 mm im Durchmesser.
MVS-Verbindungsstelle Feindrehwerkzeug
D, | Dy Ausdrehbereich D3 X1 Gewicht (kg) Best.-Nr.
@ ‘ 40 - 22 0,40-12,00 8,00 50,00 0,42 510001
B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii

L | e

T :V-0T9 ZuaJiaey

@ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.

email: info@wohlhaupter.com
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Mini-Ausdrehschneiden

Ausdrehbereich: 0,40 mm - 5,00 mm

) X1
X3m|n Ll R B
| /20°
9 Dy I - | /
T 4 1\ Amin
98°
C
. D
Ausdr.eh Mini-Ausdrehschneiden
bereich
Anin Dy X1 X3 min Ly R Best.-Nr.
0,40 4,00* 3,00 - 26,00 16,00 2,00 0,03 081401WHC126
0,60 4,00* 4,00 - 27,00 16,00 3,00 0,04 081402WHC126
0,80 4,00* 5,00 - 28,00 16,00 4,00 0,04 081403WHC126 E
[y 1,00 4,00* 6,00 - 29,00 16,00 5,00 0,05 081404WHC126
1,50 4,00* 8,50-31,50 16,00 7,50 0,05 081405WHC126
2,00 4,00* 11,00 - 34,00 16,00 10,00 0,05 081406WHC126
2,50 4,00* 13,50 - 36,50 16,00 12,50 0,05 081407WHC126
2,80 4,00* 15,00 - 38,00 16,00 14,00 0,07 081408WHC126 F
*Aufnahme Uber Reduzierbuchsen (B10-A: 58).
G
H
|
J
K
L
M
B10-M: 12-13 B10: vi-vii
ERIN )
; -
of | — T~
= b @ = Metrisch (mm) o<
w
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Mini-Ausdrehschneiden
WHC05 | WHWO04 | WBN150 | Ausdrehbereich: 3,00 mm - 10,00 mm

= N\ /

) '\ Amin

:u:::ii:- Mini-Ausdrehschneiden Best.-Nr.
Hartmetall, Hartmetall,

Amin Dy D, X1 Ly R beschichtet unbeschichtet CBN

3,00 6,00* 2,60 11,50 10,00 0,10 081306WHCO05 - 081322WBN150
3,00 6,00* 2,60 16,50 15,00 0,10 081307WHC05 081307WHWO04 -

4,00 6,00* 3,60 12,00 10,00 0,20 081308WHC05 - 081317WBN150
4,00 6,00* 3,60 17,00 15,00 0,20 081309WHC05 - 081341WBN150
4,00 6,00* 3,60 22,00 20,00 0,20 081310WHC05 081310WHWO04 -

5,00 6,00* 4,60 12,00 10,00 0,20 081311WHCO05 - -

5,00 6,00* 4,60 22,00 20,00 0,20 081312WHC05 - 081319WBN150
5,00 6,00* 4,60 32,00 30,00 0,20 081313WHC05 081313WHWO04 -

6,00 6,00* 5,60 22,00 20,00 0,20 081314WHC05 - 081320WBN150
6,00 6,00* 5,60 32,00 30,00 0,20 081315WHC05 - 081321WBN150
6,00 6,00* 5,60 42,00 40,00 0,20 081316WHC05 081316WHWO04 -

8,00 8,00 7,60 25,00 23,00 0,20 081323WHCO05 - -

8,00 8,00 7,60 50,00 48,00 0,20 081324WHC05 - -

INDEX

*Aufnahme Uber Reduzierbuchsen (B10-A: 58).

B10-M: 12-13 B10: vi-vii
=
RN
8| |
2 -
= @ = Metrisch (mm)
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Klemmbhalter

Werkzeugstahl | Ausdrehbereich: 6,00 mm - 12,00 mm

.

X3min Xl
B
¢ ) Dy
C
Form 101 Form 20
D
Ausdrehbereich Klemmbhalter Best.-Nr.
Wendeschneid- Wendeschneid-
A Dy X1 X3 min Ly Gewicht (kg) | platten-Form | Klemmbhalter | platten-Form | Klemmbhalter
6,00 - 8,00 5,00* 12,50 - 25,00 16,00 70,00 0,01 211** 514032 - -
(m] 8,00 - 10,00 7,00* 17,50 - 35,00 16,00 81,00 0,02 211%* 514033 - -
10,00 - 12,00 8,00 20,00 - 40,00 19,00 85,00 0,03 101 514003 20%* 514004 E
*Aufnahme Uber Reduzierbuchsen (B10-A: 57).
**Nicht fur Wendeschneidplatten mit Radius 0,80 mm geeignet.
F
G
H
|
J
K
L
M
B10-M: 12-13 B10-A: 57 B10-H B10: vi-vii
8| [\ o )
il —— — @ = Metrisch (mm)
z Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden. o2
w
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Klemmbhalter
Hartmetall | Ausdrehbereich: 6,00 mm - 12,00 mm
Ly
X3 min Xl
K
D _
92°
Form 101 Form 20
Ausdrehbereich Klemmbhalter Best.-Nr.
Wendeschneid- Klemm- Wendeschneid- Klemm-
A D, X1 X3 min Ly Gewicht (kg)| platten-Form halter platten-Form halter
6,00 - 8,00 5,00* 12,50 - 40,00 16,00 90,00 0,02 211** 514034 - -
@ 8,00 - 10,00 7,00* 21,00 - 56,00 16,00 109,00 0,05 211** 514035 - -
10,00 - 12,00 8,00 22,00 - 64,00 19,00 117,00 0,07 101 514015 20%* 514016

*Aufnahme Uber Reduzierbuchsen (B10-A: 58).
**Nicht fir Wendeschneidplatten mit Radius 0,80 mm geeignet.

B10-M: 12-13 B10-A: 57 B10-H B10: vi-vii
=
z
g |\
o | 1 —__
=
B10-A: 56 www.alliedmachine.com |

+49 (0) 7022 408-0 |

@ = Metrisch (mm)

Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

inffo@wohlhaupter.com


www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=514034
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=514035
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=514015
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=514016

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | 510

Reduzierbuchsen

Ly B
— b
- 2
'
o C
D
Reduzierbuchse
D3 D, Ly Best.-Nr.
8,00 4,00 20,00 514201
[y 8,00 5,00 20,00 514202 E
8,00 6,00 20,00 514210
8,00 7,00 20,00 514203
F
G
H
|
J
K
L
M

@ = Metrisch (mm)
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Zubehor | Ersatzteile
Best.-Nr.
Wende-schneid-
Nr. Bezeichnung platten-Form GroBe | 510001
1 Klemmschraube - - 115985
Gewindestift
2 Werkzeug- - - 070333
klemmung
Dichtring fir
3 Batterie- - - 415895
fachdeckel
4 Batterie* - - 415896
Batteriefachdeckel,
> inkl. Dichtring - - 501016
6 Gewindestift - - 510114
Be:ce;t:ags‘g‘egs' Form 20 7 115535
7 Wendeschneid- Form 101 T8 115676 (
Form 211 T6 515286
platte
8 Klemmschraube - T25 415112 BT ~——
9 Bedienschliissel, _ o 215473
Innensechskant
. . s2,5 415577 o
o | bedemer || o | e
s4,0 115576
T6 115537
1 Bedienschlissel, _ T7 115591
Torx T8 115590
T20 215150
Drehmoment- (0,6 Nm) Form 211 T6 415507
12 | Schraubendreher, | (0,9 Nm) Form 20 T7 415508
Torx (1,2 Nm) Form 101 T8 415514

*Immer 2 Batterien tauschen.
HINWEIS: Bitte verwenden Sie VARTA Batterien (V392 SR41).
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DigiBore
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ON/RESET S 8 v ~

=
=

Vs

Fortschrittliche und universelle Technologie.

Das Feindrehwerkzeug DigiBore ist mit einem internen, automatischen Wuchtausgleich

ausgestattet, was dieses zu einer einfachen Werkzeuglésung macht, um die gewiinschte
Oberflachenglte zu erreichen. Die integrierte digitale Anzeige ermdglicht eine schnelle

und exakte MaRkorrektur an der Maschine.

Entwickelt mit Blick auf die Zukunft.

Ausdrehbereich: 3,00 mm - 208,00 mm.

Fiir Uberdrehen geeignet: 4,00 mm - 114,00 mm.

Zustellgenauigkeit mittels integrierter Digitalanzeige 0,002 mm im Durchmesser.

Werkzeug-Sets erleichtern die tagliche Arbeit an unterschiedlichen Projekten.

Der automatische Wuchausgleich erhht die Oberflachenqualitét, verlangert die Standzeit
und Genauigkeit.

Drehzahl bis 16.000 min™.

Kuihlschmierstoffdruck bis 40 bar.

HINWEIS: Zustellgenauigkeit 0,002 mm
im Durchmesser.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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HINWELS: Zustellg=gpulskelt m B 0 R E

] 0,002 mm im Durchmesser.

DigiBore
Feindrehwerkzeug

Kiihlschmierstoff-

Ubergabestiick
o Zwischen-
Uberdrehen i
@4 mm-66mm 1 bk
Klemmhalter,
- Werkzeugstahl
A @ 6,00 mm -
| Corbrahnech Kerbzahnkérper Klemmbhalter, 20,00 mm
S BRI Kerbzahnkérper Hartmetall
—_ @ 10,00 mm -
- 20,00 mm
. Kerbzahnkérper,
Gegengewicht Hartmetall
. Plattenhalter
@ 32,00 mm -
68,00 mm
Plattenhalter ‘
@ 68,00 mm -

208,00 mm Plattenhalter .
k @ 20,00 mm - L
Uberdrehen Ausdrehschneide

32,00 mm

@ 2,00 mm - @ 3,00 mm -
114,00 mm 10,00 mm

ANWENDUNGSVIELFALT

. von 3,00 mm bis 208,00 mm
- auch Uberdrehen

HINWEIS: Zustellgenauigkeit 0,002 mm
im Durchmesser.
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Feindrehwerkzeuge DigiBore
Ausdrehbereich: 3,00 mm - 208,00 mm

@ 65 mm D,

]

HINWEIS: Zustellgenauigkeit 0,002 mm
im Durchmesser.

D Feindrehwerkzeuge DigiBore

MVS-Verbindungsstelle Feindrehwerkzeug

D, | Dy Ausdrehbereich X1 X1k Gewicht (kg) Best.-Nr.

fm) 50-28 3,00 - 208,00 60,00 59,50 1,30 501005
E 3,00 - 208,00 60,00 59,50 1,50 501001

F
X1
G —
. @ 65 mm
@63 mm
3 1
HINWEIS: Zustellgenauigkeit 0,002 mm
im Durchmesser.
|
Feindrehwerkzeuge DigiBore
Feindrehwerkzeug
Schnittstelle Ausdrehbereich X1 X1k Gewicht (kg) Best.-Nr.
J Iy HSK-A 63 3,00 - 208,00 102,00 59,50 2,10 501004
PSC 63 (Polygon-Schaft) 3,00 - 208,00 102,00 59,50 2,10 501019
K
L
B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
M 3|\
5 [
>5> = b @ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

B10-A: 62 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com

INDEX


www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=501005
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=501001
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=501004
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=501019
mailto:info%40wohlhaupter.com?subject=

Mini-Ausdrehschneiden

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | DigiBore

WHC05 | WHWO04 | WBN150 | Ausdrehbereich: 3,00 mm - 10,00 mm
X1
L
1 R B
| /$
b :
T\ | - o
S
[°)
D, /
C
Mini-Ausdrehschneiden D
Ausdr:eh- Mini-Ausdrehschneiden Best.-Nr.
bereich
Hartmetall, Hartmetall,
Anin Dy D, X1 Ly R beschichtet unbeschichtet CBN
3,00 6,00 2,60 11,50 10,00 0,10 081306WHC05 - 081322WBN150
3,00 6,00 2,60 16,50 15,00 0,10 081307WHCO05 081307WHWO04 - E
4,00 6,00 3,60 12,00 10,00 0,20 081308WHC05 - 081317WBN150
4,00 6,00 3,60 17,00 15,00 0,20 081309WHC05 - 081341WBN150
4,00 6,00 3,60 22,00 20,00 0,20 081310WHC05 081310WHWO04 -
5,00 6,00 4,60 12,00 10,00 0,20 081311WHCO05 - -
(m] 5,00 6,00 4,60 22,00 20,00 0,20 081312WHC05 - 081319WBN150 F
5,00 6,00 4,60 32,00 30,00 0,20 081313WHCO05 081313WHWO04 -
6,00 6,00 5,60 22,00 20,00 0,20 081314WHC05 - 081320WBN150
6,00 6,00 5,60 32,00 30,00 0,20 081315WHC05 - 081321WBN150
6,00 6,00 5,60 42,00 40,00 0,20 081316WHC05 081316WHWO04 -
8,00 8,00 7,60 25,00 23,00 0,20 081323WHC05 - - G
8,00 8,00 7,60 50,00 48,00 0,20 081324WHC05 - -

H
|
Zwischenstiicke X

Ausdn:eh- Zwischenstiicke
bereich .
Gewicht 810 ? | T
mm
Anin X1 Ly D3 Dy (kg) Best.-Nr. $17 mm ;{\;ﬂ Ds ]
[y 3,00 - 8,00 22,50 | 14,00 | 6,00 | 20,00 0,04 501050 ] \ f l
8,00-10,00 | 22,50 | 14,00 | 8,00 | 22,00 0,04 501051 \_m
A in

K

L

M
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Klemmbhalter
Werkzeugstahl | Ausdrehbereich: 6,00 mm - 20,00 mm

o 27.5mm X,

@ 17 mm-{] - A

Ly
Form 101 Form 20
Ausdrehbereich Klemmbhalter
Wendeschneid- Wendeschneid-
A X1 Ly Gewicht (kg) platten-Form Best.-Nr. platten-Form Best.-Nr.
6,00 - 8,00 22,00 19,00 0,05 211% 502068 - -
8,00 - 10,00 30,00 27,00 0,05 211% 502066 - -
10,00 - 11,00 30,00 27,00 0,06 101 502012 20* 502001
11,00 - 12,00 30,00 27,00 0,06 101 502075 20* 502070
12,00 - 13,00 45,00 42,00 0,07 101 502013 20* 502002
Iy 13,00 - 14,00 45,00 42,00 0,08 101 502076 20* 502071
14,00 - 15,00 50,00 47,00 0,08 101 502014 20* 502003
15,00 - 16,00 50,00 47,00 0,09 101 502077 20* 502072
16,00 - 17,00 60,00 57,00 0,10 101 502015 20* 502004
17,00 - 18,00 60,00 57,00 0,12 101 502078 20* 502073
18,00 - 19,00 68,00 65,00 0,13 101 502016 20* 502005
19,00 - 20,00 68,00 65,00 0,14 101 502079 20* 502074
*Nicht fir Wendeschneidplatten mit Radius 0,80 mm geeignet.
B10-M: 12-13 B10-H B10: vi-vii
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% s AAO @ = Metrisch (mm)
S Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
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Klemmbhalter
Hartmetall | Ausdrehbereich: 10,00 mm - 20,00 mm

27.5 mm
j-— Xl
; B
@ 17 mm- (i%\ d- T
¢ S A
v
-——/q
Ly
C
Form 101 Form 20
D
Ausdrehbereich Klemmbhalter
Wendeschneid- Wendeschneid-
A X1 Ly Gewicht (kg) platten-Form Best.-Nr. platten-Form Best.-Nr.
10,00 - 12,00 55,00 52,00 0,12 101 502093 20* 502088
10,00 - 12,00 70,00 67,00 0,14 101 502034 20* 502023
12,00 - 14,00 65,00 62,00 0,13 101 502094 20* 502089 E
12,00 - 14,00 85,00 82,00 0,18 101 502035 20* 502024
@ 14,00 - 16,00 75,00 72,00 0,17 101 502095 20* 502090
14,00 - 16,00 90,00 87,00 0,22 101 502036 20* 502025
16,00 - 18,00 85,00 82,00 0,26 101 502096 20* 502091
16,00 - 18,00 110,00 107,00 0,32 101 502037 20* 502026 F
18,00 - 20,00 95,00 92,00 0,28 101 502097 20* 502092
18,00 - 20,00 120,00 117,00 0,40 101 502038 20* 502027
*Nicht fur Wendeschneidplatten mit Radius 0,80 mm geeignet.
G
H
|
J
K
L
M
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Kerbzahnkorper | Plattenhalter
Werkzeugstahl | Hartmetall | Ausdrehbereich: 20,00 mm - 32,00 mm
<~—27 mm X5
X1
i T
A‘\
C Ly
Kerbzahnkorper aus Werkzeugstahl
Ausdrehbereich Kerbzahnkorper
D A X1 X Ly Gewicht (kg) Best.-Nr.
@ ‘ 20,00 - 32,00 72,00 84,00 77,00 0,20 502045
E <27 mm X,
X1
r— ]
F @ 17 mm- » A
: Y| 1
Ly
G Kerbzahnkorper aus Hartmetall
Ausdrehbereich Kerbzahnkorper
A X1 X, Ly Gewicht (kg) Best.-Nr.
H @ ‘ 20,00 - 32,00 108,00 120,00 117,00 0,40 502062
|
J
Form 101 Form 20
Plattenhalter
Ausdreh-
K bereich Plattenhalter Wende-schneid- Wende-schneid-
platten- platten-
A X1 Gewicht (kg) Form Best.-Nr. Form Best.-Nr.
20,00 - 22,00 12,00 0,01 101 502052 20* 502046
22,00 - 24,00 12,00 0,01 101 502053 20* 502047
@ 24,00 - 26,00 12,00 0,01 101 502054 20* 502048
L 26,00 - 28,00 12,00 0,01 101 502055 20* 502049
28,00 - 30,00 12,00 0,01 101 502056 20* 502050
30,00 - 32,00 12,00 0,01 101 502057 20* 502051
*Nicht flir Wendeschneidplatten mit Radius 0,8 mm geeignet.
M
B10-M: 12-13 B10-A: 71 B10-H B10: vi-vii
| A
R ==
gl | =g O Fﬁ @ = Metrisch (mm)
it Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
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Alu-Line Kerbzahnkoérper | Plattenhalter
Ausdrehbereich: 32,00 mm - 68,00 mm

X2
~—27 mm X1
| B
I
Ly C
Alu-Line Kerbzahnkorper
Ausdrehbereich Kerbzahnkorper
A D, X1 X Ly Gewicht (kg) Best.-Nr. D
32,00 - 50,00 28,50 52,00 66,00 63,00 0,10 501052
© 32,00 - 50,00 28,50 88,00 102,00 99,00 0,20 501060
50,00 - 68,00 46,00 61,00 75,00 72,00 0,20 501053
50,00 - 68,00 46,00 106,00 120,00 117,00 0,30 501061
E
F
A
Qv G
Form 101 Form 20
Plattenhalter H
Ausdrehbereich Plattenhalter
Wendeschneidplatten-
Kerbzahnkorper A X Gewicht (kg) Form Best.-Nr.
32,00 - 41,00 14,00 0,03 20* 502060 :
41,00 - 50,00 14,00 0,04 20* 502061
501052 / 501060
32,00 - 41,00 14,00 0,03 101 502058
Im) 41,00 - 50,00 14,00 0,04 101 502059
50,00 - 59,00 14,00 0,03 20* 502060
59,00 - 68,00 14,00 0,04 20* 502061
501053 / 501061
50,00 - 59,00 14,00 0,03 101 502058 J
59,00 - 68,00 14,00 0,04 101 502059
*Nicht fir Wendeschneidplatten mit Radius 0,8 mm geeignet.
K
L
M
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Alu-Line Kerbzahnschienen | Plattenhalter

Ausdrehbereich: 68,00 mm - 208,00 mm A
X, ; s ‘
Alu-Line Kerbzahnschienen
Ausdrehbereich Kerbzahnschiene
A X1 X3 Gewicht (kg) Best.-Nr.
68,00 - 96,00 16,00 32,50 0,10 501054
96,00 - 124,00 16,00 32,50 0,10 501055
(m] 124,00 - 152,00 16,00 32,50 0,20 501056
152,00 - 180,00 22,00 38,50 0,25 501058
180,00 - 208,00 22,00 38,50 0,30 501059
Plattenhalter
Ausdrehbereich
Wendeschneid-
A Gewicht (kg) platten-Form Best.-Nr.
@ 68,00 - 208,00 0,05 101 502064 7*
68,00 - 208,00 0,05 20 502069 -
HINWEIS: Weitere Plattenhalter auf Anfrage.
Form 20 Form 101
Gegengewicht
Gegengewicht
X1 Gewicht (kg) Best.-Nr.
[m)] 13,40 0,05 502165
-~ X
fe——— 3045 MMm———>
Kiihlschmierstoff-Ubergabestiick e
Kiihlschmierstoff-Ubergabestiick ‘ ‘
Gewicht (kg) Best.-Nr. 217 mm
[m)] 0,02 501157 .
B10-M: 12-13 B10-A: 71 B10-H B10: vi-vii
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Uberdrehen: Plattenhalter fiir Feindrehwerkzeuge

Ausdrehbereich: 4,00 mm - 66,00 mm

Ausfiihrung A Plattenhalter | Ausdrehbereich: 4,00 mm - 30,00 mm

Ausdrehbereich Plattenhalter
Wendeschneid-
A X1 Ly w Gewicht (kg) platten-Form Best.-Nr.
o 4,00 - 17,50 40,50 20,00 16,60 0,10 20% 236081
16,50 - 30,00 50,50 30,00 11,10 0,10 20% 236082
HINWEIS: Rechte und neutrale Ausfiihrung.
*Nicht fir Wendeschneidplatten mit Radius 0,8 mm geeignet.
— . |
) — VoW
|
N !
H In j‘
NE |
u VEaNERN I
J_%\ | ‘
I e
Ly
X1
Ausfiihrung B Plattenhalter | Ausdrehbereich: 29,00 mm - 66,00 mm
Ausdrehbereich Plattenhalter
Wendeschneid-
A X1 Ly w Gewicht (kg) platten-Form Best.-Nr.
[y 29,00 - 44,00 75,50 54,00 9,60 0,30 20* 236083
43,00 - 66,00 100,50 79,00 9,60 0,40 20* 236084
HINWEIS: Rechte und neutrale Ausfihrung.
*Nicht fir Wendeschneidplatten mit Radius 0,8 mm geeignet.
Befestigungsteile fiir Plattenhalter zum Uberdrehen o
Plattenhalter Best.-Nr. ‘
Ausfiihrung Ausdrehbereich Bedienschliissel (Komplett)
[y A 4,00 - 30,00 s5 502080 j ~ ‘
B 29,00 - 66,00 s5 502081 l' \ z
B10-M: 12-13 B10-A: 71 B10-H B10: vi-vii
5|\
2| == @ = Metrisch (mm)
g -
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Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | DigiBore

Uberdrehen: Kerbzahnschienen | Plattenhalter
Ausdrehbereich: 2,00 mm - 114,00 mm

Dm ax

B
. i
C
Kerbzahnschienen zum Uberdrehen
D Ausdrehbereich Kerbzahnschiene
A X1 X, Ly D Gewicht (kg) Best.-Nr.
2,00 - 30,00 73,00 16,00 55,00 101,00 0,35 501064
I 30,00 - 58,00 73,00 16,00 55,00 129,00 0,44 501065
E 58,00 - 86,00 79,00 22,00 55,00 157,00 0,60 501066
86,00 - 114,00 79,00 22,00 55,00 185,00 0,73 501067

F

Plattenhalter zum Uberdrehen
Uberdrehbereich Plattenhalter Wenc[e-
X schneid-
G Gewicht |platten-| Best.-
A X1 (kg) Form Nr.
@ ‘ 2,00 - 114,00 57,00 0,15 20 502082
HINWEIS: Rechte und neutrale Ausfiihrung.
H
X1
| Gegengewicht
Gegengewicht
X1 Gewicht (kg) Best.-Nr.
. [m)] 37,75 0,16 502183

K
e 3045mm— =

Kiihlschmierstoff-Ubergabestiick \ / / L
Gewicht (kg) Best.-Nr. @17 mm
L @] 0,02 501157
M
B10-M: 12-13 B10-A: 71 B10-H B10: vi-vii

@ = Metrisch (mm)

Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | DigiBore

Zubehor | Ersatzteile

Nr. Bezeichnung GréRe Best.-Nr.
1 Gewindestift $3 415244 B

2 Befestigungsschraube Plattenhalter T25 415112
C

3 Spannbolzen - 145184
4 Befestigungsschraube Plattenhalter s4 027154 o

5 Befestlgungsschraube'Plattenhalter/ @ 315248

Gegengewicht

E

. Gewindestift 501054, 501055, 501056 s1,5 114224

Kihlmittel 501058, 501059 s1,5 115303
F

7 Befestigungsschraube Kerbzahnschiene s4 115166 (Epa
8 Dichtring fiir Kithlschmierstoff-Ubergabe - 415386 G
H
' i .
-~
= 0
y \&
N — o
J
Befestigungsteile fiir Plattenhalter
1 2 3 4 Best.-Nr.
Ausdrehbereich Ausfiihrung Bedienschliissel Bef.-Schraube Scheibe Befestigungsteil |Sicherungsscheibe (Komplett)
[y 4,00 - 30,00 A s5 070153 315155 502180 215254 502080 K
29,00 - 66,00 B s5 070153 315156 502180 215254 502081

L
M
&
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Zubehor | Ersatzteile
Wendeschneid-
Nr. Bezeichnung platten-Form GroRe Best.-Nr.
1 Klemmschraube - - 415353
2 Kegelgewindestift - - 215674
Dichtring fur
3 Batteriefach- - - 415895
deckel
4 Batterie* - - 415896
Batteriefach-
5 deckel, - - 501016
inkl. Dichtring
Befestigungs- Form 211 T6 215377
6 schrauben flr Form 20 T7 115535
Wendeschneidpl. Form 101 T8 115676
7 Bedienschlissel, _ s1,5 215472 i
Innensechskant s3 115630 o
w
3 Bedienschlissel, _ " 115576
Innensechskant
T6 115537
9 Bedienschlissel, _ T7 115591
Torx T8 115590
T20 215150
Drehmoment- (0,6 Nm) Form 211 T6 415507 ——
10 | Schraubendreher, (0,9 Nm) Form 20 T7 415508 > > 7
Torx (1,2 Nm) Form 101 T8 415514 —— e
*Immer 2 Batterien tauschen.
HINWEIS: Bitte verwenden Sie VARTA Batterien (V392 SR41).
— T
> >
’_\ o
— S
T > >
————__ o
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | DigiBore .

Werkzeugsatz
Form 101 | Ausdrehbereich: 10,00 mm - 32,00 mm
|
® &)
e
I,
B
C
®
ﬁ _Ytg
Ausdrehbereich: 10,00 mm - 32,00 mm D
Werkzeugsatz, Bestandteile
Bedien- Best.-Nr.
Feindrehwerkzeug| Ausdrehbereich Klemmhalter Ausdrehbereich Kerbzahnkorper Plattenhalter schlissel Werkzeugsatz
501001 10,00 - 11,00 502012 20,00 - 32,00 502045 502052 115576 (s4) 103061
(m] 14,00 - 15,00 502014 502054 415121 (T25) E
18,00 - 19,00 502016 502056 115590 (T8)
HINWEIS: Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
F
G
H
|
J
Hldigmang
K
L
B10-M: 12-13 B10-H B10: vi-vii
IS :
% 1 © @ = Metrisch (mm)

Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung furr Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.

email: info@wohlhaupter.com
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Werkzeugsatz

Form 20 | Ausdrehbereich: 10,00 mm - 32,00 mm

A

- I
: _ﬁg
Ausdrehbereich: 10,00 mm - 32,00 mm
Werkzeugsatz, Bestandteile
Bedien- Best.-Nr.
Feindrehwerkzeug| Ausdrehbereich Klemmhalter |Ausdrehbereich| Kerbzahnkérper Plattenhalter schliissel Werkzeugsatz
501001 10,00 - 11,00 502001 20,00 -32,00 502045 502046 115576 (s4) 103062
@ 14,00 - 15,00 502003 502048 415121 (T25)
18,00 - 19,00 502005 502050 115591 (T7)

HINWEIS: Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

B10-M: 12-13

B10-H

B10: vi-vii

T :V-0T9 ZuaJiaey

—1 T~

:

B
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O

HldEMing

@ = Metrisch (mm)
Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Werkzeugsatz
Form 101 | Ausdrehbereich: 32,00 mm - 68,00 mm

i-
B
C
Ausdrehbereich: 32,00 mm - 68,00 mm D
Werkzeugsatz, Bestandteile
Bedien- Best.-Nr.
Feindrehwerkzeug Ausdrehbereich Kerbzahnkorper Plattenhalter schlussel Werkzeugsatz

[y 501001 32,00 - 50,00 501052 502058 115576 (s4) 103063

50,00 - 68,00 501053 502059 115590 (T8) E
HINWEIS: Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
F
G
H
|
ig
H
J
K
L
B10-M: 12-13 B10-H B10: vi-vii

M

@ = Metrisch (mm)

\
— I~
Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung furr Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | DigiBore

Werkzeugsatz
Form 20 | Ausdrehbereich: 32,00 mm - 68,00 mm

5

Ausdrehbereich: 32,00 mm - 68,00 mm

Werkzeugsatz, Bestandteile
Bedien- Best.-Nr.
Feindrehwerkzeug Ausdrehbereich Kerbzahnkaorper Plattenhalter schliissel Werkzeugsatz
501001 32,00 - 50,00 501052 502060 115576 (s4) 103064
@ 50,00 - 68,00 501053 502061 115591 (T7)

HINWEIS: Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

B10-M: 12-13 B10-H B10: vi-vii

S| |4 B

—

@ = Metrisch (mm)
Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Werkzeugsatz
Form 101 | Ausdrehbereich: 68,00 mm - 152,00 mm

-tf{, |

Ausdrehbereich: 68,00 mm - 152,00 mm D

Werkzeugsatz, Bestandteile
Feindreh-

Kiihlschmierstoff- Bedien- Best.-Nr.
werkzeug Ausdrehbereich |Kerbzahnschienen| Plattenhalter Gegengewichte Ubergabestiick schlissel Werkzeugsatz
501001 68,00 - 96,00 501054 502064 502165 501157 115576 (s4) 103065
(m) 96,00 - 124,00 501055 115590 (T8) E
124,00 - 152,00 501056

HINWEIS: Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

esLeadfsn

B10-M: 12-13 B10-H B10: vi-vii
@ = Metrisch (mm)

\
— I~
Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung furr Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Werkzeugsatz

Form 20 | Ausdrehbereich: 68,00 mm - 152,00 mm

Ausdrehbereich: 68,00 mm - 152,00 mm

Werkzeugsatz, Bestandteile

Feindreh- Kiihlschmierstoff- Bedien- Best.-Nr.
werkzeug Ausdrehbereich |Kerbzahnschienen| Plattenhalter Gegengewichte | Ubergabestiick schliissel Werkzeugsatz
501001 68,00 - 96,00 501054 502069 502165 501157 115576 (s4) 103066
@ 96,00 - 124,00 501055 115591 (T7)
124,00 - 152,00 501056

HINWEIS: Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

B10-M: 12-13 B10-H B10: vi-vii
HIN
S|+~ _
=

@ = Metrisch (mm)

Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene

anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
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Werkzeugsatz
Form 101 | Ausdrehbereich: 96,00 mm - 208,00 mm

B
C
Ausdrehbereich: 96,00 mm - 208,00 mm D
Werkzeugsatz, Bestandteile
Feindreh- KiihIschmierstoff- Bedien- Best.-Nr.
werkzeug Ausdrehbereich |Kerbzahnschienen| Plattenhalter Gegengewichte | Ubergabestiick schlissel Werkzeugsatz
501001 96,00 - 124,00 501055 502064 502165 501157 115576 (s4) 103081
[y 124,00 - 152,00 501056 115590 (T8) E
152,00 - 180,00 501058
180,00 - 208,00 501059
HINWEIS: Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

F
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K

L

B10-M: 12-13 B10-H B10: vi-vii
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@ = Metrisch (mm)

\
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Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung furr Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Werkzeugsatz

Form 20 | Ausdrehbereich: 96,00 mm - 208,00 mm

Ausdrehbereich: 96,00 mm - 208,00 mm

Werkzeugsatz, Bestandteile

Feindreh- Kiihlschmierstoff- Bedien- Best.-Nr.
werkzeug Ausdrehbereich Kerbzahnschienen | Plattenhalter Gegengewichte | Ubergabestiick schliissel Werkzeugsatz
501001 96,00 - 124,00 501055 502069 502165 501157 115576 (s4) 103080
@ 124,00 - 152,00 501056 115591 (T7)
152,00 - 180,00 501058
180,00 - 208,00 501059

HINWEIS: Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden.

B10-M: 12-13 B10-H B10: vi-vii
HIN
S|+~ _
=

@ = Metrisch (mm)

Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.

email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Universelles Feindrehen | DigiBore @
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B10-B

Fertigbearbeitung



Wohlhaupter® Fertigbearbeitung

410 | 464 | 364 | 564 | 310 | 537
» Ausdrehbereich: 20,00 mm - 205,00 mm

Ausdrehen war noch nie so spannend wie heute.

Die Feindrehwerkzeuge von Wohlhaupter werden sowohl mit Nonius, als einfach
abzulesende Digitalwerkzeuge und Kassetten angeboten. Die Gewichtsreduzierung der
Alu-Line Werkzeuge wirkt sich schonend auf die Maschinenspindel aus

Feindrehwerkzeuge Digital mit 3ET"*
¢ Feindrehwerkzeuge 410
* 410 ¥ 20,00 mm - 29,00 mm

Feindrehwerkzeuge Balance Digital mit 3ET™H*
e Feindrehwerkzeuge 464
* 464 @ 29,00 mm - 205,00 mm

Feindrehwerkzeuge Balance Analog

e Feindrehwerkzeuge 364 / 464

* 364 @ 20,00 mm - 29,50 mm

* 464 @ 29,00 mm - 205,00 mm
Feindrehwerkzeuge Balance Digital

¢ Feindrehwerkzeuge 564

e 350,00 mm - 205,00 mm
Feindrehwerkzeuge Analog

e Feindrehwerkzeuge 310

e 20,00 mm - 205,00 mm
Feindrehkassetten Analog und Digital mit 3E™"*

e Feindrehkassetten 537

e 100,00 mm - 205,00 mm

Angewendet in den Industriezweigen:

LO0L®

Luft- und Agrartechnik Automobil Allgemeine Ol und Gas Erneuerbare
Raumfahrt Zerspanung Energien

HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETEH*
0,001 mm im Durchmesser.

HINWEIS: Zustellgenauigkeit tiber Nonius und interne
Digitalanzeige 0,002 mm im Durchmesser.

lhre Sicherheit und die Sicherheit von anderen
ist sehr wichtig. Dieser Katalog enthalt wichtige
Sicherheitsinformationen. Lesen und beachten
Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Dieses Dreieck ist ein Sicher-
heitssymbol. Es weist Sie auf
mogliche Sicherheitsrisiken hin,
die zu einem Werkzeugversagen
und zu schweren Verletzungen
fihren kdnnen.

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen,
beachten Sie die dazugehérigen Sicherheits-
informationen, die sich neben dem Dreieck
oder im umstehenden Text befinden.

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
worter verwendet. Bei diesen Sicherheits-
wortern finden Sie Sicherheitsinformationen.

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass
die Nichtbeachtung der VorsichtsmaBnahmen in

dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und
zu schweren Verletzungen fiihren kann.

ACHTUNG bedeutet, dass die Nichtbeachtung
der VorsichtsmalRnahmen in dieser Information
zu einer Beschadigung des Werkzeugs oder der
Maschine, jedoch nicht zu Personenschaden
fihren kann.

HINWEIS und WICHTIG wird im Zusammenhang
mit wichtigen, aber nicht sicherheitsrelevanten,
Hinweisen verwendet.

Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die
aktuellsten Informationen und Anwendungen.




Referenzsymbole

Die folgenden Symbole werden im gesamten Katalog an-
gezeigt, um bei der Navigation zwischen den Produkten zu

unterstitzen.

Befestigungsteile
flr Plattenhalter und Ausdrehwerkzeuge

Grundaufnahmen
Eine Vielzahl von Grundaufahmen fir
verschiedenste Maschinen

Wendeschneidplatten
fir den Einsatz in Plattenhaltern,
Klemmbhaltern und Bohrstangen

@ MVS.-F.arbIelt.syste.m
[@=f | Detaillierte Hinweise und Informa-
_ tionen zur MVS-Verbindungsstelle
\ Schnittwertempfehlungen
Geschwindigkeits- und Vorschub-
] empfehlungen fiir optimales und
— | sicheres Ausdrehen
Version mit innerer
Kuihlschmierstoffzufuhr
Zeigt an, dass das Produkt mit innerer
Kithlschmierstoffzufuhr ausgefiihrt ist
Ausdrehbereich
Baureihen Metrisch (mm)
410 20,00- 29,00
464 29,00 - 205,00
364 20,00- 29,50
564 50,00 - 205,00
310 20,00 - 205,00
537 100,00 - 205,00

Feindrehwerkzeuge: Inhalte

410 / 464 Digital 3E™"*
Produktiibersicht
Feindrehwerkzeuge 410
Feindrehwerkzeuge 464 Balance
Plattenhalter

Zubehor | Ersatzteile

364 / 464 Balance Analog
Produktiibersicht
Feindrehwerkzeuge 364 / 464
Feindrehwerkzeuge 464
Plattenhalter

Zubehor | Ersatzteile

564 Balance Digital
Produktiibersicht
Feindrehwerkzeuge 564
Plattenhalter

Zubehor | Ersatzteile

310 Analog
Produktiibersicht
Feindrehwerkzeuge 310
Plattenhalter

Zubehor | Ersatzteile

537 Feindrehkassetten
Produktlibersicht
Feindrehkassette Analog 537

3ETE* Feindrehkassette Digital 537

Kerbzahnkorper | Plattenhalter

Zubehor

B10-B: 1




410 und 464: Produktiibersicht

i
410 und 464 Digital mit 3ETECH?
FERTIGBEARBEITUNG

Einfache Durchmessereinstellung mit unserer 3E™*"* Digitalanzeige.

Die digitalen Feindrehwerkzeuge 410 und 464 Balance von Wohlhaupter® sind mit einer Verbindungsstelle fiir die
3E™H* Digitalanzeige zur p-genauen Verstellwegmessung erhéltlich. Die Werkzeuge ab 29,00 mm sind mit einem
automatischen Wuchtausgleich ausgestattet. Durch ihre spezielle Konstruktion reduzieren sie die verbleibende
Restunwucht, die durch die Durchmesserverstellung des Schneidentragers entsteht, auf ein Minimum. Die
Feindrehwerkzeuge ab 65,0 mm zeichnen sich durch ihre Aluminium-Leichtbauweise mit einer verschleilfesten
Beschichtung aus. Die Gewichtsreduzierung der Alu-Line Werkzeuge, um bis zu 50 %, wirkt sich schonend auf die
Maschinenspindel aus und fordert die Langlebigkeit auch bei anspruchsvollen Anwendungen. Die Plattenhalter konnen
fir eine Rickwartsbearbeitung gedreht werden.

410 Ausdrehbereich: 20,00 mm - 29,00 mm.

464 Balance Ausdrehbereich: 29,00 mm - 205,00 mm.

Alu-Line 464 Balance Ausdrehbereich: 65,00 mm - 205,00 mm.
- Spezielle Beschichtung der Alu-Line Werkzeuge fiir verschleiRfeste Oberflache.

— Die Alu-Line Bauweise reduziert das Gewicht um bis zu 50 % und wirkt sich schonend
auf die Maschinenspindel aus.

Innere Kiihlschmierstoffzufuhr.

Zustellgenauigkeit 0,001 mm im Durchmesser mittels 3E™"* Digitalanzeige oder 0,002 mm tber Nonius.

Interner Wuchtausgleich bei 464 Werkzeugen verbessert die Standzeit und Oberflachengiite.

Die Plattenhalter kdnnen fir eine Riickwartsbearbeitung gedreht werden.

Schnittgeschwindigkeit bis 1.700 m/min.

HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETEH*
0,001 mm im Durchmesser.

HINWEIS: Zustellgenauigkeit Giber Nonius 0,002 mm
im Durchmesser.

Hochprazise
Zustellgenauigkeit Uber
Nonius

Einfach adaptierbare 3E™"*
Anzeige — auch mit anderen
Wohlhaupter Feindreh-
werkzeugen einsetzbar

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER® 410 und 464 3ETE"* DIGITAL
FEINDREHWERKZEUGE

Wohlhaupter 3ETEH

Verbessern Sie Produktivitat und Qualitat mit

der externen digitalen 3E™* Digitalanzeige von
Wohlhaupter®. Die 3E™** Digitalanzeige kann an
Feindrehwerkzeugen angedockt werden, die tUber
die 3E™" Technologie verfiigen, um einfache und
u-genaue Durchmessverstellungen an der Maschine
vorzunehmen.

Schnelle und einfache p-genaue MaRBkorrekturen.

Verbesserte Sichtbarkeit durch beleuchtetes und groReres OLED-
Display.

3ET™* Automatische Drehfunktion der Anzeige je nach
Ausrichtung des Modules.

Umschalten zwischen metrisch und imperial zur
landerspezifischen Anpassung an alle Anwendungen.

3ET™H Zustellgenauigkeit 0,001 mm im Durchmesser.

Die Digitalanzeige muss vor dem Einsatz des Werkzeuges wieder
abgenommen werden. Bei einem ungewollten Spindel-Start |16st
sie sich bei 500 min=* ab (bis @ 200 mm).

Wasser- und staubgeschuitzt IP65.

KihImittel- und spadneresistente Kontakte.

Abschaltautomatik nach 30 Sek.

Verstellwert wird direkt im jeweiligen Werkzeug, auch bei
Entfernung der Digitalanzeige, gespeichert.

WEEE-Reg.-Nr. DE 15820388.

/ Hochproduktive Feindrehwerkzeuge

/ Einfache MaBkorrekturen mittels 3ETEH*

/ Automatischer Wuchtausgleich bei 464

410 & 464 FEINDREHWERKZEUGE MIT 3E™"*

Ausdrehbereich Best.-Nr.
20,00 - 24,50 410001
24,50 - 29,00 410002
29,00 - 38,00 464003
38,00 - 50,00 464004

Iy 50,00 - 65,50 464005
65,00 - 83,00 464006
82,00 - 103,00 464007

100,00 - 130,00 464008

125,00 - 167,50 464009

162,50 - 205,00 464010

HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETE*
0,001 mm im Durchmesser.

HINWEIS: Zustellgenauigkeit Gber Nonius
0,002 mm im Durchmesser.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.

email: info@wohlhaupter.com
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www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=410001
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=410002
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464003
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464004
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464005
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464006
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464007
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464008
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464009
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464010
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=158203
mailto:info%40wohlhaupter.com?subject=

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Fertigbearbeitung | 410

Feindrehwerkzeuge 410 mit 3E™*

Ausdrehbereich: 20,00 mm - 29,00 mm

@

C L
Form 101 Form 20
D 410 Feindrehwerkzeuge mit 3ETH*
MVS- Ausdreh- .
Verbindungsstelle bereich AT T 2 Best.-Nr.
\Wendeschneid- Feindreh-
D, | Dy A X1 L, Ds Gewicht (kg) | platten-Form | Plattenhalter werkzeug
19-11 20,00 - 24,50 46,00 43,00 - 0,09 20* 364077 410001
E @ 22-11 24,50 - 29,00 46,00 43,50 23,00 0,13 20 210059 410002
22-11 24,50 - 29,00 46,00 43,50 23,00 0,13 101 210069 410002
*Nicht fur Wendeschneidplatten mit Radius 0,8 mm geeignet.
HINWEIS: 3E™"* Digitalanzeige, die Ladestation, Plattenhalter und Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden.
F
G
H 3E™* Digitalanzeige
Digitalanzeige Ladestation*
Best.-Nr. Best.-Nr.
536015 536016
HINWEIS: WEEE-Reg.-Nr. DE 15820388
*Die Ladestation muss gesondert
I bestellt werden.
HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETEH*
0,001 mm im Durchmesser.
J
K
L
B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
M 5|\
5 [+ e
E = S b @ = Metrisch (mm)
WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung furr Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
o~ email: info@wohlhaupter.com
w
% B10-B: 4 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=364077
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=410001
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=210059
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=410002
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=210069
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=410002
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=536015
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=536016
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=158203
mailto:info%40wohlhaupter.com?subject=

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Fertigbearbeitung | 464 .
Feindrehwerkzeuge 464 mit 3E™*

Ausdrehbereich: 29,00 mm - 65,50 mm A

Ds D, D, A
C
Form 101 Form 20
464 Feindrehwerkzeuge mit 3E™H* D
MVS- Ausdrehbereich Feindrehwerkzeu Best.-Nr.
Verbindungsstelle J T
\Wendeschneid- Feindreh-
D, | Dy A X1 X1r L, Dy Gewicht (kg) | platten-Form | Plattenhalter werkzeug
25-14 29,00 - 38,00 56,00 - 53,50 27,00 0,21 20 210059 464003
25-14 29,00 - 38,00 56,00 - 53,50 27,00 0,21 101 210069 464003 E
I 38,00 - 50,00 66,00 38,00 63,50 34,00 0,41 20 264051 464004
38,00 - 50,00 66,00 38,00 63,50 34,00 0,41 101 264077 464004
40-22 50,00 - 65,50 75,00 47,00 72,50 42,00 0,80 20 210052 464005
40 - 22 50,00 - 65,50 75,00 47,00 72,50 42,00 0,80 101 210062 464005
HINWEIS: X1y = EinstellmaR fiir Rlickwartsbearbeitung mit gedrehtem Plattenhalter. F
HINWEIS: 3E™* Digitalanzeige, die Ladestation, Plattenhalter und Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
G
3E™* Digitalanzeige H
Digitalanzeige Ladestation*
Best.-Nr. Best.-Nr.
536015 536016
HINWEIS: WEEE-Reg.-Nr. DE 15820388
*Die Ladestation muss gesondert
bestellt werden. I
HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETH*
0,001 mm im Durchmesser.
J
K
L
B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
HIN M
§ e N @ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstutzung fur Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-B: 5


www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=210059
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www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=210069
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464003
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=264051
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464004
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=264077
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464004
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=210052
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464005
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=210062
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464005
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=536015
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=536016
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=158203
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Fertigbearbeitung | 464

Feindrehwerkzeuge 464 Balance mit 3E™"*
A Alu-Line | Ausdrehbereich: 65,00 mm - 205,00 mm

A
C
Form 101 Form 20
D Feindrehwerkzeuge 464 Balance mit 3E™**
Verbin':ltzlnsg-sstelle Ausdrehbereich Feindrehwerkzeug Best.-Nr.
Wendeschneid- Feindreh-
D, | Dy A X1 X1r L, Dy Gewicht (kg) | platten-Form | Plattenhalter werkzeug
50-28 65,00 - 83,00 75,00 39,00 73,00 - 0,60 20 210020 464006
E 50-28 65,00 - 83,00 75,00 39,00 73,00 - 0,60 101 210063 464006
50-28 65,00 - 83,00 75,00 39,00 73,00 - 0,60 103 210064 464006
82,00 -103,00 90,00 54,00 88,00 - 1,00 20 210020 464007
82,00 -103,00 90,00 54,00 88,00 - 1,00 101 210063 464007
82,00 -103,00 90,00 54,00 88,00 - 1,00 103 210064 464007
F 80- 36 100,00 - 130,00 90,00 54,00 88,00 - 1,50 20 210020 464008
(m) 80- 36 100,00 - 130,00 90,00 54,00 88,00 - 1,50 101 210063 464008
80- 36 100,00 - 130,00 90,00 54,00 88,00 - 1,50 103 210064 464008
80- 36 125,00 - 167,50 90,00 54,00 88,00 100,00 1,90 20 210020 464009
80- 36 125,00 - 167,50 90,00 54,00 88,00 100,00 1,90 101 210063 464009
G 80- 36 125,00 - 167,50 90,00 54,00 88,00 100,00 1,90 103 210064 464009
80- 36 162,50 - 205,00 90,00 54,00 88,00 135,00 2,50 20 210020 464010
80- 36 162,50 - 205,00 90,00 54,00 88,00 135,00 2,50 101 210063 464010
80 - 36 162,50 - 205,00 90,00 54,00 88,00 135,00 2,50 103 210064 464010
HINWEIS: X1 = EinstellmaR fur Riickwartsbearbeitung mit gedrehtem Plattenhalter.
H HINWEIS: 3E™*"* Digitalanzeige, die Ladestation, Plattenhalter und Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden.
|
J
3E™** Digitalanzeige
Digitalanzeige Ladestation*
Best.-Nr. Best.-Nr.
536015 536016

K HINWEIS: WEEE-Reg.-Nr. DE 15820388
*Die Ladestation muss gesondert
bestellt werden.

HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETH*
0,001 mm im Durchmesser.

L
B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
M 3|\
g [ e
e e b @ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung furr Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Plattenhalter fiir abrasive Materialien

Ausdrehbereich: 65,00 mm - 205,00 mm

Plattenhalter

Form 101 /103

Form 20

Ausdrehbereich Ly Gewicht (kg) Wendeschneidplatten-Form Best.-Nr.

65,00 - 205,00 18,00 0,03 20 211061

(m] 65,00 - 205,00 18,00 0,03 101 211063
65,00 - 205,00 18,00 0,03 103 211065

HINWEIS: Plattenhalter flr abrasive Materialien mit optimierter Spaneabfuhr zum Schutz des Feindrehwerkzeuges.
HINWEIS: Bei der Bearbeitung von Grauguss mit CBN-Wendeschneidplatten empfehlen wir die Verwendung von Plattenhaltern fiir abrasive Materialien fir eine

optimierte Spaneabfuhr.

B10-M: 12-13 B10-H

B10: vi-vii
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@ = Metrisch (mm)

Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
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Zubehor | Ersatzteile
Schrauben | 3E™™* Zubehor
Schrauben
Best.-Nr.
1 Bedienschlissel 2 Bedienschliissel 3
Feindrehwerkzeug Senkschraube Senkschraube Klemmschraube Klemmschraube Kugel
410001 215323 T15/H 410151 S2/A 364270
410002 215338 T15/H 410152 s2/A 364270
464003 215338 T15/H 364138 s2,5/A 364139
464004 215338 T15/H 115180 s2,5/A -
464005 215338 T15/H 115505 s3/B -
464006 215462 T20/H 315943 s4 /B -
464007 215462 T20/H 515178 s4/B -
464008 215462 T20/H 515178 s4/B -
464009 215462 T20/H 515178 s4/B -
464010 215462 T20/H 515178 s4/B -
3ET™EH Zubehor
1 HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETEH*
Ladestation 0,001 mm im Durchmesser.
Best.-Nr.
536016

HINWEIS: Die Ladestation muss gesondert bestellt

werden.

3E™M Zubehor (alte Digitalanzeige)

1 2
Dichtring Batterie CR2032
Best.-Nr. Best.-Nr.

215483 515491

HINWEIS: Nicht bendtigt fir 3E™"* (neue

Digitalanzeige).

B10-M: 12-13 B10: vi-vii
o

s[ [\

& =
5| | =P S
B10-B: 8

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com


www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=410001
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215323
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=410151
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=364270
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=410002
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215338
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=410152
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=364270
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464003
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215338
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=364138
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=364139
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464004
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215338
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=115180
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464005
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215338
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=115505
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464006
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215462
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=315943
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464007
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215462
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=515178
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464008
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215462
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=515178
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464009
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215462
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=515178
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464010
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215462
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=515178
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215483
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=515491
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=536016

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Fertigbearbeitung | 410/ 464 @

Notizen

www.alliedmachine.com | +49(0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-B: 9



364 und 464 Balance: Produktiibersicht

'

364 und 464 Balance Analog
FERTIGBEARBEITUNG

Analoge Werkzeuge fiir die Serienproduktion

Die selbstwuchtenden, anlalogen Feindrehwerkzeuge 364 und 464 von Wohlhaupter® ermoglichen
hochste Bohrungsqualitat. Durch ihre spezielle Konstruktion reduzieren sie die verbleibende
Restunwucht, die durch die Durchmesserverstellung des Schneidentragers entsteht, auf ein Minimum.
Die Gewichtsreduzierung der Alu-Line Werkzeuge, um bis zu 50 %, wirkt sich schonend auf die
Maschinenspindel aus und fordert die Langlebigkeit auch bei anspruchsvollen Anwendungen. Die
Plattenhalter kdnnen fiir eine Rickwartsbearbeitung gedreht werden.

364 Ausdrehbereich: 20,00 mm - 29,50 mm.

464 Ausdrehbereich: 29,00 mm - 205,00 mm.

464 Alu-Line Ausdrehbereich: 65,00 mm - 205,00 mm.
— Spezielle Beschichtung der Alu-Line Werkzeuge fiir verschleiRfeste Oberflache.

— Die Alu-Line Bauweise reduziert das Gewicht um bis zu 50 % und wirkt sich schonend
auf die Maschinenspindel aus.

Interner Wuchtausgleich verbessert die Standzeit und Oberflachengute.

Innere Kiihlschmierstoffzufuhr.

Zustellgenauigkeit tiber Nonius 0,002 mm im Durchmesser.

Plattenhalter konnen fir Riickwartsbearbeitungen gedreht werden.

Schnittgeschwindigkeit bis 1.000 m/min.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER"® 464 BALANC LO
FEINDREHWERKZEUGE

E ANA

Konvertierung der Bestell-Nr. fiir die analogen Werkzeuge

Ausdrehbereich Best.-Nr. ALT Best.-Nr.
20,00 - 24,50 364030 Keine Anderung
24,50 - 29,50 364031 Keine Anderung
29,00 - 38,00 364032 464033
38,00 - 50,00 364033 464034
50,00 - 65,50 364034 464035

@ 65,00 - 83,00 364045 464036 / Hochprodu ktives Feindrehen
82,00 - 103,00 364046 464037

100,00 - 130,00 364047 464038

125,00 - 167,50 364048 464039

162,50 - 205,00 364049 464040

/ Automatischen Wuchtausgleich

/ Einfache MaBkorrekturen

DIE NEUEN FEINDREHWERKZEUGE 464 VERFUGEN UBER
DEN GLEICHEN, BEWAHRTEN KLEMMMECHANISMUS
WIE DIE BAUREIHE 564 DIGITAL

Werkzeugkérper aus Aluminium
mit verschleiBfester Beschichtung
von 65,00 mm - 205,00 mm

Hochprazise
Zustellgenauigkeit
Uber Nonius

SerienmafBige
Feinwuchtung

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

B10-B: 11


www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=364030
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=364031
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=364032
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464033
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=364033
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464034
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=364034
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464035
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=364045
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464036
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=364046
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464037
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=364047
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464038
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=364048
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464039
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=364049
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464040
mailto:info%40wohlhaupter.com?subject=

INDEX

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Fertigbearbeitung | 364 /464

Feindrehwerkzeuge 364 / 464 Balance Analog

Ausdrehbereich:

20,00 mm - 65,50 mm

g A
D2 =
364 L 364
Form 101 Form 20
X1
X1R }
T ‘ (@) o :
Ds D, Df ‘ @
464 © 464
Form 101 L, | Form 20
Feindrehwerkzeuge 364 / 464 Balance Analog
MVS- Ausdrehbere-
i Best.-Nr.
T A el ich Feindrehwerkzeug est.-Nr.
Wendeschneid- Feindreh-
D, | D, A X1 X1r L, Dy Gewicht (kg) | platten-Form | Plattenhalter werkzeug
19-11 20,00 - 24,50 46,00 - 43,00 - 0,09 20%* 364077 364030
22-11 24,50 - 29,50 46,00 - 43,50 23,00 0,15 20 210059 364031
22-11 24,50 - 29,50 46,00 - 43,50 23,00 0,15 101 210069 364031
25-14 29,00 - 38,00 56,00 - 53,50 27,00 0,20 20 210059 464033
@ 25-14 29,00 - 38,00 56,00 - 53,50 27,00 0,20 101 210069 464033

32-18 38,00 - 50,00 66,00 38,00 63,50 34,00 0,40 20 264051 464034
32-18 38,00 - 50,00 66,00 38,00 63,50 34,00 0,40 101 264077 464034
40-22 50,00 - 65,50 75,00 47,00 72,50 42,00 0,80 20 210052 464035
40 - 22 50,00 - 65,50 75,00 47,00 72,50 42,00 0,80 101 210062 464035

*Nicht fur Wendeschneidplatten mit Radius 0,8 mm geeignet.

HINWEIS: X1 = EinstellmaR fir Riickwartsbearbeitung mit gedrehtem Plattenhalter.

HINWEIS: Plattenhalter und Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

T:9-0T49 zuaJajy

B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
\ =
s b

@ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung furr Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Feindrehwerkzeuge 464 Balance Analog
Alu-Line

| Ausdrehbereich: 65,00 mm - 205,00 mm A

\°}
)
A

NS
Ds D, D1
5 Y2 Y1 \_»J
(@)
Ly C
Form 101 Form 20
Alu-Line Feindrehwerkzeuge 464 Balance Analog D
MVS- . .
Vel Ausdrehbereich Feindrehwerkzeug Best.-Nr.
Wendeschneid- Feindreh-
D, | Dy A X, X1r Ly Ds Gewicht (kg) | platten-Form | Plattenhalter werkzeug
50-28 65,00 - 83,00 75,00 39,00 72,50 - 0,60 20 210020 464036
50-28 65,00 - 83,00 75,00 39,00 72,50 - 0,60 101 210063 464036 E
50-28 65,00 - 83,00 75,00 39,00 72,50 - 0,60 103 210064 464036
82,00 - 103,00 90,00 54,00 87,50 - 1,00 20 210020 464037
82,00 - 103,00 90,00 54,00 87,50 - 1,00 101 210063 464037
82,00 - 103,00 90,00 54,00 87,50 - 1,00 103 210064 464037
80 - 36 100,00 - 130,00 90,00 54,00 87,50 - 1,50 20 210020 464038 F
(m] 80 - 36 100,00 - 130,00 90,00 54,00 87,50 - 1,50 101 210063 464038
80 - 36 100,00 - 130,00 90,00 54,00 87,50 - 1,50 103 210064 464038
80 - 36 125,00 - 167,50 90,00 54,00 87,50 100,00 1,90 20 210020 464039
80 - 36 125,00 - 167,50 90,00 54,00 87,50 100,00 1,90 101 210063 464039
80 - 36 125,00 - 167,50 90,00 54,00 87,50 100,00 1,90 103 210064 464039 G
80 - 36 162,50 - 205,00 90,00 54,00 87,50 135,00 2,50 20 210020 464040
80 - 36 162,50 - 205,00 90,00 54,00 87,50 135,00 2,50 101 210063 464040
80 - 36 162,50 - 205,00 90,00 54,00 87,50 135,00 2,50 103 210064 464040
HINWEIS: X1y = EinstellmaRB fiir Rickwartsbearbeitung mit gedrehtem Plattenhalter.
HINWEIS: Plattenhalter und Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden. H
|
J
K
L
B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
N M
g -
E e N b @ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstutzung fur Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Plattenhalter fiir abrasive Materialien

Ausdrehbereich: 265,00 mm - 205,00 mm

Form 20 [/

Y\

C Form 101/ 103
D
Plattenhalter
Wendeschneidplatten-
Ausdrehbereich Ly Gewicht (kg) Form Best.-Nr.
65,00 - 205,00 18,00 0,03 20 211061
(m] 65,00 - 205,00 18,00 0,03 101 211063
E 65,00 - 205,00 18,00 0,03 103 211065
HINWEIS: Plattenhalter fiir abrasive Materialien mit optimierter Spaneabfuhr zum Schutz des Feindrehwerkzeuges.
HINWEIS: Bei der Bearbeitung von Grauguss mit CBN-Wendeschneidplatten empfehlen wir die Verwendung von Plattenhaltern fiir abrasive Materialien fiir eine
optimierte Spaneabfuhr.
F
G
H
|
J
K
L
M
B10-M: 12-13 B10-H B10: vi-vii
N
5 “ )
s| | ] ) - @ = Metrisch (mm)
it Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
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Zubehor | Ersatzteile

Schrauben A

C
D
Best.-Nr.
1 Bedienschliissel 2 Bedienschliissel 3
Feindrehwerkzeug Senkschraube Senkschraube Klemmschraube Klemmschraube Kugel
364030 215323 T15/H 364260 s2 /A 364270
364031 215338 T15/H 364138 s2,5/A 364139 E
464033 215338 T15/H 364138 s2,5/A 364139
464034 215338 T15/H 115180 s2,5/A -
464035 215338 T15/H 115505 s3/B -
464036 215462 T20/H 315943 s4 /B -
464037 215462 T20/H 515178 s4/B -
464038 215462 T20/H 515178 s4 /B - F
464039 215462 T20/H 515178 s4/B -
464040 215462 T20/H 515178 s4 /B -
G
H
|
J
K
L
M
B10-M: 12-13 B10: vi-vii
AN
|Es=s=
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564 Balance Digital: Produktiibersicht

LS

564 Balance Digital
FERTIGBEARBEITUNG

S
L ALS o o

Variabler Durchmesser fiir prazise Bearbeitung.

Das Wohlhaupter® Feindrehwerkzeug 564 Balanced Digital ist flr ein leichteres Ablesen
mit einer internen Digitalanzeige und einem automatischen Wuchtausgleich ausgestattet.
Er wurde speziell entwickelt, um die Restunwucht zu minimieren, die durch die
Verschiebung des Wendeplattenhalters entsteht. Ab einem Durchmesser von 65,50 mm
liefert Wohlhaupter® das Werkzeug in Aluminium-Leichtbauweise. Die gesamte Baureihe
kann durch das Drehen der Plattenhalter auch fiir Riickwartsbearbeitungen eingesetzt
werden.

Testen Sie die Feindrehwerkzeuge in Leichtbauweise noch heute.

Ausdrehbereich: 50,00 mm - 205,00 mm.

Alu-Line Ausdrehbereich: 65,00 mm - 205,00 mm.
- Spezielle Beschichtung der Alu-Line Werkzeuge fiir verschleiRfeste Oberflache.

— Die Alu-Line Bauweise reduziert das Gewicht um bis zu 50 % und wirkt sich schonend
auf die Maschinenspindel aus.

Zustellgenauigkeit tiber Nonius 0,002 mm im Durchmesser mittels Digitalanzeige.

Innere Kiihlschmierstoffzufuhr.

Interner Wuchtausgleich verbessert die Standzeit und Oberflachengite.

Plattenhalter kdnnen fir Rickwartsbearbeitungen gedreht werden.

e Max. Schnittgeschwindigkeit: 2.000 m/min.

e Max. Kiihlschmierstoffdruck: 40 bar.

I I HINWEIS: Zustellgenauigkeit
| Ube Digitalanzeige 0,002 mm
- im Durchmesser.

Aluminum Stahl
Feindrehwerkzeug Feindrehwerkzeug
65,00 mm - 205,00 mm 50,00 mm - 65,50 mm

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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564 DIGITAL FEINDREHWERKZEUG
Balance

Produkt:

Ziele:

Material:
Ausdrehbereich @:
Bohrungstiefe:

Stock Removal:

Wohlhaupter Feindrehwerkzeug
564 mit NOVITECH®

0,005 mm Rundlaufgenauigkeit iber
die Ladnge von zwei Bohrungen im
Abstand von 355,60 mm

Gusseisen
79,38 mm
469,9 mm

0,80 mm on diameter

mit NOVITECH

Feindrehwerkzeug 564

MaBeinheit mit NOVITECH:
Drehzahl 430 U/min

Schnittgeschwindigkeit 107,28 m/min
Vorschub (f,) 0,08 mm/U
Vorschubgeschwindigkeit (V) 33 mm/min

» Feindrehwerkzeug

Baureihe 564

Best.-Nr. 564045

> NOV|TECH®

schwingungsgedémpftes
Zwischenmodul
Best.-Nr. 519005

» Wendeschneidplatten
Best.-Nr. 397239WHC79
(F103 04MN158 WHC79)

s

Das Wohlhaupter Feindrehwerkzeug
564 mit dem schwingungsgedampften
Zwischenmodul NOVIEH" erméglicht:

/ Precision concentricity over 7xD
/ Vermeidet Schwingungen

HINWEIS: Zustellgenauigkeit 0,002 mm
im Durchmesser.

B10-B: 17
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Feindrehwerkzeuge 564 Balance Digital

Ausdrehbereich: 50,00 mm - 65,50 mm

@ ﬂ(é) Ds D, Dy ‘
HINWEIS: Zustellgenauigkeit \
Uibe Digitalanzeige 0,002 mm
im Durchmesser. Form 101 L
Form 20
Feindrehwerkzeuge 564 Balance Digital
MVS- Ausdrehbereich Feindrehwerkzeu Best.-Nr.
Verbindungsstelle & T
Wendeschn.- Feindreh-
D, | Dy A X1 X1r L, Dy Gewicht (kg) Form Plattenhalter werkzeug
Iy 40-22 50,00 - 65,50 75,00 47,00 72,50 42,00 0,80 20 210052 564034
40-22 50,00 - 65,50 75,00 47,00 72,50 42,00 0,80 101 210062 564034

HINWEIS: X1 = EinstellmaR fur Riickwartsbearbeitung mit gedrehtem Plattenhalter.
HINWEIS: Plattenhalter und Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
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email: info@wohlhaupter.com

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung furr Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Fertigbearbeitung | 564 .
Feindrehwerkzeuge 564 Balance Digital

Alu-Line | Ausdrehbereich: 65,00 mm - 205,00 mm A

——
7H e *‘
=97
T L
! f’\ A
HINWEIS: Zustellgenauigkeit | —
Uibe Digitalanzeige 0,002 mm C
im Durchmesser.
= Ly
Form 101 Form 20
Alu-Line Feindrehwerkzeuge 564 Balance Digital D
MVS- . .
e Ausdrehbereich Feindrehwerkzeug Best.-Nr.
\Wendeschneid- Feindreh-
D, | Dy A X1 X1r L, Dy Gewicht (kg) | platten-Form | Plattenhalter werkzeug
50-28 65,00 - 83,00 75,00 39,00 73,00 - 0,60 20 210020 564045
50-28 65,00 - 83,00 75,00 39,00 73,00 - 0,60 101 210063 564045 E
50-28 65,00 - 83,00 75,00 39,00 73,00 - 0,60 103 210064 564045
82,00 - 103,00 90,00 54,00 88,00 - 1,00 20 210020 564046
82,00 - 103,00 90,00 54,00 88,00 - 1,00 101 210063 564046
82,00 - 103,00 90,00 54,00 88,00 - 1,00 103 210064 564046
80-36 100,00 - 130,00 90,00 54,00 88,00 - 1,50 20 210020 564047 F
(] 80-36 100,00 - 130,00 90,00 54,00 88,00 - 1,50 101 210063 564047
80-36 100,00 - 130,00 90,00 54,00 88,00 - 1,50 103 210064 564047
80-36 125,00 - 167,50 90,00 54,00 88,00 100,00 1,90 20 210020 564048
80-36 125,00 - 167,50 90,00 54,00 88,00 100,00 1,90 101 210063 564048
80-36 125,00 - 167,50 90,00 54,00 88,00 100,00 1,90 103 210064 564048 G
80-36 162,50 - 205,00 90,00 54,00 88,00 135,00 2,50 20 210020 564049
80-36 162,50 - 205,00 90,00 54,00 88,00 135,00 2,50 101 210063 564049
80 - 36 162,50 - 205,00 90,00 54,00 88,00 135,00 2,50 103 210064 564049
HINWEIS: X1y = EinstellmaR fur Riickwartsbearbeitung mit gedrehtem Plattenhalter.
HINWEIS: Plattenhalter und Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden. H
|
J
K
L
B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
N M
g -
E S S b @ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstutzung fur Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Plattenhalter fiir abrasive Materialien

Ausdrehbereich: 65,00 mm - 205,00 mm

Plattenhalter

Form 101 /103

Form 20

Ausdrehbereich Ly Gewicht (kg) Wendeschneidplatten-Form Best.-Nr.

65,00 - 205,00 18,00 0,03 20 211061

(m) 65,00 - 205,00 18,00 0,03 101 211063
65,00 - 205,00 18,00 0,03 103 211065

HINWEIS: Plattenhalter fiir abrasive Materialien mit optimierter Spaneabfuhr zum Schutz des Feindrehwerkzeuges.
HINWEIS: Bei der Bearbeitung von Grauguss mit CBN-Wendeschneidplatten empfehlen wir die Verwendung von Plattenhaltern fiir abrasive Materialien fiir eine

optimierte Spaneabfuhr.

B10-M: 12-13 B10-H
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Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
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Zubehor | Ersatzteile

Schrauben | Batteriefachdeckel | Batterien A

W
M \\Q
C
T~
D
Best.-Nr.
3
Feindreh- 1 Bedien- 2 Bedien- Batteriefach- Bedien- 4
werkzeug Senkschraube schliissel | Klemmschraube schliissel deckel schliissel Dichtring Batterie*
564034 215338 T15/H 115505 s3/B 501016 T20/H 415895 415896 E
564045 215462 T20/H 315943 s4/B 501016 T20/H 415895 415896
564046 215462 T20/H 515178 s4/B 501016 T20/H 415895 415896
564047 215462 T20/H 515178 s4/B 501016 T20/H 415895 415896
564048 215462 T20/H 515178 s4/B 501016 T20/H 415895 415896
564049 215462 T20/H 515178 s4/B 501016 T20/H 415895 415896
*Beide Batterien wechseln. F
G
H
|
J
K
L
M
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g [\
8 | P
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-B: 21 S


www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=564034
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215338
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=115505
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=501016
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=415895
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=415896
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=564045
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215462
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=315943
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=501016
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=415895
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=415896
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=564046
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215462
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=515178
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=501016
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=415895
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=415896
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=564047
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215462
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=515178
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=501016
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=415895
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=415896
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=564048
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215462
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=515178
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=501016
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=415895
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=415896
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=564049
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215462
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=515178
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=501016
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=415895
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=415896

Feindrehwerkzueuge 310: Produktiibersicht

310
FERTIGBEARBEITUNG
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Entwickelt im Hinblick auf Haltbarkeit und Verschleif3festigkeit.

Das Feindrehwerkzeug 310 aus Stahl kann fiir den Ausdrehbereich 20,00 mm - 103,00 mm
eingesetzt werden. Die Alu-Line Werkzeuge flr den Ausdrehbereich 100,00 mm - 205,00 mm
sind zum Schutz vor Korrosion und Abnutzung beschichtet. Die Plattenhalter kdnnen fiir eine
Rlckwartsbearbeitung schnell gedreht werden.

Ausdrehbereich: 20,00 mm - 205,00 mm.
Alu-Line Ausdrehbereich: 100,00 mm - 205,00 mm.

— Spezielle Beschichtung der Alu-Line Werkzeuge fir verschleiRfeste Oberflache.

— Die Alu-Line Bauweise reduziert das Gewicht um bis zu 50 % und wirkt sich schonend
auf die Maschinenspindel aus.

Innere Kiihlschmierstoffzufuhr.

Zustellgenauigkeit Gber Nonius 0,002 mm im Durchmesser.

Schnittgeschwindigkeit bis 1.000 m/min.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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FEINDREHWERKZEUG 310 ;
mit NOVI™EH

Zeit ist Geld.

Wer Bearbeitungsprozesse verbessern will, muss die Taktzeiten im Auge behalten: Je langer
die Herstellung eines Teils braucht, desto weniger Teile lassen sich in einer bestimmten Zeit
produzieren. Unser Kunde war bei der Bearbeitung von Pumpen aus Grauguss mit langen
Zykluszeiten konfrontiert. Die Teile erforderten die Bearbeitung von Bohrungen, jede mit einer
Tiefe von 304,8 mm und Gesamtlange des Werkzeuges von 558,8 mm.

In order to free up machine time, the customer questioned if their process could be more efficient.
The main objectives were to decrease the current cycle time and to maintain the required surface finish to perform the burnishing
process that followed.

Die bisherigen Werkzeuge arbeiteten mit einer geringen Geschwindigkeit von 12 mm/min und einer Taktzeit von 84 Minuten, um
in jedem Teil drei Bohrungen anzubringen. Mit dem Wohlhaupter Feindrehwerkzeug 310 und dem schwingungsgedampften
Zwischenmodul NOVIE** konnte der Kunde eine Geschwindigkeit von 95 mm/min erreichen und die Taktzeit auf 10,5 Minuten
reduzieren, was einer Reduzierung von 87% entspricht. Neben der héheren Geschwindigkeit erreichte das Wohlhaupter-Werkzeug
eine Oberflachenglite von Ra 0,6 und erfillte damit alle Anforderungen des Kunden.

Die Wohlhaupter-Lésung reduzierte die Prozesszykluszeit um 74 Minuten und erhéhte damit den Durchsatz sehr deutlich, was am
Ende einen héheren Gewinn bedeutet. Verlieren Sie Geld bei Anwendungen mit sehr langen Zykluszeiten?

Produkt: Wohlhaupter Feindrehwerkzeug MaBeinheit Ausdrehwerkzeug des | 310 Feindrehwerkzeug

310 mit NOIVTECH? Wettbewerbers mit NOV/[TEcH*
Ziele: (1) Verringerung der Taktzeit Drehzahl 39 U/min 469 U/min

(2) Beibehaltung einer Ra 0,63 -

Oberflachengiite gesci;,hi:':iékeit 17,069 m/min 205,74 m/min
Branche: Ol & Gas / Petrochemie
Part: Pumpe Vorschub (f,) 0,305 mm/U 0,203 mm/U
Material: Grauguss gescPthirrsnfi?;IZit ) 11,938 mm/min 92,25 mm/min
Ausdrehbereich @: 139,7 mm Taktzeit (

aktzeit (pro . .

Bohrtiefe: 304,8 mm Bohrung) 27 Min. 54 Sek. 3 Min. 32 Sek.

» Feindrehwerkzeug
Baureihe 310 -
Best.-Nr. 310008 . ¥

y

Das Wohlhaupter Feindrehwerkzeug 310 mit
dem schwingungsgedédmpften Zwischenmodul
NOVIEH® erméglicht:

/ Erh6hte Vorschubgeschwindigkeit
/ Reduzierung der Zykluszeit

> NOVITECH@
schwingungsgedampftes
Zwischenmodul
Best.-Nr. 519005 o

© Allied Machine & Engineering CS4001
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Feindrehwerkzeuge 310

Ausdrehbereich: 20,00 mm - 103,00 mm

{f
Tl i
Ds D, 511 & D, Df | @ A
| ,
Ly
Form 101 /103 Form 20
Feindrehwerkzeuge 310
. MVS- Ausdrehbereich Feindrehwerkzeug Best.-Nr.
Verbindungsstelle

\Wendeschneid-| Feindreh-

D, | Dy A X X1r L Ds Gewicht (kg) | platten-Form | Plattenhalter werkzeug
19-11 20,00 - 24,50 46,00 - 43,00 - 0,10 20* 364077 310010
22-11 24,50 - 29,50 46,00 - 43,50 23,00 0,15 20 210059 310020
22-11 24,50 - 29,50 46,00 - 43,50 23,00 0,15 101 210069 310020
25-14 29,00 - 37,00 56,00 - 53,50 26,00 0,20 20 210059 310001
25-14 29,00 - 37,00 56,00 - 53,50 26,00 0,20 101 210069 310001
25-14 36,00 - 44,00 56,00 28,00 53,50 26,00 0,20 20 210052 310001
25-14 36,00 - 44,00 56,00 28,00 53,50 26,00 0,20 101 210062 310001
32-18 43,00 - 54,00 66,00 38,00 63,50 - 0,40 20 210052 310003
@ 32-18 43,00 - 54,00 66,00 38,00 63,50 - 0,40 101 210062 310003
40-22 53,00 - 66,00 75,00 39,00 72,50 - 0,70 20 210020 310004
40-22 53,00 - 66,00 75,00 39,00 72,50 - 0,70 101 210063 310004
40-22 53,00 - 66,00 75,00 39,00 72,50 - 0,70 103 210064 310004
50-28 65,00 - 83,00 75,00 39,00 72,50 - 1,20 20 210020 310005
50-28 65,00 - 83,00 75,00 39,00 72,50 - 1,20 101 210063 310005
50-28 65,00 - 83,00 75,00 39,00 72,50 - 1,20 103 210064 310005
82,00 - 103,00 90,00 54,00 87,50 - 2,20 20 210020 310006
82,00 - 103,00 90,00 54,00 87,50 - 2,20 101 210063 310006
82,00 - 103,00 90,00 54,00 87,50 - 2,20 103 210064 310006

*Nicht fir Wendeschneidplatten mit Radius 0,8 mm geeignet.
HINWEIS: X1 = EinstellmaR fur Riickwartsbearbeitung mit gedrehtem Plattenhalter.

HINWEIS: Plattenhalter und Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
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WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung furr Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Feindrehwerkzeuge 310
Alu-Line | Ausdrehbereich: 100,00 mm - 205,00 mm A

A
=/

o

w

lw)

N
.

Form 101/ 103 Ly Form 20 C

Alu-Line Feindrehwerkzeuge 310 D
. MVS- Ausdrehbereich Feindrehwerkzeug Best.-Nr.
Verbindungsstelle
Gewicht |Wendeschneid- Feindreh-
D, | Dy A X1 X1r L, Dy (kg) platten-Form | Plattenhalter werkzeug
80-36 100,00 - 130,00 90,00 54,00 87,50 - 1,40 20 210020 310007
80-36 100,00 - 130,00 90,00 54,00 87,50 - 1,40 101 210063 310007 E
80-36 100,00 - 130,00 90,00 54,00 87,50 - 1,40 103 210064 310007
80-36 125,00 - 167,50 90,00 54,00 87,50 100,00 1,80 20 210020 310008
(m] 80-36 125,00 - 167,50 90,00 54,00 87,50 100,00 1,80 101 210063 310008
80-36 125,00 - 167,50 90,00 54,00 87,50 100,00 1,80 103 210064 310008
80-36 162,50 - 205,00 90,00 54,00 87,50 135,00 2,40 20 210020 310009 F
80-36 162,50 - 205,00 90,00 54,00 87,50 135,00 2,40 101 210063 310009
80 - 36 162,50 - 205,00 90,00 54,00 87,50 135,00 2,40 103 210064 310009

HINWEIS: X1y = EinstellmaRB fiir Rickwartsbearbeitung mit gedrehtem Plattenhalter.
HINWEIS: Plattenhalter und Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden.

G
H
|
J
K
L
B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
HIN M
E S S @ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstutzung fur Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Plattenhalter fiir abrasive Materialien

| Zwischenstiicke

Ausdrehbereich: 53,00 mm - 205,00 mm

C Form 101/ 103 Form 20
D Plattenhalter
Plattenhalter
Ausdrehbereich Ly Gewicht (kg) Wendeschneidplatten-Form Best.-Nr.
53,00 - 205,00 18,00 0,03 20 211061
E (m) 53,00 - 205,00 18,00 0,03 101 211063
53,00 - 205,00 18,00 0,03 103 211065
HINWEIS: Plattenhalter fiir abrasive Materialien mit optimierter Spaneabfuhr zum Schutz des Feindrehwerkzeuges.
HINWEIS: Bei der Bearbeitung von Grauguss mit CBN-Wendeschneidplatten empfehlen wir die Verwendung von Plattenhaltern fiir abrasive Materialien fiir eine
optimierte Spaneabfuhr.
F
<—X1—>
G
o
o ]
H I
Zwischenstiicke
| Zwischenstiick Best.-Nr.
Erweiterung Zwischenstiick &
Ausdrehbereich Ausdrehbereich X1 D; Gewicht (kg) Schraube Schraube (Ersatzteil)
29,00 - 54,00 8,00 4,00 12,00 0,01 310070 415360
Iy 29,00 - 54,00 12,00 6,00 12,00 0,01 310071 415342
J 53,00 - 205,00 10,00 5,00 18,00 0,01 310074 515595
53,00 - 205,00 15,00 7,50 18,00 0,01 310075 515596
K
L
M
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Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
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Zubehor | Ersatzteile

Schrauben A

C
D
1 Senkschraube 2 Klemmschraube 3 Kugel
Feindrehwerkzeug Best.-Nr. Bedienschliissel Best.-Nr. Bedienschliissel Best.-Nr.
310010 215323 T15/H 364260 s2,0/A 364270
310020 215338 T15/H 364138 s2,5/A 364139
310001 215338 T15/H 115136 s2,5/A - E
310003 215338 T15/H 115180 s2,5/A -
310004 215462 T20/H 115249 s4/B -
310005 215462 T20/H 115185 s4/B -
310006 215462 T20/H 315279 s4/B -
310007 215462 T20/H 115186 s4/B - F
310008 215462 T20/H 115186 s4/B -
310009 215462 T20/H 115186 s4/B -
G
H
|
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L
M
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Feindrehkassetten 537: Produktiibersicht

W EEADFTER

v

537 Feindrehkassetten g

FERTIGBEARBEITUNG

Konzipiert fiir einfache Prazision.

Die Wohlhaupter Feindrehkassetten 537 bieten Ihnen hochste Genauigkeit und werden in zwei Varianten angeboten. Entweder in einer
einfach anzuwendenden digitalen Version oder analog. Die digitale Ausfiihrung verfiigt Gber eine Anbindung fir eine 3E™"* Digitalanzeige
zum p-genauen Einstellen des Durchmessers. Die analoge Variante ermoglicht die Feinverstellung tiber eine Skala mit Nonius und dabei
exakte Durchmesserverstellung. Beide Feindrehkassetten haben ein robustes Gehduse aus gehdrtetem Stahl und kénnen sehr flexibel auf
allen Kerbzahnkoérpern und -schienen von 100 mm bis 3.255 mm im Durchmesser eingesetzt werden. Fiir eine Riickwartsbearbeitung
kénnen die Plattenhalter einfach gedreht werden.

Erleben Sie selbst prdzisestes Feindrehen.

e Ausdrehbereich: 100,00 mm - 205,00 mm.

¢ Die Feindrehkassette kann mit Kerbzahnschienen fiir groRe Durchmesser eingesetzt werden
(Seite B10-G: 10 - 11): 200,00 mm - 3.255,00 mm.

¢ Innere Kiihlschmierstoffzufuhr.
o 3E™H Digitalanzeige ermaglicht einfaches ablesen.
¢ Analoge Version mit Nonius.

e Schnittgeschwindigkeit bis 900 m/min.

HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETEH*
0,001 mm im Durchmesser.

HINWEIS: Zustellgenauigkeit Gber Nonius
0,002 mm im Durchmesser.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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FEINDREHKASSETTEN 537

Beide Feindrehkassetten, Feindrehkassette
analog und digital mit Nonius 537 Digital mit
3E™CH Anbindung

/ Komfortables Werkzeughandling

/ GroBes Spektrum an Anwendungen

/ Hoéchstmal an Flexibilitat

B10-B: 29
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Feindrehkassette 537 Analog

Ausdrehbereich: 100,00 mm - 205,00 mm

A [
85.6 mm
2.0 mm Hub
{ 3 Jj
‘ NS/ 2 \
HINWEIS: Zustellgenauigkeit Gber Nonius
0,002 mm im Durchmesser.
Form 101 /103 Form 20

Feindrehkassette 537 Analog

Best.-Nr.
Wendeschneidplatten-
Ausdrehbereich Gewicht (kg) Form Plattenhalter Befestigungsteil Feindrehkassette*
100,00 - 205,00 0,60 20 210020 137026 537051
(] 100,00 - 205,00 0,60 101 210063 137026 537051
100,00 - 205,00 0,60 103 210064 137026 537051
*Erforderliche Kerbzahnkdrper mussen gesondert bestellt werden.
HINWEIS: Feindrehkassette und Plattenhalter konnen auf Kerbzahnkérper mit groReren Durchmessern eingesetzt werden (B10-G: 10 - 11).
HINWEIS: Plattenhalter, Wendeschneidplatten und Befestigungsteile miissen gesondert bestellt werden.
B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
5\
8 B
E = S - @ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung furr Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Feindrehkassette 537 mit 3E™"*
Ausdrehbereich: 100,00 mm - 205,00 mm A

85.6 mm
2.0 mm Hub
il :
30 mm ) \Y (09 (7%
&

HINWEIS: Zustellgenauigkeit Gber Nonius —— C
0,002 mm im Durchmesser.
Form 101 /103 Form 20
Feindrehkassette 537 Digital D
Best.-Nr.
Wendeschneidplatten-
Ausdrehbereich Gewicht (kg) Form Plattenhalter Befestigungsteil Feindrehkassette*
100,00 - 205,00 0,60 20 210020 137026 537052
(m] 100,00 - 205,00 0,60 101 210063 137026 537052 E
100,00 - 205,00 0,60 103 210064 137026 537052
*Erforderliche Kerbzahnkérper miissen gesondert bestellt werden.
HINWEIS: Feindrehkassette und Plattenhalter kénnen auf Kerbzahnkorper mit groBeren Durchmessern eingesetzt werden (B10-G: 10 - 11).
HINWEIS: 3E™ " Digitalanzeige, die Ladestation, Plattenhalter, Wendeschneidplatten und Befestigungsteile missen gesondert bestellt werden.
F
G
3E™* Digitalanzeige H
Digitalanzeige Ladestation*
Best.-Nr. Best.-Nr.
536015 536016
HINWEIS: WEEE-Reg.-Nr. DE 15820388
*Die Ladestation muss gesondert
bestellt werden. I
HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETH*
0,001 mm im Durchmesser.
J
K
L
B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
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WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstutzung fur Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Kerbzahnkorper |

Plattenhalter fiir abrasive Materialien

Ausdrehbereich: 100,00 mm - 205,00 mm

~—60 mm——>=

Dy

1 I&
LHM

Kerbzahnkorper
MVS-Verbindungsstelle Kerbzahnkorper
D, | D, Ausdrehbereich Best.-Nr.
Iy 80 - 36 100,00 - 155,00 148007
80 - 36 150,00 - 205,00 148009

Form 101 Form 20
Plattenhalter fiir abrasive Materialien
Plattenhalter
Ausdrehbereich Ly Gewicht (kg) Wendeschneidplatten-Form Best.-Nr.
100,00 - 205,00 18,00 0,03 20 211061
(m) 100,00 - 205,00 18,00 0,03 101 211063
100,00 - 205,00 18,00 0,03 103 211065

HINWEIS: Plattenhalter fiir abrasive Materialien mit optimierter Spaneabfuhr zum Schutz des Feindrehwerkzeuges.
HINWEIS: Bei der Bearbeitung von Grauguss mit CBN-Wendeschneidplatten empfehlen wir die Verwendung von Plattenhaltern fir abrasive Materialien fiir eine
optimierte Spaneabfuhr.

B10-M: 12-13 B10-H B10: vivii
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Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
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Befestigungsteile

i

537 Feindrehkassette, Analog

537 Zubehor

1 Senkschraube

€9

»

537 Feindrehkassette, 3E™H*

2 Klemmschraube

Kassette Best.-Nr. Best.-Nr. Bedienschliissel Best.-Nr. Bedienschliissel
@ 537051 215462 T20/H 115249 s4/F
537052 215462 T20/H 315789 s4/F
3EECH Zubehér @
1 = i HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETCH
Ladestation e 0,001 mm im Durchmesser.
Best.-Nr.
536016

HINWEIS: Die Ladestation muss gesondert bestellt

werden.

3ETEcH Zubehor (alte Digitalanzeige)

1 2
Dichtring Batterie CR2032
Best.-Nr. Best.-Nr.

215483 515491

HINWEIS: Nicht benotigt fur 3E™* (neue

Digitalanzeige).

537 Befestigungsteile

Befestigungsteile A—
Best.-Nr. 1 2 3
Baureihe Schiene (Komplett) [ Bedienschliissel |Zylinderschraube| Spannbolzen Tellerfeder
Kerbzahnkorper 137026 215101 140118 337105
Basic und Eco 137027 115578 | s6/B 215102 215105 337105
Flex 137019 415900 215105 337105 /
HINWEIS: Befestigungsteile missen gesondert bestellt werden.
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Combi-Line Vor- und Fertigbearbeitung



Wohlhaupter® Vor- und Fertigbearbeitung

Combi-Line
» Ausdrehbereich: 24,50 mm - 201,00 mm

lhre Sicherheit und die Sicherheit von anderen
Ein Werkzeug. Zwei Bearbeitungen. ist sehr wichtig. Dieser Katalog enthalt wichtige
Sicherheitsinformationen. Lesen und beachten

Die Combi-Line Werkzeuge von Wohlhaupter vereinen die Vor- und Fertigbearbeitung in Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Dieses Dreieck ist ein Sicher-

heitssymbol. Es weist Sie auf
Vorbearbeitung, wahrend der nachlaufende Plattenhalter mit Wendeschneidplatte fir die maégliche Sicherheitsrisiken hin,

Fertigbearbeitung zusténdig ist, was Zeit und Geld spart. die zu einem Werkzeugversagen
und zu schweren Verletzungen

flhren kdnnen.

einem Arbeitsgang. Der vorlaufende Plattenhalter mit Wendeschneidplatte erledigt die

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen,
beachten Sie die dazugehdrigen Sicherheits-
informationen, die sich neben dem Dreieck
oder im umstehenden Text befinden.

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
worter verwendet. Bei diesen Sicherheits-
wortern finden Sie Sicherheitsinformationen.

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass
die Nichtbeachtung der VorsichtsmaRnahmen in

dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und
zu schweren Verletzungen fiihren kann.

ACHTUNG bedeutet, dass die Nichtbeachtung
der VorsichtsmalRnahmen in dieser Information
zu einer Beschadigung des Werkzeugs oder der
Maschine, jedoch nicht zu Personenschaden
fiihren kann.

« HINWEIS und WICHTIG wird im Zusammenhang
w &« mit wichtigen, aber nicht sicherheitsrelevanten,
) o L Hinweisen verwendet.
Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die

Luft- und Agrartechnik Automobil Allgemeine Ol und Gas Erneuerbare
Raumfahrt Zerspanung Energien

Angewendet in den Industriezweigen:

aktuellsten Informationen und Anwendungen.




Referenzsymbole Combi-Line — Vor- und Fertigbearbeitung: Inhalte
Die folgenden Symbole werden im gesamten Katalog an-
gezeigt, um bei der Navigation zwischen den Produkten zu

unterstiitzen. Combi-Line Einleitung
Produktiibersicht. . . . .. .......... 2-3
Befestigungsteile fohl hni feeil K
fiir Plattenhalter und Ausdrehwerkzeuge Empfohlene Schnittaufteilung | Werkzeugnutzung. . . . . . .. ... ... .... 4
Ausdrehwerkzeug und Plattenhalter. . . . . ... ... ....... 5
Zubehor | Ersatzteile. . . ... ............ 6

Grundaufnahmen
Eine Vielzahl von Grundaufahmen fir
verschiedenste Maschinen

Wendeschneidplatten
fir den Einsatz in Plattenhaltern,
Klemmbhaltern und Bohrstangen

MVS-Farbleitsystem
Detaillierte Hinweise und Informa-
tionen zur MVS-Verbindungsstelle

\ Schnittwertempfehlungen

Geschwindigkeits- und Vorschub-
empfehlungen fiir optimales und
sicheres Ausdrehen

Version mit innerer
Kuihlschmierstoffzufuhr

Zeigt an, dass das Produkt mit innerer
Kithlschmierstoffzufuhr ausgefiihrt ist

Ausdrehbereich

Baureihe Metrisch (mm)

Combi-Line 401 24,50 - 201,00

B10-C: 1




Combi-Line: Produktiibersicht

._'_ ; .
Com
VOR- & FERTIGBEARBEITUNG

WL - = a—T, -

Zwei Arbeitsgange. Ein Werkzeug.

Reduzieren Sie Ihre Prozesszeit und Werkzeugwechsel mit den Wohlhaupter® Combi-Line
Werkzeugen. Combi-Line vereint die Vor- und Fertigbearbeitung in einem Werkzeug mit
hohenversetzten Plattenhaltern.

Reduzieren Sie mit Combi-Line Werkzeugen lhre Prozesszeit.

e Ausdrehbereich: 24,50 mm - 201,00 mm.

e Reduziert Prozesszeit und Werkzeugwechsel.

e Erhaltlich im Semi-Standard, mit hhengleichen oder
héhenversetzten Plattenhaltern.

¢ Innere Kihlschmierstoffzufuhr.

e Zustellgenauigkeit des Plattenhalters fiir die Fertigbearbeitung
0,002 mm im Durchmesser.

e Schnittgeschwindigkeit bis 1.525 m/min.

Ttiw)

HIH
Mt L

(L)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fiir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

B10-C: 2



Anwendung: Spharoguss
Fertig-@: 50 mm (+/- 0,013 mm)
Vorbohrung @: 45 mm
Bohrtiefe: 209 mm

Oberflachengiite: Ra 0,8

1. Arbeitsgang

MafBeinheit

Schritt 1 Schruppen 49 mm

Wettbewerb 1,5" Hochvorschubfraser

Schritt 2 Schlichten 50 mm
Wohlhaupter Feindrehwerkzeug 310

Drehzahl 2500 U/min 1165 U/min
gescf:/vc\:{rfz?gljl?e-it (V) 3886 mm/min 12 mm/min
Anzahl Schnitte 77 1
Taktzeit (pro Teil) 1,93 Min. 1,77 Min.
Zeit Werkzeugwechsel 15 Sek.
Taktzeit (pro Teil) 3 Min. 54 Sek.

2. Arbeitsgang

MaBeinheit Schritt 1 Schruppen 49 mm Schritt 2 Schlichten 50 mm
Wohlhaupter Zweischneider 49 mm @ |Wohlhaupter Feindrehwerkzeug 310
Drehzahl 990 U/min 1165 U/min
Vorschub- . .
geschwindigkelt (V) 302 mm/min 12 mm/min
Anzahl Schnitte 1 1
Taktzeit (pro Teil) 0,69 Min. 1,77 Min.
Zeit Werkzeugwechsel 15 Sek.
Taktzeit (pro Teil) 2 Min. 46 Sek.

_UNSERE LOSUNG

Combi-Line Vor- und Fertigbearbeitung

3. Arbeitsgang: Schlichten 50 mm

» Combi-Line Aufbau:

(1) Plattenhalter (x2): 402021
(2) Kerbzahnkérper: 401006

(3) Grundaufnahme: 353014

Wendeschneidplatte

MaBeinheit
Wohlhaupter Combi-Line
Drehzahl 1165 U/min
Vorschub- 12 mm/min
geschwindigkeit (Vs)
Anzahl Schnitte 1
Taktzeit (pro Teil) 1,77 Min
Zeit Werkzeugwechsel 0

> Best.-Nr. 297653WHC19

Taktzeit (pro Teil)

1 Min. 46 Sek.

Wohlhaupter Feindrehwerkzeug 310

/ 1 Werkzeug vs. 2 Werkzeuge spart Ihnen Zeit und Geld
(0D Sekunden Jor

@gmt'tajﬂ’ﬁ/at e V\ga%\aart

B10-C: 3


www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=402021
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=401006
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=353014
http://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=297653WHC19

INDEX

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Vor-und Fertigbearbeitung | Combi-Line

Empfohlene Schnittaufteilung | Werkzeugnutzung

Empfohlene Schnittaufteilung

Materialabnahme von bis zu 4 mm im Durchmesser: Materialabnahme von 4 mm - 7 mm im Durchmesser:
Schruppen: 50 %, Schlichten: 50 % Schruppen: 60 %, Schlichten: 40 %

Materialabnahme von 7,00 mm - 10,00 mm im Durchmesser:
Schruppen: 70 %, Schlichten: 30 %

¢ Bei Werkzeugen mit einem Langen-Durchmesserverhdltnis von > 4:1 ist unabhangig von der Materialabnahme im Durchmesser immer eine Schnittaufteilung
von 50/50 zu wahlen.

¢ Beim Bearbeiten von Bohrungen mit stark unterbrochenem Schnitt sollte die Differenz des bestehenden Durchmessers zum Enddurchmesser nicht groRer als
4 mm sein. Wir empfehlen ebenfalls mit der Schnittaufteilung 50/50 zu arbeiten.

WIHTIG: Wenden Sie sich an unsere Anwendungstechnik, um bei Combi-Line Anwendungen mit unterbrochenen Schnitten Unterstiitzung zu erhalten.
email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugnutzung

¢ Generell sollten beim Schruppen und Schlichten die gleichen Wendeschneidplatten eingesetzt werden.
e Beim Schlichten ist hierbei zu beachten, dass die Schnitttiefe (ap) mindestens 0,5 mm betragen muss. Nur so kann ein Spanbruch garantiert werden.
¢ Bis zu einem Langen-Durchmesserverhaltnis von 4:1 kdnnen die Plattenhalter mit Hohenversatz bis zu 0,3 mm verwendet werden.

¢ Wendeschneidplatten mit Wiper Geometrie werden nur fir spezielle Combi-Line-Anwendungen empfohlen.

B10-C: 4 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Vor-und Fertigbearbeitung | Combi-Line .
Ausdrehwerkzeuge und Plattenhalter

Ausdrehbereich: 24,50 mm - 201,00 mm A

X3
. --i X4
O
NS :
Ds Dy D, N i
l M PN A
- |
X2
X1
MVS- ) D
. Ausdrehbereich Ausdrehwerkzeug Best.-Nr.
Verbindung
Gewicht | Wendeschneid- (x2)* Ausdreh-
D, | Dy A X1 X3 X3 Xy Ds (kg) platten-Form | Plattenhalter** werkzeug
22-11 24,50 - 29,50 46,00 45,75 34,00 33,75 - 0,10 101 402029 401003
25-14 29,00 - 37,00 56,00 55,75 41,00 40,75 26,00 0,20 101 402009 401004 E
25-14 29,00 - 37,00 56,00 55,75 41,00 40,75 26,00 0,20 103 402011 401004
25-14 36,00 - 44,00 56,00 55,75 41,00 40,75 30,00 0,30 101 402017 401005
25-14 36,00 - 44,00 56,00 55,75 41,00 40,75 30,00 0,30 103 402019 401005
32-18 43,00 - 54,00 66,00 65,70 48,00 47,70 34,00 0,40 103 402021 401006
® 40-22 53,00 - 66,00 75,00 74,70 55,00 54,70 - 0,70 103 402005 401007 F
50-28 65,00 - 83,00 75,00 74,70 55,00 54,70 - 1,10 103 402013 401008
82,00 - 103,00 90,00 89,70 70,00 69,70 - 2,20 103 402001 401009
80-36 102,00-127,00 | 90,00 89,70 66,00 65,70 85,00 3,00 103 402025 401010
80-36 127,00-152,00 | 90,00 89,70 66,00 65,70 85,00 3,10 103 402026 401010
80-36 151,00-176,00 | 90,00 89,70 66,00 65,70 134,00 3,80 103 402025 401011 G
80 - 36 176,00 -201,00 | 90,00 89,70 66,00 65,70 134,00 3,90 103 402026 401011
*(2) Plattenhalter erforderlich.
**Plattenhalter mussen gesondert bestellt werden.
H
|
J
K
L
B10-M: 12-13 B10-C: 6 B10-F B10-H B10: vi-vii
N M
z o .
HIE . b @ = Metrisch (mm)
= Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fur empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-C: 5

INDEX


www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=402029
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=401003
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=402009
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=401004
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=402011
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=401004
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=402017
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=401005
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=402019
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=401005
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=402021
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=401006
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=402005
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=401007
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=402013
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=401008
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=402001
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=401009
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=402025
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=401010
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=402026
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=401010
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=402025
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=401011
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=402026
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=401011
mailto:info%40wohlhaupter.com?subject=

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Vor-und Fertigbearbeitung | Combi-Line

Zubehor | Ersatzteile

A Schraube | Befestigungsteile

B [
ﬂ@ Ne o

D
1. Klemmschraube 2. Spannstiick 3. Zylinderschraube
Ausdrehwerkzeug Best.-Nr. Bedienschliissel Best.-Nr. Best.-Nr. Bedienschliissel

401003 401223 s2,5/A - 401323 s3/B

E 401004 401224 s2,5/B 401204 401324 s4/B

401005 401225 s2,5/B 401205 401324 s4/B

401006 401226 s3/B 401206 401324 s4/B

401007 401227 s3/B 401207 401327 s5/B

401008 115288 s4/B 401208 401329 s6/B

401009 215501 s4/B 401209 401329 s6/B

F 401010 401230 s4/B 401210 019183 s8/C

401011 401230 s4/B 401210 019183 s8/C
G
H
|
J
K
L
M

B10-M: 12-13 B10: vi-vii
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Vorbearbeitung



Wohlhaupter® Vorbearbeitung

Zweischneiderwerkzeuge | Faswerkzeuge | Einstechwerkzeuge | Axial-Einstechwerkzeuge |
Werkzeuge zum Riickwartsbearbeiten | VolCut

» Ausdrehbereich: 19,50 mm - 245,00 mm

2.

lhre Sicherheit und die Sicherheit von anderen
Vielfalt an Werkzeugen. Vielseitige Anwendungen. ist sehr wichtig. Dieser Katalog enthalt wichtige
Sicherheitsinformationen. Lesen und beachten

Ein vielseitiges Angebot an Werkzeugen fiir die Vorbearbeitung umfasst Schruppen, Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Anfasen, Riickwirtsbearbeitung, Zirkularfrasen und Axialeinstechen. Die Plattenhalter Dieses Dreieck ist ein Sicher-
heitssymbol. Es weist Sie auf
mogliche Sicherheitsrisiken hin,
Ristvorgang schnell und leicht einstellen. die zu einem Werkzeugversagen
und zu schweren Verletzungen
fihren kdnnen.

mit unterschiedlichen Plattensitzen sowie hohenversetzten Plattenhalter lassen sich beim

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen,
beachten Sie die dazugehorigen Sicherheits-
informationen, die sich neben dem Dreieck
oder im umstehenden Text befinden.

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
worter verwendet. Bei diesen Sicherheits-
wortern finden Sie Sicherheitsinformationen.

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass
die Nichtbeachtung der VorsichtsmaRnahmen in

dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und
zu schweren Verletzungen fihren kann.

ACHTUNG bedeutet, dass die Nichtbeachtung
der VorsichtsmalRnahmen in dieser Information
zu einer Beschadigung des Werkzeugs oder der
Maschine, jedoch nicht zu Personenschaden
flihren kann.

« HINWEIS und WICHTIG wird im Zusammenhang
w &« mit wichtigen, aber nicht sicherheitsrelevanten,
) o L Hinweisen verwendet.

. ) ] R Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die
Luft- und Agrartechnik Automobil Allgemeine Ol und Gas Erneuer.bare aktuellsten Informationen und Anwendungen.
Raumfahrt Zerspanung Energien

Angewendet in den Industriezweigen:




Referenzsymbole

Die folgenden Symbole werden im gesamten Katalog an-
gezeigt, um bei der Navigation zwischen den Produkten zu
unterstitzen.

Befestigungsteile
fur Plattenhalter und Ausdrehwerkzeuge

Grundaufnahmen
Eine Vielzahl von Grundaufahmen fir
verschiedenste Maschinen

Wendeschneidplatten
fur den Einsatz in Plattenhaltern,
Klemmbhaltern und Bohrstangen

MVS-Farbleitsystem
Detaillierte Hinweise und Informa-
tionen zur MVS-Verbindungsstelle

\ Schnittwertempfehlungen

Geschwindigkeits- und Vorschub-
empfehlungen fur optimales und
sicheres Ausdrehen

Version mit innerer
Kiihlschmierstoffzufuhr

Zeigt an, dass das Produkt mit innerer
Kiihlschmierstoffzufuhr ausgefiihrt ist

Ausdrehbereich

Baureihen Metrisch (mm)

Zweischneider 19,50 - 205,00
Faswerkzeuge 19,00 - 216,00
Zirkularfrasen 20,00 - 79,00
Axial-Einstechwerkzeuge 20,00 - 205,00
Riickwaértsbearbeitung 29,00 - 245,00

Vorbearbeitung: Inhalte

Einfiihrung
Produktlbersicht. . . .. ... ........ 2-4

Zweischneiderwerkzeuge

Zweischneiderwerkzeuge, héhengleich. . . . . . ... ... .. .. 5-9
Zweischneiderwerkzeuge, hohengleich, tangential. . . . . . ... ... ... .. 10
Zweischneiderwerkzeuge, héhenversetzt. . . . . ... ... ... 11-13
Zweischneiderwerkzeuge, hohenversetzt, tangential. . . . . . . . ... ... ... 14
Fasen
Faswerkzeuge. . . . . ... ... ... 15-17
Einstechen
Einstechwerkzeuge zum Zirkularfrasen. . . . . ... ... ... ... 18
Axial-Einstechwerkzeuge. . . . . .. .. ... ... .. 19
Riickwartsbearbeiten
Werkzeuge zum Riickwartsbearbeiten. . . . . . . ... ... L. 20
VolCut
VolCut Rlattenhalter {5 & ku. - - . ENa@eddd 2 21
VolCut Technische Information. . . . . ... ... ...... 22
Zubehor. . | | NS A 23
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Vorbearbeitung: Produktiibersicht

Vorbearbeitungswerkzeuge
VORBEARBEITUNG

Vielseitige Werkzeuge fiir eine Vielzahl von Anwendungen.

e Ausdrehbereich: 19,50 mm - 245,00 mm.

¢ Tangential-Wendeplatten und -Plattenhalter sind ebenfalls erhaltlich.

o Kerbzahnkorper konnen fir eine Vielzahl von Anwendungen verwendet werden, einschlieBlich Schruppen, Anfasen, Riickwartsbearbeiten und Axialeinstechen.

o Plattenhalter konnen auf Alu-Line-Kerbzahnkérpern und -Schienen mit groBem Durchmesser verwendet werden.
Diese finden Sie im Kapitel G: 100,00 mm - 3255,00 mm.

Vorbearbeitungs-Anwendungen

» Komplettwerkzeug

Zweischneider:

(1) Reduzierung: 219087

(2) Kerbzahnkérper: 148004

(3) Plattenhalter: 151004

(4) Wendeschneidplatte:
10408M158HC79

» Komplettwerkzeug mit

Tangential-Schneider:

(1) Grundaufnahme: 353007

(2) Kerbzahnkérper: 148005

(3) Plattenhalter: 151043

(4) Wendeschneidplatte:
00508M880HC198

Erster Tangentialschnitt

B10-D: 2


www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=219087
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=148004
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=151004
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=353007
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=148005
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=151043

» Komplettwerkzeug mit

Tangential-Schneider:

(1) Grundaufnahme: 353008

(2) Kerbzahnkérper: 148006

(3) Plattenhalter: 151035

(4) Wendeschneidplatten: 397594WHC198

Zweiter
Tangentialschnitt

(2) Kerbzahnkérper: 148007 Schnitt Axial-Einstechen

(3) Aufnahme: 226011
(4) Plattenhalter: 226010
(5) Wendeschneidplatte: 297978WCH136

» Komplettwerkzeug zum Anfasen:
(1) Grundaufnahme: 353003
(2) Kerbzahnkérper: 148004
(3) Plattenhalter: 201009
(4) Wendeschneidplatten: 297497WHC79

Obere Fase

Untere Fase

> Komplettwerkzeug zum
Axial-Einstechen:
(1) Grundaufnahme: 353009

» Komplettwerkzeug
Radial-Einstich:
(1) Grundaufnahme: 353007
(2) Plattenhalter: 143055
(3) Wendeschneidplatten:
097254WCH136

Einstiche

» Fertige Bearbeitung

B10-D: 3
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Anwendungsbeispiel

Anwendung: Spharoguss
Fertig-@: 49 mm
Vorbohrung @: 45 mm

Bohrtiefe: 209 mm

Schruppen 49 mm
MaBeinheit
Wettbewerb 1,5" Hochvorschubfraser @
Drehzahl 2500 U/min
Vorschub- .
geschwindigkeit (V) 3886 mm/min j —
Anzahl Schnitte 77
Taktzeit (pro Teil) 1,93 min o

1,5" Hochvorschubfraser

+~ UNSERE

Wohlhaupter® Zweischneider

Schruppen 49 mm
MaBeinheit
Wohlhaupter Zweischneider
Drehzahl 900 U/min
Vorschub- .
geschwindigkeit (V) 302 mm/min
Anzahl Schnitte 1
Taktzeit (pro Teil) 0,69 min
» Kommplettwerkzeug Zweischneider:
(1) Plattenhalter (x2): 151023
(2) Kerbzahnkérper: 148018
(3) Grundaufnahme: 353015
Wendeschneidplatte
» Best.-Nr.: 297239WHC79
Wohlhaupter Zweischneider
B10-D: 4 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com
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Zweischneiderwerkzeuge, hohengleich
90° | Ausdrehbereich: 19,50 mm - 30,00 mm A

Xl
X2
B
D1 N - ‘/o’ T
Zweischneiderwerkzeuge, hohengleich
N!VS- Ausdrehbereich Zweischneider Best.-Nr.
Verbindung
Wendeschneid-

Dy A X1 X3 Ly Gewicht (kg) platten-Form Plattenhalter |Kerbzahnkorper

18 19,50 - 23,00 150,00 138,00 80,00 0,30 101 235031 235021
(m] 20 22,50 - 26,00 150,00 138,00 90,00 0,30 101 235032 235022

23 25,50 - 30,00 160,00 148,00 100,00 0,30 101 235033 235023
HINWEIS: Verpackungseinheit der Plattenhalter = 1. Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden. E

X1
Ly F

a

&b
m

Zweischneiderwerkzeuge, hhengleich
IV!VS- Ausdrehbereich Zweischneider Best.-Nr.
Verbindung
Wendeschneid-
D, | Dy A X1 X, Ly Gewicht (kg) platten-Form Plattenhalter |Kerbzahnkorper
50-28 19,50 - 23,00 85,00 73,00 72,00 0,40 101 235031 235001 |
50-28 22,50 - 26,00 90,00 78,00 77,00 0,50 101 235032 235002
® 50-28 25,50 - 30,00 95,00 83,00 82,00 0,50 101 235033 235003
19,50 - 23,00 85,00 73,00 72,00 0,70 101 235031 235011
22,50 - 26,00 90,00 78,00 77,00 0,70 101 235032 235012
25,50 - 30,00 95,00 83,00 82,00 0,83 101 235033 235013 J
HINWEIS: Verpackungseinheit der Plattenhalter = 1. Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
K
L
B10-M: 12-13 B10-D: 23 B10-F B10-H B10: vi-vii
IS ) - :
= @) ,
el | +——_ Fﬁ @ = Metrisch (mm)
= Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fur empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstutzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Zweischneiderwerkzeuge, hhengleich
A 90° | 5xD | Ausdrehbereich: 29,00 mm - 66,00 mm

X1
X3
B ] ‘ g
5, DT @ o® |
f' &
L =
Ds
C Ly
N!VS- Ausdrehbereich Zweischneider Best.-Nr.
Verbindung
Wendeschneid-|
D, | Dy A X1 X, Ly Dy Gewicht (kg) | platten-Form | Plattenhalter |Kerbzahnkorper
50-28 29,00 - 37,00 155,00 141,00 142,00 26,00 0,90 103 151001 148021
50-28 36,00 - 44,00 175,00 161,00 162,00 32,00 1,30 103 151002 148022
E Iy 50-28 43,00 - 54,00 215,00 195,00 202,00 37,00 1,90 103 151023 148023
50-28 43,00 - 54,00 215,00 195,00 202,00 37,00 1,90 104 151003 148023
50-28 53,00 - 66,00 215,00 195,00 202,00 44,00 2,50 103 151024 148024
50 - 28 53,00 - 66,00 215,00 195,00 202,00 44,00 2,50 104 151004 148024
HINWEIS: Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
F HINWEIS: Verpackungseinheit der Plattenhalter = 1. Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
G
H
|
J
K
L
B10-M: 12-13 B10-D: 23 B10-F B10-H B10: vi-vii
ol = -
sl | —— © @ = Metrisch (mm)
= Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Zweischneiderwerkzeuge, hohengleich

90° | Ausdrehbereich: 29,00 mm - 103,00 mm A
X1
X3
] B
Ll s
TIEE N f IR \
C
IV!VS- Ausdrehbereich Zweischneider Best.-Nr.
Verbindung
Wendeschneid-
D, | Dy A X1 X Dy Gewicht (kg) platten-Form Plattenhalter |Kerbzahnkorper
25-14 29,00 - 37,00 56,00 42,00 - 0,20 103 151001 148001
25-14 36,00 - 44,00 56,00 42,00 30,00 0,20 103 151002 148002
36,00 - 44,00 56,00 42,00 30,00 0,40 103 151002 148017 E
43,00 - 54,00 66,00 46,00 36,00 0,40 103 151023 148003
43,00 - 54,00 66,00 46,00 36,00 0,40 104 151003 148003
40-22 43,00 - 54,00 66,00 46,00 36,00 0,70 103 151023 148018
@ 40-22 43,00 - 54,00 66,00 46,00 36,00 0,70 104 151003 148018
40-22 53,00 - 66,00 75,00 55,00 - 0,70 103 151024 148004 F
40-22 53,00 - 66,00 75,00 55,00 - 0,70 104 151004 148004
50-28 65,00 - 83,00 75,00 55,00 - 1,10 103 151025 148005
50-28 65,00 - 83,00 75,00 55,00 - 1,10 104 151005 148005
82,00 - 103,00 90,00 60,00 - 1,90 103 151026 148006
82,00 - 103,00 90,00 60,00 - 1,90 104 151086 148006 G
82,00 - 103,00 90,00 60,00 - 1,90 105 151006 148006

HINWEIS: Verpackungseinheit der Plattenhalter = 1. Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

H
|
J
K
L
B10-M: 12-13 B10-D: 23 B10-F B10-H B10: vi-vii

N M

Ry 18

el | +——_ @ = Metrisch (mm)

= Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fur empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstutzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Zweischneiderwerkzeuge, hhengleich

90°

o

4 |
=%

| Ausdrehbereich: 100,00 mm - 205,00 mm

X1
X2
Ds Dzﬂ Fh {/ D ﬂ /ﬁ\ [ :
T N DN
IV!VS- Ausdrehbereich Zweischneider Best.-Nr.
Verbindung
Wendeschneid-

D, | Dy A X1 X, Dy Gewicht (kg) platten-Form Plattenhalter |Kerbzahnkorper

80 - 36 100,00 - 130,00 90,00 60,00 - 3,00 103 151027 148007

80 - 36 100,00 - 130,00 90,00 60,00 - 3,00 104 151087 148007

80 - 36 100,00 - 130,00 90,00 60,00 - 3,00 105 151007 148007

80 - 36 125,00 - 155,00 90,00 60,00 - 3,20 103 151028 148007
@ 80 - 36 125,00 - 155,00 90,00 60,00 - 3,20 104 151088 148007

80 - 36 125,00 - 155,00 90,00 60,00 - 3,20 105 151008 148007

80 - 36 150,00 - 205,00 90,00 60,00 125,00 4,00 103 151028 148009

80 - 36 150,00 - 205,00 90,00 60,00 125,00 4,00 104 151088 148009

80 - 36 150,00 - 205,00 90,00 60,00 125,00 4,00 105 151008 148009

HINWEIS: Verpackungseinheit der Plattenhalter = 1. Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

B10-M: 12-13 B10-D: 23 B10-F B10-H B10: vi-vii
N
: N-H=
S| =T b

@ = Metrisch (mm)
Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Zweischneiderwerkzeuge, hohengleich

80° | Ausdrehbereich: 29,00 mm - 205,00 mm A

Dsozﬁ

IV!VS- Ausdrehbereich Zweischneider Best.-Nr.
Verbindung
Wendeschneid-
D, | Dy A X1 X, Dy Gewicht (kg) | platten-Form Plattenhalter Kerbzahnkoérper
25-14 29,00 - 37,00 56,00 42,00 - 0,20 112 151011 148001
25-14 36,00 - 44,00 56,00 42,00 30,00 0,20 112 151012 148002
36,00 - 44,00 62,00 42,00 30,00 0,40 112 151012 148017 E
43,00 - 54,00 66,00 46,00 36,00 0,40 113 151013 148003
40-22 43,00 - 54,00 66,00 46,00 36,00 0,70 113 151013 148018
(m] 40-22 53,00 - 66,00 75,00 55,00 - 0,70 113 151014 148004
50-28 65,00 - 83,00 75,00 55,00 - 1,10 113 151015 148005
82,00 - 103,00 90,00 60,00 - 2,30 113 151036 148006 F
80 - 36 100,00 - 130,00 90,00 60,00 - 3,00 113 151037 148007
80 - 36 125,00 - 155,00 90,00 60,00 - 3,20 113 151038 148007
80 - 36 150,00 - 205,00 90,00 60,00 125,00 4,00 113 151038 148009
HINWEIS: Verpackungseinheit der Plattenhalter = 1. Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden.
G
H
|
J
K
L

B10-M: 12-13 B10-D: 23 B10-F B10-H B10: vi-vii
N M
Ry 18
el | =T @ = Metrisch (mm)

Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fur empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstutzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Zweischneiderwerkzeuge, h6hengleich, tangential
A Ausdrehbereich: 53,00 mm - 205,00 mm

B T~——T1 T~ T
%N i B[S
Ds D, Dy \V < Dy Dy !
C
IV!VS- Ausdrehbereich Zweischneider Best.-Nr.
Verbindung
Wendeschneid-
D, | Dy A X1 X, Dy Gewicht (kg) platten-Form Plattenhalter |Kerbzahnkorper
40-22 53,00 - 66,00 75,00 55,00 - 0,70 04 151022 148004
50-28 65,00 - 83,00 75,00 55,00 - 1,00 04 151032 148005
E 50-28 65,00 - 83,00 75,00 55,00 - 1,00 05 151043 148005
©®| 63-36 | 82,00-103,00 90,00 60,00 - 2,20 05 151035 148006
80-36 100,00 - 130,00 90,00 60,00 - 3,00 05 151009 148007
80-36 125,00 - 155,00 90,00 60,00 - 3,10 05 151010 148007
80 - 36 150,00 - 205,00 90,00 60,00 125,00 4,00 05 151010 148009
F HINWEIS: Verpackungseinheit der Plattenhalter = 1. Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden.
G
H
|
J
K
L
B10-M: 12-13 B10-D: 23 B10-F B10-H B10: vi-vii
M5\ =
2 “ B
el |+ —_ © @ = Metrisch (mm)
= Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Zweischneiderwerkzeuge, h6henversetzt

90° | Ausdrehbereich: 29,00 mm - 103,00 mm A

. @
Xy

T v B
| ¥
0,7 mm_—»ll<
Hohenversatz C
M.VS- Ausdrehbereich Zweischneider Best.-Nr.
Verbindung
WSP-
D, | Dy A X1 X Ds Gewicht (kg)| Form 1 Plattenhalter 2. Plattenhalter (-0,7 mm) | Kerbzahnkérper
25-14 29,00 - 37,00 56,00 42,00 - 0,20 103 151001 151061 148001
25-14 36,00 - 44,00 56,00 42,00 30,00 0,20 103 151002 151062 148002
36,00 - 44,00 56,00 42,00 30,00 0,40 103 151002 151062 148017 E
43,00 - 54,00 66,00 46,00 36,00 0,40 104 151003 151093 148003
@ 40 - 22 43,00 - 54,00 66,00 46,00 36,00 0,70 104 151003 151093 148018
40 - 22 53,00 - 66,00 75,00 55,00 - 0,70 104 151004 151094 148004
50-28 65,00 - 83,00 75,00 55,00 - 1,10 104 151005 151095 148005
82,00 - 103,00 90,00 60,00 - 2,40 104 151086 151090 148006 F
82,00 - 103,00 90,00 60,00 - 2,40 105 151006 151096 148006

HINWEIS: Verpackungseinheit der Plattenhalter = 1. Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden.

B10-M: 12-13 B10-D: 23 B10-F B10-H B10: vi-vii
N M
Ry 18
el | =T @ = Metrisch (mm)

Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fur empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstutzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Vorbearbeitung

Zweischneiderwerkzeuge, h6henversetzt
A 90° | 5xD | Ausdrehbereich: 29,00 mm - 66,00 mm

X1
X3 |
oA
' B
B
/
Lo, Q0 =
0,7 mm—=|=—
Hohenversatz
C Ly
N!VS- lAusdrehbereich| Zweischneider Best.-Nr.
Verbindung X
Gewicht | WSP-
D, | D, A X X Ly Dy (kg) Form | 1. Plattenhalter | 2. Plattenhalter (-0,7mm) |Kerbzahnkérper
50-28 29,00-37,00 | 155,00 | 141,00 | 142,00 | 26,00 0,90 103 151001 151061 148021
E Iy 50-28 36,00 - 44,00 | 175,00 | 161,00 | 162,00 | 32,00 1,30 103 151002 151062 148022
50-28 43,00-54,00 | 215,00 | 195,00 | 202,00 | 37,00 1,90 104 151003 151093 148023
50 - 28 53,00 - 66,00 | 215,00 | 195,00 | 202,00 | 44,00 2,50 104 151004 151094 148024
HINWEIS: Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
HINWEIS: Verpackungseinheit der Plattenhalter = 1. Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
F
G
H
|
J
K
L
B10-M: 12-13 B10-D: 23 B10-F B10-H B10: vi-vii
ol = »
sl | —— © @ = Metrisch (mm)
= Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

B10-D: 12 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com

INDEX


www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=151001
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=151061
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=148021
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=151002
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=151062
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=148022
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=151003
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=151093
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=148023
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=151004
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=151094
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=148024
mailto:info%40wohlhaupter.com?subject=

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Vorbearbeitung .

Zweischneiderwerkzeuge, hohenversetzt

90° | Ausdrehbereich: 100,00 mm - 205,00 mm A
X1
X3
(e | / ] ™~ —T1 B
Ds D Dy ©) & 5,0, 1) —t
5 L2 \}V/ \\ U1 w \
L
0,7 MM —»le
Hohenversatz C
IV!VS- Ausdrehbereich Zweischneider Best.-Nr.
Verbindung )
Gewicht WSP-
D, | D, A X1 X Dy (kg) Form 1. Plattenhalter 2. Plattenhalter (-0,7 mm) |Kerbzahnkorper
80 - 36 100,00 - 130,00 | 90,00 | 60,00 - 3,00 104 151087 151091 148007
80 - 36 100,00 - 130,00 | 90,00 | 60,00 - 3,00 105 151007 151097 148007
[y 80 - 36 125,00 - 155,00 [ 90,00 | 60,00 - 3,20 104 151088 151092 148007 E
80 - 36 125,00 - 155,00 | 90,00 | 60,00 - 3,20 105 151008 151098 148007
80 - 36 150,00 - 205,00 | 90,00 | 60,00 | 125,00 4,00 104 151088 151092 148009
80 - 36 150,00 - 205,00 | 90,00 | 60,00 | 125,00 4,00 105 151008 151098 148009
HINWEIS: Verpackungseinheit der Plattenhalter = 1. Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden. E
G
H
|
J
K
L
B10-M: 12-13 B10-D: 23 B10-F B10-H B10: vi-vii
g \ 5524 2] = M
R “ =) )
S| | = © @ = Metrisch (mm)
= Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fur empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstutzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Vorbearbeitung

Zweischneiderwerkzeuge, h6henversetzt, tangential

Ausdrehbereich: 53,00 mm - 205,00 mm

AN\
VA

=
)

Z;
N

0,7 mm-»|=
Hoéhenversatz

N!VS- Ausdrehbereich Zweischneider Best.-Nr.
Verbindung
Gewicht WSP-
D, | Dy A X X, Dy (kg) Form | 1.Plattenhalter | 2. Plattenhalter (-0,7 mm) |Kerbzahnkorper
40-22 53,00 - 66,00 75,00 55,00 - 0,70 04 151022 268009 148004
50-28 65,00 - 83,00 75,00 55,00 - 1,00 04 151032 268010 148005
50-28 65,00 - 83,00 75,00 55,00 - 1,00 05 151043 268019 148005
© - 82,00-103,00 | 90,00 | 60,00 - 2,20 04 151034 268020 148006
82,00 - 103,00 90,00 60,00 - 2,20 05 151035 268021 148006
80-36 100,00 - 130,00 90,00 60,00 - 3,00 05 151009 268022 148007
80 - 36 125,00 - 155,00 90,00 60,00 - 3,10 05 151010 268023 148007
80 - 36 150,00 - 205,00 90,00 60,00 125,00 4,00 05 151010 268023 148009

HINWEIS: Verpackungseinheit der Plattenhalter = 1. Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

T:0-0T49 ZuaJ3)3y

B10-M: 1213 B10-D: 23 B10-F B10-H B10: vi-vii
\

-
s b

@ = Metrisch (mm)
Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Vorbearbeitung .

Faswerkzeuge
Ausdrehbereich: 20,00 mm - 32,00 mm A
X1 W X1 W
K= 45 ' K i
T I B
A )7\ Ay
DDy 1S A A1 p, D, 1@ A
2 D1 !
Form 112 L Form 163 - C
MVS- Einstell-
VG winkel Bohrungs-@ Anfas-@ Faswerkzeug
Wendeschneid-| ~ Anzahl
D, | D, K A A; X1 w Gewicht (kg) | platten-Form | Schneiden Best.-Nr.
25-14 15° 25,00 33,00 31,00 4,00 0,15 163 2 201087
25-14 45° 20,00 33,00 31,00 6,50 0,15 112 2 201082
@ 15° 32,00 40,00 41,00 4,00 0,20 163 2 201088 E
30° 25,00 41,00 41,00 8,00 0,20 163 2 201089
45° 32,00 45,00 41,00 6,50 0,20 112 3 201083

HINWEIS: K 45° beim Anfasen der Front- und Riickseite ab @ 31,00 mm.
HINWEIS: Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

B10-M: 12-13 B10-D: 23 B10-F B10-H B10: vi-vii

:

— [~
WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fur empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstutzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

@ = Metrisch (mm)
Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

1:0-014 2Ua13}9y
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Vorbearbeitung

Faswerkzeuge
Ausdrehbereich: 19,00 mm - 71,00 mm

X1
Xz K VJ/
1 K =45°
1] ] |
Ds D, D171t - D, D11 8=
il il 1
Form 161 Form 113
Form 163
// K =45°
|
|
T
N!VS- Einstellwinkel Bohrungs-@ Anfas-@ Faswerkzeug Best.-Nr.
Verbindung
Gewicht WSP- Platten- | Kerbzahn-

D, | D, K A A X1 Xy Ds w (kg) Form halter korper
25-14 15° 24,00 - 32,00 29,00- 37,00 60,00 | 42,00 - 2,50 0,20 161 201057 148001
25-14 15° 31,00 - 39,00 36,00 - 44,00 60,00 | 42,00 | 30,00 2,50 0,20 161 201058 148002
25-14 20° 22,00 - 30,00 29,00- 37,00 60,00 | 42,00 - 3,50 0,20 161 201017 148001
25-14 20° 29,00- 37,00 36,00 - 44,00 60,00 | 42,00 | 30,00 3,50 0,20 161 201018 148002
25-14 30° 20,00 - 28,00 29,00- 37,00 60,00 | 42,00 - 4,50 0,20 161 201067 148001
25-14 30° 27,00 - 35,00 36,00 - 44,00 60,00 | 42,00 | 30,00 4,50 0,20 161 201068 148002
25-14 45° 19,00 - 27,00 33,00-41,00 58,00 | 42,00 - 5,00 0,20 161 201003* 148001
25-14 45° 26,00 - 34,00 38,00 - 46,00 58,00 | 42,00 - 5,00 0,20 112 201004 148001
25-14 45° 31,00 - 39,00 43,00-51,00 60,00 | 42,00 | 30,00 6,00 0,20 112 201007 148002
32-18 15° 31,00 - 39,00 36,00 - 44,00 60,00 | 42,00 | 30,00 2,50 0,20 161 201058 148017
32-18 20° 29,00 - 37,00 36,00 - 44,00 60,00 | 42,00 | 30,00 3,50 0,20 161 201018 148017
32-18 30° 27,00 - 35,00 36,00 - 44,00 60,00 | 42,00 | 30,00 4,50 0,20 161 201068 148017
@ 32-18 45° 31,00 - 39,00 43,00 - 51,00 60,00 | 42,00 | 30,00 6,00 0,20 112 201007 148017
32-18 15° 35,00 - 46,00 43,00 - 54,00 71,00 | 46,00 | 36,00 4,00 0,40 163 201059 148003
32-18 20° 33,00 - 44,00 43,00 - 54,00 71,00 | 46,00 | 36,00 5,00 0,40 163 201019 148003
32-18 30° 28,00 - 39,00 43,00 - 54,00 71,00 | 46,00 | 36,00 7,50 0,40 163 201069 148003
32-18 45° 35,00 - 46,00 50,00 - 61,00 66,00 | 46,00 | 36,00 7,50 0,40 113 201008 148003
40-22 15° 35,00 - 46,00 43,00 - 54,00 71,00 | 46,00 | 36,00 4,00 0,40 163 201059 148018
40-22 20° 33,00 - 44,00 43,00 - 54,00 71,00 | 46,00 | 36,00 5,00 0,40 163 201019 148018
40-22 30° 28,00 - 39,00 43,00 - 54,00 71,00 | 46,00 | 36,00 7,50 0,40 163 201069 148018
40-22 45° 35,00 - 46,00 50,00 - 61,00 66,00 | 46,00 | 36,00 7,50 0,40 113 201008 148018
40-22 15° 37,00 - 50,00 45,00 - 58,00 80,00 | 55,00 - 4,00 0,70 163 201060 148004
40-22 20° 37,00 - 50,00 47,00 - 60,00 80,00 | 55,00 - 5,00 0,70 163 201020 148004
40-22 30° 37,00 - 50,00 52,00 - 65,00 80,00 | 55,00 - 7,50 0,70 163 201070 148004
40-22 45° 43,00 - 56,00 58,00 - 71,00 80,00 | 55,00 - 7,50 0,70 113 201009 148004

*Plattenhalter nicht fir Rickwartsbearbeitung geeignet.
HINWEIS: K 45° beim Anfasen der Front- und Riickseite ab @ 31,00 mm.
HINWEIS: Plattenhalter und Wendeschneidplatten mussen gesondert bestellt werden.

B10-M: 12-13 B10-D: 23 B10-F B10-H B10: vi-vii
{5
5 B
= O -
= e e Fﬁ @ = Metrisch (mm)

Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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50,00 mm - 216,00 mm A

Faswerkzeuge
Ausdrehbereich:

X1

N — ) w
K = 45° B
IS A ]
Ds D, D1 1S D, D@ AA
T ( RiNZ i
Form 161 Form 113
Form 163
MVS- Einstell-
V|| el Bohrungs-@ Anfas-@ Faswerkzeug Best.-Nr.
WSP- Platten- | Kerbzahn-
D, | Dy K A A; X, X, Ds w Gewicht (kg) Form halter korper
50-28 15° 50,00 - 68,00 58,00 - 76,00 80,00 | 55,00 - 4,00 1,00 163 201061 148005
50-28 20° 50,00 - 68,00 60,00 - 78,00 80,00 | 55,00 - 5,00 1,00 163 201021 148005 E
50-28 30° 50,00 - 68,00 65,00 - 83,00 80,00 | 55,00 - 7,50 1,00 163 201071 148005
50-28 45° 55,00 - 73,00 70,00 - 88,00 80,00 | 55,00 - 7,50 1,00 113 201010 148005
15° 68,00 - 89,00 76,00 - 97,00 90,00 | 60,00 - 4,00 1,90 163 201062 148006
20° 68,00 - 89,00 78,00 - 99,00 90,00 | 60,00 - 5,00 1,90 163 201022 148006
30° 68,00 - 89,00 83,00-104,00 [ 90,00 | 60,00 - 7,50 1,90 163 201072 148006
45° 72,00 - 93,00 87,00-108,00 [ 90,00 | 60,00 - 7,50 1,90 113 201011 148006 F
80 - 36 15° 89,00 -119,00 | 97,00-127,00 [ 90,00 | 60,00 - 4,00 2,60 163 201063 148007
[y 80 - 36 15° 119,00 - 149,00 | 127,00 - 159,00 | 90,00 | 60,00 - 4,00 2,70 163 201064 148007
80 - 36 15° 144,00 - 199,00 | 152,00 - 207,00 | 90,00 | 60,00 | 125,00 | 4,00 3,60 163 201064 148009
80 - 36 20° 89,00-119,00 | 99,00-129,00 [ 90,00 | 60,00 - 5,00 2,60 163 201023 148007
80 - 36 20° 119,00 - 149,00 | 129,00 - 159,00 | 90,00 | 60,00 - 5,00 2,70 163 201024 148007 G
80 - 36 20° 144,00 - 199,00 | 154,00 -209,00 | 90,00 | 60,00 | 125,00 | 5,00 3,60 163 201024 148009
80 - 36 30° 89,00 - 119,00 | 104,00 - 134,00 [ 90,00 | 60,00 - 7,50 2,60 163 201073 148007
80 - 36 30° 119,00 - 149,00 | 134,00 - 164,00 | 90,00 | 60,00 - 7,50 2,70 163 201074 148007
80 - 36 30° 144,00 - 199,00 | 159,00 - 214,00 | 90,00 | 60,00 | 125,00 | 7,50 3,60 163 201074 148009
80 - 36 45° 92,00 - 122,00 | 107,00- 137,00 [ 90,00 | 60,00 - 7,50 2,60 113 201012 148007 H
80 - 36 45° 121,00 - 151,00 | 136,00 - 166,00 | 90,00 | 60,00 - 7,50 2,70 113 201013 148007
80 - 36 45° 146,00 - 201,00 | 161,00 - 216,00 | 90,00 | 60,00 | 125,00 | 7,50 3,60 113 201013 148009
HINWEIS: K 45° beim Anfasen der Front- und Riickseite ab @ 31,00 mm.
HINWEIS: Plattenhalter und Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
|
J
K
L
B10-M: 12-13 B10-D: 23 B10-F B10-H B10: vi-vii
{IE S :
sl | = —— k4 @ = Metrisch (mm)
= Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fur empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstutzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Einstechwerkzeuge zum Zirkularfrasen

Ausdrehbereich: @ >20,00 mm

X1

Ly

% & IS

MVS- fiir Bearbeitungs- Einstechwerkzeu Einstech-
Verbindung | durchmesser ab 8 breite
Wendeschneid-|
D, | Dy A X1 Ly Dy L, Einstechtiefe Anzahl Schneiden | Gewicht (kg) | platten-Form | Best.-Nr.
50-28 20,00 55,00 | 40,00 | 17,00 max 2,37 max 1,50 2 0,40 89 143051
50-28 20,00 95,00 | 82,00 | 17,00 max 2,37 max 1,50 2 0,40 89 143052
50-28 39,00 55,00 | 42,00 | 33,00 max 3,37 max 2,50 4 0,60 90 143053
@ 39,00 40,00 | 40,00 | 33,00 max 3,37 max 2,50 4 0,30 90 143054
50-28 49,00 55,00 | 40,00 | 43,00 max 3,37 max 2,50 5 0,70 90 143055
40-22 49,00 40,00 | 40,00 | 43,00 max 3,37 max 2,50 5 0,50 90 143056
50-28 63,00 40,00 | 40,00 | 53,00 max 5,87 max 4,70 6 0,70 91 143057
79,00 40,00 | 40,00 | 69,00 max 5,87 max 4,70 8 1,20 91 143058
HINWEIS: Weitere Ausfiihrungen auf Anfrage.
HINWEIS: Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
B10-M: 12-13 B10-D: 23 B10-F B10-H B10: vi-vii
HIN o
el [+ —_ © F@ @ = Metrisch (mm)
= Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Axial-Einstechwerkzeuge

Ausdrehbereich: 20,00 mm - 205,00 mm A

©

N
Ny
—
® g
|
Y
—
\
\
\
i
2
o c]

IV!VS- Ausdrehbereich Einstechwerkzeug Best.-Nr.
Verbindung
Wendeschneid-
D, | D, A X1 X, Dy Gewicht (kg) 1. Aufnahme platten-Form | 2. Plattenhalter Kerbzahnkérper
50-28 20,00 - 58,00 83,00 | 55,00 | 63,00 1,30 - 304 226030 148010
@ 80- 36 57,00 -84,00 | 100,00 | 60,00 - 2,60 226011 304 226031 148007 E

80- 36 82,00 - 155,00 | 100,00 | 60,00 | 125,00 3,70 226012 304 226031 148009

80 - 36 153,00 - 205,00 | 100,00 | 60,00 | 125,00 3,70 226013 304 226031 148009

HINWEIS: Einstechbreite: 1,00 mm - 7,00 mm. (Mit Zweischneider und Durchmesserversatz bis zu 12,00 mm maoglich). | Einstechtiefe: 1,00 mm - 6,00 mm.
HINWEIS: Bei einer Bearbeitung < @ 123 mm ist die Befestigung der Aufnahme nur mit einer Schraube méglich!
HINWEIS: Plattenhalter, Aufnahme und Wendeschneidplatten miissen gesondert bestellt werden.

Beispiele zur Ausfiihrung der Stech-Wendeschneidplatten:

PN — — H

-
1 U\

Weitere Moglichkeiten Beidseitiger Einseitiger Formanschliff ~ Beidseitige Mit Eckenradien Vollradius
auf Anfrage. Formanschliff (rechts / links) Schrage
|
J
K
L
B10-M: 12-13 B10-D: 23 B10-F B10-H B10: vi-vii

{IE 0 = :

= @) ;

el | +——_ I'ﬁ @ = Metrisch (mm)

= Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fur empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstutzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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Werkzeuge zum Riickwartsbearbeiten
A Ausdrehbereich: 29,00 mm - 245,00 mm

X1
X3
M D ‘
5 ] T iy
De D flg\ —— ﬂg\ —f | |
B0 I B2 b IRYY ? L
L*L34>
C L= D2, A, 0,5 mm
2 2
MVS- " . o q
. Ausdrehbereich Riickwartsbearbeitung Best.-Nr.
Verbindungsstelle
Gewicht [Wendeschneid-
D, | Dy A X1 X L3 Dy (kg) platten-Form Plattenhalter Kerbzahnkoérper
25-14 29,00 - 37,00 40,00 39,00 14,00 - 0,20 103 251001 148011
25-14 34,00 - 42,00 40,00 39,00 14,00 - 0,20 103 251002 148011
E 25-14 36,00 - 44,00 40,00 39,00 14,00 - 0,20 103 251002 148012
25-14 44,00 - 52,00 40,00 39,00 18,00 - 0,20 104 251003 148012
32-18 43,00 - 54,00 40,00 39,00 18,00 - 0,30 104 251003 148013
32-18 55,00 - 66,00 40,00 39,00 18,00 - 0,40 104 251004 148013
40-22 53,00 - 72,00 40,00 39,00 18,00 - 0,50 104 251004 148014
F @ 40-22 66,00 - 85,00 40,00 39,00 18,00 - 0,50 104 251005 148014
50-28 70,00 - 95,00 56,00 55,00 22,00 - 1,10 104 251006 148015
50-28 92,00-117,00 56,00 55,00 22,00 - 1,30 104 251007 148015
| 83-36 | 92,00-122,00 | 5600 | 5500 | 22,00 - 1,70 104 251007 148016
80-36 120,00 - 150,00 62,00 60,00 26,00 - 2,70 104 251008 148007
G 80-36 166,00 - 196,00 62,00 60,00 26,00 - 2,90 104 251009 148007
80-36 145,00 - 200,00 62,00 60,00 26,00 125,00 3,60 104 251008 148009
80 - 36 190,00 - 245,00 62,00 60,00 26,00 125,00 3,70 104 251009 148009
HINWEIS: Nur Wendeschneidplatten mit umlaufender Spanleitstufe verwenden.
HINWEIS: Plattenhalter und Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.
H
|
J
K
L
B10-M: 12-13 B10-D: 23 B10-F B10-H B10: vi-vii
R »
sl | —— © @ = Metrisch (mm)
= Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
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VolCut Plattenhalter

Ausdrehbereich: 65,00 mm - 3255,00 mm A
WES .
0 00 1S 4
Ay | | | Radialversatz
*T 4,00 mm - 5,00 mm c

E

Vﬁf

o
@

e

E
Kerbzahnkorper mit VolCut Plattenhalter
Verbin':'lnl:lnsg-sstelle Ausdrehbereich Kerbzahnkorper WSP pro Best.-Nr.
Gewicht | Platten- | WSP- VolCut F
D, | Dy A Apin** X1 X, Ds (kg) halter Form Plattenhalter Kerbzahnkérper
50-28 65,00 - 83,00 65,00 - 70,00 74,00 | 55,00 - 1,10 2 464 151019 148005
82,00 - 103,00 82,00 - 87,00 89,00 | 60,00 - 2,20 3 464 151039 148006
@ 80-36 100,00 - 130,00 | 100,00 -105,00 | 89,00 | 60,00 - 3,00 3 464 151059 148007
80-36 125,00 - 155,00 | 125,00-130,00 | 89,00 | 60,00 - 3,20 3 464 151069 148007 G
80-36 150,00 - 205,00 | 150,00 - 155,00 | 89,00 | 60,00 | 125,00 5,10 3 464 151069 148009
A D60 200,00 - 3255,00 - - - - - 3 464 149030 *

HINWEIS: Plattenhalter, Wendeschneidplatten und Kerbzahnkdrper miissen gesondert bestellt werden.

*Fir Kerbzahnschienen mit groRem Durchmesser kontaktieren Sie sich bitte an unsere Anwendungstechniker (info@wohlhaupter.com) und siehe Kapitel B10-G,
Katalog Wohlhaupter Systemwerkzeuge.

**Beim Einsatz des Werkzeuges als Zweischneider kommen nur die jeweils duBeren Schneiden zum Einsatz. H
Das radiale AufmaR darf die Schneidenbreite nicht Ubersteigen..

Wendeschneidplatten

Best.-Nr.

- |

Schraube fiir

HM Klasse Geometrie AM300® Wendeschneidplatte

P35 (C5) Standard OP-05T308-P IS-10-1

K35 (C1) Standard OP-05T308-1P IS-10-1 K

K20 (C2) Standard OP-05T308-2P IS-10-1

P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR IS-10-1
HINWEIS: Siehe Kapitel A70 im Allied Master Produktkatalog fiir empfohlene Schnittwerte, Schneidstoffsorten und Geometrien.

L
A70:12-15 B10: vi-vii

g M
Ik o
el | +——_ b @ = Metrisch (mm)
= Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

Bei Bearbeitungen mit groBem Durchmesser mit VolCut-Plattenhaltern:
- Setzen Sie sich vor dem Kauf mit unserer Abteilung Anwendungstechnik in Verbindung (email: info@wohlhaupter.com)
- Siehe Kapitel B10-G im Katalog Wohlhaupter® Systemwerkzeuge.
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VolCut Technische Information

Montageanleitung | Berechnung des Mindestdurchmessers der Vorbohrung

w

Schritt 1: Schritt 2: Schritt 3: Schritt 4: Schritt 5:

Befestigungsschrauben Einen Plattenhalter mit der Befestigungsschraube Gegeniberliegenden Platten- Befestigungsschraube

bei beiden Plattenhaltern Einstellschraube auf den am Plattenhalter mit halter mit nach innen an- am Plattenhalter mit

16sen. Bearbeitungsdurchmesser 15 - 19 Nm anziehen. geordnetem Radialversatz 15— 19 Nm anziehen.
einstellen. von 4,00 — 5,00 mm Uber die

Einstellschraube einstellen,
damit jede Wendeschneid-
platte gleich zerspant.

HINWEIS: Aufbohrsysteme mit OP-Schneiden werden als 1-Schneider eingesetzt. Die Schneiden werden durchmesserversetzt montiert. Bitte Montagean-
leitung beachten.

Berechnung des Mindestdurchmessers der Vorbohrung:

Berechnung: Zu bearbeitender @ - Offnungsbereich = Mindestdurchmesser

Plattenhalter Min. @ in mm Max. @ in mm Offnungsbereich
65,00 70,00 15,24 mm
151019
70,00 83,00 47,75 mm
82,00 87,00 15,24 mm
151039
87,00 103,00 68,07 mm
1 1 15,24
151059 00,00 05,00 5,24 mm
105,00 130,00 68,07 mm
125,00 130,00 15,24 mm
151069
130,00 205,00 68,07 mm
149030 200,00 3255,00 68,07 mm
Beispiel mit Plattenhalter 151019 : Zu bearbeitender @ -  Offnungsbereich Mindestdurchmesser

80 mm - 47,75 mm 32,25 mm

B10-M: 12-13 B10: vi-vii
N
B L
N b

Bei Bearbeitungen mit groBem Durchmesser mit VolCut-Plattenhaltern:
- Setzen Sie sich vor dem Kauf mit unserer Abteilung Anwendungstechnik in Verbindung (email: info@wohlhaupter.com)
- Siehe Kapitel B10-G im Katalog Wohlhaupter® Systemwerkzeuge.

B10-D: 22 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com


www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=151019
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=151039
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=151059
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=151069
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=149030
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=151019
mailto:info%40wohlhaupter.com?subject=

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Vorbearbeitung .

Zubehoér
Befestigungsteile | Zubehor Axial-Einstechen Q A
N
~ 1 B 5
i 0 :
e ®
Befestigungsteile C
MVS- Best.-Nr.
Verbind-
ungsstelle Kerbzahnkorper | 1. Zylinderschraube | Bedienschliissel 2. Spannbolzen 3. Verstellstift 4. Gewindestift Bedienschliissel
25-14 148001 140108 s4/B 140114 - 115280 s2,5/A
25-14 148002 148110 s5/B 115667 - 126157 s2,5/A
25-14 148011 148110 s5/B 148113 - 117148 s2,5/A
25-14 148012 148110 s5/B 115666 - 117148 s2,5/A
32-18 148003 140110 s5/B 115667 - 126157 s2,5/A
32-18 148013 148110 s5/B 148114 - 115192 s2,5/A
32-18 148017 148110 s5/B 115667 - 126157 s2,5/A E
40-22 148004 140110 s5/B 140116 - 115407 s2,5/A
40-22 148014 148110 s5/B 148114 - 126157 s2,5/A
40-22 148018 140110 s5/B 115667 - 126157 s2,5/A
50-28 148005 140111 s6/B 140117 - 140121 s2,5/A
50-28 148010 140111 s6/B 140117 - 140121 s2,5/A F
50-28 148015 140112 s6/B 140117 - 215111 s2,5/A
50-28 235001 415111 T25/8B - - 215346 s1,5/A
50-28 235002 415112 T25/8B - - 215346 s1,5/A
50-28 235003 415113 T25/8B - - 215346 s1,5/A
50-28 148021 140108 s4/B 140114 - 115280 s2,5/A
50-28 148022 140110 s5/B 115667 - 126157 s2,5/A G
50-28 148023 140110 s5/B 115667 - 126157 s2,5/A
50-28 148024 140110 s5/B 140116 - 115407 s2,5/A
148006 140112 s6/B 140118 - 140121 s2,5/A
148016 140112 s6/B 140117 - 116550 s2,5/A
235011 415111 T25/8B - - 215346 s1,5/A H
235012 415112 T25/8B - - 215346 s1,5/A
235013 415113 T25/8B - - 215346 s1,5/A
80-36 148007 115730 s6/B 140119 - 116550 s2,5/A
80-36 148009 115730 s6/B 140119 140120 115519 s2,5/A
@18 235021 415111 T25/8B - - 215346 s1,5/A I
@20 235022 415112 T25/8B - - 215346 s1,5/A
@23 235023 415113 T25/B - - 215346 s1,5/A
o
B
B ! ! J
I | ! !
i | |
==1:7 | |
Zubehor Axial-Einstechen f f
3. Zylinderschraube 4. Axial-Einstellschraube K
Aufnahme Best.-Nr. Bedienschliissel Best.-Nr. Bedienschliissel
226011 023182 s6/B 215374 s4/B
226012 023182 s6/B 215374 s4/B
226013 023182 s6/B 215374 s4 /B L
M
B10-M: 12-13 B10: vi-vii
HIN
=
= @ = Metrisch (mm)
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Wohlhaupter® Zwischenmodule

NOVI™H® | Reduzierungen | Verldngerungen

Hohere Werkzeugstabilitat mit Zwischenmodulen

e Ermoglichen die erweiterte Nutzung vorhandener Komponenten.

e Flexible Werkzeugldangen.

e Verringern den Bedarf an Sonderanfertigungen und die damit

verbundenen Kosten und Vorlaufzeiten.
e Jedes Zwischenmodul wird gewuchtet.

Angewendet in den Industriezweigen:

LO0L®

Luft- und Agrartechnik Automobil Allgemeine
Raumfahrt Zerspanung

Ol und Gas Erneuerbare
Energien

lhre Sicherheit und die Sicherheit von anderen
ist sehr wichtig. Dieser Katalog enthalt wichtige
Sicherheitsinformationen. Lesen und beachten
Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Dieses Dreieck ist ein Sicher-
heitssymbol. Es weist Sie auf
mogliche Sicherheitsrisiken hin,
die zu einem Werkzeugversagen
und zu schweren Verletzungen
fuhren kénnen.

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen,
beachten Sie die dazugehorigen Sicherheits-
informationen, die sich neben dem Dreieck
oder im umstehenden Text befinden.

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
worter verwendet. Bei diesen Sicherheits-
wortern finden Sie Sicherheitsinformationen.

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass
die Nichtbeachtung der VorsichtsmaRnahmen in

dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und
zu schweren Verletzungen fihren kann.

ACHTUNG bedeutet, dass die Nichtbeachtung
der VorsichtsmalRnahmen in dieser Information
zu einer Beschadigung des Werkzeugs oder der
Maschine, jedoch nicht zu Personenschaden
flihren kann.

HINWEIS und WICHTIG wird im Zusammenhang
mit wichtigen, aber nicht sicherheitsrelevanten,
Hinweisen verwendet.

Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die
aktuellsten Informationen und Anwendungen.




Referenzsymbole

Die folgenden Symbole werden im gesamten Katalog an-
gezeigt, um bei der Navigation zwischen den Produkten zu
unterstitzen.

Grundaufnahmen
Eine Vielzahl von Grundaufahmen fir
verschiedenste Maschinen

248 Aufnahmeschifte
=g | Eine Vielzahl von zylindrischen
Aufnahmeschaften

248 Feindrehwerkzeug
zur Verwendung mit Zwischen-
stlicken und Aufnahmeschéften

MVS-Farbleitsystem
Detaillierte Hinweise und Informa-
tionen zur MVS-Verbindungsstelle

\ Schnittwertempfehlungen

Geschwindigkeits- und Vorschub-
empfehlungen fiir optimales und
sicheres Ausdrehen

[

Version mit innerer
Kuihlschmierstoffzufuhr

Zeigt an, dass das Produkt mit innerer
Kithlschmierstoffzufuhr ausgefiihrt ist
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Zwischenmodule: Produktiibersicht

/wischenMODULE
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Reduzierungen

Verlangerungen

B10-E: 2

Vorteile:

» Verbessern die Steifigkeit durch Abstufung zu
kleineren MVS-Verbindungen.

» Lassen sich durch die MVS-Verbindung schnell
und einfach einsetzen.

» Geeignet fir Anwendungen mit kleinerem
Durchmesser.

Vorteile:

> Flexible Werkzeuglangen.

» Lassen sich durch die MVS-Verbindung schnell
und einfach einsetzen.

» Aluminiumausfiihrungen reduzieren die
Belastung der Spindel.



WOHLHAUPTER® FEINDREHWERKZEUG MIT NOVITEcH

Erwarten Sie mehr von lhrem Werkzeug?

Nach Problemen mit Rattermarken und ausbrechenden Wendeschneidplatten suchte unser
Kunde, der Rotoren fiir Kernreaktoren aus ASTM A276 - 304L bearbeitet, nach einer besseren
Losung fur seinen Bearbeitungsprozess.

Der Kunde wandte sich an Allied und bat um Hilfe bei der Suche nach einer neuen Lésung. .
Nachdem die Ursachen flr das Versagen der Wendeschneidplatten und der Rattermarken L .
identifiziert waren, konnte unser erfahrenes Team den fiir die Anwendung am besten geeigneten Werkzeugaufbau zusammen-
stellen. Durch den Einsatz eines analogen Feindrehwerkzeuges mit automatischem Wuchtausgleich zusammen mit dem
schwingungsgedampften Zwischenmodul NOVI™EH”, beides von Wohlhaupter, wurden die Probleme des Kunden gelost.

Mit den bisherigen Werkzeugen erreichte der Kunde nur eine Standzeit von 12 Minuten, mit dem Werkzeugaufbau von
Wohlhaupter jedoch 65 Minuten, eine mehr als viermal so lange Standzeit!

Die Wohlhaupter-Baugruppe von Allied verbesserte die Anwendung durch einen konstanteren Bearbeitungsprozess. Durch
geringere Kosten pro Bohrung sparte der Kunde Geld. Wenn Sie tiberlegen, wie Sie Zeit und Geld sparen kénnen, rufen Sie uns
an. Wir werden lhnen helfen die richtige Werkzeug-Lésung zu finden.

Ausdrehwerkzeug des | Wohlhaupter Feindreh-

. JcBR Ittt Wettbewerbers werkzeug mit NOV|TE<H

Produkt: Analoges Feindrehwerkzeug

Balance mit NOVIT" Drehzahl 106 U/min 372 U/min
Ziele: (1) Reduzierung der Taktzeit Schnittgeschwindigkeit 40 m/min 140 m/min

(2) Verbesserung des Prozesses
Branche: Erneuerbare Enerigen/ Vorschub (f,) 0,076 mm/U 0,16 mm/U

Energieversorgung Vorschub- . .

codlpefinshsletaiv) 8 mm/min 60 mm/min
Bauteil: Rotoren fiir Kernreaktoren g t
Material: ASTM A276-304L Taktzeit 2 Std. 10 Min. 17 Min.
Ausdrehbereich @: 120 mm Standzeit 12 Min. 65 Min.
Bohrtiefe: 1040 mm Wohlhaupter erméglichte eine Reduzierung der Kosten pro Bohrung um
93,32 % gegeniiber dem Werkzeug des Wettbewerbers.

> Analoges Feindrehwerkzeug mit
automatischem Wuchtausgleich

Best.-Nr. 464038*
*Ersatz flir 364047 ﬂ/bo/{o .
Yo, WV P Ghowseit

» Wendeschneidplatte

Best.-Nr. 297994WHC111 B %
\orwrg
oy m\)\,’k
schwingungsgedampftes Das Wohlhaupter Feindrehwerkzeug mit dem

é:lif?ﬁ?%%& V schwingungsgedédmpften Zwischenmodul
NOVI™H erméglicht:

/ Steigerung der Vorschubgeschwindigkeit
/ Reduzierung der Taktzeit

/ Verlangerung der Standzeit

/ Verringerung der Kosten pro Bohrung

B10-E: 3


www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=464038
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=364047
http://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=297994WHC111
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=519004

. WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Zwischenmodule

NOVI™* schwingungsgedampfte Zwischenmodule: Ubersicht

A ‘O\'I TECH®
DIE LOSUNG BIS 10xD

C ~ ZUM AUSDREHEN

) \ NACH DER SIE GESUCHT HABEN

~--UNSERE LOSUNG

» Bohrungsbearbeitungen bis zu 10xD.
» Schneller und einfacher Aufbau mit MVS-Verbindung.
» Vorhandene Wohlhaupter-Komponenten kénnen

F
verwendet werden.
» Steigerung der Produktivitat, Oberflachengite und
Prozesssicherheit.
G » Erhohung der Lebensdauer von Werkzeug und Spindel.
fffffffffffffffffffff - IHR VORTEIL
H
Dampfermodul mit
I viskoelastischer Lagerung.
Tilgermasse
J
Bei einer Bearbeitung von legiertem
Stahl mit 9xD ermdglichte das
NOVITEH unserem Kunden eine
zuverldssige Bearbeitung und eine
K hohe Oberfléchenglite (Ra = 0,8).
Wohlhaupter NOVITESH mit
VarioBore Feindrehwerkzeug
L
Standardwerkzeugkonstruktion
mit Stahlverldngerung
M

B10-E: 4 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Zwischenmodule

NOVI™** schwingungsgedampfte Zwischenmodule

Ausdrehbereich: 50,00 mm - 205,00 mm

X1
0ty 1O
2
’ ¢
X1

i)
)
D) |
|
S -
L

MVS-Verbindungsstelle NOV/|TEH
D, I Dy Dy I D3 X1 Ly Gewicht (kg) Best.-Nr.
50 - 28* 40-22 200,00 - 2,80 519002
50-28 200,00 - 5,70 519003
(m] 80-36 200,00 - 7,50 519004
80 - 36 80 - 36 200,00 - 7,50 519005
80 - 36 200,00 182,00 9,90 519006
*D,=49,50 mm
B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
HIN
E == @ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mégliche Drehzahl fiir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Kkomponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.
Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-E: 5
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Zwischenmodule

Zwischenstiicke 248

Zwischenstiicke | Zwischenstlicke Balanced

X1

Ly

D, s D, - - \—Q M8x 1 Ds

Zwischenstiicke

MVS- . . o
D eore Feindrehwerkzeug Zwischenstiicke
D, | D, Verbindungsstelle X1 Ly S Ds |Gewicht (kg) Bedienschliissel Best.-Nr.
@ 19,5-11 M8 x 1 20,00 15,00 15/P 18,00 0,05 15S/P 219168
23-11 M8 x 1 20,00 - 19/P 23,00 0,07 19S/P 219169

Gewinde Feinwuchtung

Zwischenstiicke Balanced

MVS- . . .
Vel Feindrehwerkzeug Zwischenstiicke
D, | D, Verbindungsstelle X1 Ly Dy Gewicht (kg)| Gewinde Feinwuchtung Best.-Nr.
50-28 M8 x 1 32,00 19,00 15,00 0,35 M6 x1x10 219185
@ 50-28 M8 x 1 48,00 35,00 18,00 0,40 M6 x1x10 219176
50 - 28 M8 x 1 48,00 35,00 23,00 0,45 M6 x1x10 219177

HINWEIS: Balanced entspricht einer spezifischen Restunwucht von < 10 gmm/kg.

B10-M: 12-13 B10-A: 30 B10-A: 34 B10: vi-vii
E - ™= @ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal méogliche Drehzahl fiir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fur Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Gberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™™" Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhéltnisses Lidnge/Durchmesser.

Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Zwischenmodule

Zwischenstiicke 248

Zwischenstiicke aus Schwermetall, schwingungsdampfend

X1
Ly

-
MVS- . . .
s Feindrehwerkzeug Zwischenstiicke
D, | D, Verbindungsstelle X1 Ly D5 Gewicht (kg) Best.-Nr.
50-28 M8 x 1 68,00 55,00 15,00 0,80 248147
@ 50-28 M8 x 1 84,00 71,00 19,00 1,00 248148
50 - 28 M8 x 1 104,00 91,00 23,00 1,30 248149
B10-M: 12-13 B10-A: 30 B10-A: 34 B10: vi-vii
I8 e —
E i = @ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mégliche Drehzahl fiir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

_ Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Kkomponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-E: 7

INDEX


www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=248147
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=248148
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=248149
mailto:info%40wohlhaupter.com?subject=
mailto:info%40wohlhaupter.com?subject=
mailto:info%40wohlhaupter.com?subject=

INDEX

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Zwischenmodule

Reduzierungen

Balanced

© - - —

o H@ N __.@W%Dzl o

Gewinde Feinwuchtung

MVS-Verbindungsstelle Reduzierung
D, | Dy Dy | D3 X1 Ly Ds Gewicht (kg)] Gewinde Feinwuchtung Best.-Nr.
25-14 19,5-11 30,00 21,00 - 0,10 - 219034
25-14 22-11 30,00 21,00 - 0,20 - 219035
32-18 22-11 12,00 0,50 - 0,10 - 219036
32-18 25-14 30,00 21,00 - 0,10 - 219037
40-22 22-11 12,00 0,50 - 0,20 - 219038
40-22 25-14 30,00 21,00 - 0,20 - 219039
40-22 32-18 30,00 - 40,00 0,50 - 219040
50-28 19,5-11 54,00 41,00 - 0,40 M6 x 1x 10 219051
50-28 22-11 14,00 0,50 - 0,30 M6 x 1x 10 219041
50-28 22-11 54,00 41,00 - 0,40 M6 x 1x 10 219052
@ 50-28 25-14 14,00 0,50 - 0,30 M6x1x7 119094
50-28 25-14 59,00 46,00 - 0,40 M6 x 1x 10 119054
50-28 25-14 59,00 46,00 32,00 0,50 M6 x 1x 10 119055
50-28 25-14 119,00 106,00 32,00 0,90 M6 x 1x 10 119010
50-28 25-14 119,00 106,00 36,00 1,00 M6 x 1x 10 219030*
50-28 32-18 49,00 36,00 35,00 0,90 M6 x 1x 10 219085
50-28 32-18 109,00 96,00 35,00 1,00 M6 x 1x 10 219086
50-28 32-18 109,00 96,00 40,00 1,10 M6 x 1x 10 119012
50-28 32-18 109,00 96,00 46,00 1,30 M6 x 1x 10 219032*
50-28 40-22 40,00 27,00 - 0,50 M6 x 1x 10 219087
50-28 40-22 100,00 87,00 47,00 1,30 M6 x 1x 10 219088
| 50-28 | 63-36 | 5000 - - 1,00 M6 x 1 x 10 119059

*verstarkte Ausfihrung
HINWEIS: Balanced entspricht einer spezifischen Restunwucht von < 10 gmm/kg.

B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii

:

1:3-019 U139y

@ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mégliche Drehzahl fiir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™"* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.

Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Zwischenmodule

Reduzierungen

Balanced

D, DW ﬁ\ 3 @-‘(

1 w & 777j0495

Gewinde Feinwuchtung

. MVS- Reduzierung
Verbindungsstelle

X Ly Ds Gewicht (kg) Gewinde Feinwuchtung Best.-Nr.
54,00 41,00 - 0,60 M6 x 1x 10 219053
14,00 0,50 - 0,60 M6 x1x 10 219042
54,00 41,00 - 0,70 M6 x1x 10 219054
14,00 0,50 - 0,60 M6 x 1 x 10 119095
59,00 46,00 - 0,70 M6 x 1 x 10 119060
59,00 46,00 32,00 0,80 M6 x 1x 10 119061
119,00 106,00 32,00 1,10 M6 x 1 x 15 119019
119,00 106,00 36,00 1,30 M6 x 1x 10 219031*
49,00 36,00 35,00 0,70 M6 x 1 x 10 219089
109,00 96,00 35,00 1,20 M6 x 1x 10 219090
109,00 96,00 40,00 1,40 M6 x1x 10 119021
109,00 96,00 46,00 1,60 M6 x 1x 10 219033*
40,00 27,00 - 0,80 M6 x 1 x 10 219091
100,00 87,00 47,00 1,60 M6 x 1 x 15 219092
150,00 137,00 50,00 2,40 M6 x 1 x 15 119067
40,00 - 63,00 1,00 M6 x 1 x 10 119064
40,00 27,00 - 0,80 M6 x 1x 10 119096**
100,00 - 63,00 2,40 M6 x 1 x 15 119025
100,00 87,00 - 1,70 M6 x1x 10 119097**
50,00 - 80,00 1,60 M6 x 1 x 15 119098
70,00 52,00 — 3,60 M8 x 1,25 x 20 219066

* verstarkte Ausfiihrung
**fur Zirkularwerkzeug
HINWEIS: Balanced entspricht einer spezifischen Restunwucht von < 10 gmm/kg.

B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii

SR

1:3-019 U313y

@ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mégliche Drehzahl fiir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Kkomponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.
Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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Reduzierung

Balanced Alu-Line

l«—58 mm
(0]
|
(0]
———Gewinde Feinwuchtung =52 mm =
MVS- Reduzierun,
Verbindungsstelle 8

D, | Dy Dy | D3 X1 Ly Gewicht (kg) Gewinde Feinwuchtung Best.-Nr.
@ | 100 - 56 80 - 36 70,00 52,00 1,30 M8 x 1,25 x 20 319013

HINWEIS: Balanced entspricht einer spezifischen Restunwucht von < 10 gmm/kg.

B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
ENN
2l | =

@ = Metrisch (mm)

anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mégliche Drehzahl fiir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene

Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™"* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.

Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
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Schwermetall-Reduzierungen

WOHLHAUPTER AUSDREHEN

| Zwischenmodule

Schwingungsddampfend

X1
L1
D, Dy @ B LiS Ba Ds
-
MVS- .
Ve e Schwermetall-Reduzierungen
D, I Dy Dy I D3 X1 Ly Ds Gewicht (kg) Best.-Nr.
50-28 19,5-11 90,00 77,00 - 1,00 219055
50-28 22-11 110,00 97,00 23,00 1,30 219056
50-28 25-14 124,00 111,00 28,00 1,70 219057
(m] 50-28 25-14 144,00 131,00 32,00 2,30 219058
50-28 25-14 164,00 151,00 35,00 2,90 219059
50-28 154,00 141,00 37,00 2,90 219093
50 - 28 154,00 141,00 42,00 3,70 219060

HINWEIS: Zwischenstiicke aus Schwermetall werden zur Reduzierung von Vibrationen bei der Bearbeitung von tiefen Bohrungen eingesetzt. Bei Verwendung
dieser Reduzierungen betrigt die max. Schnittgeschwindigkeit bei etwa Vc = 200 m/min. Wenn zusatzlich noch Verlangerungen aus Werkzeugstahl verwendet
werden, reduzieren Sie die Schnittgeschwindigkeit um ca. 50 % und verwenden Sie Wendeschneidplatten mit r = 0,1 mm.

B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
AN
E = @ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mégliche Drehzahl fiir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

_ Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Kkomponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Zwischenmodule

Verldangerungen

Balanced

D3 D4
©
Gewinde Feinwuchtung
MVS-Verbindungsstelle Verlangerung

D, | Dy Dy | D3 X1 Gewicht (kg) Gewinde Feinwuchtung Best.-Nr.
19,5-11 19,5-11 40,00 0,10 - 219043
22-11 22-11 40,00 0,10 - 219044
25-14 25-14 25,00 0,10 - 219068
25-14 25-14 40,00 0,10 - 119001
32-18 32-18 40,00 0,20 - 119002
40-22 40- 22 40,00 0,40 - 119003
50-28 50-28 40,00 0,60 M6 x1x10 119004
50 - 28* 50 -28* 75,00 1,10 M6 x1x10 219097
50-28 50-28 75,00 1,10 M6 x1x10 219082
50-28 50-28 100,00 1,50 M6 x1x10 119058
50,00 1,10 M6 x1x10 119005

75,00 1,70 M6 x1x15 219083

125,00 2,90 M6 x1x15 119065

80- 36 80 - 36 50,00 1,90 M6 x1x15 119006
80- 36 80 - 36 75,00 2,80 M6 x1x15 219084
80- 36 80 - 36 125,00 4,80 M6 x1x15 119066
80- 36 80 - 36 200,00 7,40 M8 x 1,25 x 21 219094
80- 36 80 - 36 275,00 10,10 M8 x 1,25 x 21 119069
100 - 56 100 - 56 75,00 4,30 M8 x 1,25 x 20 219095
100 - 56 100 - 56 100,00 5,60 M8 x 1,25 x 20 219061
100 - 56 100 - 56 150,00 8,10 M8 x 1,25 x 20 219096
100 - 56 100 - 56 200,00 10,20 M8 x 1,25 x 20 219062
100 - 56 100 - 56 300,00 14,60 M8 x 1,25 x 20 219063

*D, [ Dg= 49,50 mm fiir Bearbeitungen mit Durchmesser 50,00 mm.

HINWEIS: Balanced entspricht einer spezifischen Restunwucht von < 10 gmm/kg.

B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
1& -
|

@ = Metrisch (mm)

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mégliche Drehzahl fiir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com

Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.
Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™"* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.
Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

B10-E: 12

www.alliedmachine.com

+49 (0) 7022 408-0

info@wohlhaupter.com



www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=219043
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=219044
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=219068
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=119001
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=119002
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=119003
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=119004
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=219097
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=219082
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=119058
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=119005
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=219083
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=119065
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=119006
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=219084
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=119066
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=219094
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=119069
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=219095
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=219061
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=219096
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=219062
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=219063
mailto:info%40wohlhaupter.com?subject=
mailto:info%40wohlhaupter.com?subject=
mailto:info%40wohlhaupter.com?subject=
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Verlangerungen
Balanced Alu-Line X A
1
h
[
O Ll
~ _— =
7D %\ :
a ()
N M D3 Dy
C
Gewinde Feinwuchtung
MVS- Verldngerun
Verbindungsstelle - -
D, | D, D4 | D3 X1 Gewicht (kg) Gewinde Feinwuchtung Best.-Nr. D
50 -28 50-28 40,00 0,20 M6x1x8 319021
50-28 50-28 75,00 0,40 M6 x 1x 10 319022
50-28 50-28 100,00 0,60 M6 x 1x 10 319023
50,00 0,40 M6x1x8 319002
125,00 1,10 M6 x 1x 10 319003
80-36 80-36 50,00 0,70 M6 x 1x 10 319004
80-36 80-36 75,00 1,00 M6 x 1x 10 319016
@ 80-36 80-36 125,00 1,80 M6 x 1x 10 319005
80-36 80-36 200,00 2,70 M6 x 1x 10 319017
80-36 80-36 275,00 3,70 M6 x 1x 10 319006
100 - 56 100 - 56 75,00 1,50 M8 x 1,25 x 20 319019 F
100 - 56 100 - 56 100,00 2,20 M8 x 1,25 x 20 319007
100 - 56 100 - 56 150,00 3,00 M8 x 1,25 x 20 319018
100 - 56 100 - 56 200,00 3,80 M8 x 1,25 x 20 319008
100 - 56 100 - 56 300,00 5,40 M8 x 1,25 x 20 319009
HINWEIS: Balanced entspricht einer spezifischen Restunwucht von < 10 gmm/kg. G
H
|
J
B10-M: 12-13 B10-F B10: vi-vii
g\
E K
5 e U @ = Metrisch (mm)
WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mégliche Drehzahl fiir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert. Siehe Seite B10-M: 12 fiir empfohlene
anwendungsspezifische Daten. Technische Unterstiitzung fir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fur Anwendungstechnik.
email: info@wohlhaupter.com
Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren. L
Zur Vermeidung:
-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft). M
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Kkomponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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B10-F

Grundaufnahmen mit MVS



Wohlhaupter® Grundaufnahmen mit MVS

Die MVS-Verbindung

Wohlhaupter® Grundaufnahmen mit MVS-Verbindung ermaglichen eine hohe
Genauigkeit und kurze Wechselzeiten. Die MVS-Grundaufnahmen sind kompatibel
zu jeder Werkzeugspindel, was es einfach macht, die passende Grundaufnahme fir
Sie zu finden.

Angewendet in den Industriezweigen:

LO0L®

Luft- und Agrartechnik Automobil Allgemeine Ol und Gas Erneuerbare
Raumfahrt Zerspanung Energien

Ihre Sicherheit und die Sicherheit von anderen
ist sehr wichtig. Dieser Katalog enthalt wichtige
Sicherheitsinformationen. Lesen und beachten
Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Dieses Dreieck ist ein Sicher-
heitssymbol. Es weist Sie auf
mogliche Sicherheitsrisiken hin,
die zu einem Werkzeugversagen
und zu schweren Verletzungen
fihren kénnen.

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen,
beachten Sie die dazugehérigen Sicherheits-
informationen, die sich neben dem Dreieck
oder im umstehenden Text befinden.

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
worter verwendet. Bei diesen Sicherheits-
wortern finden Sie Sicherheitsinformationen.

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass
die Nichtbeachtung der VorsichtsmaBnahmen in
dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und
zu schweren Verletzungen fiihren kann.

ACHTUNG bedeutet, dass die Nichtbeachtung
der VorsichtsmalRnahmen in dieser Information
zu einer Beschadigung des Werkzeugs oder der
Maschine, jedoch nicht zu Personenschaden
fihren kann.

HINWEIS und WICHTIG wird im Zusammenhang
mit wichtigen, aber nicht sicherheitsrelevanten,
Hinweisen verwendet.

Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die
aktuellsten Informationen und Anwendungen.




Referenzsymbole

Die folgenden Symbole werden im gesamten Katalog an-
gezeigt, um bei der Navigation zwischen den Produkten zu
unterstutzen.

MVS-Farbleitsystem
] ==

Detaillierte Hinweise und Informa-
'b tionen zur MVS-Verbindungsstelle

\ Schnittwertempfehlungen

Geschwindigkeits- und Vorschub-
empfehlungen fur optimales und
sicheres Ausdrehen

248 Feindrehwerkzeug

T &2Al I h——| zur Verwendung mit Zwischen-

stiicken und Aufnahmeschéften

Spannzeuge
Spannzangenfutter fur Hartmetall-
Schéfte

Version mit innerer
Kiihlschmierstoffzufuhr

Zeigt an, dass das Produkt mit innerer
Kuhlschmierstoffzufuhr ausgefuhrt ist

Grundaufnahmen mit MVS Inhalte
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Aufnahmeschafte 248

Werkzeugstahl | Hartmetall Ly

!
I D1 o M8 x 1
i k v
Aufnahmeschéfte aus Werkzeugstahl %
Aufnahmeschaft L3 min*
Verbindungs-
stelle D, Ly L3 max* SK 40+50 HSK-A 63 HSK-A 100 Gewicht (kg) Best.-Nr.
M8 x 1 15,00 85,00 37,00 - - - 0,10 248136
(m] M8 x 1 18,00 100,00 52,00 - 5,00 12,00 0,20 248137
M8 x 1 23,00 117,00 69,00 - 22,00 29,00 0,40 248138

*L3 MaRe gultig fur Spannzangenfutter.

Ly

/ }

Aufnahmeschéfte aus Hartmetall A

Aufnahmeschaft L3 min*
Verbindungs-
stelle D, Ly L3 max* SK 40 SK 50 HSK-A 63 HSK-A 100 | Gewicht (kg) Best.-Nr.
M8 x 1 15,00 130,00 82,00 20,00 20,00 35,00 42,00 0,30 248142
Iy M8 x 1 18,00 155,00 107,00 39,00 21,00 60,00 67,00 0,60 248143
M8 x 1 23,00 180,00 132,00 64,00 46,00 85,00 92,00 1,10 248144
M8 x 1 23,00 242,00 194,00 126,00 108,00 147,00 154,00 1,40 248145

*L3 MaRe gliltig fur Spannzangenfutter.

@ = Metrisch (mm)

B10-M: 12-13 B10-A: 30 B10: vi-vii
3N
2| |

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstiitzung fiir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Uiberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Uberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Uberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™™" Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht iberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhéltnisses Linge/Durchmesser.

Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

B10-F: 2 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com
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Vollhartmetall-Aufnahmeschéfte

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Grundaufnahmen mit MVS-Verbindung . .

A
L
/
L3
B
D, { @ D3¢ 514
C
MVS- . D
Verbindungsstelle UG ERDEE Ls min
D4 | D3 Ly Dy L3 max SK 40 SK 50 HSK-A 63 HSK-A 100 | Gewicht (kg) Best.-Nr.
18-11 155,00 18,00 107,00 39,00 26,00 60,00 67,00 0,50 299009*
22-11 140,00 22,00 92,00 28,00 28,00 45,00 52,00 0,70 299001*
22-11 190,00 22,00 142,00 74,00 56,00 95,00 102,00 0,90 299002* E
22-11 231,00 22,00 183,00 115,00 97,00 136,00 143,00 1,10 299003*
@ 25-14 165,00 25,00 117,00 49,00 36,00 70,00 77,00 1,00 299004*
25-14 215,00 25,00 167,00 99,00 81,00 120,00 127,00 1,30 299005*
32-18 210,00 32,00 - 136,00 136,00 139,00 137,00 2,10 299006**
32-18 260,00 32,00 - 186,00 186,00 189,00 187,00 2,60 299007**
40 - 22 415,00 40,00 - - 333,00 - 333,00 5,20 299008**
HINWEIS: Vollhartmetall-Aufnahmeschéfte zur Verlangerung bis max. 10 x D.
*Empfohlene Spannmittel: Spannzangenfutter ISO 15488 (DIN 6499-B), zentrisch aufgebohrt (siehe Seite B10-I: 4).
**Empfohlene Spannmittel: Spannzangenfutter ISO 10897 (DIN 6388) (siehe Seite B10-1: 4).
G
H
|
J
B10-M: 12-13 B10: vi-vii B10-I: 4 K
gl |\
of [ @ = Metrisch (mm)
_ Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren. L
Zur Vermeidung:
-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.
Technische Unterstiitzung fiir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Lidnge zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft). M

- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tUberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Uberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Lénge/Durchmesser.

Technische Unterstuitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Grundaufnahmen mit MVS-Verbindung

HSK Grundaufnahmen (DIN 69893)

Balanced

=
D D D3 Dy Ds
D Ds
*X1: Mit einteiliger Spannmutter
HSK-A MVS-Verbindung Grundaufnahme

D Dy | D3 X1 Ly L, Dy Gewicht (kg) Best.-Nr.
40 40 -22 56,00 - - - 0,40 246016
40 50 - 28 70,00 - - - 0,70 246004
50 40-22 56,00 30,00 - - 0,60 246015
50 50 - 28 65,00 - - - 0,80 245011
63 25-14 46,00 20,00 - - 0,70 246012
63 32-18 56,00 30,00 - - 0,80 246013
63 40-22 56,00 30,00 - - 0,80 246014
63 50 - 28 65,00 39,00 - - 1,10 245012
63 80,00 - - - 1,50 245013
63 80 - 36 80,00 - - - 2,10 246009

63 ER 40 120,00 94,00 95,00 63,00 1,70 252090**
@ 100 50 - 28 65,00 36,00 - - 2,40 245014
100 50 - 28 180,00 151,00 - 60,00 5,00 246020
100 50 - 28* 180,00 151,00 - - 4,00 246021
100 80,00 51,00 - - 2,90 245015
100 205,00 176,00 - 78,00 7,80 246019
100 205,00 176,00 - - 7,80 246022
100 80 - 36 80,00 51,00 - - 3,70 245016
100 80 - 36 255,00 226,00 - 90,00 12,60 246018
100 80 - 36 255,00 226,00 - - 10,40 246023
100 100 - 56 100,00 - - - 5,00 246010
100 100 - 56 300,00 221,00 - - 17,50 246017

100 ER 40 120,00 91,00 88,00 63,00 3,50 252091**

HINWEIS: Balanced entspricht einer spezifischen Restunwucht von < 4 gmm/kg.
*Dg =49,50 mm
**Gewuchtet ohne Spannmutter.

@ = Metrisch (mm)
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Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstiitzung fiir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Uberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Uberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht tGberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVIT™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Lange/Durchmesser.

Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Grundaufnahmen mit MVS-Verbindung

MultiBore® Grundaufnahmen mit Polygonschaft (1SO 26623-1) (PSC)

Balanced

X1

Ly

D

PSC MVS-Verbindung Grundaufnahme
D D4 | D3 X1 Ly Gewicht (kg) Best.-Nr.
50 40-22 54,00 31,10 0,70 227014
50 50-28 65,00 - 1,00 227001
50 80,00 - 1,50 227002
50 80-36 80,00 - 2,50 227012
63 25-14 54,00 21,10 0,90 227010
63 32-18 54,00 23,00 1,00 227009
[y 63 40-22 65,00 36,40 1,10 227008
63 50-28 65,00 39,00 1,30 227003
63 80,00 - 1,80 227004
63 80 - 36 80,00 - 2,60 227005
80 50-28 65,00 25,00 2,20 227011
80 80,00 45,10 2,60 227006
80 80 - 36 80,00 - 3,30 227007
80 100 - 56 100,00 - 4,88 227013

HINWEIS: Balanced entspricht einer spezifischen Restunwucht von < 4 gmm/kg.

@ = Metrisch (mm)
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Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstiitzung fiir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Lidnge zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tUberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Uberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Lénge/Durchmesser.

Technische Unterstuitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Grundaufnahmen mit MVS-Verbindung

CAT Grundaufnahmen mit metrischem Gewinde

:1 [: <—L24>
/ =
Ll ?
TR -
Dio fH:O- = - g}— D3 Dy Dg
L A Y S B T {
MVS-Verbindung Grundaufnahme
SteilkegelgroRe Dy | D3 X1 Ly L, Dy Djo Gewicht (kg) Best.-Nr.
40 50-28 62,00 42,90 - 44,45 M16 x 2 1,30 1320227016960
40 82,00 62,90 - 44,45 M16 x 2 1,80 1320667016960
@ 50 62,00 42,90 27,00 69,85 M24 x 3 3,40 1320227016962
50 72,00 52,90 37,00 69,85 M24 x 3 3,70 1320667016962
50 80 - 36 72,00 52,90 - 69,85 M24 x 3 4,20 1320887016962
50 100 - 56 105,00 85,90 - 69,85 M24 x 3 5,20 1320767016962
B10-M: 12-13 B10: vi-vii
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Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstiitzung fiir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Uberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Uberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht tGberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVIT™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Lange/Durchmesser.

Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Grundaufnahmen mit MVS-Verbindung

Dual Kontakt SK Grundaufnahmen (DIN 69871-AD / B -D)

D1 —
Y
MVS-Verbindung Grundaufnahme

SteilkegelgroRe Dy | D3 X1 Ly Djo Gewicht (kg) Best.-Nr.

40 50-28 46,00 26,90 M16 x 2 1,10 353064

40 66,00 46,90 M16 x 2 1,50 353065

@ 50 50-28 46,00 26,90 M24 x 3 2,90 353066
50 56,00 36,90 M24 x 3 3,20 353067

50 80-36 56,00 36,90 M24 x 3 3,70 353068

50 100 - 56 90,00 70,90 M24 x 3 5,30 353069

B10-M: 12-13 B10: vi-vii
N
g | P

@ = Metrisch (mm)

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.
Technische Unterstiitzung fiir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Lidnge zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tUberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Uberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Lénge/Durchmesser.

Technische Unterstuitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Grundaufnahmen mit MVS-Verbindung

SK Grundaufnahmen (DIN 69871-AD / B -D)

Balanced
=
I ‘ I
-]
) 3 Dy Ds
=2 *X1: Mit einteiliger Spannmutter
MVS-Verbindung Grundaufnahme
SteilkegelgroRe Dy | D3 X1 Ly L, Dy Djo Gewicht (kg) Best.-Nr.
30 40-22 46.00 26.90 - - M12 x 1.75 0.50 (kg) 327001
30 50-28 58.00 - - - M12 x 1.75 0.80 (kg) 327002
40 32-18 55.00 35.90 - 40.00 M16 x 2 1.10 (kg) 327003
40 40-22 46.00 26.90 - - M16 x 2 1.00 (kg) 327004
40 50-28 46.00 26.90 - - M16 x 2 1.10 (kg) 327005
40 66.00 46.90 - - M16 x 2 1.40 (kg) 327006
40 80-36 66.00 - - - M16 x 2 1.90 (kg) 327007
40 ER 40 80.00 60.90 116.00 63.00 M16 x 2 1.30 (kg) 259079**
50 50-28 46.00 26.90 - - M24 x 3 2.90 (kg) 327017
Iy 50 50-28 186.00 166.90 - 60.00 M24 x 3 6.00 (kg) 327025
50 50 - 28* 186.00 166.90 - - M24 x 3 4.90 (kg) 327033
50 56.00 36.90 - - M24 x 3 3.20 (kg) 327018
50 206.00 186.90 - 78.00 M24 x 3 8.90 (kg) 327026
50 206.00 186.90 - - M24 x 3 6.90 (kg) 327034
50 80-36 56.00 36.90 - - M24 x 3 3.70 (kg) 327010
50 80-36 256.00 236.90 - 90.00 M24 x 3 13.60 (kg) 327027
50 80-36 256.00 236.90 - - M24 x 3 11.50 (kg) 327035
50 100 - 56 90.00 - - - M24 x 3 5.30 (kg) 327011
50 100 - 56 290.00 270.90 - - M24 x 3 17.10 (kg) 327028
50 ER 40 80.00 55.20 134.00 63.00 M24 x 3 3.10 (kg) 259080**

HINWEIS: Balanced entspricht einer spezifischen Restunwucht von < 4 gmm/kg.

* Dg= (49,50 mm)

**Gewuchtet ohne Spannmutter.

B10-M: 12-13 B10: vi-vii
2\
of [ @ = Metrisch (mm)

Zur Vermeidung:

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.
Technische Unterstiitzung fiir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Uberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Uberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht tGberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVIT™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Lange/Durchmesser.

Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

B10-F: 8 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com


mailto:info%40wohlhaupter.com?subject=
mailto:info%40wohlhaupter.com?subject=
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=327001
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=327002
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=327003
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=327004
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=327005
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=327006
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=327007
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=259079
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=327017
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=327025
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=327033
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=327018
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=327026
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=327034
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=327010
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=327027
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=327035
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=327011
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=327028
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=259080

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Grundaufnahmen mit MVS-Verbindung

Dual Kontakt BT Grundaufnahmen (JIS B 6339)

/
Dio LTJF }
[ ——
\
MVS-Verbindung Grundaufnahme

SteilkegelgroRe Dy | D3 X1 Ly Djo Gewicht (kg) Best.-Nr.
40 50-28 54,00 27,00 M16 x 2 1,20 353070
40 64,00 37,00 M16 x 2 1,50 353071
o 50 65,00 26,80 M24 x 3 4,00 353072
50 75,00 36,80 M24 x 3 4,20 353073
50 80-36 75,00 36,80 M24 x 3 4,80 353074
50 100 - 56 90,00 51,80 M24 x 3 5,50 353075
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Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstiitzung fiir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Lidnge zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tUberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Uberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Lénge/Durchmesser.

Technische Unterstuitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Grundaufnahmen mit MVS-Verbindung

BT Grundaufnahmen (JIS B 6339)

Balanced
X1
Y p—

FE 2
10+ 1 = D D3 Dy
L Y E—— 4

s———— .

il
i
i
|

4 Ds

4‘& jA

Xp+

<7L14>

*X1: Mit einteiliger Spannmutter

L2
MVS-Verbindung Grundaufnahme
SteilkegelgroRe Dy | D3 X1 Ly L, Ds Dio Gewicht (kg) Best.-Nr.
30 40 - 22 40.00 18.00 - - M12 x 1.75 0.50 (kg) 327012
30 50-28 46.00 - - - M12 x 1.75 0.60 (kg) 327013
40 40 - 22 46.00 19.00 - - M16 x 2 1.10 (kg) 327016
40 50-28 54.00 27.00 - - M16 x 2 1.20 (kg) 327019
40 64.00 - - - M16 x 2 1.50 (kg) 327020
40 ER 40 70.00 43.00 104.00 63.00 M16 x 2 1.20 (kg) 259081*
50 50-28 65.00 26.80 - - M24 x 3 3.90 (kg) 327021
50 50-28 205.00 166.80 - 60.00 M24 x 3 7.00 (kg) 327029**
@ 50 50-28 205.00 166.80 - 49.50 M24 x 3 5.90 (kg) 327036**
50 75.00 36.80 - - M24 x 3 4.20 (kg) 327022
50 225.00 186.80 - 78.00 M24 x 3 9.90 (kg) 327030**
50 225.00 186.80 - - M24 x 3 7.80 (kg) 327037**
50 80- 36 75.00 36.80 - - M24 x 3 4.70 (kg) 327023
50 80 - 36 275.00 236.80 - 90.00 M24 x 3 14.80 (kg) 327031**
50 80- 36 275.00 236.80 - - M24 x 3 14.80 (kg) 327038**
50 100 - 56 90.00 - - - M24 x 3 5.50 (kg) 327024
50 100 - 56 290.00 251.80 - - M24 x 3 17.30 (kg) 327032**
50 ER 40 80.00 41.80 135.00 63.00 M24 x 3 3.80 (kg) 259082*

HINWEIS: Balanced entspricht einer spezifischen Restunwucht von < 4 gmm/kg.
*Gewuchtet ohne Spannmutter.
**Anfrage erhatlich.

@ = Metrisch (mm)
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Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstiitzung fiir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Uberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Uberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht tGberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVIT™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Lange/Durchmesser.

Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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NMTB Grundaufnahmen

o

MVS-Verbindung Grundaufnahme
SteilkegelgroRe D4 | D3 X1 Ly Dy (inch) Gewicht (kg) Best.-Nr.
40 50-28 38,00 26,40 %-11 1,30 1320227004498
40 48,00 36,40 %-11 1,50 1320667004498
@ 50 50-28 42,00 26,80 1-8 3,00 1320227004480
50 52,00 36,80 1-8 3,50 1320667004480
50 80-36 52,00 36,80 1-8 4,00 1320881004480
50 100 - 56 90,00 74,80 1-8 4,90 1320767004480
B10-M: 12-13 B10: vi-vii
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Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.
Technische Unterstiitzung fiir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Lidnge zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tUberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Uberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Lénge/Durchmesser.

Technische Unterstuitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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DIN 2080 Grundaufnahmen

<—Xl—>

[
e *F
D3 D4
L Ds
Ly *X1: Mit einteiliger Spannmutter
MVS-Verbindung Grundaufnahme

SteilkegelgroRe Dy | D3 X1 Ly L, D5 Dy Gewicht (kg) Best.-Nr.
40 50-28 38,00 26,40 - - M16 x 2 1,30 1320227010229
40 48,00 36,40 - - M16 x 2 1,50 1320667010229
50 42,00 26,80 - - M24 x 3 3,00 1320227003704
(m] 50 52,00 36,80 - - M24 x 3 3,50 1320667003704
50 80 - 36 52,00 36,80 - - M24 x 3 4,00 1320881003704
50 100 - 56 90,00 74,80 - - M24 x 3 4,90 1320767003704

50 ER 40 80,00 64,80 134,00 63,00 M24 x 3 3,30 259084

@ = Metrisch (mm)
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Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstiitzung fiir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Uberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Uberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht tGberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVIT™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Lange/Durchmesser.

Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Grundaufnahmen mit MVS-Verbindung

DIN 1806 Grundaufnahmen | R8 Grundaufnahmen

1
<—L1—>
|
————— e e |
T = Ll

.

| o D R I

S N N
DIN 1806 Grundaufnahmen
MVS-Verbindung Grundaufnahme
MorsekegelgroRe Dy | D3 X1 Ly Gewicht (kg) Best.-Nr.
4 50-28 43,00 36,50 1,10 1320227003590
@ 5 50-28 33,00 26,70 1,80 1320227003920
5 53,00 46,70 2,20 1320667003920

s i
D) =] O 2

v
7/16-20 | 4} T
UNF
MVS-Verbindung Grundaufnahme
D4 | D3 X Ly Gewicht (kg) Best.-Nr.
@ 50-28 45,00 36,00 1,00 1320227007166
60,00 51,00 1,30 1320667007166

B10-M: 12-13 B10: vi-vii
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Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.
Technische Unterstiitzung fiir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Lidnge zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tUberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Uberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Lénge/Durchmesser.

Technische Unterstuitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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Zubehor | Ersatzteile

KiahImittelliibergabesatze

Kiihimitteliibergabesitze

Bedienschlissel | Zubeho6r Spannzangenfutter ISO 15488 (DIN 6499-B)

fiir HSK-GroRRe Gewinde Best.-Nr.
32 M10x1,5x1,0 262002
40 M12x1,75x 1,0 262003
50 M16 x 2 x 1,0 262004
63 M18x2,5x1,0 262005
80 M20x2,5x1,5 262006
100 M24 x 3 x1,5 262007
Bedienschliissel
fiir HSK-GroRe D Best.-Nr.
32 8,50 315234
40 10,50 315235
50 14,50 215726
63 16,50 215727*
80 18,00 415127
100 22,00
*zweiteilige Ausfiihrung.
Einteilige Spannmutter 1ISO 15488 (DIN 6499-B)
Spannmutter
NenngréRe Ly Dy Best.-Nr.
[m)] ER 40 25,50 63,00 215926

Einteilige Spannmutter, vorgerichtet zur Aufnahme von Dichtscheiben 1SO 15488 (DIN 6499-B)

Spannmutter

Nenngréfle Ly Dy Best.-Nr.

[m) ‘ ER 40 34,00 63,00 278001
B10-M: 12-13 B10: vi-vii
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Zubehor | Ersatzteile

Zubehor Spannzangen ISO 15488 (DIN 6499-B) A

Spannzangen ISO 15488 (DIN6499-B)

Spannbereich Spannzangen b B
A Ly Dy Best.-Nr.
15,00 - 14,00 46,00 40,00 071790 ﬁ
18,00 - 17,00 46,00 40,00 071793
@ — s
20,00 - 19,00 46,00 40,00 071795 D, A
23,00 - 22,00 46,00 40,00 071798 ﬂ‘\‘mi | C
D
Bedienschliissel ISO 15488 (DIN 6499-B)
Bedienschliissel ( D
i E
Nenngréfle D Best.-Nr.
[m)] ER 40 63,00 215931

Dichtscheiben ISO 15488 (DIN 6499-B)

((— N\
Spannbereich Best.-Nr.
15,00 - 14,50 278029 - G
© 18,00 - 17,50 278035 ?
20,00 - 19,50 278039 “%
23,00 - 22,50 278045

Anwendung mit Spannmuttern und Dichtscheiben bei zentraler Kiihlschmierstoffzufuhr:

Spannmutter
J
*% Wechselbare Dichtscheibe §%
[Me— —

“/ [— — (ol i

‘LiHPL::* ‘ \ ———— y q:LA\,itEka. | | | ]
Us———11 ng K

Spannzange Aufnahmeschaft  Feindrehwerkzeug 248 Zweischneiderwerkzeug
(Kapitel A) (Kapitel A) (Kapitel D)

3,00 mm - 30,20 mm 19,50 mm - 29,50 mm L
M

B10-M: 12-13 B10: vi-vii
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Zubehor | Ersatzteile

Montagehalter

Montagehalter

Bezeichnung Ausfiihrung Best.-Nr.
Basiskorper* - 098060
Adapter SK 30 098073
Adapter SK 40 098061
Adapter SK 50 098062
Adapter HSK-A 32 098063
Adapter HSK-A 40 098064
Adapter HSK-A 50 098065
Adapter HSK-A 63 098066
Adapter HSK-A 80 098067
Adapter HSK-A 100 098068
Adapter PSC 50 098069
Adapter PSC 63 098070
Adapter PSC 80 098071

*Basiskorper und Adapter separat erhaltlich.

@ = Metrisch (mm)
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Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstiitzung fiir Ihre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Uberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Uberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht tGberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVIT™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Lange/Durchmesser.

Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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Grof3e Ausdrehbereiche



Wohlhaupter® groBe Ausdrehbereiche

BasicD40 | BasicD60 | EcoD60 | FlexD 60
» Ausdrehbereich: 200,00 mm - 3255,00 mm

lhre Sicherheit und die Sicherheit von anderen
GroRe Durchmesser bearbeiten? ist sehr wichtig. Dieser Katalog enthalt wichtige
Sicherheitsinformationen. Lesen und beachten

Mit Alu-Line ermdglicht Wohlhaupter auch die Bearbeitung groRer Durchmesser. Die Alu- Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Line Kerbzahnschienen und Kerbzahnkérper sind aus einer leichten Aluminiumlegierung Dieses Dreieck ist ein Sicher-

gefertigt, was das Gewicht minimiert und trotzdem schwere Bearbeitungen ermoglicht. he.!ts.symbql' Es We.'St.S'.e an.
mogliche Sicherheitsrisiken hin,

Die universellen Kerbzahnschienen und Kerbzahnkérper kdnnen Ausdrehbereiche von die zu einem Werkzeugversagen

200,00 mm bis 3255,00 mm bearbeiten. und zu schweren Verletzungen
fuhren kénnen.

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen,
beachten Sie die dazugehorigen Sicherheits-
informationen, die sich neben dem Dreieck
oder im umstehenden Text befinden.

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
worter verwendet. Bei diesen Sicherheits-
wortern finden Sie Sicherheitsinformationen.

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass
die Nichtbeachtung der VorsichtsmaRnahmen in

dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und
zu schweren Verletzungen fihren kann.

ACHTUNG bedeutet, dass die Nichtbeachtung
der VorsichtsmalRnahmen in dieser Information
zu einer Beschadigung des Werkzeugs oder der
Maschine, jedoch nicht zu Personenschaden
flhren kann.

« HINWEIS und WICHTIG wird im Zusammenhang
w &« mit wichtigen, aber nicht sicherheitsrelevanten,
) o L Hinweisen verwendet.
Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die

Luft- und Agrartechnik Automobil Allgemeine Ol und Gas Erneuerbare
Raumfahrt Zerspanung Energien

Angewendet in den Industriezweigen:

aktuellsten Informationen und Anwendungen.




Referenzsymbole

Die folgenden Symbole werden im gesamten Katalog an-
gezeigt, um bei der Navigation zwischen den Produkten zu
unterstitzen.

EI:: Befestigungsteile
flr Plattenhalter und Ausdrehwerkzeuge

Grundaufnahmen
Eine Vielzahl von Grundaufahmen fir
verschiedenste Maschinen

Wendeschneidplatten
fir den Einsatz in Plattenhaltern,
Klemmbhaltern und Bohrstangen

@ MVS.-F.arbIeit.syste.m
[@=f | Detaillierte Hinweise und Informa-
g tionen zur MVS-Verbindungsstelle

Grof3e Ausdrehbereiche: Inhalte

Einfiihrung
Produktiibersicht. . . . .. ... ....... 2-3

Kerbzahnschienen
Alu-Line Basic D 40 Kerbzahnschienen . . . . . . . ... ... .... 4
Alu-Line Basic D 60 Kerbzahnschienen . . . . . .. ... ... .... 5
Alu-Line Eco D 60 Grund- und Kerbzahnschienen . . . . . . ... ... ... .. 6
Alu-Line Flex D 60 Grund- und Kerbzahnschienen . . . . . .. ... ... .... 7
Zwischenstiick mit Kerbverzahnungund. . . . . ... ........ 8-9

MVS-Verbindungsstelle

537 Feindrehkassetten
537 Feindrehkassette, Analog . . . . .. ... ........ 10

537 3E™™* Feindrehkassette, Digital . . . . . ... ... ... ... 11
\ Schnittwertempfehlungen
Geschwindigkeits- und Vorschub- Plattenhalter
] empfehlungen fiir optimales und
— | sicheres Ausdrehen Plattenhalter fir die Vorbearbeitung . . . . . ... ... ... 12-13
Plattenhalter héheneinstellbar
Version mit innerer & zum Axialstechen . . . . ... ... ... .. .. 14
Kiithlschmierstoffzufuhr
Zeigt an, dass das Produkt mit innerer
Kithlschmierstoffzufuhr ausgefiihrt ist Aufnahmedorne und Grundmodule
Aufnahmedorne mit MVS-Verbindung . . . . .. ... ... ..... 15
Grundmodule . . . ... ... L. 16-19
Zubehor | Ersatzteile . . ............ 20-25
Ausdrehbereich
Baureihen Metrisch (mm)

Basic D 40 Schienen 200,00 - 520,00

Basic D 60 Schienen 200,00 - 505,00

Eco D 60 Schienen 465,00 - 1020,00

Flex D 60 Schienen 500,00 - 3255,00

B10-G: 1




GrofRe Durchmesser
AUSDREHEN

g \
v W 'Y

GroRe Ausdrehbereiche? Wir haben das Richtige fiir Sie.

Unser vielseitiges Werkzeugsystem bietet Ihnen die Leistung und Prazision, die Sie
far Ihre Bohrungsbearbeitung in groBen Ausdrehbereichen bendtigen. Das System
fur die groBen Ausdrehbereiche bietet vier verschiedene Alu-Line Kerbzahnschienen,
eine groRe Auswahl an Plattenhaltern fir die Vor- und/oder Fertigbearbeitung, sowie
Feindrehkassetten mit Digitalanzeige oder Nonius.

e Ausdrehbereich: 200,00 mm —3255,00 mm.

* Basic, Eco, und Flex Kerbzahnschienen.

e Vorbearbeitung, Fertigbearbeitung oder kombinierte Vor- und Fertigbearbeitungin einem Arbeitsgang.
¢ Digitale Feindrehkassette fiir eine schnelle und einfache Durchmesserverstellung an der Maschine.

¢ Alu-Line Kerbzahnschienen und Grundschienen in Aluminium-Leichtbauweise (Alu-Line)
mit verschleiRfester Oberflache zur Gewichtsreduktion.

B10-G: 2



» Basic D 40 Kerbzahnschienen fiir die Fertigbearbeitung
TIee

349021

L) 11
T 1 ) 349022 T 17 349024
v @ 280,00 mm - 360,00 mm v @ 440,00 mm - 520,00 mm

» Basic D 60 Kerbzahnschienen fiir die Vor- und Fertigbearbeitung

349023
@ 360,00 mm - 440,00 mm

349051

349053
@ 200,00 mm - 280,00 mm

@ 350,00 mm - 430,00 mm

349052 349054
@ 275,00 mm - 355,00 mm @ 425,00 mm - 505,00 mm

» Eco D 60 Kerbzahnschienen fiir die Vor- und Fertigbearbeitung

349005
| @ 465,00 mm - 745,00 mm

349006
@ 740,00 mm - 1020,00 mm

349014 /350015
h Kerbzahnschienen fir Grundschienen

349005 /349006

» Flex D 60 Kerbzahnschienen fiir die Vor- und Fertigbearbeitung

349035
| 349031 Kerbzahnschienen fiir Grundschienen
SIS 5 500,00 mm - 1055,00 mm S
349033 | 349034

349032 349036
wl @ 755,00 mm - 1605,00 mm * Kerbzahnschienen fiir Grundschienen

349031 | 349032
349033 | 349034

349037
H Kerbzahnschienen fir Grundschienen

349032 | 349033
349034

349033
-- @ 1325,00 mm - 2430,00 mm

349034

| 349038
@ 2150,00 mm - “ Kerbzahnschienen fiir
3255,00 mm Grundschienen
349033 | 349034

B10-G: 3


www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349021
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349022
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349023
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349024
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349051
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349054
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349052
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349053
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349005
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349006
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349014
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=350015
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349005
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349006
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349032
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349031
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349033
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349034
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349035
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349031
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349032
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349033
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349034
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349036
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349031
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349032
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349033
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349034
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349037
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349032
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349033
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349034
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349038
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349033
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=349034

INDEX

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | GroRe Ausdrehbereiche

Alu-Line Basic D 40 Kerbzahnschienen
Ausdrehbereich: 200,00 mm - 520,00 mm

: i 30m ’ —

T e qﬁg
X ‘
l LT—L[
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Verbindungsstelle Ausdrehbereich Kerbzahnschiene
Ds A X1 Ly Ls Gewicht Best.-Nr.
D 40 200,00 - 280,00 75,00 190,00 80,00 2,80 349021
Iy D 40 280,00 - 360,00 75,00 270,00 80,00 3,80 349022
D 40 360,00 - 440,00 75,00 350,00 80,00 5,00 349023
D 40 440,00 - 520,00 75,00 430,00 80,00 6,00 349024
B10-M: 12-13 B10-G: 22 B10-G: 16-19 B10-H B10: vi-vii
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Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.

T :9-0T49 ZUdJ3)3Y

@ = Metrisch (mm)

Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fur Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™™" Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhéltnisses Lidnge/Durchmesser.
Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

B10-G: 4 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | GrofRe Ausdrehbereiche

Alu-Line Basic D 60 Kerbzahnschienen
Ausdrehbereich: 200,00 mm - 505,00 mm

D
Verbindungsstelle Ausdrehbereich Kerbzahnschiene
Ds A X1 Ly Ls Gewicht Best.-Nr.
D 60 200,00 - 280,00 85,00 191,00 110,00 4,10 349051
[y D 60 275,00 - 355,00 85,00 264,00 110,00 5,20 349052 E
D 60 350,00 - 430,00 85,00 339,00 125,00 6,90 349053
D 60 425,00 - 505,00 85,00 414,00 125,00 8,00 349054
F
H
|
J
B10-M: 12-13 B10-G: 23 B10-G: 16-19 B10-H B10: vi-vii K
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Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren. |_
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

1:9-014 2uaJaj0y

@ = Metrisch (mm)

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft). M
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Kkomponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.

Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-G: 5
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | GroRe Ausdrehbereiche

Alu-Line Eco D 60 Grund- und Kerbzahnschienen
Ausdrehbereich: 465,00 mm - 1020,00 mm

. . . . 2 Kerbzahnschiene 2 Kerbzahnschiene
Verbindungsstelle Ausdrehbereich Kerbzahnschiene 1 Grundschiene (Alu-Line)* (Stahl)**
Ds A X1 Ly Ls Gewicht Best.-Nr. Gewicht Best.-Nr. Gewicht Best.-Nr.
Iy D 60 465,00 - 745,00 155,00 | 447,00 | 129,00 11,80 349005 2,20 349015 5,70 349014
D 60 740,00 - 1020,00 | 155,00 | 722,00 | 129,00 18,00 349006 2,20 349015 5,70 349014

*Fertigbearbeitung: Kerbzahnschiene in Alu-Line.
**Vorbearbeitung: Kerbzahnschiene in Stahl.

B10-M: 12-13 B10-G: 24 B10-G: 16-19 B10-H B10: vi-vii
30|\ £ s )
= B
P N e = LJ @ = Metrisch (mm)
Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.
Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fur Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™™" Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhéltnisses Lidnge/Durchmesser.

Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

B10-G: 6 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | GrofRe Ausdrehbereiche

Alu-Line Flex D 60 Grund- und Kerbzahnschienen

Ausdrehbereich: 500,00 mm - 3255,00 mm

A
s
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' T ©
L‘ 1 \J
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Lfs i:wwawa rary cw@TO@:Z-:
v @©ﬁ©MD €16 J99o0dé00
Verbsltr:IiI:ngs- Ausdrehbereich Kerbzahnschiene Best.-Nr.
2 Kerbzahn-

Ds A X1 Ly Ls Gewicht (1+2) | 1 Grundschiene schiene

D 60 500,00 - 780,00 160,00 480,00 130,00 24,20 349031 349035

D 60 950,00 - 1055,00 185,00 480,00 130,00 41,30 349031 349036

D 60 775,00 - 1055,00 185,00 755,00 155,00 42,50 349032 349035

D 60 1050,00 - 1330,00 210,00 755,00 155,00 59,60 349032 349036

D 60 1442,00 - 1605,00 225,00 755,00 155,00 86,30 349032 349037

D 60 1325,00 - 1605,00 210,00 1305,00 185,00 88,20 349033 349035

@ D 60 1325,00 - 1880,00 235,00 1305,00 185,00 105,30 349033 349036
D 60 1600,00 - 2155,00 250,00 1305,00 185,00 132,00 349033 349037

D 60 1990,00 - 2430,00 255,00 1305,00 185,00 169,80 349033 349038

D 60 2150,00 - 2430,00 235,00 2130,00 225,00 192,50 349034 349035

D 60 2150,00 - 2705,00 260,00 2130,00 225,00 209,60 349034 349036

D 60 2150,00 - 2980,00 275,00 2130,00 225,00 236,00 349034 349037

D 60 2150,00 - 3255,00 280,00 2130,00 225,00 274,00 349034 349038

B10-M: 12-13 B10-G: 25 B10-G: 16-19 B10-H B10: vi-vii
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Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Kkomponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.

Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-G: 7
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Zwischenstiick mit Kerbverzahnung und MVS-Verbindungsstelle

Zwischenstiick zur Aufnahme von Werkzeugen

MVS-Verbindungs-| Zwischenstiick zur Aufnahme von
stelle Werkzeugen k )
D, | Dy X X L i Gewicht | Best.-Nr. e i
[m) 50-28 50,00 | 27,00 | 101,00 | 76,00 1,30 349046 i )12

Ly
Ly
Ausdrehen
Durchmesser Ausdrehen
Kerbzahnschienen Feindrehwerkzeuge mm
349051 310005/464006/564045 215,00 - 313,00
349052 310005/464006/564045 290,00 - 388,00
349053 310005/464006/564045 365,00 - 463,00
349054 310005/464006/564045 440,00 - 538,00
349005 mit 349015 310005/464006/564045 480,00 - 778,00
Uberdrehen
Durchmesser Uberdrehen
Kerbzahnschienen Feindrehwerkzeuge mm
349051 310005/464006/565045 67,00 - 165,00
349052 310005/464006/565045 142,00 - 240,00
349053 310005/464006/565045 217,00 - 315,00
349054 310005/464006/565045 292,00 - 390,00
349005 mit 349015 310005/464006/565045 332,00 - 630,00
Hinweis: beim Uberdrehen Linkslauf!

@ = Metrisch (mm)

B10-M: 12-13 B10: vi-vii
I
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/INWARNUNG | Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fur Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

"\ WARNUNG | Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fithren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Gberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™™" Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhéltnisses Lidnge/Durchmesser.

Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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Zwischenstiick mit Kerbverzahnung und MVS-Verbindungsstelle

Zwischenstiicke zur Aufnahme von Werkzeugen mit MVS-Verbindungsstelle

MVS-Verbindungs-

Dy

- DH‘

Zwischenstiicke
stelle
D, | D, X1 X3 Ly L, Gewicht Best.-Nr. ?
[m)] 50- 28 50,00 | 27,00 | 101,00 | 76,00 1,30 349046 )iz
Ly
Ly
Ausdrehen
Durchmesser Ausdrehen

Kerbzahnschienen Feindrehwerkzeuge mm
349051 310005/464006/564045 65,00 -128,00
349052 310005/464006/564045 105,00 - 203,00
349053 310005/464006/564045 180,00 - 278,00
349054 310005/464006/564045 255,00 - 353,00

349005 mit 349015 310005/464006/564045 295,00 - 593,00

Uberdrehen
Durchmesser Uberdrehen

Kerbzahnschienen Feindrehwerkzeuge mm
349051 310005/464006/564045 -
349052 310005/464006/564045 0,00 - 55,00
349053 310005/464006/564045 32,00 - 130,00
349054 310005/464006/564045 107,00 - 205,00

349005 mit 349015 310005/464006/564045 147,00 - 445,00

1:9-014 2uaJaj0y

B10-M: 12-13 B10: vi-vii
\
— M~

Hinweis: beim Uberdrehen Linkslauf!

@ = Metrisch (mm)

Zur Vermeidung:
-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

/AVWARNUNG | Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.

/I WARNUNG | Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Kkomponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.

Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

www.alliedmachine.com |

+49 (0) 7022 408-0

info@wohlhaupter.com
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. WOHLHAUPTER AUSDREHEN | GroRe Ausdrehbereiche

Feindrehkassette 537
Ausdrehbereich: 100,00 mm - 3255,00 mm

A [
85.6 mm
2.0 mm Hub
30 mm
Form 101 Form 20
Ausdrehbereich Best.-Nr.
Wendeschneid-
Baureihe A Gewicht platten-Form Plattenhalter Befestigungsteil Feindrehkassette
100,00 - 205,00 0,60 20 210020 137026 537051
Kerbzahnkorper 100,00 - 205,00 0,60 101 210063 137026 537051
100,00 - 205,00 0,60 103 210064 137026 537051
200,00 - 1020,00 0,60 20 210020 137027 537051
(m) Basic / Eco Schienen 200,00 - 1020,00 0,60 101 210063 137027 537051
200,00 - 1020,00 0,60 103 210064 137027 537051
500,00 - 3255,00 0,60 20 210020 137019 537051
Flex Schienen 500,00 - 3255,00 0,60 101 210063 137019 537051
500,00 - 3255,00 0,60 103 210064 137019 537051
B10-M: 12-13 B10-G: 20-21 B10-G: 16-19 B10-H B10: vi-vii

b || e

@ = Metrisch (mm)

Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

T :9-0T49 ZUdJ3)3Y

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fur Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™™" Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhéltnisses Lidnge/Durchmesser.
Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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Feindrehkassette 537 mit 3ET™"

Ausdrehbereich: 100,00 mm - 3255,00 mm A

85.6 mm

2.0 mm Hub

B
i
30 mm e IR
| &
C
Form 101 Form 20
D
Ausdrehbereich Best.-Nr.
Wendeschneid-
Baureihe A Gewicht platten-Form Plattenhalter Befestigungsteile Feindrehkassette
100,00 - 205,00 0,60 20 210020 137026 537052
Kerbzahnkorper 100,00 - 205,00 0,60 101 210063 137026 537052
100,00 - 205,00 0,60 103 210064 137026 537052 E
200,00 - 1020,00 0,60 20 210020 137027 537052
(m] Basic / Eco Schienen 200,00 - 1020,00 0,60 101 210063 137027 537052
200,00 - 1020,00 0,60 103 210064 137027 537052
500,00 - 3255,00 0,60 20 210020 137019 537052
Flex Schienen 500,00 - 3255,00 0,60 101 210063 137019 537052 F
500,00 - 3255,00 0,60 103 210064 137019 537052

3E™* Digitalanzeige

H
Digitalanzeige Ladestation*
Best.-Nr. Best.-Nr.
536015 536016
HINWEIS: WEEE-Reg.-Nr. DE 15820388
*Die Ladestation muss gesondert
bestellt werden. I
HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETEH*
0,001 mm im Durchmesser.
J
B10-M: 12-13 B10-G: 20-21 B10-G: 16-19 B10-H B10: vi-vii K
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Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren. |_
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

@ = Metrisch (mm)

Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

1:9-014 2uaJaj0y

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft). M
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Kkomponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-G: 11

INDEX


www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=210020
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=137026
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=537052
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=210063
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=137026
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=537052
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=210064
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=137026
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=537052
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=210020
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=137027
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=537052
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=210063
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=137027
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=537052
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=210064
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=137027
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=537052
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=210020
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=137019
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=537052
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=210063
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=137019
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=537052
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=210064
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=137019
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=537052
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=536015
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=536016
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=158203
mailto:info%40wohlhaupter.com?subject=
mailto:info%40wohlhaupter.com?subject=

INDEX

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | GroRe Ausdrehbereiche

Plattenhalter fiir die Vorbearbeitung

90° Plattenhalter

Plattenhalter Wen-
deschn.-
K X1 Gewicht 1SO-Code Form Best.-Nr.
90° 30,00 0,60 CC..09T3.. 103 149090
@ 90° 30,00 0,60 CC..1204.. 104 149099
90° 29,30 0,60 CC..1204.. 104 149083
90° 30,00 0,60 CC..1605.. 105 149093 e
90° Tangential-Plattenhalter K
Plattenhalter Wen-
deschn.-
K X, Gewicht 1SO-Code Form Best.-Nr. X1
@ 90° 30,00 0,60 Tangential 05 149010
90° 29,30 0,60 Tangential 05 149020
80° Plattenhalter
K
Plattenhalter Wen-
deschn.-
K X1 Gewicht 1SO-Code Form Best.-Nr. T : :
80° 30,00 0,60 SC..1204.. 113 149089 X1
@ 80° 30,00 0,60 SC..150512 114 149094 l
80° 30,00 0,60 SN..1506.. 134 149096
B10-M: 12-13 B10-G: 22-25 B10-G: 16-19 B10-H B10: vi-vii

b || e

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.
Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fur Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

@ = Metrisch (mm)
Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

T :9-0T49 ZUdJ3)3Y

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™™" Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhéltnisses Lidnge/Durchmesser.

Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | GrofRe Ausdrehbereiche . .

Plattenhalter fiir die Vorbearbeitung | Beispiel Ausdrehbereich

A
|————— A1
Y — A
Plattenhalter zum Fasen /} 45°
Plattenhalter Wen- T \
deschn.-| Best.- X, g B
K X1 | A/A; w Gewicht I1SO-Code | Form Nr. ‘
15° 30,00 | +7,00 4,00 0,60 TC..16T3.. 163 201065 K
@ 20° 30,00 | +9,00 5,30 0,60 TC..16T3.. 163 201025
30° 30,00 | +14,00 7,70 0,60 TC..16T3.. 163 201075 w
45° 30,00 | +20,00 9,90 0,60 SC..1505.. 114 201015 * == ‘
I | ;
Plattenhalter zur Riickwartsbearbeitung D
Plattenhalter Wen-
deschn.-| Best.-
K X1 X3 A Gewicht 1SO-Code Form Nr.
@ 90° 30,00 | 5,00 +40,00 0,80 CC..1204.. 104 251010
90° | 30,00 | 500 | +75,00 0,90 CC..1204.. | 104 | 251011 E
K e
[ A F
Plattenhalter zum Uberdrehen [
Ly
Plattenhalter Wen-
deschn.-| Best.- X1
K X1 Ly A Gewicht 1SO-Code Form Nr.
[m) \ 90° | 90,00 | 62,00 | -50,00 1,00 CC..1204.. 104 149040
H
Beispiel Ausdrehbereich
Kerbzahnschiene Plattenhalter
Ausdrehbereich I
Best.-Nr. A Best.-Nr. A/A; Neuer A
349051 200,00 - 280,00 201065 +7,00 207,00 - 287,00
(m) 349051 200,00 - 280,00 251010 +40,00 240,00 - 320,00
349051 200,00 - 280,00 149040 -50,00 150,00 - 230,00
HINWEIS: Ausdrehbereiche fiir Kerbzahn- oder Grundschienen finden Sie auf den J
Seiten. B10-G: 4 -7
HINWEIS: Weitere Plattenhalter auf Anfrage.
B10-M: 12-13 B10-G: 22-25 B10-G: 16-19 B10-H B10: vi-vii K

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren. |_
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

S || B

@ = Metrisch (mm)
Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

1:9-014 2uaJaj0y

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft). M
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Kkomponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.

Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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‘ WOHLHAUPTER AUSDREHEN | GroRe Ausdrehbereiche

Plattenhalter hoheneinstellbar oder zum Axialstechen

Wendeschneidplatten-Form 103

2

w

o

3

3
=

1 Aufnahme 2 Plattenhalter 3 Einstellschraube 4 Befestigungsschraube
Wendeschn.- Bedien- Bedien-
Ausdrehbereich Best.-Nr. Form Best.-Nr. Best.-Nr. schliissel Best.-Nr. schlissel
[m) \ 200,00 - 3255,00 149055 103 149058 315355 s6/B 070369 s6/B

HINWEIS: Einstell- und Befestigungsschrauben werden mit der Aufnahme geliefert.

Wendeschneidplatten-Form 104

+0.9

w

o

~ 3

3
s

@

il
1t

b

1 Aufnahme 2 Plattenhalter 3 Einstellschraube 4 Befestigungsschraube
Wendeschn.- Bedien- Bedien-
Ausdrehbereich Best.-Nr. Form Best.-Nr. Best.-Nr. schliissel Best.-Nr. schlissel
® ‘ 200,00 - 3255,00 149055 104 149056 315355 s6/B 070369 s6/B

HINWEIS: Einstell- und Befestigungsschrauben werden mit der Aufnahme geliefert.

Wendeschneidplatten-Form 05, Tangential

.

1 Aufnahme 2 Plattenhalter 3 Einstellschraube 4 Befestigungsschraube
Wendeschn.- Bedien- Bedien-
Ausdrehbereich Best.-Nr. Form Best.-Nr. Best.-Nr. schliissel Best.-Nr. schliissel
[m) \ 200,00 - 3255,00 149055 05 149085 315355 s6/B 070369 s6/B
HINWEIS: Einstell- und Befestigungsschrauben werden mit der Aufnahme geliefert.
Plattenhalter fiir Axialstechen
+0.4
1 Aufnahme 2 Plattenhalter —tﬁ
. Wendeschn.- -0.4 } 7/ ‘
Plattenhalter Best.-Nr. Best.-Nr. Gewicht Form 40 mm | % |
@] 4000 226014 226031 0,30 304 &@1
o
B10-M: 12-13 B10-G: 22-25 B10-G: 16-19 B10-H B10: vi-vii

T :9-0T49 ZUdJ3)3Y

S || B

@ = Metrisch (mm)

Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.
Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fur Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™™" Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhéltnisses Lidnge/Durchmesser.
Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | GrofRe Ausdrehbereiche . .

Aufnahmedorne fiir Ausdrehwerkzeuge und Messerkdpfe mit MVS-Verbindung

A

MVS- D
Verbindungsstelle aeiiahipeson
Aufnahmedorn
D, | D, Verbindungsstelle X1 Ly Ds Dg Dg By Gewicht Best.-Nr.
80 - 36 D 40 Alu-Line 19,00 30,00 40,00 89,00 66,70 80,00 0,50 3090014
80 - 36 D 60 60,00 40,00 60,00 129,10 101,60 125,00 4,10 209060
(m] 100 - 56 D 40 Alu-Line 30,00 30,00 40,00 89,00 66,70 80,00 1,00 3090412 E
100 - 56 D 60 60,00 40,00 60,00 129,10 101,60 125,00 6,30 209043
100 - 56 D 60 Alu-Line 60,00 40,00 60,00 129,10 101,60 125,00 2,20 309043?

(1) Nur fur leichte Bearbeitung.

(2) Aluminium-Leichtbauweise nur in Verbindung mit unseren Kerbzahnschienen:
Basic D 40 Kerbzahnschienen: @ 200,00 mm - 520,00 mm (Seite B10-G: 4). F
Basic D 60 Kerbzahnschienen: @ 200,00 mm - 505,00 mm (Seite B10-G: 5).

H
|
J
B10-M: 12-13 B10: vi-vii K
AN
5 EEs moe
S [eppe]
5 == n

@ = Metrisch (mm)

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren. |_
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft). M
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Kkomponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.

Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | GroRe Ausdrehbereiche

Grundmodule D 40 / D 60

HSK-A (DIN 69 893) Aufnahme

HSK-A (DIN 69 893) Aufnahme

Grundmodul
Aufnahme Verbindungsstelle X1 Ly Ds Dg Dg By Gewicht Best.-Nr.
63 D 40 60,00 30,00 40,00 89,00 66,70 80,00 1,90 358015
Iy 100 D 40 60,00 30,00 40,00 89,00 66,70 80,00 3,60 258021
100 D 60 70,00 40,00 60,00 129,10 101,60 125,00 5,20 258061
100 D 60 70,00 40,00 60,00 129,10 101,60 110,00 5,00 258098

B10-M: 12-13 B10: vi-vii
I
|Em==

@ = Metrisch (mm)
Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™"* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.
Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | GrofRe Ausdrehbereiche

Grundmodule D 40 / D 60
CAT 50 Aufnahme mit metrischem Gewinde A

B

CAT 50 Aufnahme mit metrischem Gewinde D
Grundmodul
Aufnahme Verbindungsstelle X1 Ly Ds Dg Dg By Gewicht Best.-Nr.
[m) \ 50 D 40 60,00 30,00 40,00 89,00 66,70 80,00 4,60 326083

B10-M: 12-13 B10: vi-vii K
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==

@ = Metrisch (mm)

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren. |_
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft). M
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Kkomponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.

Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | GroRe Ausdrehbereiche

Grundmodule D 40 / D 60
SK (DIN 69 871-AD/B) | BT /JIS B 6339 Aufnahme

SK (DIN 69 871-AD/B) Aufnahme

Grundmodul
Aufnahme Verbindungsstelle X1 Ly Ds Dg Dg B, Gewicht Best.-Nr.
40 D 40 50,00 30,00 40,00 89,00 66,70 80,00 1,90 326080*
o 50 D 40 50,00 30,00 40,00 89,00 66,70 80,00 4,10 K42796
50 D 60 70,00 40,00 60,00 129,10 101,60 125,00 5,80 326087
50 D 60 70,00 40,00 60,00 129,10 101,60 110,00 5,50 326088

*Nur fur leichte Bearbeitung.

<—X1—>
<7L14>

BT / JIS B 6339 Aufnahme
Grundmodul
Aufnahme Verbindungsstelle X1 Ly Ds Dg Dg By Gewicht Best.-Nr.

40 D 40 50,00 30,00 40,00 89,00 66,70 80,00 1,80 326084
(m] 50 D 40 55,00 30,00 40,00 89,00 66,70 80,00 4,50 326082

50 D 60 80,00 40,00 60,00 19,10 101,60 - 8,00 326062

B10-M: 12-13 B10: vi-vii
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Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.
Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™"* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.
Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | GrofRe Ausdrehbereiche

Grundmodule D 40 / D 60

NMTB Aufnahme | DIN 2080 Aufnahme

X1
X; -
|
W/T " [Il
1

— ey
NMTB Aufnahme }
Grundmodul
Verbind-
Aufnahme | ungsstelle X1 X3 Ly L Dy X3 D, D3 By Gewicht Best.-Nr.

[m} 50 D 60 126,80 3,20 29,00 40,00 60,00 12,50 | 101,60 | 25,40 M16 8,00 1980517004480

X7

L~

e
M_U\

DIN 2080 Aufnahme

Grundmodul
Aufnahme Verbindungsstelle X1 Ly Ds Dg Dg By Gewicht Best.-Nr.
[m)] 50 D 60 55,00 40,00 60,00 128,00 101,60 - 6,80 326035

B10-M: 12-13 B10: vi-vii
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Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Kkomponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.

Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | GroRe Ausdrehbereiche

537 Zubehor

Befestigungsteile | Gegengewicht | Plattenhalter fir abrasive Materialien

537 Befestigungsteile

Befestigungsteile |
Best.-Nr. 1 2 3 7:%
Baureihe (Komplett) [ Bedienschliissel | Zylinderschr. | Spannbolzen Tellerfeder ‘u‘:
Kerbzahnkorper 137026 215101 140118 337105
Basic / Eco Schienen 137027 | 115578 | s6/B 215102 215105 337105
Flex Schienen 137019 415900 215105 337105 /

537 Gegengewicht

N

Ausdrehbereich Best.-Nr.
@ | 100,00-3255,00 | 537055

HINWEIS: Befestigungsteile miissen
zuséatzlich bestellt werden.

Plattenhalter fiir abrasive Materialien ‘k b A‘
Wen-
deschneid- @ / ;
patten- @ = R —H— -
Ausdrehbereich Ly Gewicht Form Best.-Nr. v
100,00 - 3255,00 18,00 0,03 20 211061 Form 101L‘/
@ | 100,00 - 3255,00 18,00 0,03 101 211063 Form 103 Spaneschutz
100,00 - 3255,00 18,00 0,03 103 211065 Ly

5V

o
Form 20’/

B10-M: 12-13 B10: vi-vii
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Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™"* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.
Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | GrofRe Ausdrehbereiche
537 Zubehor | 3E™H* Zubehor

| | 5
.o Q1 (BE-

o @

537 Feindrehkassette, Analog 537 Feindrehkassette, 3E™H*

537 Zubehor
Feindrehkassette 1 Senkschraube 2 Klemmschraube
Best.-Nr. Best.-Nr. Bedienschliissel Best.-Nr. Bedienschliissel
@ 537051 215462 T20/H 115249 s4/F
537052 215462 T20/H 315789 s4/F

3E™H Zubehor

HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETEH*
0,001 mm im Durchmesser.

Ladestation

Best.-Nr.
536016

HINWEIS: Die Ladestation muss gesondert bestellt
werden von 3ETECH,

3E™™ Zubehor (alte Digitalanzeige)

1 2
Dichtring Batterie CR2032
Best.-Nr. Best.-Nr.

215483 515491

HINWEIS: Nicht erforderlich fur 3E™"* (neue
Digitalanzeige).
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Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Kkomponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.

Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | GroRe Ausdrehbereiche

Kerbzahnschiene Basic D 40 Ersatzteile

Befestigungsteile

SRR

|
Befestigungsteile fiir 537 Feindrehkassetten
und Gegengewichte sind nicht im Liefer-
umfang enthalten. (Siehe Seite B10-G: 20).

Befestigungsteile

K:::iz:::- 1 Zylinderschraube 2 Spannbolzen 3 Gewindestift Zylinderschraube
Verbindungs- Bedien- Bedien- Bedien-
stelle Best.-Nr. Best.-Nr. schliissel Best.-Nr. Best.-Nr. schliissel Best.-Nr. schliissel
D 40 349021 115118 s8/B 115669 349010 s4/F 315186 s10/C
@ D 40 349022 115118 s8/B 115669 349011 s4/F 315186 s10/C
D 40 349023 115118 s8/B 115669 349012 s4/F 315186 s10/C
D 40 349024 115118 s8/B 115669 349013 s4/F 315186 s10/C
B10-M: 12-13 B10: vi-vii
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Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™"* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.

Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | GrofRe Ausdrehbereiche

Kerbzahnschiene Basic D 60 Ersatzteile

Befestigungsteile | Abdeckplatten

Befestigungsteile fiir 537 Feindrehkassetten
und Gegengewichte sind nicht im Liefer-
umfang enthalten. (Siehe Seite B10-G: 20). o

Befestigungsteile

Kerb'zahn- 1 Zylinderschraube 2 Spann- 3 Verstellstift 4 Gewindestift 5 Zylinderschraube
schiene bolzen

Verbindungs- Bedien- Bedien- Bedien-
stelle Best.-Nr. Best.-Nr. schliissel Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. schliissel Best.-Nr. schliissel

D 60 349051 115118 s8/B 115669 141112 115196 s4/F 115170 sl4/C

@ D 60 349052 115118 s8/B 115669 141113 115196 s4/F 115170 sl4/C

D 60 349053 115118 s8/B 115669 141114 115196 s4/F 115170 sl4/C

D 60 349054 115118 s8/B 115669 141115 115196 s4/F 115170 sl4/C
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Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Kkomponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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Kerbzahnschiene Eco D 60 Zubehor
Befestigungsteile

!

i i
\F N\ .
‘ i \II\ T i ] T - ﬂ
Befestigungsteile fiir 537 Feindrehkassetten

und Gegengewichte sind nicht im Liefer-
umfang enthalten. (Siehe Seite B10-G: 20).

Grundschiene Befestigungsteile

Grundschiene 1 Zylinderschraube 2 Scheibe 3 Spannbolzen 4 Zylinderschraube
Verbindungs-
stelle Best.-Nr. Best.-Nr. Bedienschliissel Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Bedienschliissel
@ D 60 349005 115771 s10/C 115737 415181 077128 sl4/C
D 60 349006 115771 s10/C 115737 415181 077128 s1l4/C
Kerbzahnschiene Befestigungsteile
Kerbzahnschiene 5 Zylinderschraube 6 Spannbolzen
Best.-Nr. Best.-Nr. Bedienschliissel Best.-Nr.
@ 349014 115118 s8/B 115669
349015 115118 s8/B 115669
B10-M: 12-13 B10: vi-vii
gl [\
| Enm

@ = Metrisch (mm)
Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.
Zur Vermeidung:

-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.

-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.

Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™"* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.
Technische Unterstutzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

B10-G: 24 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com
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Kerbzahnschiene Flex D 60 Zubehor

Befestigungsteile A
B
‘ ‘ C
Befestigungsteile fiir 537 Feindrehkassetten [ TH
und Gegengewichte sind nicht im Liefer-
umfang enthalten. (Siehe Seite B10-G: 20).
D
Kerbzahnschiene Befestigungsteile
za|:1er:sbc-h 1 Zylinderschraube 2 Spannbolzen 3 Zwischenstiick 4 Zylinderschraube 5 Spannbolzen | 6 Scheibe
Bedien- Bedien- Bedien- E
Best.-Nr. Best.-Nr. schliissel Best.-Nr. Best.-Nr. schliissel Best.-Nr. schliissel Best.-Nr. Best.-Nr.
349035 115307 s8/B 115669 349043 s4/B 315186 s10/C 349202 115737
@ 349036 115307 s8/B 115669 349043 s4/B 077110 s10/C 415181 115737
349037 115307 s8/B 115669 349043 s4/B 315403 s10/C 415181 115737
349038 115307 s8/B 115669 349043 s4/B 315415 s10/C 415181 115737 F

Grundschiene Befestigungsteile

. . " 9 Spritzdiisen-
Grundschiene 7 Zylinderschraube 8 Scheibe P 10 Senkschraube
element
Verbindungs-
stelle Best.-Nr. Best.-Nr. Bedienschliissel Best.-Nr. Best.-Nr. Best.-Nr. Bedienschliissel
D 60 349031 115736 sl4/C 068168 349201 415898 s6/B H
@ D 60 349032 415913 sl4/C 068168 349201 415898 s6/B
D 60 349033 215509 sl4/C 068168 349201 415898 s6/B
D 60 349034 415636 s14/C 068168 349201 415898 s6/B
|
J
B10-M: 12-13 B10: vi-vii K
g1\
2 =
Sl | — T
2 b @ = Metrisch (mm)
Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren. |_
Zur Vermeidung:
-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
-Siehe das Beispiel auf der Seite B10-M: 11 zur Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppen.
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft). M
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Kkomponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™* Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

- Siehe die Beispiele auf den Seiten B10-M: 8-10 zur Berechnung des Verhiltnisses Linge/Durchmesser.

Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-G: 25
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Wendeschneidplatten



Wohlhaupter® Wendescheidplatten

Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten-Technologie

Wohlhaupter verfugt tiber die modernste Technologie, um alle lhre Anwendungen

rund um die Bohrungsbearbeitung zu realisieren. Im Hinblick auf Prézision sind

unsere Wendeschneidplatten in verschiedenen Wendeschneidplattengeometrien,
Beschichtungen und Eckenradius erhaltlich. Wohlhaupter-Wendeschneidplatten werden
in unbeschichteten und beschichteten Hartmetall-, Cermet- sowie CBN- und PKD-
Materialien angeboten.

Probieren Sie unseren benutzerfreundlichen Wendeschneidplatten-Konfigurator aus, der
online verfligbar ist oder im App Store heruntergeladen werden kann, um die perfekten
Wendeschneidplatten fiir Ihre Anwendungen rund um die Bohrungsbearbeitung zu finden
zu finden. www.alliedmachine.com/bis

Angewendet in den Industriezweigen:

LO0L0H@

Luft- und Agrartechnik Automobil Allgemeine Ol und Gas Erneuerbare
Raumfahrt Zerspanung Energien

lhre Sicherheit und die Sicherheit von anderen
ist sehr wichtig. Dieser Katalog enthalt wichtige
Sicherheitsinformationen. Lesen und beachten
Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Dieses Dreieck ist ein Sicher-
heitssymbol. Es weist Sie auf
mogliche Sicherheitsrisiken hin,
die zu einem Werkzeugversagen
und zu schweren Verletzungen
fihren kdnnen.

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen,
beachten Sie die dazugehérigen Sicherheits-
informationen, die sich neben dem Dreieck
oder im umstehenden Text befinden.

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
worter verwendet. Bei diesen Sicherheits-
wortern finden Sie Sicherheitsinformationen.

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass
die Nichtbeachtung der VorsichtsmaBnahmen in

dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und
zu schweren Verletzungen fiihren kann.

ACHTUNG bedeutet, dass die Nichtbeachtung
der VorsichtsmalRnahmen in dieser Information
zu einer Beschadigung des Werkzeugs oder der
Maschine, jedoch nicht zu Personenschaden
fihren kann.

HINWEIS und WICHTIG wird im Zusammenhang
mit wichtigen, aber nicht sicherheitsrelevanten,
Hinweisen verwendet.

Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die
aktuellsten Informationen und Anwendungen.




Referenzsymbole Wohlhaupter® Wendeschneidplatten Inhalte

Die folgenden Symbole werden im gesamten Katalog an-
gezeigt, um bei der Navigation zwischen den Produkten zu e
unterstiitzen. Einflihrung

Wohlhaupter Wendeschneidplatten

MVS-Farbleitsystem Produktbezeichnung

Detaillierte Hinweise und Informa-
] | tionen zur MVS-Verbindungsstelle ISO Wendeschneidplatten . . . . ... .......... 3
Produktbezeichnung

E [100s6]

\ Schnittv.ver?:em.pfehlungen .
Geschwindigkeits- und Vorschub- Schneidstoffe . ... ........... 4-9
] empfehlungen fiir optimales und
— | sicheres Ausdrehen

Wendeschneidplatten Geometrien . . . . . ... ...... 10-13

Wendeschneidplatten Formen
Rl 221l 6o 80 6 s o 0 0 0 0 0 o o 14 - 15
Formi20 . S B 16-17
Rl g0 1UEIL URElLES ) 4 ofulls vsods 6o 6 0o o o « 18
Formid7ay. . & a2 eey. . Y 19
Form 101, 103, 104,und 105 . . . ... ... ... .. 20-23
Form 1018 MOSsundlO4 %, . | St S 24 - 25
Formi39s. . .44 g e ISOERIE 26-27
Form 112, 113, und 114 . . ;S-S0 28
Form 04 und 05 . . ‘sdsaceyrorrrst L 29
Axialeinstiche, Rohlinge Form 89,90, und91 . . . ... ... ... .. 30-31
Axialeinstiche, Rohlinge Form304 . . . . .. ... ... .. 32-34
Axialeinstiche, Rohlinge Form325 . . . . .. ... ... .... 35
Zubehér . ... ... ... 36-37

Technische Informationen
Oberflachengiite und allgemeine Formeln . . . . . . .. .. ... ... 38
Wiper-Geometrien . . . . ... ... ...... 39
Schnittwertempfehlungen . . . ... ...... .. 40-41
VerschleiBartenvonDreh- . . . ... .......... 42

Wendeschneidplatten

WOHLHAUPTER

Wendeschneidplatten-Konfigurator

Finden Sie die beste Wendeschneidplatte
fiir lhre Anwendung

DikANFLE

e Generieren Sie in nur sechs einfachen Schritten
die richtige Wendeschneidplatte fiir Ihre Aufgabe

e Wahlen Sie Typ, Form, Substrat, Einsatzform,
Eckenradius und Material

¢ Bestellen Sie ganz einfach, indem Sie den Artikel
in Ihren Warenkorb legen

www.alliedmachine.com/bis

B10-H: 1



http://www.alliedmachine.com/bis

X3ANI

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Wohlhaupter Wendeschneidplatten Produktbezeichnung

Referenzschliissel

Referenzschliissel

Referenzschliissel

Symbol  Vor- / Fertigbearbeitung Symbol  Bearbeitungsbedingungen Symbol  Wohlhaupter-Schneidstoffe
v Vorbearbeitung o gut WHW  Hartmetall unbeschichtet (HW)
\Y/ Vorbearbeitung, Alternative O gut, alternative WHC Hartmetall beschichtet (HC)
\A4 Allgemeine Anwendung (") mittel WHT Cermet (HT)
w Allgem. Anwendung, Alternative @) mittel, alternative WTC Cermet beschichtet (HC)
\AA4 Fertigbearbeitung 8 ungtinstig WCN Schneidkeramik (CN)
YW Fertigbearbeitung, Alternative 3 unglinstig, alternative WBN Kubisches Bornitrid CBN (BN)
WBC CBN beschichtet (BC)
PKD Polykristalliner Diamant PKD (DP)
Wohlhaupter Wendeschneidplatten
F101 04 M N - | 158 w D
1 2 3 4 5 6 7
1. Wohlhaupter Wedneschneidplatten Form 2. Eckenradius 3. Toleranzgruppe
211 262 Metrisch (mm) Metrisch (mm)
20 264 005 = 0,05 mm EckmalB +0,025
161 112 01=0,10 mm G Inkreis +0,025
163 113 02 =0,20 mm Dicke +0,13
47 114 03 =0,30 mm EckmaR +0,08-0,15*
101 04 04 = 0,40 mm M Inkreis +0,05-0,10*
103 05 06 = 0,60 mm Dicke +0,13
104 89 08 =0,80 mm EckmaB +0,013
105 90 12=1,20mm F Inkreis +0,005
123 91 16 = 1,60 mm Dicke +0,025
124 304 20=2,00 mm EckmaB +0,13
39 325 24 =2,40 mm (¢ Inkreis +0,025
75 Dicke +0,025
*abhdngig von der PlattengroRe
4. Dreh- / Bearbeitungsrichtung 5. Geometrie 6. / 7. Optionale Information
N = Neutral Hartmetall | Hartmetall | Tangential | Keramik PKD CBN W = Wiper-Geometrie
L = Links 108 155 880 711 720 741 D = Doppelt bestiickt
R = Rechts 109 158 811 730 742 T = Dreifach bestiickt
112 161 735 745
117 174W 747
114 192 748
121 199 749
122 200 768
126 650
127 711
128 840
129 850
145 860
146
B10-H: 2




WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

ISO Wendeschneidplatten Produktbezeichnung

A
DIN ISO 1832
C C M T 09 T3 02 B
1 2 3 4 5 6 7
1. WSP-Grundform 2. Freiwinkel 3. Toleranzgruppe 4. Befestigungssymbol
C = Rhomboid 80° B=5° Metrisch (mm) T = Einseitige Zylindr. Befestigungsbohrung c
D = Rhomboid 55° c=7° EckmalR 40,025 Senkung Senkung 40—-60°
L = Rechteck N=0° G Inkreis 40,025 H =Einseitige Zylindr. Befestigungsbohrung
R =Rund P=11° Dicke +0,13 Spanformstufe | senkung 70-90° D
S = Vierkant 0=10° Eckmal +0,08-0,15* W = Ohne Zylindr. Befestigungsbohrung
T = Dreikant M Inkreis +0,05-0,10* Spanformstufe | senkung 40-60°
V = Rhomboid 35° Dicke +0,13 X =Sonder Sonder
W =Sechskant Eckmal 10,013 A = Ohne Zylindr. Befestigungsbohrung E
F Inkreis 40,005 Spanformstufe | yeine Senkung
Dicke +0,025
Eckmal +0,13
C Inkreis +0,025 F
Dicke +0,025
*abhdngig von der PlattengroRe
G
5. PlattengréRe / Schneidkantenlinge 6. Plattendicke 7. Eckenradius
Metrisch (mm) C D R S T Vv w Metrisch (mm) Metrisch (mm)
3,97 mm 006 02 01=1,59 mm 005 = 0,05 mm
5,00 mm F20 02=2,38 mm 01=0,10 mm
6,00 mm F21 T2=2,78 mm 02 =0,20 mm
6,35 mm 06 11 11 03 =3,18 mm 03 =0,30 mm
7,94 mm 07 T3 =3,97 mm 04 =0,40 mm I
9,52 mm 09 11 09 16 16 04 =4,76 mm 06 = 0,60 mm
10,00 mm 10 05 =5,56 mm 08 =0,80 mm
12,00 mm 12 12 06 = 6,35 mm 12=1,20 mm
12,70 mm 16 15 12 07 =7,94 mm 16 =1,60 mm J
15,87 mm 15 15 20=2,00 mm
16,00 mm 16 24=2,40 mm
19,05 mm 19 19
20,00 mm 20 K
25,00 mm 25
25,40 mm 25
L
[\
=
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-H: 3 5
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Wohlhaupter Schneidstoffe

Unbeschichtete Hartmetalle

Unbeschichtete Hartmetalle

Werkstoff

1ISO-Anwendungsbereich

15

20 25 30

35

40

Schneidstoff Beschreibung
¢ Feinkornhartmetall
WHWO01 e Schlichten und leichtes Schruppen
(HW) * NE-Metalle, Gusswerkstoffe und
schwerzerspanbare Legierungen
¢ Feinkornhartmetall
WHW16 e Schlichten und leichtes Schruppen
(HW) o NE-Metalle, Gusswerkstoffe und
schwerzerspanbare Legierungen
e Zahes Feinkornhartmetall
WHW20 e Schlichten und Schruppen, Stechen
(HW) « Stahl und Guss, Stahlguss
¢ NE-Metalle und schwerzerspanbare Legierungen
B10-H: 4
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Wohlhaupter Schneidstoffe
Beschichtete Hartmetalle A

Beschichtete Hartmetalle

1ISO-Anwendungsbereich B
Schneidstoff Beschreibung
¢ PVD-Beschichtung mit Nanocompositestruktur
WHCO05 o Schlichten und Schruppen
(HC) o Stihle, rostfreie Stahle, Gusswerkstoffe und C
schwerzerspanbare Legierungen
WHC18 ¢ PVD-TiB2-Beschichtung D
(HC) o Schlichten und leichtes Schruppen
o NE-Metalle
e Mehrlagige PVD-Beschichtung der neuesten
Generation E
WHC19 e Schlichten und Schruppen
(HC) o AuRerst universell und die erste Wahl bei
schlechten Bearbeitungsbedingungen
¢ Hervorragende Wahl fiir Stahlguss, nicht
rostenden Stahl und Speziallegierungen
F
WHC20 ¢ Mehrlagige CVD-Beschichtung
(HC) ¢ Schlichten
e Stahle und rostfreie Stahle
G
WHC30 e CVD-Beschichtung
(HC) e Schruppen
o Stahl und Stahlguss
WHC79 ¢ Mehrlagige MT-CVD-Beschichtung
(HO) ® Schruppen und Schlichten
o Stahle, rostfreie Stdhle und Gusswerkstoffe |

¢ Dicke MT-CVD-Beschichtung mit einer dominanten

WHC81 AC203 Schicht
(HC)  Hohe Schnittgeschwindigkeiten méglich J
¢ Hervorragende Wahl fiir Gusswerkstoffe
WHCS8 . Mehrlagige PVD-Beschichtung
e Schlichten und Schruppen K
(HC) . )
e Universell einsetzbar
L
M

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-H: 5
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Wohlhaupter Schneidstoffe

Beschichtete Hartmetalle

Beschichtete Hartmetalle

1SO-Anwendungsbereich

Werkstoff 05

15 20 25 30

35

40

Schneidstoff Beschreibung
¢ PVD-TiAIN-Beschichtung
WHC98 e Schlichten und Schruppen

(HC) e Stahle, rostfreie Stahle, und schwerzerspanbare

Werkstoffe
¢ PVD-TiAIN-Beschichtung
WHC111 e Schlichten . i .

(HC) ¢ Hartbearbeitung von Stahlen mit hohem Cr-
Anteil bis 60 HRC, Hart-Weich-Uberginge,
schwerzerspanbare Legierungen und rostfreie Stahle

e Mehrlagige PVD-Beschichtung
WHC114 e Schlichten und Schruppen

(HC) e Stdhle, rostfreie Stahle und schwerzerspanbare

Werkstoffe
o \erstarkte PVD-Beschichtung mit verbesserter
WHC136 Schichthaftung
(HC) * Die hohe Oxidationsbesténdigkeit eréffnet ein
breites Anwendungsspektrum
¢ Dicke MT-CVD-Beschichtung mit einer dominanten
WHC164 AIZOS.Schlcht. In erster Linie Entwickelt fur die
(HC) Materialgruppen P,K, und H.
e \/oll- und unterbrochener Schnitt
¢ Hohe Schnittgeschwindigkeiten maoglich
e Mehrlagige MT-CVD Beschichtung
e Hervorragende Kombination zwischen Zahigkeit und
WHC168 Prozesssicherheit.
(HC) e Schruppen und Schlichten
¢ Stahle und Gusswerkstoffe, alternativ auch fir nicht
rostenden Stahl.
e Mehrlagige MT-CVD Beschichtung
WHC170  Hervorragende Zihigkeit
(HC) e Erste Wahl bei stark unterbrochenen Schnitten
e Stahle und Gusswerkstoffe
e \lerbesserte PVD-Sorte mit harter AITiN-
Beschichtung
WHC198 » Optimierte Schneidkantenstabilitat

(HC) e Allgemeine Bearbeitung von Stahl, nicht rostenden
Stahlen, hochtemperaturbestdandigen Legierungen
sowie Titan, Eisen, Guss und NE-Werkstoffen.

B10-H: 6




WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten .
Wohlhaupter Schneidstoffe

Unbeschichtetes Cermet | Beschichtetes Cermet A

Unbeschichtetes Cermet

1ISO-Anwendungsbereich B
Schneidstoff Beschreibung Werkstoff 15 20 25 30 35 40
p
WHT10 ¢ Unbeschichtetes Cermet K
(HT) e Schlichten N C
o Stahle, rostfreie Stahle und Gusswerkstoffe. 5
H
>
¢ Unbeschichtetes Cermet --- D
WHT12 « Schlichten K |
(HC) o Stihle, Gusswerkstoffe, Sintermetalle und N -
NE-Metalle S
H
p
E
WHT32 ¢ Unbeschichtetes Cermet K
(HC) . chhllchten N
o Stahle und Gusswerkstoffe 5
H
F
Beschichtetes Cermet G

1ISO-Anwendungsbereich

Schneidstoff Beschreibung Werkstoff 05 10 15 20 25 30 35 40

e Neue PVD-Brilliant Coat Beschichtung
e Verbesserter Reibkoeffizient bei Dreh- und

Ausdrehanwendungen
WTC15 * Beschichtete Cermet-Allzwecksorte fiir die
(TC) Werkstoffgruppe P

e Erzielt exzellente Oberflachengiiten bei
hervorragender VerschleiRfestigkeit
e Auch in nicht rostenden Stahlen einsetzbar

WTC121 e PVD-Beschichtetes Cermet
(TC) e Schlichten von Stdhlen und rostfreien

Stahlen J

K

L

M

=
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Wohlhaupter Schneidstoffe

Unbeschichtetes Kubisches Bornitrid | Beschichtetes Kubisches Bornitrid

Unbeschichtetes Kubisches Bornitrid

Schneidstoff Beschreibung
e Unbeschichtete CBN-Sorte.
e Schruppen und Schlichten, glatter und leicht
WBN150 unterbrochener Schnitt.

(BN) e Gehirtete Stihle 58 bis 64 HRC
e KorngroRe 2 um
o CBN-Anteil: 50%

e Unbeschichtete CBN-Sorte
e Schruppen und Schlichten, stark
WBN200 unterbrochener Schnitt.

(BN) * Gehirtete Stihle 58 bis 64 HRC
e KorngroRe 3 um
¢ CBN-Anteil: 65%

¢ Unbeschichtete CBN-Sorte
e Schruppen und Schlichten, glatter Schnitt

WBN300 N . .
(BN) o Gehart?te Stahle 58 bis 64 HRC
e KorngroRe 0,5 - 1,0 pm
e CBN-Anteil: ca. 50%
e Unbeschichtete CBN-Sorte.
e Schruppen und Schlichten, glatter und
WBN450 e unterbrochener Schnitt

(BN) « Perlitischer Grauguss und Sintermetalle
e KorngroRe 2 um,
¢ CBN-Anteil: 90%

¢ Unbeschichtete CBN-Sorte
e Schruppen und Schlichten, glatter und
WBN448 unterbrochener Schnitt
(BN) « Perlitischer Grauguss und Sintermetalle und
Sphéroguss GGG
e CBN-Anteil: 90%

Beschichtetes Kubisches Bornitrid

Schneidstoff Beschreibung
e Beschichtete CBN-Sorte
WBC300 e Schruppen und Schlichten, glatter Schnitt
(BC) e Gehdrtete Stahle 52 bis 64 HRC
e KorngroBe 1 pm
o CBN-Anteil: 50%
B10-H: 8
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten .
Wohlhaupter Schneidstoffe

Polykristalliner Diamant | Schneidkeramik A

Polykristalliner Diamant

1SO-Anwendungsbereich
B
Schneidstoff Beschreibung Werkstoff 20 25 30 35 40
¢ PKD-Mittelkornsorte
PKD D30 . Schllchten . .
o Al-Legierungen und Mg-Legierungen bis
(DP) !
12% Si C
e KorngroRe 10 pm
¢ PKD-Mischkornsorte
PKD D50 e Schlichten . i
(DP) o CFK, GFK, MMC, Al-Legierungen liber D
12%Si
e KorngroRe 2 - 30 um.
E
Schneidkeramik F
1SO-Anwendungsbereich
Schneidstoff Beschreibung Werkstoff 05 10 15 20 25 30 35 40
G

WCN40 ¢ Unbeschichtete Siliziumnitrid-Keramik :—
(CN) o Schr.u.ppen
e Perlitischer Grauguss

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-H: 9
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Wohlhaupter Wendeschneidplatten Geometrien

Cermet | Hartmetall

Cermet | Hartmetall

Geometrie Beschreibung Einsatzgebiet | Verfiigbar in Form
108 ¢ Gesinterte Spanleitstufe fiir hohe Vorschiibe \AAL F101, F103, F104,
® Besonders geeignet fiir starke Schnittunterbrechungen v F112, F113
* Gesinterte Geometrie mit V-férmigem Spanbrecher zum Schruppen und Schlichten v
109 a ® Gute Spankontrolle auch bei kleinen Spantiefen v F101, F103, F104
112 e Gesinterte Spanleitstufe zum Schlichten und leichten Schruppen v F101, F103
® Positive Geometrie mit stabiler Schneidkantenausfiihrung
121 e Schlichten in verschiedenen Werkstoffgruppen \AAd F20, F211
* Gute Spankontrolle.
® Gesinterte Spanleitstufe Vv
122 n ® Gute Spankontrolle auch bei langspanenden Werkstoffen F101, F103, F161
126 a ¢ Gesinterte Ausfiihrung mit breitem Anwendungsgebiet v F105
vvv F37, F39, F101,
127 * Hochpositive gesinterte Geometrie fiir NE-Metalle und Gusseisen v F103, F104, F112,
F113
® Hochpositive gesinterte Geometrie vy
128 A e Poliert zum Schlichten von NE-Metallen, Gusseisen und Stahl F20
. HO(.:hPOS"ItIV spanbrechende Geometrle Vv F37, F39, F101,
129 e Poliert fiir NE-Metalle und Gusseisen v F103
e Sehr gut auch in nicht rostenden Stahlen einsetzbar
145 e Geometrie zum Schlichten im glatten und unterbrochenen Schnitt \AAL F101, F103, F112,
® Gute Spankontrolle auch bei langspanenden Werkstoffen. v F113, F161
e Positive Geometrie mit stabiler Schneidkantenausfiihrung \AAd F037, FO39, F101,
146 . . F103, F104, F112,
e Universell nutzbar zum Schlichten, Schruppen und Anfasen v F113
B10-H: 10



WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten .

Wohlhaupter Wendeschneidplatten Geometrien

Cermet | Hartmetall
Cermet | Hartmetall
Geometrie Beschreibung

Einsatzgebiet

Verfiigbar in Form

e Positive gesinterte Geometrie

155 o Spezielle Schneidkantenausfiihrung in Kombination mit dem Spanbrecher-design erméglicht \AAA F20, F101, F103, F39
o | aulergewdhnliche Spankontrolle auch bei geringen Schnitttiefen und Vorschiben
e Stabile gesinterte Geometrie zum Schruppen und Schlichten mit und ohne Schnittunterbrechung \AAd F101, F103, F104,
158 A F105, F113, F114,
e Vielseitig einsetzbar v
F163
e Wiper-Geometrie fiir hochproduktives Drehen und Ausdrehen Vv
174W e Einsetzbar unter Anstellwinkel 92 — 95° v F101, F103
* Gute Spanbrucheigenschaften auch bei niedrigeren Vorschiiben
* Gesinterte Ausfiihrung mit groRem Anwendungsgebiet, geringer Schnittdruck durch scharfe \AAA F39, F101, F103, F104,
192 Schneiden v F112, F113, F163,
F161, F262, F264
199 e Positive gesinterte Geometrie mit groBem Anwendungsgebiet \AAA F101, F103, F104,
o Die spezielle Spanleitstufe ermoglicht Spankontrolle bei unterschiedlichen ap v F112, F113
200 ¢ Hochpositive gesinterte Geometrie \AA4 F39, F101, F103, F104,
e Einsetzbar in verschiedenen Werkstoffgruppen, fir geringen Schnittdruck v F264
e Schrag eingeschliffene Spanleitstufe reduziert Schnittkrafte
650 A e Zum Schlichten im glatten und unterbrochenen Schnitt vw F20, F211
711 » Glatte Geometrie mit 0° Spanwinkel \AA4 F101, F103, F104,
¢ Hohe Schneidkantenstabilitat insbesondere im unterbrochenen Schnitt v F113, F163
e Parallel eingeschliffene Spanleitstufe vy
840 A e Rechte Ausfiihrung fiir Uberdrehoperationen mit stabiler Schneidkante F20
e Parallel eingeschliffene Spanleitstufe
850 A e Gute Spankontrolle bei kleinen bis mittleren Vorschiiben M F161
360 e Parallel eingeschliffene Spanleitstufe reduziert Schnittkréfte \AA4 F101, F103, F104,
* Vielseitig einsetzbar v F105, F325
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-H: 11

A

X3ANI



X3ANI

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Wohlhaupter Wendeschneidplatten Geometrien

Tangential | Keramik
Tangential
Geometrie Beschreibung Einsatzgebiet | Verfiigbar in Form
880 - ® GrolRe, parallel eingeschliffene Spanleitstufe, mit 10° Spanwinkel fir reduzierte Schnittkrafte v FO4, FO5
¢ Glatte Geometrie ohne zusatzlich eingeschliffene Spanleitstufe
811 ‘ e Verstarkte Schneidkantenstabilitat v FO5
¢ Hervorragend geeignet fir Gusswerkstoffe
Keramik
Geometrie Beschreibung Einsatzgebiet | Verfiigbar in Form
711 n ¢ Glatte Geometrie mit 0° Spanwinkel v F75, F103, F104,

e Hohe Schneidkantenstabilitdt insbesondere im unterbrochenen Schnitt

F123

B10-H: 12



WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Wohlhaupter Wendeschneidplatten Geometrien

PKD | CBN A
PKD B

Geometrie Beschreibung Einsatzgebiet Verfiigbar in Form

720 * Glatte Geomane in positiver Ausfihrung mit 7° Spanwinkel fiir PKD vy F20, F101, F103
e Scharfe Schneidkante

F20, F39, F75, F101 £

o | e s | R

F262, F264

¢ Glatte Geometrie

735 * Gelaserte Spanleitstufe fiir PKD \AAA F20, F39, F101, F103,

* Geeignet fur langspanende Alu-Knetlegierungen F211,F262, F264 D
E
CBN
F
Geometrie Beschreibung R Fb Fw Einsatzgebiet | Verfiigbar in Form G
¢ Glatte Geometrie mit 0° Spanwinkel fiir CBN
° \AA/
741 A e Schneidkante verrundet, groRe 30°-Fase 0,015 0,15 30 F20, F101, F103
¢ Glatte Geometrie mit 0° Spanwinkel fiir CBN
° \AA/
742 A ¢ Schneidkante verrundet, 15°-Fase, mittlerer GréRe 0,015 0,10 1 F20, 101, F103
¢ Glatte Geometrie mit 0° Spanwinkel fiir CBN
° \AA/
745 A ¢ Schneidkante verrundet, kleine 30°-Fase 0,015 0,05 30 F20,F211
¢ Glatte Geometrie mit 0° Spanwinkel fiir CBN F39, F104, F262 |
o 2 A 4 ) , ,
747 A ¢ Schneide verrundet, kleine 20°-Fase 0,015 0,10 20 F264
¢ Glatte Geometrie mit 0° Spanwinkel fiir CBN F20, F101, F103
- - \AA/ ! 4 !
748 A ¢ Schneidkante verrundet, ohne Fase 0,015 F211
J
¢ Glatte Geometrie mit 0° Spanwinkel fiir CBN . \AAd
749 A ¢ Schneide verrundet, groRe 20°-Fase 0,015 0,20 20 v F75,F123, F264
768 . Glatte.Geometrle mit 7° Spanwinkel fiir CBN 0,015 _ _ vy F20, F101, F103
e Schneide verrundet K
L
M
=
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten Form 211

Cermet |

Hartmetall

Geometrie 121

650 Geometrie

Form 211

Cermet Hartmetall
Be- Unbe-
Unbeschichtet | schichtet | schichtet Beschichtet
Stahl: Unlegiert bis hochlegiert \AAd A\AA4 \AA4 \AA4 \AAS
Nichtrostender Stahl VW \AA \AAJ \AAJ
Gusseisen VW VW yvv VW \AAS VW
Nichteisenmetalle VW \AAA \AAS
Titan VW A, v \AAS \AAS
Harte Werkstoffe \AAJ
Radius S8 gy 3lg g 8 g|g|gg 2z 2 ¢
WH-Artikel- EE £|BB|2 2 2|2 22 2 g g g|¢g
Geometrie mm Nr. ISO-Code [Best-Nr. |2 |2 |2 |2 2 [ |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2 |2
121 0,10 F21101GN121 | WBGX020101| 397675 3 0
121 0,20 F21102GN121 | WBGX020102| 397676 3 0
650 0,10 | F21101GL650 |WBGX020101| 097755 [ [ (3 ("]
650 0,20 | F21102GL650 | WBGX020102 | 097454 (] (] [ o

O]«

(I

—

Technische Daten

Referenzschliissel

Symbol  Bearbeitungsbedingungen
o Gut
™) Mittel
s Unglinstig

Referenzschliissel

Symbol  WSP Empfehlung
Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel- . )
WSP Form Senkschraube schliissel schliissel moment weite Fertighearbeitung
211 215377 \ M2 x0,4 x4 415507 115537 0,6 Nm T6 VVV  Fertigbearbeitung, Alternative
B10-H: 14
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten .
Wendeschneidplatten Form 211

CBN | PKD A

6,9 mm B
—
730 Geometrie 735 Geometrie 748 Geometrie Form 211
C
Ceramic CBN PKD
Unbe- Be- Be-
schichtet schichtet Unbeschichtet schichtet
Stahl: Unlegiert bis hochlegiert
Nichtrostender Stahl D
Gusseisen \AA4
Nichteisenmetalle VVV VVVY
Titan
Harte Werkstoffe \AAd
Radius g § § 5 23 E
WH-Artikel- S5 8|5 S |8
Geometrie mm Nr. 1SO-Code Best.-Nr. EE - g £
730 0,10 F21101GN730 | WBGX020101| 397763 0
730 0,20 F21102GN730 | WBGX020102| 097557 0 0
735 0,20 F21102GN735 | WBGX020102 | 397237 0 F
748 0,10 F21101GN748 | WBGX020101| 097486 0 0
748 0,20 F21102GN748 | WBGX020102| 097552 0 0
G
|
J
K
L
Referenzschliissel
Symbol  Bearbeitungsbedingungen M
Mittel
m@ @mﬂ] 4: Technische Daten d e
Referenzschliissel
Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel-
WSP Form Senkschraube schliissel schliissel moment weite Squlezl  WERETHEI
211 215377 \ M2x0,4x4 415507 115537 0,6 Nm T6 VYV  Fertigbearbeitung B
=2
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-H: 15 2
>


https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215377

X3ANI

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten Form 20

Cermet |

Hartmetall

Geometrie 121/121W Geometrie 128

Geometrie 155

Geometrie 650

Geometrie 840

Form 20

8,5 mm

Cermet Hartmetall
Be- Unbe-
Unbeschichtet | schichtet | schichtet Beschichtet

Stahl: Unlegiert bis hochlegiert A\AAA VYVV VVVY \AAA A\AAA A\AAA \AAA
Nichtrostender Stahl VYW VWV YW v v A\AA/
Gusseisen VW VW WAYAANAAVAL A A 4 VW \AAd VW
Nichteisenmetalle YW VvV VVVY A\AA4
Titan VW |VWV VWV \AA/ \AAJ \AAJ
Harte Werkstoffe vy

; o |l N | dl(2 19 | w| o | a|lo|lw |93 8
Geometrie mm WH-Artikel-Nr. | 1SO-Code BestN. (2 /2 /2|3 /2|3 /3|33 /3|33 38 2 |2
121 0,10 FO2001GN121 | TOGX080201 | 397672 s ("]
121 0,20 FO2002GN121 | TOGX080202 | 397673 s (")
121 0,40 FO2004GN121 | TOGX080204 | 397674 s (")
121W 0,20 F02002GX121W | TOGX080202 | 397916 (")
121W 0,40 F02004GX121W | TOGX080204 | 397917 (")
128 0,10 FO2001GN128 | TOGX080201 | 297473 [ 2K )
128 0,20 F02002GN128 | TOGX080202 | 297541 [ IK JK ]
128 0,40 F02004GN128 | TOGX080204 | 297542 [ AKX 2K ]
155 0,20 FO2002MN155 | TOMX080202 | 397688 (")
155 0,40 F02004MN155 | TOMX080204 | 397689 (")
650 0,10 FO2001GL650 | TOGX080201 | 097153 [ ] (AN ) [ ) @
650 0,20 F02002GL650 | TOGX080202 | 097546 [ ) @ 0 [ ] (")
650 0,30 FO2003GL650 | TOGX080203 | 097154 [ ] [ ) @
650 0,40 F02004GL650 | TOGX080204 | 097599 [ ) @ o [ ] (")
650 0,80 F02008GL650 | TOGX080208 | 397764 [ ) (")
840 0,20 FO2002GR840 | TOGX080202 | 097701 [ ) [ ]

Referenzschliissel

Symbol  Bearbeitungsbedingungen
o Gut
(") Mittel
3 Unglnstig
W@ @m 4::) Technische Daten Referenzschliissel
Symbol  WSP Empfehlung
Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel- iobearbei
WSP Form Senkschraube schliissel schliissel moment weite vy Fertigbearbeitung
20 115535 | M2x04x5 415508 115591 0,9 Nm 7 VVV  Fertigbearbeitung, Alternative
B10-H: 16
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten Form 20
CBN | PKD A

AAAbLA

Geometrie 720 Geometrie 730 Geometrie 735 Geometrie 741 B
e 8,5 mm
Geometrie 742 Geometrie 742T Geometrie 745 Geometrie 748 Geometrie 768 C
CBN PKD
Unbeschichtet Beschichtet
Stahl: Unlegiert bis hochlegiert
Nichtrostender Stahl D
Gusseisen VVV | VVV  VVVY
Nichteisenmetalle VVVY | VVVY
Titan
Harte Werkstoffe \AAARAAL \AAd
g & | & | & & a 8 | 8
Geometrie mm WH-Artikel-Nr. |  1SO-Code Best.-Nr. S = = = = = a a
720 0,20 F02002GN720 | TOGX080202 297692 (")
720 0,40 F02004GN720 | TOGX080204 297845 (")
730 0,20 F02002GN730 | TOGX080202 097487 (") (") F
730 0,40 F02004GN730 | TOGX080204 097686 (") (")
730 0,80 F02008GN730 | TOGX080208 097877 (")
735 0,20 F02002GN735 | TOGX080202 397133 (")
735 0,40 F02004GN735 | TOGX080204 397301 (")
741 0,20 F02002GN741 | TOGX080202 297260 0
741 0,40 F02004GN741 | TOGX080204 297262 0 G
742 0,20 F02002GN742 | TOGX080202 297264 .
742 0,40 F02004GN742 | TOGX080204 397610 .
7421 0,20 F02002GN742T | TOGX080202 397961 (™) [ )
7427 0,40 F02004GN742T | TOGX080204 397551 (") [ ]
745 0,10 F02001GN745 | TOGX080201 297259 (")
748 0,20 F02002GN748 | TOGX080202 297780 (")
748 0,40 F02004GN748 | TOGX080204 297782 0
768 0,20 F02002GN768 | TOGX080202 397146 (")
768 0,40 F02004GN768 | TOGX080204 397192 (")

Referenzschliissel

Symbol  Bearbeitungsbedingungen

o Gut M

““”M @m 4:) Technische Daten L Mittel

Referenzschliissel

Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel-
WSP Form Senkschraube schliissel schliissel moment weite Symbol  WSP Empfehlung
20 115535 ‘ M2x0,4x5 415508 115591 0,9Nm T7 VVV  Fertigbearbeitung N
=2
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten Formen 161 und 163

Cermet | Hartmetall

AL A

Form 161

Form 163

Geometrie 122 Geometrie 129 Geometrie 145  Geometrie 146 11,0 mm 16,5 mm
Geometrie 158 Geometrie 192 Geometrie 711 Geometrie 850
Cermet Hartmetall
Be- Unbe-
Unbeschichtet | schichtet | schichtet Beschichtet
Stahl: Unlegiert bis hochlegiert \AAAAAS VVV VVV VVV VVV VVV VVVY \AAS
Nichtrostender Stahl VVV VvV \AAS
Gusseisen \AAAAAS \AAAAAS \AA4
Nichteisenmetalle vy
Titan VvV VVYY \AA
Harte Werkstoffe \AA/ VW
Radius glg|gla|dlg|8|8/ 8|8 g3/ 2|2 8|8
ElE|lE|jlO|lg|l=2 2|90 | Q|| v |T0|0|T|OC
|| E el || | |22
Geometrie mm WH-Artikel-Nr. | ISO-Code | Best-Nr |3 | 3 | 3 AEEEREEEREERE R
122 0,40 F16104MN122 | TCMT110204 | 097953 .
129 0,20 F16102GN129 | TCGT110202 | 397769 . .
129 0,40 F16104GN129 | TCGT110204 | 397770 . .
129 0,40 F16304GN129 | TCGT16T304 | 397771 . .
145 0,40 F16104GN145 | TCGT110204 | 297993 .
146 0,40 F16104MN146 | TCMT110204 | 397977 . #
146 0,80 F16108MN146 | TCMT110208 | 397026 [ BE.;
146 0,40 F16304MN146 | TCMT16T304 | 397990 [ BE.;
146 0,80 F16308MN146 | TCMT16T308 | 397974 [ 2K ;
158 0,40 F16304MN158 | TCMT16T304 | 297604 0
192 0,40 F16104MN192 | TCMT110204 | 397663 ﬂ 0
192 0,40 F16304MN192 | TCMT16T304 | 397654 ﬂ 0
192 0,80 F16308MN192 | TCMT16T308 | 397772 ﬂ
711 0,40 F16304MN711 | TCMT16T304 | 397898
711 0,80 F16304MN711 | TCMT16T308 | 397899
850 0,20 F16102GL850 | TCGT110202 | 097512 [ ]
Referenzschlissel
Symbol  Bearbeitungsbedingungen
[ ) Gut
(") Mittel
3 Unglnstig
{ @m Technische Daten
Mﬂ Referenzschlissel
Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel- Symbol  WSP Empfehlung
WSP Form Senkschraube schliissel schliissel moment weite . .
\AAd Fertigbearbeitung
161 115676 M2,5x0,45x5 415514 115590 1,2Nm T8
163 115673 M3,5X0,6 X9 415510 115664 3,0 Nm 15 VWV Fertigbearbeitung, Alternative
B10-H: 18
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten .

Wendeschneidplatten Form 47

Cermet | Hartmetall A
Form 47 B
4,2 mm
Geometrie 650 C
Hartmetall
Unbeschichtet Beschichtet
Stahl: Unlegiert bis hochlegiert A\AAA
Nichtrostender Stahl VW D
Gusseisen AVAVaV4 AVAVAV/
Nichteisenmetalle \AAA
Titan VW
Harte Werkstoffe
. o © - < © < E
Radivs s s &8 ¢ 8 8 8 &8 g g
T T S T S = I I x =
Geometrie mm | WH-Artikel-Nr. 1SO-Code Best.-Nr. = = = 2 = 2 = = = =
650 0,10 FO4701FL650 TOFX040101 097832 . .
650 0,20 FO04702FL650 TOFX040102 097833 . .
F
G

J
K
L
Referenzschliissel
Symbol Bearbeitungsbedingungen
() Gut M

Referenzschliissel

O | (um B4 —ea»

Technische Daten

Symbol WSP Empfehlung
Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel- . .
WSP Form Senkschraube Spannbacken schliissel schliissel moment weite Fertighearbeitung
47 315324 | M1,8x05x4 | 315323 - 115537 | 0,5Nm 6 VVV_ Fertigbearbeitung, Alternative

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-H: 19
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten Formen 101, 103, 104 und 105

Cermet | Hartmetall

OopQoQooo

Geometrie 108 Geometrie 109 Geometrie 112 Geometrie 122 Geometrie 126 Geometrie 127

Form 101 Form 103 | Form 104 | Form 105
6,3 mm 9,5 mm 12,7 mm | 15,8 mm

Cermet Hartmetall
Be- Unbe-
Unbeschichtet schichtet | schichtet Beschichtet
Stahl: Unlegiert bis hochlegiert P \AAd hAd vy A
V v v
Nichtrostender Stahl vy vy
v \Y
. Y %Y VWV
Gusseisen K v VWV \V4 \V \Y
Nichteisenmetalle N v VW V:V MAA
: \AYAY \AA4
Titan \V/ VWV v
Harte Werkstoffe
x|z |z |E |||z ||| || 2 I8
Geometrie| mm | WH-Artikel-Nr. 1SO-Code Best-Nr. [3 |3 |2 |3 |2 2|2 |2 |3 |3 |3 |2|3 2 |3|3 =
108 0,20 F10102MN108 CCMT060202 297833 0
108 0,40 F10104MN108 CCMT060204 297537 0
108 0,40 F10304MN108 CCMTO09T304 297891 0
108 0,80 F10308MN108 CCMTO09T308 397118 0
108 0,40 F10404MN108 CCMT120404 297725 0
108 0,80 F10408MN108 CCMT120408 297724 0
109 0,20 F10102MN109 CCMT060202 397352 0
109 0,40 F10104MN109 CCMT060204 397765 0
109 0,40 F10304MN109 CCMTO09T304 397354 0
109 0,80 F10308MN109 CCMTO09T308 397355 0
109 0,40 F10404MN109 CCMT120404 397356 0
109 0,80 F10408MN109 CCMT120408 397357 0
112 0,20 F10102GN112 CCGT060202 297485 0
112 0,40 F10104MN112 CCMT060204 297434 0
112 0,20 F10302GN112 CCGT09T302 297534 0
112 0,40 F10304MN112 CCMTO09T304 297387 0
122 0,20 F10102MN122 CCMT060202 097899 .
122 0,40 F10104MN122 CCMT060204 097926 .
122 0,20 F10302MN122 CCMTO09T302 097862 .
122 0,40 F10304MN122 CCMTO09T304 097957 .
126 0,80 F10508MN126 CCMT160508 297557 0
126 1,20 F10512MN126 CCMT160512 297558 0
127 0,20 F10102GN127 CCGT060202 097529 . .
127 0,40 F10104GN127 CCGT060204 097445 . .
127 0,20 F10302GN127 CCGT09T302 297550 . .
127 0,40 F10304GN127 CCGT09T304 097497 . .
127 0,40 F10404GN127 CCGT120404 097496 . .

Referenzschliissel

Symbol Bearbeitungsbedingungen

o Gut

Wﬂ @m 4[:: Technische Daten o Mittel
Referenzschliissel
Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel-
WSP Form Senkschraube schliissel schliissel moment weite Symbol  WSP Empfehlung
101 115676 M2,5 x 0,45 x 5 415514 115590 1,2Nm T8 ¥ Vorbearbeitung
103 115672 (<@37 mm) M3,5x0,6x7,5 415510 115664 3,0 Nm T15 ¥ Vorbearbeitung, Alternative
103 115673 (>@36mm) M3,5x0,6 x9 415510 115664 3,0 Nm T15 Fertiebearbeit
104 215149 M4,5x0,75x 11,5 415543 215150 5,0 Nm 20 VVV  Fertighearbeitung
105 215149 M4,5x0,75x 11,5 415543 215150 5,0 Nm T20 VVV  Fertigbearbeitung, Alternative
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten .
Wendeschneidplatten Formen 101, 103 und 104

Cermet | Hartmetall A

jofJoj e

Geometrie 129 Geometrie 145 Geometrie 146 Geometrie 155

Form 101 | Form 103 | Form 104 | Form 105 B
6,3 mm 9,5mm 12,7 mm | 15,8 mm

C
Cermet Hartmetall
Unbe- Be- Unbe-
schichtet | schichtet | schichtet Beschichtet
. . . \AAd \AAAAAL vy
Stahl: Unl t bis hochl t
a nlegiert bis hochlegier \AA4 v viv v D
Nichtrostender Stahl \AAY \AAY v v
q \AA/ \AAd \AAd
G
usseisen \VAVAY vy v v
S vy vy
Nichteisenmetalle
v v E
s \AAd \AAd
Titan
' vV v v
VWV \AAd
Harte Werkstoffe
\ W4
. - - o - < -] <
Radis 2lpgls SlEE8 85888353 E3
T x|l |Z || ||| | | 2|22 F
Geometrie| mm | WH-Artikel-Nr. 1SO-Code Best-Nr. |3 |3 (2 |2 |2 2|33 |3 /3|23 |3 3|3 |2|3 =
129 0,05 |[F101005GN129 CCGT0602005 397738 [ 3 )
129 0,10 | F10101GN129 CCGT060201 397737 [ 3 )
129 0,20 | F10102GN129 CCGT060202 297545 ® 00
129 0,40 | F10104GN129 CCGT060204 297546 ® 00 G
129 0,20 | F10302GN129 CCGT09T302 297547 ® 00
129 0,40 | F10304GN129 CCGT09T304 297548 [ 2K MK )
145 0,40 F10104GN145 CCGT060204 297980 .
145 0,80 F10108GN145 CCGT060208 397742 .
145 0,40 F10304GN145 CCGT09T304 297994 .
145 0,80 F10308GN145 CCGT09T308 297995 .
146 0,40 F10104MN146 CCMT060204 397953 . s
146 0,40 | F10304MN146 CCMT09T304 397142 [ 3E ;
146 0,80 F10308MN146 CCMTO09T308 397946 . s
146 0,40 F10404MN146 CCMT120404 397469 #
146 0,80 F10408MN146 CCMT120408 397143 . s |
146 1,20 F10412MN146 CCMT120412 397939 #
155 0,20 F10102MN155 CCMT060202 397662 (")
155 0,40 F10104MN155 CCMT060204 397739 0
155 0,40 F10304MN155 CCMT09T304 397740 Q
J
K
Referenzschliissel
Symbol  Bearbeitungsbedingungen L
[ ) Gut
Mittel
mlq @m 4E: Technische Daten hd
Referenzschliissel
Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel- symbol  WSP Empfehl
WSP Form Senkschraube schliissel schlissel moment weite DL mpreuns M
101 115676 M2,5x0,45x5 415514 115590 1,2 Nm T8 v Vorbearbeitung
103 115672 (<¢37 mm) M3,5x0,6 X 7,5 415510 115664 3,0Nm 15 v Vorbearbeitung, Alternative
103 115673 (>@36 mm) M3,5x0,6 X9 415510 115664 3,0 Nm T15 Fertigbearbeitun
104 215149 M4,5x0,75x11,5 415543 215150 5,0Nm T20 & &
105 215149 M4,5%0,75x 11,5 415543 215150 50Nm 120 VWV Fertigbearbeitung, Alternative N
=
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten Formen 101, 103, 104 und 105

Hartmetall
Form 101 Form 103 | Form 104 | Form 105
6,3 mm 9,5mm 12,7 mm | 15,8 mm
Geometrie 158 Geometrie 174W  Geometrie 192
Hartmetall
Unbeschichtet Beschichtet
Stahl: Unlegiert bis hochlegiert
\4 v v v v
. yvwy | VW \AAA
Nichtrostender Stahl VW
v \Y v
Gusseisen
v v v v v
Nichteisenmetalle
: \AAA yvv
Titan VYW
v v
Harte Werkstoffe v YW
- o - < o <
S |8 % g & 8|3 5 & &
I I I I z z z I I I I
Geometrie| mm WH-Artikel-Nr. 1SO-Code Best.-Nr. = E = = = = = = = = =
158 0,20 F10102MN158 | CCMT060202 297248 (™) ()
158 0,40 F10104MN158 CCMT060204 297377 0 .
158 0,40 F10304MN158 | CCMT09T304 297239 0 .
158 0,80 F10308MN158 | CCMT09T308 297240 0 .
158 0,40 F10404MN158 CCMT120404 297242 0 .
158 0,80 F10408MN158 | CCMT120408 297241 () ()
158 0,80 F10508MN158 | CCMT160508 297559 . 0
158 1,20 F10512MN158 CCMT160512 297560 0
174W 0,40 | F10104MN174W | CCMT060204 397766 s (")
174W 0,40 F10304MN174W | CCMTO09T304 397767 3 0
174W 0,80 F10308MN174W | CCMTO09T308 397768 0
192 0,20 F10102MN192 CCMT060202 297531 3 0
192 0,40 F10104MN192 | CCMT060204 297658 s (")
192 0,80 F10108MN192 | CCMT060208 297588 3 0
192 0,20 F10302MN192 | CCMTQ9T302 297958 3
192 0,40 F10304MN192 | CCMTO09T304 297653 3 0
192 0,80 F10308MN192 | CCMTO9T308 397614 3 0
192 0,40 F10404MN192 | CCMT120404 397666 8 ®
192 0,80 F10408MN192 CCMT120408 297878 3 0
192 1,20 F10412MN192 CCMT120412 397632 0
Referenzschliissel
Symbol  Bearbeitungsbedingungen
o Gut
(") Mittel
. 8 Unglinstig
mm@ @m 4:) Technische Daten
Referenzschlissel
Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel-
WSP Form Senkschraube schliissel schliissel moment weite Siild] PR
101 115676 M2,5x 0,45 x5 415514 115590 1,2Nm 8 v Vorbearbeitung
103 115672 (<¢37 mm) M3,5x0,6x7,5 415510 115664 3,0 Nm T15 \V4 Vorbearbeitung, Alternative
103 115673 (>@36 mm) M3,5x0,6 x9 415510 115664 3,0Nm T15 Fertighearbeitung
104 215149 M4,5x0,75x11,5 415543 215150 5,0Nm T20
105 215149 M4,5%0,75 x 11,5 415543 215150 5,0 Nm 120 VWV Fertigbearbeitung, Alternative
B10-H: 22



https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=115676
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=115672
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=115673
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215149
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215149

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten .
Wendeschneidplatten Formen 101, 103, 104 und 105

Cermet | Hartmetall A

Form 101 Form 103 | Form 104 | Form 105
6,3 mm 9,5mm | 12,7 mm | 15,8 mm B

Geometrie 199 Geometrie 200 Geometrie 711 Geometrie 860

Cermet Hartmetall C
Be- Unbe-
Unbeschichtet schichtet [schichtet Beschichtet
Stahl: Unlegiert bis hochlegiert \AA/ v v v;v v;v v;v
. YoY% VVVVVVVYY
Nichtrostender Stahl
ichtrostender Sta \VAYAY v vivl y D
. YaYaY% \AA4 A\AA4
G
usseisen - v v vl
Nichteisenmetalle v
: VYVVVVVVVY
Tit:
L WV vvvy E
Harte Werkstoffe VWV v
. - - o - < o <
x|z x|l | ||| || 2 2 2
Geometrie mm WH-Artikel-Nr. 1SO-Code Best-Nr. (2|2 |3 |3 |2 |2|2|2|3|3|3|3|3|3|2 3|32
199 0,20 F10102MN199 | CCMT060202 397164 0 F
199 0,40 F10104MN199 | CCMT060204 397165 0
199 0,20 F10302MN199 | CCMT09T302 397702 0
199 0,40 F10304MN199 | CCMTO09T304 397166 0
199 0,80 F10308MN199 | CCMT09T308 397167 0
199 0,40 F10404MN199 | CCMT120404 397191 0 G
199 0,80 F10408MN199 | CCMT120408 397168 0
200 0,20 F10102GN200 CCGT060202 397585 .
200 0,40 F10104GN200 CCGT060204 397586 .
200 0,20 F10302GN200 CCGT09T302 397587 .
200 0,40 F10304GN200 CCGT09T304 397588 .
200 0,40 F10404GN200 CCGT120404 397589 .
711 0,40 F10104MN711 | CCMT060204 097637 0
711 0,40 F10404MN711 | CCMW120404 097692 0
711 0,80 F10308MN711 | CCMTQO9T308 297910 0
711 0,80 F10408MIN711 | CCMT120408 297911 0
860 0,10 F10101GL860 | CCGT060201 | 097324 L 2K ) o [ ) |
860 0,20 F10102GL860 CCGT060202 097241 0 . . 0
860 0,40 F10104GL860 CCGT060204 097242 . . 0
860 0,20 F10302GL860 CCGT09T302 097245 . . 0
860 0,40 F10304GL860 CCGT09T304 097244 . . 0
860 0,40 F10404GL860 CCGT120404 097738 . 0 J
860 0,80 F10408GL860 CCGT120408 097247 . . 0
860 0,80 F10508ML860 | CCMT160508 097249 . . 0
K
Referenzschliissel
Symbol  Bearbeitungsbedingungen L
o Gut
M@l @m 4E:> Technische Daten @ wittel
Referenzschlissel
Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel-
WSP Form Senkschraube schliissel schliissel moment weite Sk e e p{hiE M
101 115676 M2,5x 0,45 x5 415514 115590 1,2 Nm T8 v Vorbearbeitung
103 115672 (<37 mm) M3,5x0,6x 7,5 415510 115664 3,0Nm T15 v Vorbearbeitung, Alternative
103 115673 (>@36 mm) M3,5x0,6x9 415510 115664 3,0Nm T15 Fertighearbeitung
104 215149 M4,5x0,75x11,5 415543 215150 5,0Nm T20
105 215149 M4,5x0,75x 11,5 415543 215150 5,0Nm 720 VWV Fertigbearbeitung, Alternative B
=2
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten Formen 101, 103 und 104

Ceramic |

CBN |

PKD

J'-O I Form 101 | Form 103 | Form 104 | Form 105
P 6,3 mm 9,5mm | 12,7mm | 15,8 mm
Geometrie 711  Geometrie 720 Geometrie 730 Geometrie 735
Ceramic CBN PKD
Unbe- Be- Be-
schichtet schichtet Unbeschichtet schichtet
Stahl: Unlegiert bis hochlegiert
Nichtrostender Stahl
Gusseisen v
v
S VVV VYV
Nichteisenmetalle
vV
Titan
Harte Werkstoffe
Radius = 28|88 28
S HAHEE S g
Geometrie mm WH-Artikel-Nr. 1SO-Code Best-Nr. | = = (=2 =2 = &
711 0,40 F10304GN711 CCGWO09T304 297561 ﬂ
711 0,80 F10308GN711 CCGWO09T308 297192 ﬂ
711 0,80 F10408GN711 CCGW120408 297249 ﬂ
711 1,20 F10412GN711 CCGW120412 297234 3
720 0,20 F10102GN720 CCGT060202 297501 0
720 0,40 F10104GN720 CCGT060204 297502 Q
720 0,20 F10302GN720 CCGT09T302 297578 Q
720 0,40 F10304GN720 CCGT09T304 297483 0
730 0,20 | F10102GN730 | CCGWO060202 | 097462 Q0
730 0,40 F10104GN730 CCGW060204 297164 0 0
730 0,80 F10108GN730 CCGW060208 297165 Q
730 0,20 | F10302GN730 | CCGWO09T302 | 397251 Q0
730 0,40 | F10304GN730 | CCGWO09T304 | 297533 Q0
730 0,40 | F10404GN730 | CCGW120404 | 397257 Q0
730 0,80 F10408GN730 CCGW120408 297871 0 0
735 0,20 F10102GN735 CCGT060202 297872 Q
735 0,40 F10104GN735 CCGT060204 397244 Q
735 0,20 F10302GN735 CCGT09T302 397252 Q
735 0,40 F10304GN735 CCGT09T304 297870 Q

[Ol=]

(T

—

Technische Daten

Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel-
WSP Form Senkschraube schliissel schliissel moment weite
101 115676 M2,5x0,45x5 415514 115590 1,2Nm T8
103 115672 (<@37 mm)| M3,5x0,6x 7,5 415510 115664 3,0 Nm T15
103 115673 (>@36 mm)| M3,5x0,6x9 415510 115664 3,0 Nm T15
104 215149 M4,5x0,75x11,5 415543 215150 5,0 Nm T20
B10-H: 24

Referenzschliissel

Symbol  Bearbeitungsbedingungen
[ ) Gut
(") Mittel
s Unglinstig

Referenzschliissel

Symbol  WSP Empfehlung
v Vorbearbeitung
v Vorbearbeitung, Alternative
\AAd Fertigbearbeitung
VW Fertigbearbeitung, Alternative
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten Formen 101, 103 und 104

CBN A
S
AC )
Geometrie 741 Geometrie 742 Geometrie 742D Geometrie 747 Form 101 Form 103 | Form 104 | Form 105 B
6,3 mm 9,5mm 12,7 mm 15,8 mm
Geometrie 748 Geometrie 749 Geometrie 768 C
CBN
Unbeschichtet Beschichtet
Stahl: Unlegiert bis hochlegiert D
Nichtrostender Stahl
. VW \AAA \AAA \AAS
Gusseisen
\V4 v v v
Nichteisenmetalle
E
Titan
\AAS \AA4 \AAA \AA4
Harte Werkstoffe
Y \ Y Y
Radius E § § g § §
2 2 2 2 2 Q F
I q ] a [==] o -] 2]
Geometrie mm WH-Artikel-Nr. | 1SO-Code Best.-Nr. = = = = = =
741 0,20 F10102GN741 | CCGW060202 | 297290 Q
741 0,40 F10104GN741 | CCGW060204 | 297291 Q
741 0,40 F10304GN741 [ CCGWO09T304 [ 297303 Q
742 0,20 F10102GN742 | CCGW060202 | 297293 Q G
742 0,40 F10104GN742 [ CCGW060204 | 297294 Q
742 0,40 F10304GN742 | CCGWO09T304 [ 297306 .
742D 0,20 F10102GN742D | CCGW060202 | 397949 Q Q
742D 0,40 F10104GN742D | CCGW060204 | 397999 Q Q
742D 0,40 F10304GN742D | CCGW090204 | 397931 Q Q
742D 0,80 F10308GN742D | CCGW090208 | 397958 Q .
747 0,40 F10404GN747 | CCGW120404 | 397260 Q Q
748 0,20 F10102GN748 | CCGW060202 | 297787 Q
748 0,40 F10104GN748 | CCGW060204 | 297788 Q
748 0,20 F10302GN748 | CCGWO09T302 | 297790 Q
748 0,40 F10304GN748 | CCGW09T304 [ 297419 Q |
749 0,80 F10408GN749 [ CCGW120408 | 397261 Q Q
768 0,20 F10102GN768 | CCGT060202 297486 Q
768 0,40 F10104GN768 | CCGT060204 297659 Q
768 0,20 F10302GN768 | CCGT09T302 397439 Q
768 0,40 F10304GN768 [ CCGT09T304 297660 J
K
Referenzschliissel
Symbol  Bearbeitungsbedingungen L
o Gut
(") Mittel
@m 4E: Technische Daten Referenzschliissel
Symbol  WSP Empfehlun
Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel- Y prehlung M
WSP Form Senkschraube schliissel schliissel moment weite v Vorbearbeitung
101 115676 M2,5x0,45x5 415514 115590 1,2 Nm 8 v Vorbearbeitung, Alternative
103 115672 (<@37 mm) M3,5x0,6 x7,5 415510 115664 3,0Nm T15 Fertigbearbeit
103 [115673(>@36mm) M3,5%0,6x9 415510 115664 3,0 Nm T15 vy ertighearoertung
104 215149 M4,5x0,75x 11,5 415543 215150 5,0 Nm T20 VVV  Fertigbearbeitung, Alternative N
=2
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten Form 39

Cermet | Hartmetall

O 000

Geometrie 121 Geometrie 127 Geometrie 129 Geometrie 146

Form 39
11,6 mm

Geometrie 155 Geometrie 192 Geometrie 200
Cermet Hartmetall
Be- Unbe-
Unbeschichtet schichtet | schichtet Beschichtet
Stahl: Unlegiert bis hochlegiert \ A A/ WAIMAMAPA/ Al vy
VI V|V v
Nichtrostender Stahl \VAVAVA ';' vy vy
@esaEan avavs \AAS \AA/ vy vvv
v v A 4 v
Nichteisenmetalle 'V' v
Titan vy vy vy
v
Harte Werkstoffe vy VVV
; ol oo | a|lwnw | d[2 9| wvw| o|og|w|w| 0 3|83
Radius S 2 E R g 5|8 /8288 2 33 2 ¢
x| x| || |2z ||| | T | | 2|
Geometrie| mm WH-Artikel-Nr. 1SO-Code Best-Nr. | 3 | 3| 3| 3|3/ 22|33 |23 |3 2|35 = 5|8
121 0,20 FO3902MN121 DCMT11T302 397787 #
121 0,40 FO3904MN121 DCMT11T304 397788 #
127 0,20 FO3702GN127 DCGT070202 397234 .
127 0,40 FO3704GN127 DCGT070204 097787 .
127 0,20 FO3902GN127 DCGT11T302 397235 .
127 0,40 FO3904GN127 DCGT11T304 097559 .
129 0,20 FO3702GN129 DCGT070202 397708 .
129 0,20 FO3902GN129 DCGT11T302 397816 . .
129 0,40 FO3904GN129 DCGT11T304 397817 . .
146 0,40 FO3704MN146 DCMT070204 397968 . #
146 0,80 FO3708MN146 DCMT070208 397047 3
146 0,40 FO3904MN146 DCMT11T304 397591 . 3
146 0,80 FO3908MN146 DCMT11T308 397598 . #
155 0,20 FO3902MN155 DCMT11T302 397809 0
155 0,40 FO3904MN155 DCMT11T304 397810 0
192 0,20 FO3902MN192 DCMT11T302 397783 # 0
192 0,40 FO3904MN192 DCMT11T304 297721 3 0
192 0,80 FO3908MN192 DCMT11T308 397784 # 0
200 0,20 F03902GN200 DCGT11T302 397785 .
200 0,40 FO3904GN200 DCGT11T304 397786 .
Referenzschlissel
Symbol  Bearbeitungsbedingungen
o Gut
(") Mittel
3 Unglnstig
Referenzschlissel
MH Symbol  WSP Empfehlung
1 @m Technische Daten
v Vorbearbeitung
Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel- v Vorbearbeitung, Alternative
WSP Form Senkschraube schliissel schliissel moment weite bearb
\AAA Ferti it
39 115673 | M3,5x0,6x9 414510 115664 3,0 Nm T15 erngbearbertung
37 115676 M2,5 x 0,45 x 5 415514 115590 1,2Nm T8 VVV  Fertigbearbeitung, Alternative
B10-H: 26
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten Form 39
CBN | PKD A

Form 39
11,6 mm
ﬂ ﬂ ﬂ B
Geometrie 730 Geometrie 735 Geometrie 747
C
CBN PKD
Unbeschichtet Beschichtet
Stahl: Unlegiert bis hochlegiert D
Nichtrostender Stahl
. AV\VAV vyv
Gusseisen Y/ v
Nichteisenmetalle \AA4 E
Titan
Harte Werkstoffe 'V' v
Radius 2 § § g § a 3
= = 2 = = = 2 F
X ) o o o ] ) I~ I~
Geometrie mm WH-Artikel-Nr. 1SO-Code Best.-Nr. = = = = = o o
730 0,20 F03902GN730 | DCGW11T302 397269 Q
730 0,40 F03904GN730 | DCGW11T304 397270 Q
735 0,20 F03902GN735 DCGT11T302 397271 Q
735 0,40 FO03904GN735 DCGT11T304 397272 ’ G
747 0,20 F03902GN747 | DCGW11T302 397273 Q Q
747 0,40 F03904GN747 | DCGW11T304 397274 Q Q

J
K
Referenzschliissel
Symbol  Bearbeitungsbedingungen L
(") Mittel
8 Unglinstig
Referenzschliissel
Symbol  WSP Empfehlung M

v Vorbearbeitun
m@ @m 4= Technische Daten &
v Vorbearbeitung, Alternative

Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel- — Fertigbearbeit
WSP Form Senkschraube schliissel schliissel moment weite ertigbearbeltung
39 115673 | M3,5x0,6x9 414510 115664 3,0Nm T15 VWV Fertigbearbeitung, Alternative _
=2
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten Formen 112, 113 und 114

Hartmetall

Geometrie 108

Geometrie 127

Geometrie 145

Form 112

Form 113

Form 114

9,5 mm 12,7 mm 15,8 mm
Geometrie 158 Geometrie 192 Geometrie 199 Geometrie 711
Hartmetall
Unbe-
schichtet Beschichtet
Stahl: Unlegiert bis hochlegiert NNV VYN A VIV VYV A VW
v v v v v v v v v v
Nichtrostender Stahl yyv vvv yyy MAIRMASMAASRAL
v v v v v v v
Gusseisen VW VW | VWV | VWV | VWV | VWV VWV | VWV | VWV VW
Y v v v v v \Y v v v
Nichteisenmetalle Vzv
Titan VW VWV | VW VW VW | VW
v v v v v v
VW VW VW VW
Harte Werkstoffe v v v v
Radius g 2/8/ 2 8/5/8/8 8|8 =2/ &8 |¢
= = o (8] o o o o o o o o o o
T T I I I I I I I I I I I I
Geometrie| mm | WH-Artikel-Nr. | I1SO-Code | Best-Nr. [ 2 |2 |3 |32 |3 |3 |2 |32 |3 |32 |3 |3 |8 |8
108 0,40 F11204MN108 | SCMT09T304 297535 Q
108 0,80 F11308MN108 | SCMT120408 397110 Q
127 0,40 F11204GN127 | SCGTO9T304 097539 .
127 0,40 F11304GN127 | SCGT120404 397590 Q
127 0,80 F11308GN127 | SCGT120408 097566 .
145 0,80 F11208GN145 | SCGTO9T308 297996 ,
145 0,80 F11308GN145 | SCGT120408 297997 .
146 0,40 F11204MN146 | SCMT09T304 397940 . 3
146 0,80 F11208MN146 | SCMT09T308 397992 , 3
146 0,40 F11304MN146 | SCMT12T304 397049 3
146 0,80 F11308MN146 | SCMT12T308 397969 . 3
158 0,80 F11308MN158 | SCMT120408 297497 Q
158 1,20 F11412MN158 | SCMT150512 097252 3
192 0,40 F11204MN192 | SCMT09T304 397741 3 L
192 0,80 F11208MN192 | SCMT09T308 397640 3 0
192 0,80 F11308MN192 | SCMT120408 397709 3 L
192 1,20 F11312MN192 | SCMT120412 397710 3
199 0,40 F11204MN199 | SCMT09T304 397703 Q
199 0,80 F11208MN199 | SCMT09T308 397704 Q
199 0,80 F11308MN199 | SCMT120408 397705 0
711 0,80 F11308MN711 | SCMT120408 297212 Q

Referenzschliissel

Symbol  Bearbeitungsbedingungen

o Gut
") Mittel
MW@ @m 4E:> Technische Daten 2 Unglinstig
Referenzschliissel
Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel-
WSP Form Senkschraube schliissel schliissel moment weite Symbol  WSP Empfehlung
112 115672 (<@37mm)] M3,5x0,6x7,5 415510 115664 3,0 Nm 115 v Vorbearbeitung
112 115673 (>@36 mm) M3,5x0,6 x9 415510 115664 3,0Nm T15 . .
v Vorbearbeitung, Alternative
113 215149 M4,5x0,75x 11,5 415543 215150 5,0Nm T20
114 215149 M4,5x0,75x 11,5 415543 215150 5,0 Nm T20 VWV Fertigbearbeitung, Alternative
B10-H: 28
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten Formen 04 und 05

Hartmetall A

‘ B
Form 04 | Form 05 \ '
10,5 mm |14,5 mm 0o
7
Geometrie 880 Geometrie 811
C
Hartmetall
Unbeschichtet Beschichtet
Stahl: Unlegiert bis hochlegiert v v D
Nichtrostender Stahl v v v
Gusseisen v \4 v
Nichteisenmetalle \V4 E
Titan v
Harte Werkstoffe
X © 0 o o o © ba 3 R 3 3
Radivs s, ¢g|¢g| g & & % g g | g B
I = = kS T S I I I I I F
Geometrie mm WH-Artikel-Nr. | 1SO-Code [ Best.-Nr. = = = = = = S = = = =
880 0,40 F00404ML880 - 397595 0
880 0,40 F00504ML880 - 397593 s (")
880 0,80 F00508ML880 - 397594 s s (")
811 0,80 FO0O508ML811 - 397844 3 G

Referenzschliissel

Symbol  Bearbeitungsbedingungen
o Mittel
8 Unglinstig

w @m : ) M
O Technische Daten
: Referenzschliissel

Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel- Symbol  WSP Empfehlung
WSP Form Senkschraube schliissel schliissel moment weite
v Vorbearbeitung

04 415977 M4x0,7x7,9 415510 115664 3,0Nm T15
05 415949 M4x0,7 x 11 415543 215150 5,0Nm 120 v Vorbearbeitung, Alternative _
=
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Radialeinstiche Wendeschneidplatten Formen 89, 90 und 91

Hartmetall

O O <

WSP Form 89

WSP Form 90

WSP Form 91

—
B;

Hartmetall
Unbeschichtet Beschichtet
Stahl: Unlegiert bis hochlegiert A\A 4
Nichtrostender Stahl wW
Gusseisen W A\A4
Nichteisenmetalle \A4
Titan W \A4
Harte Werkstoffe
P © o n 0 P S © - < © <
o - o~ - - (] o
=2/ /g2 /8|/8/8|3 2 8|
I T I z z T z z I I I I
WSP Form B, Y T Ringbreite Best.-Nr. =S |2 |22 |33 |3 |3 |2/ |2 |3 =
89 1,24 13° 1,30 1,00 097257 ™ ™
89 1,44 13° 1,30 1,20 097258 (") (")
89 1,74 13° 1,50 1,50 097259 (") (")
90 1,99 9° 2,40 1,75 097256 ™ ™
90 2,29 9° 2,40 2,00 097253 (") (")
(m] 90 2,79 9° 2,40 2,50 097254 (") (")
90 3,29 9° 2,40 3,00 097255 (") (")
91 2,79 9° 2,40 2,50 097260 (") (")
91 3,29 9° 2,40 3,00 097261 (") (")
91 4,29 9° 3,30 4,00 097262 (") (")
91 5,29 9° 4,50 5,00 097294 (") (")
Referenzschlissel
Symbol  Bearbeitungsbedingungen
Mﬂ @jm 4: Technische Daten ") Mittel
Drehmoment- Bedien- | Anziehdreh- | Schliissel- Referenzschliissel
WSP Form Senkschraube schliissel schliissel moment weite Symbol  WSP Empfehlung
89 115676 M2,5x0,45 x5 415514 115590 1,2Nm T8 vy Al ine A d
emeine Anwendun
90 115531 M3x0.5x7.5 415514 115590 1,2Nm T8 & &
91 115802 M3x0.5x12 415514 115590 1,2 Nm T8 w Allgem. Anwendung, Alternative
B10-H: 30
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN

Radialeinstiche Wendeschneidplatten Formen 89, 90 und 91

| Wendeschneidplatten

Hartmetall

O O <

WSP Form 89

WSP Form 90

WSP Form 91

Unbeschichtet

Hartmetall

Beschichtet

Stahl: Unlegiert bis hochlegiert A4
Nichtrostender Stahl W
Gusseisen A\A4
Nichteisenmetalle
Titan \A4
Harte Werkstoffe
- < 0 <
8 2 /8|8 /3 g2/ 2 |g&8| =2 = ¢
WSP Ringp- | Best- | 2 |2 |2 |2 |2 |28 /8 & 8 8|2
Form | Bohrungs-@ B, Y R T; T reite = |2/ 2|2 |3 |3 |3 |3 |3 |35 /= |z
89 | 24,00-26,00 | 1,44 | 13° | 0,10 | 0,54 | 0,65 [ 1,20 | 297937 ™
89 | 28,00-30,00 | 1,44 | 13° | 0,10 | 0,64 | 0,75 [ 1,20 | 297938 (")
89 | 31,00-32,00 | 1,44 | 13° | 0,10 | 0,78 | 0,91 [ 1,20 | 297939 (")
89 34,00 1,74 | 13° | 0,20 | 0,78 | 0,91 | 1,50 | 297940 (")
89 | 3500-38,00 | 1,74 | 13° | 0,10 | 0,93 | 1,06 | 1,50 | 297941 (")
@ | 90 | 40,00-4800 |19 | 9° |05 1,18 | 1,31 | 1,75 | 297942 ™
90 | 50,00-63,00 |2,29| 9° | 015 | 1,43 | 1,58 [ 2,00 | 297943 (")
91 | 6500-78,00 | 2,79 | 9° | 020 | 1,43 | 1,58 | 2,50 | 297944 (")
91 | 80,00-82,00 |2,79| 9° | 020 | 1,68 | 1,84 | 2,50 | 297945 (")
91 | 85,00-100,00 | 3,29 | 9° | 020 | 1,68 | 1,84 [ 3,00 | 297946 (")
91 | 102,00-145,00| 4,29 | 9° | 0,20 | 1,94 | 2,14 | 4,00 | 297947 (")

O]

(1

—

Technische Daten

Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel-
WSP Form Senkschraube schliissel schliissel moment weite
89 115676 M2,5x0,45x5 415514 115590 1,2Nm T8
90 115531 M3x0,5x7,5 415514 115590 1,2Nm T8
91 115802 M3 x0,5x 12 415514 115590 1,2 Nm T8

Referenzschliissel

Symbol  Bearbeitungsbedingungen
) Mittel
Referenzschliissel
Symbol  WSP Empfehlung
w Allgemeine Anwendung
w Allgem. Anwendung, Alternative

www.alliedmachine.com

| +49 (0) 7022 408-0 |

info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Form 304, Axialeinstiche, Rohlinge

Hartmetall

S1
Hartmetall
Unbeschichtet Beschichtet
Stahl: Unlegiert bis hochlegiert
Nichtrostender Stahl
Gusseisen \ViV4
Nichteisenmetalle vw
Titan
Harte Werkstoffe
- ('] o - < 1¥-3 <
s £/ £/8 8288835 88
. T T T S S S 3 3 I I I I
Geometrie S; Best.-Nr. S | 2|2 (||| |3|=2|25 |2 =
3,50 297150 ™
4,30 297151 (")
5,30 297152 (")
6,50 297154 (")
o 7,50 297493 (")
3,50 397850 ™
4,30 397851 (")
5,30 397852 (")
6,50 397853 (")
7,50 397854 (")
/’@\‘
Nd
~—{
Weitere Moglichkeiten Beidseitiger Einseitiger Formanschliff ~ Beidseitige Mit Eckenradien Vollradius

auf Anfrage.

Formanschliff

(Rechts / Links)

Schrage

[O)=i (Cum

—

Technische Daten

Referenzschliissel

Symbol

Bearbeitungsbedingungen

Mittel

Referenzschliissel

Symbol  WSP Empfehlung
Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel- vy Al ine A d
WSP Form Senkschraube schliissel schliissel moment weite gemeine Anwencung
304 215392 [ M5x0,8x12,9 415543 215150 5,0 Nm 120 VV_ Allgem. Anwendung, Alternative
B10-H: 32
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten .

Form 304, Axialeinstechen O-Ringe

Hartmetall A
T~
==
i ¢ m—\/jr /’ ,,*Qr T B
D AR 7N - A
B Tma W E { &/ \
C
Hartmetall
Unbeschichtet Beschichtet
Stahl: Unlegiert bis hochlegiert A A4 D
Nichtrostender Stahl wW
Gusseisen A\A/
Nichteisenmetalle
E
Titan \A4
Harte Werkstoffe
. Ausdreh- O-Ring B+ R#* |z | || ||| |8 288 F
Rt bereich Schnur-@ | 0.05 Brax | Tmax | g5 |BeStNr| 3 1313132 /3 /2 2|2 = | =222
20-54 1,00 1,50 | 1,50 | 1,65 0,20 297969 (")
20-54 1,50 2,20 | 2,20 | 2,35 0,30 297970 (")
20-54 2,00 2,90 | 2,90 | 3,15 0,40 297971 (")
(m} 20-54 2,50 3,50 | 3,50 | 3,85 | 050 | 297972 (") G
20-54 3,00 4,10 | 4,10 | 4,45 0,60 297973 0
20-54 4,00 540 | 540 | 495 | 080 | 297974 (")
20-54 5,00 6,80 | 6,80 | 4,95 0,80 297975 (")
|
J
K
L
Referenzschlissel
Symbol  Bearbeitungsbedingungen
(") Mittel
M
. Referenzschliissel
@m Technische Daten
Symbol  WSP Empfehlung
Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel- vy Al ine A q
WSP Form Senkschraube schliissel schliissel moment weite gemeine Anwendung
304 215392 | M5x0,8x12,9 415543 215150 5,0 Nm 120 VvV Allgem. Anwendung, Alternative B
=2
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>


https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215392

X3ANI

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Form 304, Axialeinstechen O-Ringe

Hartmetall

R

g

=
T =1~
5 ) 7 A
: RPN RIS
R o =
Hartmetall
Unbeschichtet Beschichtet
Stahl: Unlegiert bis hochlegiert \A4
Nichtrostender Stahl wW
Gusseisen A\A4
Nichteisenmetalle
Titan \A4
Harte Werkstoffe
g/ 8/g8[s/zalg g3 38 8
. O-Ring B+ Rt [Best- [2 |2 |2 |2 € £ /288|888 |8
Geometrie . T | | T | (| £
Ausdrehbereich | Schnur-@ | 0.05 | Bpoy | Tmax [0.05| N |2 |2 |2 |3 |3 |3 |3 2|2 2|28 =
53,00-1000,00 | 1,00-1,50 1,50 | 2,50 | 1,65 | 0,20 | 297976 (")
) 53,00-1000,00 | 1,50-2,40 2,20 | 3,70 | 2,35 | 0,30 | 297977 (")
53,00 - 1000,00 | 2,40 - 4,00 3,40 | 5,70 | 3,65 | 0,50 | 297978 (")
53,00 -1000,00 | 4,00 - 5,50 540 | 9,10 | 4,95 | 0,80 | 297979 (")

[O]=i (Cm

—

Technische Daten

Referenzschliissel

Symbol  Bearbeitungsbedingungen

Mittel

Referenzschliissel

Symbol  WSP Empfehlung
Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schliissel- - Alleemeine Anwendun
WSP Form Senkschraube schliissel schliissel moment weite g s
304 215392 [ M5x08x129 415543 215150 5,0 Nm 120 VvV Aligem. Anwendung, Alternative
B10-H: 34
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten .
Wendeschneidplatten Form 325

Hartmetall A

3.5 mm———

B
0.8 mm
2.5mm
l }
R1
C
Hartmetall
Unbe-
schichtet Beschichtet
Stahl: Unlegiert bis hochlegiert vy D
Nichtrostender Stahl \AAd
Gusseisen vy AVaVAY4
Nichteisenmetalle AVAVAV4 E
Titan \AA4
Harte Werkstoffe
88 8/8/3/3/g/g/3 % 8 8
Radius ngggggguuuuF
- - I | I | I | I
Geometrie Ry WH-Artikel-Nr. Best.-Nr. S/ /2|32 2|2|z2|z2|z |2
[m)] 860 0,10 F32501CN860 097831 ™ ™
G

J
K
L
Referenzschliissel
Symbol  Bearbeitungsbedingungen
(") Mittel
M

m H]:]MMD @ Eﬁ 4: Technische Daten Referenzschliissel

Symbol  WSP Empfehlung

Drehmoment- Bedien- Anziehdreh- | Schlissel- . .
\AAd Fertigbearbeitung

WSP Form Senkschraube Spannbacken schliissel schliissel moment weite
325 315321 | M1,6x0,35x 3 315320 - 315322 0,3Nm 0.5x3 VWV Fertigbearbeitung, Alternative B
=
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten Zubehor

Senkschrauben | Drehmomentschlissel

[Ol=i

(I

81

—

Technische Daten

Drehmoment- Bedien- Anzieh-

WSP Form Senkschraube Spannbacken schlissel schliissel drehmoment Schliisselweite
04 415977 M4 x0,7x7,9 - 415510 115664 3,0 Nm T15
05 415949 M4 x0,7 x 11 - 415543 215150 5,0 Nm T20
20 115535 M2x0,4x5 - 415508 115591 0,9 Nm 17
37 115676 M2,5x 0,45 x 5 - 415514 115590 1,2 Nm T8
39 115673 M3,5x 0,6 x 9 - 414510 115664 3,0 Nm T15
47 315324 M1,8x0,5x4 315323 - 115537 0,5Nm T6
89 115676 M2,5x 0,45 x 5 - 415514 115590 1,2 Nm T8
90 115531 M3 x0,5x 7,5 - 415514 115590 1,2 Nm T8
91 115802 M3 x0,5x 12 - 415514 115590 1,2 Nm T8
101 115676 M2,5x 0,45 x 5 - 415514 115590 1,2 Nm T8
103 115672 (<@37 mm) M3,5x0,6 x 7,5 - 415510 115664 3,0 Nm T15
103 115673 (>@36 mm) M3,5x 0,6 x 9 - 415510 115664 3,0 Nm T15
104 215149 M4,5x 0,75 x 11,5 - 415543 215150 5,0 Nm T20
105 215149 M4,5x 0,75 x 11,5 - 415543 215150 5,0 Nm T20
111 115531 M3 x0,5x7,5 - 415514 115590 1,2 Nm T8
112 115672 (<@37 mm) M3,5x0,6 x 7,5 - 415510 115664 3,0 Nm T15
112 115673 (>@36 mm) M3,5x 0,6 x 9 - 415510 115664 3,0 Nm T15
113 215149 M4,5x 0,75 x 11,5 - 415543 215150 5,0 Nm T20
114 215149 M4,5x 0,75 x 11,5 - 415543 215150 5,0 Nm T20
161 115676 M2,5x 0,45 x 5 - 415514 115590 1,2 Nm T8
163 115673 M3,5x 0,6 x 9 - 415510 115664 3,0 Nm T15
211 215377 M2x0,4x4 - 415507 115537 0,6 Nm T6
262 215987 M2,5x 0,45 x 6 - 415514 115590 1,2 Nm T8
264 115673 M3,5x 0,6 x 9 - 415510 115664 3,0 Nm T15
304 215392 M5x0,8x12,9 - 415543 215150 5,0 Nm T20
325 315321 M1,6x 0,35 x 3 315320 - 315322 0,3Nm 0,5x3
394 215915 M2,5 x 0,45 x 7 - 415514 115590 1,1 Nm T8
395 215985 M3 x0,5x7,5 - 415514 115590 1,2 Nm T8
396 415320 M3,5x0,6 x 11 - 415510 115664 3,0 Nm T15
397 215149 M4,5 x 0,75 x 11,5 - 415543 215150 5,0 Nm T20

B10-H: 36



WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten .

Senkschrauben | Drehmomentschlissel A

Wendeschneidplatten Zubehoér

W\W B

C
1. 2. 3. 4.
Befestigungsteile Montagedorn fiir Hillsen Spannbolzen Bedienschliissel
WSP
Form Best.-Nr. Schliisselweite Best.-Nr. Best.-Nr. Schliisselweite Best.-Nr. Schliisselweite D
75 315004 s3 415642 - - 415578 s3
123 315003 s3 415642 115775 s2,5 415578 s3
115575 s2,5
124 315054 s3 415644 115776 s3 415578 s3
115630 s3 E
F
G
|
J
K
L
M
=
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-H: 37 =]
>



X3ANI

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Wendeschneidplatten

Technische Information

Oberflachengute

| Allgemeine Formeln

Dem Eckenradius der Wendeschneidplatte kommt bei der Feinbearbeitung besondere Bedeutung zu.
GroRe Eckenradien (z.B. R = 0,8 mm oder gréRer) ermoglichen hohe Vorschiibe bei guten Oberflachen-

qualitaten.

Die zu erwartende Oberflachegite lasst sich mit folgender Faustformel in Abhangigkeit vom Eckenradius

und dem Vorschub grob ermitteln.

Rth j—

r

125 x f2
[pm]

1.

/| R

Je groRer der Eckenradius und je kleiner der Vorschub, desto besser wird die

Oberflachenqualitat.

VAN

Wirtschaftliche Bearbeitungszeiten und gute Oberflachenqualitaten werden
bei der Fertigbearbeitung erreicht, wenn der Vorschub ca. 1/3 des Eckenradius

betragt.

\

-

|

N

C
N
L

¢ f2=1/3xR

=t

Durch die Wahl zu groRer Eckenradien erhdhen sich allerdings die entstehenden

3. Passivkréfte in radialer Richtung, wodurch die MaRhaltigkeit beeintrachtigt

werden kann. Ferner erfordern grofRe Eckenradien auch entsprechend hohe

Werte fur die Schnitttiefe ap.
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Die Schnitttiefe ap sollte mindestens
die gleiche GroRe wie der Eckenradius
selbst haben.

APmin

Allgemeine Formeln

Schnitt- Vc=Dxmxn (M/min)

geschwindigkeit 1000

Drehzahl w (min?)

Dxn

Vorschubgeschwindigkeit Vi=fxn (mm/min)
D = Bearbeitung-@ (mm)
f= Vorschub (mm/u)
V.= Schnittgeschwindigkeit (M/min)
n = Drehzahl (min?)
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Technische Information

Wiper-Geometrien A

Wendeschneidplatten mit Wiper-Geometrie Wiper-Geometrie fiir Einstellwinkel 90°

Wendeschneiplatten erzeugen

am Bohrungsgrund einen

¢ rechtwinkligen Absatz. Bei

Einbau in Wohlhaupter Standard-
Wendeschneidplatte mit Plaott.enhallter rr'1it Einstellwinkel'
konventionellem Eckenradius bei 90° liegt die Wiper-Nebenschneide
Vorschub f nahezu parallel an der
Bohrungswand an.

—

bl

Wiper-Geometrie fiir Einstellwinkel

&, e 90° (Standard-Plattenhalter 90°
verwenden).
Iw = Lénge der Wiper- D
Nebenschneide.

f
Wendeschneidplatte mit Wiper- ﬁ
Geometrie bei gleichem Vorschub f Wiper-Geometrie fiir Einstellwinkel 95° E
Ry Wendeschneidplatten sind zum 95°
= Einbau in entsprechende 95°
Plattenhalter gedacht, die ebenso - Lw .
im Wohlhaupter Standardprogramm il 5
enthalten sind. [ /
= F
Wiper-Geometrie fiir Einstellwinkel
95° lw (Standard-Plattenhalter 95°
verwenden), Geometrie links- und
Wendeschneidplatte mit Wiper- rechtsschneidend.
Geometrie bei erhhtem Vorschub f Iw = Linge der Wiper-
Nebenschneide. G
|
J
K
L
M
=
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Schnittwertempfehlungen Vorbearbeitung

Empfohlener Vorschub (mm / Zahn)

*Geschw. Eckenradien
Harte
ISO Werkstoff HBW Schneidstoff m/min 0,2 mm 0,4 mm 0,8 mm 1,2 mm
Automatenstdhle 100 - 250 Hartmetall 150 - 230 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,50 0,10-0,80
11Mn30, 10520, 11SMn36, etc. Cermet 150 - 250 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20- 0,50 0,10-0,80
Stdhle mit niedrigem Kohlenstoffgehalt 85-275 Hartmetall 140 - 250 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,50 0,10-0,80
C22, C10, CK22, 15Cr3, etc.
Stdhle mit mittlerem Kohlenstoffgehalt 125-325 Hartmetall 140 - 250 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,50 0,10-0,80
C45, C60, 30Mn5, etc.
Legierte Stahle 125-375 Hartmetall 120 - 200 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,50 0,10-0,80
42CrM04, 36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc.
Hochlegierte Stahle 225 - 400 Hartmetall 100 - 180 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,50 0,10-0,80
34NiCrMo8, etc.
Baustdhle 100 - 350 Hartmetall 150 - 260 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,50 0,10-0,80
1S5t37, St52, S355, etc. Cermet 150 - 280 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20- 0,50 0,10-0,80
Werkzeugstahle 150 - 250 Hartmetall 100 - 180 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,50 0,10-0,80

1.2714,1.2312,1.2379, 1.2344 etc.

Hochtemperaturlegierungen
Hastelloy B, Inconel 600, etc.

140-310

Hartmetall

0,10-0,15

0,10-0,2

0,15-0,35

0,20-0,40

582

Titanlegierungen 140 - 310 Hartmetall 40 - 80 0,10-0,15 0,10-0,2 0,15-0,35 0,20-0,40
TiAl6v4
Legierungen Aerospace 185 - 350 Hartmetall 40 - 80 0,10-0,15 0,10-0,2 0,15-0,35 0,20-0,40

Martensitstdhle 185 - 350 Hartmetall 50 - 100 0,10-0,15 0,10-0,25 0,10-0,35 0,20- 0,60
1.4404 etc.
Austenitstahle 135 - 275 Hartmetall 80 - 150 0,10-0,15 0,10-0,25 0,10-0,35 0,20- 0,60
M
1.4571 etc.
Super Duplex, Duplex Edelstahle 135-275 Hartmetall 60-100 0,10-0,15 0,10-0,25 0,10-0,35 0,20-0,60
Hardox® 400 - 600 Hartmetall 30-50 0,05-0,15 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,25
Hardox®, AR400, T-1, etc. CBN 60 - 140 0,05 -0,15 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10- 0,25
Gehartete Stahle 300 - 500 Hartmetall 40 - 60 0,05-0,15 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,25
CBN 60 - 140 0,05-0,15 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,25
GGG 120 - 320 Hartmetall 130 - 250 0,10-0,15 0,15-0,35 0,20-0,50 0,20-0,80
Keramik 200 - 400 0,10-0,15 0,15-0,35 0,20-0,50 0,20 - 0,80
GG 180 - 320 Hartmetall 150 - 280 0,10-0,15 0,15-0,35 0,20- 0,60 0,20-0,80
Keramik 400 - 1000 0,10-0,15 0,15-0,35 0,20 - 0,60 0,20 - 0,80
Gussaluminium 30 - 180 Hartmetall 250 - 800 0,10-0,15 0,15-0,35 0,20-0,60 0,20-0,80
PKD 400 - 1200 0,10-0,15 0,15-0,35 0,20 - 0,60 0,20 - 0,80
Walzaluminium 30 - 180 Hartmetall 200 - 500 0,10-0,15 0,15-0,35 0,15-0,50 0,20-0,80
Aluminiumbronze 100 - 250 Hartmetall 120 - 250 0,10-0,15 0,15-0,25 0,15-0,40 0,20- 0,60
Messing 100 Hartmetall 200 - 500 0,10-0,15 0,15-0,25 0,15-0,40 0,20-0,80
Kupfer 60 Hartmetall 100 - 150 0,10-0,15 0,15-0,25 0,15-0,35 0,20-0,40

*Die empfohlene Hochstdrehzahl fur das Ausdrehwerkzeug darf nicht tiberschritten werden, siehe entsprechende Wohlhaupter Bedienungsanleitung.

Anpassung der Schnittgeschwindigkeit fiir die
Bearbeitung von Tieflochbohrungen.

Beispiel fir empfohlene Schnittwerte

Wenn die empfohlene Geschwindigkeit flir einen Werkzeugaufbau

zur Fertigbearbeitung unter 5xD 120 m/min betragt, dann ware

£ iy <D i die Geschwindigkeit fur einen Werkzeugaufbau von 10xD dieselbe
Vorbearbeitung 0,80 0,60 0,40 Anwendung 60 m/min (120 m/min x 0,50 = 60 m/min).
Fertigbearbeitung 0,90 0,70 0,50 5xD = 120 m/min 10xD = 60 m/min

*Die auf dem Zwischenmodul NOVI™™* angegebene Drehzahlempfehlung
darf nicht Gberschritten werden. Einschneidiger Einsatz empfohlen.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mégliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert.
Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Uberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Gberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™ Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht Giberschritten werden.

B10-H: 40
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Empfohlener Vorschub (mm / Zahn)

*Geschw. Eckenradien
Harte
ISO  Werkstoff HBW Schneidstoff m/min 0,1 mm 0,2 mm 0,4 mm 0,8 mm
Automatenstdhle 100 - 250 Hartmetall 150 - 300 0,02-0,08 0,05-0,13 0,10-0,15 0,15-0,23
11Mn30, 10520, 11SMn36, etc.
Stdhle mit niedrigem Kohlenstoffgehalt 85-275 Hartmetall 145 - 280 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
C22, C10, CK22, 15Cr3, etc.
Stdhle mit mittlerem Kohlenstoffgehalt 125-325 Hartmetall 145 - 280 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
C45, C60, 30Mn5, etc.
Legierte Stahle 125-375 Hartmetall 120- 215 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
42CrM04, 36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc.
Hochlegierte Stahle 225 - 400 Hartmetall 100 - 180 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
34NiCrMo8, etc.
Baustdhle 100 - 350 Hartmetall 145 - 280 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
1S5t37, St52, S355, etc.
Werkzeugstahle 150 - 250 Hartmetall 100 - 180 0,02-0,05 0,05-0,08 0,08-0,10 0,10-0,15

1.2714,1.2312,1.2379, 1.2344 etc.

Hochtemperaturlegierungen
Hastelloy B, Inconel 600, etc.

140-310

Hartmetall

0,02 - 0,05

0,05-0,08

0,08-0,13

0,10-0,15

582

Titanlegierungen 140 - 310 Hartmetall 40-90 0,02-0,05 0,05-0,08 0,08-0,13 0,10-0,15
TiAl6v4
Legierungen Aerospace 185 - 350 Hartmetall 40-90 0,02-0,05 0,05-0,08 0,08-0,13 0,10-0,15

Martensitstdhle 185 - 350 Hartmetall 50-120 0,02 - 0,05 0,05-0,10 0,08-0,10 0,10-0,15
1.4404 etc.
Austenitstahle 135 - 275 Hartmetall 90 - 160 0,02 - 0,05 0,05-0,10 0,08 -0,10 0,10-0,15
M
1.4571 etc.
Super Duplex, Duplex Edelstahle 135-275 Hartmetall 60-160 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,10 0,10-0,15
Hardox® 400 - 600 Hartmetall 30- 60 0,02 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08-0,10 0,10-0,15
Hardox®, AR400, T-1, etc. CBN 70-180 0,02 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08-0,10 0,10-0,15
Gehartete Stahle 300 - 500 Hartmetall 40 - 80 0,02 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08-0,10 0,10-0,15
CBN 70-180 0,02 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 -0,10 0,10-0,15
GGG 120 - 320 Hartmetall 145 - 260 0,02 - 0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
GG 180 - 320 Hartmetall 180 - 320 0,02 - 0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
CBN 400 - 1000 0,02 - 0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
Gussaluminium 30 - 180 Hartmetall 260 - 850 0,02 - 0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
PKD 495 - 1995 0,02 - 0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
Walzaluminium 30 - 180 Hartmetall 205 - 600 0,02 - 0,05 0,05-0,13 0,10-0,15 0,15-0,23
Aluminiumbronze 100 - 250 Hartmetall 145 - 280 0,02 - 0,05 0,05-0,10 0,10-0,13 0,13-0,20
Messing 100 Hartmetall 205 - 600 0,02 - 0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
Kupfer 60 Hartmetall 100 - 180 0,02 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08-0,10 0,10-0,13

*Die empfohlene Hochstdrehzahl fur das Ausdrehwerkzeug darf nicht tiberschritten werden, siehe entsprechende Wohlhaupter Bedienungsanleitung.

Anpassung der Schnittgeschwindigkeit fiir die
Bearbeitung von Tieflochbohrungen.

Beispiel fiir empfohlene Schnittwerte

Wenn die empfohlene Geschwindigkeit fiir einen Werkzeugaufbau

Bearbei - - i zur Fertigbearbeitung unter 5xD 120 m/min betragt, dann ware

earbeitungsart 7 i L die Geschwindigkeit fur einen Werkzeugaufbau von 10xD dieselbe
Vorbearbeitung 0,80 0,60 0,40 Anwendung 60 m/min (120 m/min x 0,50 = 60 m/min).

Fertigbearbeitung 0,90 0,70 0,50 5xD = 120 m/min 10xD = 60 m/min

*Die auf dem Zwischenmodul NOVI™* angegebene Drehzahlempfehlung

darf nicht tiberschritten werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert.
Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht tberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Kkomponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Giberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™" Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Ldnge zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.

www.alliedmachine.com

| +49 (0) 7022 408-0 |

info@wohlhaupter.com
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VerschleiBarten von Dreh-Wendeschneidplatten

Aufbauschneidenbildung

Kammrissbildung

Beschreibung und Ursachen

¢ Ankleben des zu bearbeitenden Werkstickstoffes
an der Werkzeugschneide, hat den Charakter
einer AuftragschweiBung an der Schneidkante.

e Beiihrer Beseitigung kann es zur spréden
Beschadigung der Werkzeugschneide kommen.

¢ Hierbei kommt es schnell zur Verringerung der zu
bearbeitenden Oberflachengute.

MaBnahmen
e Schnittgeschwindigkeit erhohen.
e Vorschub erhéhen.

¢ Beschichtete Sorte verwenden (Antihaft-
Eigenschaften).

* Positive Schneidengeometrie verwenden.

Beschreibung und Ursachen

e Kammrissbildung — dieses Phdnomen entsteht
infolge der dynamischen Warmebelastung
beim unterbrochenen Schnitt.

MaRnahmen

e Kuhlschmierstoffzufuhr abschalten oder
reichlich Kihimittel zufiihren um gleichméaRiges
Temperaturniveau zu erzielen.

e Schnittgeschwindigkeit verringern.

e Zadhere Wendeschneidplatte anwenden.

Freiflachenverschleif3

Plastische Verformung

Beschreibung und Ursachen

e Der FreiflachenverschleiB ist eines der
Hauptkriterien, das die Standzeit der
Wendeschneidplatte charakterisiert.

e Er entsteht infolge der Berlihrung des
Werkzeuges und des zu bearbeitenden
Materials beim Zerspanungsvorgang.

¢ Seine Intensitdt kann nur reduziert werden.

MaRnahmen

e Verschleiffestere Hartmetallsorte
anwenden.

¢ Schnittgeschwindigkeit verringern.

e Kuhlschmierstoff verwenden, bzw.
Kihlintensitat erhéhen.

Beschreibung und Ursachen

e Grund fir diese VerschleiRart ist die
Uberlastung der Schneidkante infolge von

hohen Schnitttemperaturen (also hohen N\B
Schnittgeschwindigkeiten und Vorschiiben). "

MaBnahmen

o Verschleifeste Hartmetallsorte verwenden.
e Schnittgeschwindigkeit reduzieren.

e Vorschub verringern.

e Schnittgeschwindigkeit verringern.

e Kihlemulsion anwenden, bzw.
Kihlintensitat erhéhen.

KolkverschleiR

Schneidenausbriiche AuBerhalb der Schnittzone

Beschreibung und Ursachen

¢ Der Kolkverschleif ist eine VerschleiBart, die
sich am haufigsten bei Wendeschneidplatten
mit planer Stirn zeigt, sein Auftreten ist jedoch
nicht nur auf diesen Plattentyp begrenzt.

MaRnahmen
¢ VerschleiRfestere Hartmetallsorte anwenden.

e Schnittgeschwindigkeit oder Vorschub
verringern.

¢ Offenere/positivere Geometrie verwenden.

e Kuhlschmierstoff verwenden, bzw.
Kuhlintensitat erhdhen.

Beschreibung und Ursachen

e Die Ursache ist unpassendes Formen
des Spanes, der beim Verlassen an die
Schneidkante anst6Rt und diese mechanisch
beschadigt.

MaBnahmen
e Vorschub dndern.
e Werkzeug mit anderem Einstellwinkel wahlen.

e Andere Schneidengeometrie (Spanformer)
anwenden.

e Zdhere Hartmetallsorte anwenden.

Kerbverschlei3

Schneidkantenbruch

Beschreibung und Ursachen

e Kerbverschleil entsteht im Kontaktbereich der
Werkzeugschneide mit der Werksttickoberflache.

e Erwird vor allem durch die Verfestigung der
Oberflachenschichten und durch Grate verursacht.

o Dieser Verschleifltyp kommt am haufigsten bei
rostfreien austenitischen Stahlen vor.

MaRnahmen

¢ Verschleiffestere Hartmetallsorte wahlen.
e Beschichtung mit Al203 Gehalt anwenden.
¢ Einstellwinkel verkleinern.

¢ Variierende Schnitttiefen wahlen.

B10-H: 42

Beschreibung und Ursachen

¢ Ursachen dieses Phdanomens kénnen verschieden-
artig sein und sind vom Werkzeug- und Werk-
stlickmaterial, vom Zustand und insbesondere von
der Steifigkeit des Systems Maschine-Werkzeug-
Werkstiick abhangig, auch der Einfluss der
VerschleiRhohe und des VerschleiBtyps und der
Eingriffsbedingung spielen eine Rolle.

MaRnahmen
e Zdhere Hartmetallsorte verwenden.
e Vorschub und Schnitttiefe verringern.

¢ Andere Schneidengeometrie (Spanformer)
anwenden.

e GroBeren Schneidenradius wéhlen.
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Spannzeuge



Wohlhaupter® Spannzeuge mit MVS-Verbindungsstelle

Zwischenhtlsen | Prazisionsbohrfutter | Spannzangenfutter | Fraserdorne | Aufnahmedorne |

Hydraulik-Dehnspannfutter | Gewindeschneidfutter | Bohrstangenrohlinge

Lo

lhre Sicherheit und die Sicherheit von anderen
Spannzeuge mit MVS-VerbindungssteIIe ist sehr wichtig. Dieser Katalog enthalt wichtige
Sicherheitsinformationen. Lesen und beachten
Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Wohlhaupter liefert ein umfangreiches Programm an Spannzeugen mit MVS-Verbindungs-

stelle. Diese modularen Spannzeuge ermoglichen einen flexiblen Aufbau mit Grundauf- Dieses Dreieck ist ein Sicher-
heitssymbol. Es weist Sie auf
. N . . mogliche Sicherheitsrisiken hin,
Anpassung an spezifische Anforderungen, ohne auf Sonderausfiihrungen zuriickzugreifen. die zu einem Werkzeugversagen

Die Spannzeuge verfuigen auch Uber eine innere Kiihlschmierstoffzufuhr. und zu schweren Verletzungen
fihren kdnnen.

nahmen und gegebebenfalls Verlangerungen oder Reduzierungen zur individuellen

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen,
beachten Sie die dazugehorigen Sicherheits-
informationen, die sich neben dem Dreieck
oder im umstehenden Text befinden.

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
worter verwendet. Bei diesen Sicherheits-
wortern finden Sie Sicherheitsinformationen.

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass
die Nichtbeachtung der VorsichtsmaRnahmen in

dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und
zu schweren Verletzungen fihren kann.

ACHTUNG bedeutet, dass die Nichtbeachtung
der VorsichtsmalRnahmen in dieser Information
zu einer Beschadigung des Werkzeugs oder der
Maschine, jedoch nicht zu Personenschaden
flihren kann.

« HINWEIS und WICHTIG wird im Zusammenhang
w &« mit wichtigen, aber nicht sicherheitsrelevanten,
) o L Hinweisen verwendet.
Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die

Luft- und Agrartechnik Automobil Allgemeine Ol und Gas Erneuerbare
Raumfahrt Zerspanung Energien

Angewendet in den Industriezweigen:

aktuellsten Informationen und Anwendungen.




Referenzsymbole
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Spannzeuge

Zwischenhiilsen fiir Zylinderschafte DIN 1835B

Spanndurchmesser: 6,00 mm - 40,00 mm

X1
e
IS
i
- D, Dy =y i o) D
L N Mj 5
—"
Gewinde L,
Feinwuchtung
y
{
7 i
Verbinznl:fg-sstelle Spannbereich Zwischenhiilse
Gewinde

D, | Dy D3 X Ly L, Dy Gewicht (kg) Feinwuchtung Best.-Nr.
32-18 6,00 36,00 23,00 40,00 25,00 0,20 M5 x,8x6 228022
32-18 8,00 36,00 23,00 40,00 28,00 0,20 M5 x,8x6 228023
32-18 10,00 48,00 - 44,00 35,00 0,30 M5 x,8x6 228024
40-22 12,00 52,00 - 49,00 42,00 0,50 M5x,8x8 228025
40-22 14,00 54,00 - 49,00 44,00 0,60 M5x,8x8 228026
50-28 6,00 36,00 23,00 40,00 25,00 0,40 M6 x1x10 162015
50-28 8,00 36,00 23,00 40,00 28,00 0,40 M6 x1x10 162016
@ 50-28 10,00 44,00 31,00 44,00 35,00 0,50 M6 x1x10 162017
50-28 12,00 44,00 31,00 49,00 42,00 0,50 M6 x1x10 162018
50-28 16,00 49,00 36,00 52,00 48,00 1,00 M6 x1x10 162019
50-28 18,00 49,00 36,00 52,00 48,00 1,00 M6 x1x10 228014
50-28 20,00 60,00 - 54,00 52,00 1,20 M6 x1x10 162020
20,00 49,00 36,00 54,00 52,00 1,10 M6 x1x10 161024

25,00 75,00 - 59,00 63,00 1,90 M6 x1x15 161026

32,00 75,00 - 63,00 72,00 2,20 M6 x1x15 161027

80 - 36 40,00 85,00 - 73,00 80,00 2,50 M6 x1x15 161028

HINWEIS: Balanced entspricht einer spezifischen Restunwucht von < 10 gmm/kg.
HINWEIS: Die Verwendung einer Kugeldruckschraube anstelle eines Gewindestiftes ist dahnlich der DIN 1835E. Keine axiale Einstellméglichkeit vorhanden.
Siehe Kegeldruckschrauben auf Seite B10-1: 9.
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Spannzeuge .

Spanndurchmesser: 0,50 mm - 16,00 mm A

Prazisionsbohrfutter fiir Rechts- und Linkslauf

e
@
bl

BE C
D
MVS- . -
N el Spannbereich Prazisionsbohrfutter
D, | Dy A X Dy S Gewicht (kg) Best.-Nr.
50-28 0,50 - 13,00 80,00 50,00 s6/B 1,10 209088
[y 50-28 2,50 - 16,00 85,00 57,00 s6/B 1,30 209089 E
0,50 - 13,00 80,00 50,00 s6/B 1,30 209090
2,50 - 16,00 85,00 57,00 s6/B 1,50 209091
F
G
H
J
K
L
M
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Spannzeuge

Spannzangenfutter ISO 10897 (DIN 6388) |

I1SO 15488 (DIN 6499)

Spanndurchmesser: 2,00 mm - 32,00 mm

X1
L %1 4 mm
| 1 Form A
A
D, D1 @ —
l ‘ ‘ “\Form B
N
Spannzangenfutter 1ISO 10897 (DIN 6388) | Spannbereich: 2,00 mm - 32,00 mm
MVS- .
Vel Spannbereich Spannzangenfutter
D, | D, D NenngréRe X1* Ly Ds Gewicht (kg) Best.-Nr.
40-22 2,00 - 16,00 16 64,00 - 43,00 0,50 209082
50-28 2,00 - 16,00 16 63,00 50,00 43,00 0,90 162011
(m] 50-28 2,00 - 25,00 25 74,00 - 60,00 1,00 209083
63 -36 2,00 - 25,00 25 74,00 - 60,00 1,40 161016
63 - 36 4,00 - 32,00 32 89,00 - 72,00 1,80 161098
*X1 Mit kugelgelagerter Spannmutter.
X1
Ly
D, Dy
Spannzangenfutter ISO 15488 (DIN 6499) | Spannbereich: 1,00 mm - 26,00 mm
MVS- .
DT e Spannbereich Spannzangenfutter
D, | D, D NenngroRe X1* Ly Ds Gewicht (kg) Best.-Nr.
32-18 1,00 - 10,00 ER 16 54,00 4100 28,00 0,20 228020
40-22 2,00 - 16,00 ER 25 75,00 - 42,00 0,60 228021
Iy 50-28 2,00 - 16,00 ER 25 75,00 62,00 42,00 0,80 228003
50-28 2,00 - 20,00 ER 32 76,00 - 50,00 0,80 228004
63 -36 2,00 - 20,00 ER 32 76,00 63,00 50,00 1,20 228007
63 - 36 4,00 - 26,00 ER 40 88,00 - 63,00 1,20 228006

*X1 Spannmutter mit Gleitring.

B10-M: 12-13 B10: vi-vii
5\
;
=g~ -
B10O-I: 4

www.alliedmachine.com

+49 (0) 7022 408-0 |

info@wohlhaupter.com

@ = Metrisch (mm)


www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=209082
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=162011
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=209083
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=161016
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=161098
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=228020
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=228021
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=228003
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=228004
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=228007
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=228006

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Spannzeuge

Fraserdorne
Fraserdorne fur Fraser mit Langs- und Quernut | Fraseraufnahme: 13,00 mm - 40,00 mm A
X1
e Xy —]
W’\/H B
A S
A e
C
LS S S
MVS- . .
IR Tl Fraseraufnahme Fraserdorn
D, | D, Ds X, X, Ly L, Dg Gewicht (kg) Best.-Nr. D
50-28 13,00 34,00 24,00 11,00 22,00 28,00 0,40 162002
50-28 16,00 40,00 30,00 17,00 27,00 32,00 0,50 162003
50-28 22,00 40,00 28,00 15,00 31,00 40,00 0,60 162004
16,00 40,00 30,00 17,00 27,00 32,00 0,80 161002
22,00 40,00 28,00 15,00 31,00 40,00 0,90 161003 E
27,00 40,00 28,00 15,00 33,00 48,00 1,10 161004
32,00 40,00 26,00 13,00 38,00 58,00 1,30 161005
80-36 40,00 53,00 39,00 - 41,00 70,00* 2,60 161006
*@ 70,00 mm mit Mitnehmerring.
F
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Spannzeuge

Aufnahmedorne fiir Messerkopfe

A Kuhlmittel zentral | Fraseraufnahme: 16,00 mm - 40,00 mm
<—X >
D, !
f— L14>
5 o e |
¥ 75 =
( (3 D, Dy ' Ds Ds
@, S
. |
MVS- "
Vel Fraseraufnahme Aufnahmedorn
D D, I Dy Dsg X1 L1 Dy Dg Gewicht (kg) Best.-Nr.
50-28 16,00 16,00 17,00 - 40,00 0,40 162032
50-28 22,00 16,00 19,00 - 50,00 0,50 162033
®| -3 | 27,00 16,00 21,00 - 60,00 0,80 161082
80- 36 32,00 16,00 24,00 - 78,00 1,10 209080
E 80 - 36 40,00 19,00 27,00 66,70 89,00 1,50 209081
HINWEIS: Fur Aufnahmedorn mit MVS 100-56 siehe Kapitel B10-G: 15.
F
G
H
J
K
L
M
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Spannzeuge
Hydraulik-Dehnspannfutter | Gewindeschneidfutter

Spannbereich: 20,00 mm A
Klemmung 32 | X1 ,
1

D, Dy H w g D3

— ~—10 mm C
Verstellung ﬂ
Ly
Hydraulik-Dehnspannfutter (mit innerer Kithlschmierstoffzufuhr)
MVS- .
VAl Spannbereich Spannfutter 5
D, I Dy D3 .61 Dsg Ly L, S1 S, Gewicht (kg) Best.-Nr.

fm) 50-28 20,00 75,00 42,00 58,00 51,00 s6 s5 0,80 209044
20,00 75,00 42,00 53,00 51,00 s5 s5 1,10 209045

HINWEIS: Balanced entspricht einer spezifischen Restunwucht von < 10 gmm/kg.

X1

o 4 I .,
N

Gewindeschneidfutter (ohne Kiihlschmierstoffzufuhr)

. MVS- Schnellwechsel-Einsatze Gewindeschneidfutter Langenausgleich
Verbindungsstelle
D, | Dy fiir Gewindebohrer NenngroRe X1 Ly Ds Dg Druck Zug Gewicht (kg)| Best.-Nr.
50-28 M3-M12 1 62,00 49,00 19,00 41,50 7,50 7,50 0,70 209098
50-28 M6-M 20 2 94,00 - 31,00 60,30 10,00 10,00 1,10 209099
(m] M3-M12 1 56,00 43,00 19,00 41,50 7,50 7,50 0,80 231005
M6 -M 20 2 80,00 67,00 31,00 60,30 10,00 10,00 1,30 231006
M 14 - M 33 3 152,00 - 48,00 86,00 17,50 17,50 4,10 231007
J
K
L
M
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Spannzeuge

Bohrstangenrohlinge
A
Ly
I
********************* 4 P
| I
| |
T~ — T E ] .
’ A i |
Dz Dl f ‘ ‘ }
| IS B !
b I
[ i
N |
c  TTRRg@wFr A B ‘
HINWEIS: Die Rohlinge sind im Bereich . —. - ungehéartet und ungeschliffen
D
MVS-Verbindungsstelle Bohrstangenrohlinge
D, | Dy Ly Gewicht (kg) Best.-Nr.
50-28 160,00 2,60 166103
(m] 160,00 4,20 166104
E 80 - 36 160,00 6,60 166105
F
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Zubehor | Ersatzteile fir Zwischenhiilsen

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Spannzeuge

Q

—
o k\r) |
DIN 18358 Ahnlich zu DIN 1835 E*
1 Gewindestift 2 Kegeldruckschraube
Spanndurchmesser Best.-Nr. Bedienschliissel Best.-Nr. Bedienschliissel Gewinde
6,00 115680 s3/B 315788 s3/B M6 x 1
8,00 115681 s4/B 315789 s4 /B M8x 1,25
10,00 115682 s5/B 515535 s5/B M10x 1,5
12,00 115683 s6/B 315790 s6/B M12 x 1,75
14,00 115683 s6/B 315790 s6/B M12 x 1,75
(m) 16,00 115684 s6/B 515675 s6/B M14 x 2
18,00 115684 s6/B 515675 s6/B M14 x 2
20,00 115685 s8/B 515676 s8/B M16 x 2
25,00 115686 s10/B 515677 s10/B M18 x 2 (2x)
32,00 115687 s10/B 515678 s10/B M20 x 2 (2x)
40,00 115687 s10/B 515678 s10/B M20 x 2 (2x)

*Keine axiale Einstellmoglichkeit vorhanden.
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Spannzeuge

Zubehor | Ersatzteile fiir Zwischenhiilsen

Spannhlsen fiir Gewindebohrer passend in Zwischenhtlsen mit Aufnahmen nach DIN 1835 B

Dy

Dine

i s i e —
1]

Zwischenhiilsen

Dihe D, x[ Best.-Nr.
8,00 2,50x2,10 271190
8,00 2,80x2,10 271191
10,00 3,50x 2,70 271192
10,00 4,00 x 3,00 271193
10,00 4,50 x 3,40 271194
12,00 6,00 x 4,90 271195
14,00 7,00 x 5,50 271196
14,00 8,00 x 6,20 271197
16,00 9,00 x 7,00 271198
16,00 10,00 x 8,00 271199

© 18,00 11,00 x 9,00 271200
20,00 12,00 x 9,00 271201
25,00 14,00 x 11,00 271202
25,00 16,00 x 12,00 271203
32,00 18,00 x 14,50 271204
32,00 20,00 x 16,00 271205
32,00 22,00 x 18,00 271206
40,00 25,00 x 20,00 271207
40,00 28,00 x 22,00 271208
50,00 32,00 x 24,00 271209
50,00 36,00 x 29,00 271210
50,00 40,00 x 32,00 271211
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Spannzeuge

Micro-Spannfutter passend in Zwischenhulsen mit Aufnahmen nach DIN 1835 B A

Zubehor | Ersatzteile fiir Zwischenhiilsen

Ly
Ly B
I 2 ;
o | Bl i o
1h6 2H5
Z 4 6+ |
- ==
C
Micro-Spannfutter 1 Spannkeil
Dlh6 DZHS D3 l.]_ Lz Best.-Nr. Best.-Nr. D
16,00 6,00 12,00 100,00 40,00 219170 219070
16,00 8,00 14,00 100,00 45,00 219171 219071
20,00 10,00 17,00 100,00 43,00 219172 219072
[y 25,00 12,00 20,00 110,00 39,00 219173 219073
25,00 14,00 22,00 110,00 46,00 219174 219074 E
32,00 16,00 25,00 125,00 45,00 219174 219075
32,00 18,00 27,00 130,00 54,00 219174 219076
32,00 20,00 30,00 130,00 62,00 219175 219077
HINWEIS: Die Spannfutter sind zur Aufnahme in Werkzeugen mit Zylinderschaft nach DIN 1835-B geeignet (Bild 1). Durch die schlanke Bauweise konnen Bear-
beitungen mit Standardwerkzeugen durchgefiihrt werden, bei denen sonst teure Sonderwerkzeuge erforderlich sind (Bild 2). F
G
H

:

< 2@>
| [ =~
| [ S —
il _ _ .
SRS Bild 1 Bild 2
K
L
M
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Zubehor fiir Prazisionsbohrfutter

Bedienschliissel fiir Prazisionsbohrfutter

Bedienschliissel Anzieh-
drehmoment
Bedienschliissel Typ Nm Best.-Nr.
2,50 B 15 415577
6,00 B 15 115578
Dichtscheiben fiir Prazisionsbohrfutter
Dichtscheiben
Dichtscheiben @ Spanndurchmesser Best.-Nr.
3,00 - 6,00 0,50 - 13,00 387113
Iy 6,00 - 13,00 0,50 - 13,00 387114
3,00 - 6,00 2,50 - 16,00 387115
6,00 - 16,00 2,50 - 16,00 387116

Montagewerkzeug fiir Dichtscheiben

Best.-Nr.
387112
B10-M: 12-13 B10: vi-vii
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Spannzangenfutter fiir Erickson System | Zylindrische Spannzangenfutter fiir Spannzangen ISO 15488 (DIN 6499)

Ausdrehbereich: 1,00 mm - 10,00 mm A
LZ L3
[
| : = .
Ds N € N T == N7 5
N |
- ~
Ly \L
Ly C
Spannzangenfutter fiir Spannzangen System Erickson
Spannbereich Spannzangenfutter s?:ﬁ‘ljiﬁ:c;l
Nenn- D
gréRe D D, D3 Ly L, L3 Lg min L4 Max S Gewicht (kg)[ Best.-Nr.
6 0,50 - 6,00 14,00 12,50 109,00 76,00 33,00 38,00 100,00 13 0,20 162080
[y 6 0,50 - 6,00 14,00 12,50 173,00 140,00 33,00 38,00 162,00 13 0,20 162081
10 0,50 - 10,00 21,00 20,00 117,00 76,00 41,00 40,00 103,00 19 0,30 162082
10 0,50 - 10,00 21,00 20,00 181,00 140,00 41,00 40,00 167,00 19 0,30 162083 E
F
Ly
D
C e °
| La
Ly
H
Zylindrische Spannzangenfutter ,,Mini” fiir Spannzangen 1SO 15488 (DIN 6499)
Spannzangenfutter B
P & schliissel
Nenngri‘iBe D D, D3 Ly Ly L3 La win Ly Max sw Best.-Nr.
ER 8 1,00 - 5,00 12,00 8,00 126,00 100,00 26,00 36,50 36,50 09 209054
ER 8 1,00 - 5,00 12,00 12,00 166,00 140,00 26,00 36,50 36,50 09 209055
[y ER 11 1,00 - 7,00 16,00 16,00 106,50 80,00 26,50 23,00 65,00 11 209056
ER 11 1,00 - 7,00 16,00 16,00 166,50 140,00 26,50 23,00 65,00 11 209057
ER 16 1,00-10,00 22,00 20,00 118,50 80,00 38,50 33,00 102,00 17 209058
ER 16 1,00 - 10,00 22,00 20,00 178,50 140,00 38,50 33,00 123,00 17 209059 J
K
L
M
B10-M: 12-13 B10: vi-vii
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IESSS
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Zubehor fiir Spannzangenfutter

Spannbereich: 0,50 mm - 10,00 mm

———
—
D, D Dy
'
-
Ly
Spannzangen-Satz fiir Spannzangenfutter System Erickson
Spannzangen-Satz
Satz
NenngréRe Einheits-Nummer Dy D, Ly D Best.-Nr.
Iy 6 416 E 9,50 7,62 25,50 0,50 - 6,00 071016
10 417 E 13,50 11,43 30,40 0,50 - 10,00 071017
Spannzangen fiir Spannzangenfutter System Erickson
Spannbereich
Nenngréf3e D Best.-Nr.
6 0,50 - 1,00 071355
6 1,00-1,50 071356
6 1,50 - 2,00 071357
6 2,00 - 2,50 071358
6 2,50 - 3,00 071359
6 3,00 - 3,50 071360
6 3,50 - 4,00 071361
6 4,00 - 4,50 071362
6 4,50 - 5,00 071363
6 5,00 - 5,50 071364
6 5,50 - 6,00 071365
10 0,50 - 1,00 071368
10 1,00-1,50 071369
10 1,50 - 2,00 071370
I 10 2,00 - 2,50 071371
10 2,50 - 3,00 071372
10 3,00 - 3,50 071373
10 3,50 - 4,00 071374
10 4,00 - 4,50 071375
10 4,50 - 5,00 071376
10 5,00 - 5,50 071377
10 5,50 - 6,00 071378
10 6,00 - 6,50 071379
10 6,50 - 7,00 071380
10 7,00 - 7,50 071381
10 7,50 - 8,00 071382
10 8,00 - 8,50 071383
10 8,50 - 9,00 071384
10 9,00 - 9,50 071385
10 9,50 - 10,00 071681
B10-M: 12-13 B10: vi-vii
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Zubehor fiir Spannzangenfutter

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Spannzeuge

ISO 10897-A (DIN 6388-A) A
Ly
B
P
D, o Dy
—] C
Spannzangen-Satz
Spannzangen-Satz
Satz D
NenngréRe Einheits-Nummer D, Ly D, Best.-Nr.
A 16 410 E 22,65 40,00 2,00 - 16,00 071003
(m] A25 444 E 32,90 52,00 2,00 - 25,00 071004
A 32 450 E 41,30 60,00 4,00 -32,00 071019
E
Spannzangen
Spannbereich F
NenngréBe Dy Best.-Nr.
Al6 2,00 071140
Al6 2,50 071141
Al6 3,00 071142
A16 3,50 071143 G
Al6 4,00 071144
Al6 4,50 071145
Al6 5,00 071146
Al6 5,50 071147
Al6 6,00 071148 H
Al6 6,50 071149
A1l6 7,00 071150
Al6 7,50 071151
Al6 8,00 071152
Al6 8,50 071153
(m] A16 9,00 071154
A1l6 9,50 071155
Al6 10,00 071156
Al6 10,50 071157
Al6 11,00 071158
A16 11,50 071159 J
Al6 12,00 071160
A1l6 12,50 071161
Al6 13,00 071162
Al6 13,50 071163
Al6 14,00 071164 K
Al6 14,50 071165
A1l6 15,00 071166
Al6 15,50 071167
Al6 16,00 071168
L
M
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Zubehor fiir Spannzangenfutter
ISO 10897-A (DIN 6388-A)

C\ﬁ/;
C— D,
C&
Spannzangen
Spannbereich
NenngréRRe D, Best.-Nr.
A 25 2,00 071169
A 25 3,00 071170
A 25 4,00 071171
A 25 5,00 071172
A 25 6,00 071173
A 25 7,00 071174
A 25 8,00 071175
A 25 9,00 071176
A 25 10,00 071177
A 25 11,00 071178
A 25 12,00 071179
A 25 13,00 071180
A 25 14,00 071181
A 25 15,00 071182
A 25 16,00 071183
A 25 17,00 071184
A 25 18,00 071185
A 25 19,00 071186
A 25 20,00 071187
A 25 21,00 071188
A 25 22,00 071189
A 25 23,00 071190
A 25 24,00 071191
A 25 25,00 071192
A 32 4,00 071612
A 32 5,00 071419
(m] A32 6,00 071420
A 32 7,00 071613
A 32 8,00 071421
A 32 9,00 071614
A 32 10,00 071422
A 32 11,00 071666
A 32 12,00 071423
A 32 13,00 071667
A 32 14,00 071668
A 32 15,00 071669
A 32 16,00 071424
A 32 17,00 071670
A 32 18,00 071665
A 32 19,00 071671
A 32 20,00 071416
A 32 21,00 071672
A 32 22,00 071673
A 32 23,00 071674
A 32 24,00 071675
A 32 25,00 071417
A32 26,00 071676
A 32 27,00 071677
A 32 28,00 071678
A 32 29,00 071679
A 32 30,00 071633
A 32 31,00 071680
A 32 32,00 071418
@ = Metrisch (mm)
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Zubehor fiir Spannzangenfutter

IS0 10897-B (DIN 6388-B) A
Ly
I —
===
I — B
D, = — Dy
_
— <
—
Spannzangen-Satz
Spannbereich Spannzangen-Satz
Satz D
NenngréRe Einheits-Nummer D; D, Ly Best.-Nr.
B 16 415E 1,50- 16,00 22,65 40,00 071005
@ B 25 462 E 3,50 - 25,00 32,90 52,00 071006
B 32 467 E 5,50 - 32,00 41,30 60,00 071022
E
Spannzangen
Spannbereich F
NenngroRe D; Best.-Nr.
B 16 1,50-2,00 071625
B 16 2,00 - 2,50 071626
B 16 2,50 - 3,00 071621 G
B 16 3,00 - 3,50 071622
B 16 3,50 - 4,00 071193
B 16 4,00 - 4,50 071194
B 16 4,50 - 5,00 071195
B 16 5,00 - 5,50 071196 H
B 16 5,50 - 6,00 071197
B 16 6,00 - 6,50 071198
B 16 6,50 - 7,00 071199
B 16 7,00 - 7,50 071200
B 16 7,50 - 8,00 071201
B 16 8,00 - 8,50 071202
@ B 16 8,50 - 9,00 071203
B 16 9,00-9,50 071204
B 16 9,50 - 10,00 071205
B 16 10,00 - 10,50 071206
B 16 10,50 - 11,00 071207 J
B 16 11,00 - 11,50 071208
B 16 11,50- 12,00 071209
B 16 12,00 - 12,50 071210
B 16 12,50 - 13,00 071211
B 16 13,00 - 13,50 071212 K
B 16 13,50 - 14,00 071213
B 16 14,00 - 14,50 071214
B 16 14,50 - 15,00 071215
B 16 15,00 - 15,50 071216
B 16 15,50 - 16,00 071217
L
M
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Zubehor fiir Spannzangenfutter

ISO 10897-B (DIN 6388-B)

~ T —

— - D4
v
Spannzangen
Spannbereich
NenngréfRe D, Best.-Nr.
B 25 3,50 - 4,00 071627
B 25 4,00 - 4,50 071628
B 25 4,50 - 5,00 071218
B 25 5,00 - 5,50 071219
B 25 5,50 - 6,00 071220
B 25 6,00 - 6,50 071221
B 25 6,50 - 7,00 071222
B 25 7,00 - 7,50 071223
B 25 7,50 - 8,00 071224
B 25 8,00 - 8,50 071225
B 25 8,50 - 9,00 071226
B 25 9,00 - 9,50 071227
B 25 9,50 - 10,00 071228
B 25 10,00 - 10,50 071229
B 25 10,50- 11,00 071230
B 25 11,00-11,50 071231
B 25 11,50-12,00 071232
B 25 12,00-12,50 071233
B 25 12,50 - 13,00 071234
B 25 13,00 - 13,50 071235
B 25 13,50 - 14,00 071236
(m] B 25 14,00 - 14,50 071237
B 25 14,50 - 15,00 071238
B 25 15,00 - 15,50 071239
B 25 15,50 - 16,00 071240
B 25 16,00 - 16,50 071241
B 25 16,50 - 17,00 071242
B 25 17,00 - 17,50 071243
B 25 17,50 - 18,00 071244
B 25 18,00 - 18,50 071245
B 25 18,50 - 19,00 071246
B 25 19,00 - 19,50 071247
B 25 19,50 - 20,00 071248
B 25 20,00 - 20,50 071249
B 25 20,50 - 21,00 071250
B 25 21,00 - 21,50 071251
B 25 21,50 - 22,00 071252
B 25 22,00 - 22,50 071253
B 25 22,50 - 23,00 071254
B 25 23,00 - 23,50 071255
B 25 23,50 - 24,00 071256
B 25 24,00 - 24,50 071257
B 25 24,50 - 25,00 071258
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Spannzeuge

Zubehor fiir Spannzangenfutter

ISO 10897-B (DIN 6388-B) A
—
e Dy
—— B
Spannzangen
Spannbereich
" C
NenngroRe D; Best.-Nr.
B 32 5,50 - 6,00 071686
B 32 6,00 - 6,50 071687
B 32 6,50 - 7,00 071688
B 32 7,00 -7,50 071689 D
B 32 7,50 - 8,00 071690
B 32 8,00 - 8,50 071691
B 32 8,50 - 9,00 071692
B 32 9,00 -9,50 071693
B 32 9,50 - 10,00 071542
B 32 10,00 - 10,50 071543 E
B 32 10,50 - 11,00 071544
B 32 11,00 - 11,50 071545
B 32 11,50- 12,00 071546
B 32 12,00 - 12,50 071547
B 32 12,50 - 13,00 071548 F
B 32 13,00 - 13,50 071549
B 32 13,50 - 14,00 071550
B 32 14,00 - 14,50 071551
B 32 14,50 - 15,00 071552
B 32 15,00 - 15,50 071553 G
B 32 15,50 - 16,00 071554
B 32 16,00 - 16,50 071555
B 32 16,50 - 17,00 071556
B 32 17,00 - 17,50 071557
B 32 17,50 - 18,00 071558
B 32 18,00 - 18,50 071559 H
@ B 32 18,50 - 19,00 071560
B 32 19,00 - 19,50 071561
B 32 19,50 - 20,00 071562
B 32 20,00 - 20,50 071563
B 32 20,50-21,00 071564
B 32 21,00-21,50 071565
B 32 21,50-22,00 071566
B 32 22,00-22,50 071567
B 32 22,50-23,00 071568
B 32 23,00 - 23,50 071569 J
B 32 23,50 - 24,00 071570
B 32 24,00 - 24,50 071571
B 32 24,50 - 25,00 071572
B 32 25,00 - 25,50 071573
B 32 25,50 - 26,00 071574
B32 26,00 - 26,50 071575 K
B 32 26,50 - 27,00 071576
B 32 27,00 - 27,50 071577
B 32 27,50 - 28,00 071578
B 32 28,00 - 28,50 071579
B 32 28,50 - 29,00 071580 L
B 32 29,00 - 29,50 071581
B 32 29,50 - 30,00 071582
B 32 30,00 - 30,50 071583
B 32 30,50 - 31,00 071584
B 32 31,00 - 31,50 071585 M
B 32 31,50 - 32,00 071586
@ = Metrisch (mm) o
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Spannzeuge

Zubehor fiir Spannzangenfutter
ISO 10897-A (DIN 6388-A)

Ly
DZ ‘ Dl
v
Cij/
Spannzangen-Satz fiir System Clarkson
Spannbereich Spannzangen-Satz
Satz
NenngrofRe Einheits-Nummer Dy D, Ly Best.-Nr.
A 16 421E 6,00 - 12,00 22,65 42,00 071013
A 25 459 E 6,00 - 25,00 32,90 52,00 071014
A 32 460 E 6,00 - 32,00 41,30 63,00 071020

INDEX

HINWEIS: Zum Spannen dieser Spannzangen empfehlen wir Spannmuttern kugelgelagert fur erhohte Spannkraft.

Spannzangen fiir System Clarkson

Spannbereich
Nenngréf3e D, Best.-Nr.

Al6 6,00 071304
Al6 8,00 071305
Al6 10,00 071306
Al6 12,00 071307
A 25 6,00 071308
A 25 8,00 071309
A 25 10,00 071310
A 25 12,00 071311
A 25 16,00 071312

(m] A25 20,00 071313
A 25 25,00 071684
A32 6,00 071427
A32 8,00 071428
A32 10,00 071429
A32 12,00 071430
A32 16,00 071431
A32 20,00 071432
A32 25,00 071433
A 32 32,00 071685
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Spannzeuge
Zubehor fiir Spannzangenfutter

ISO 15488-B (DIN 6499-B) L A

B
(R —— e
C
Spannzangen-Satz
Spannbereich Spannzangen-Satz
Satz D
NenngroRe Einheits-Nummer D; D, Ly Best.-Nr.
ER 8 4004 E 1,00 - 5,00 8,50 13,50 071034
ER 11 4008 E 1,00 - 7,00 11,00 18,00 071028
@ ER 16 426 E 0,50-10,00 16,00 27,50 071029
ER 25 430 E 1,50 - 16,00 25,00 34,00 071031 E
ER 32 470 E 2,00 - 20,00 32,00 40,00 071032
ER 40 472 E 3,00 - 26,00 40,00 46,00 071033
F
Spannzangen
Spannbereich
NenngroRe Dy Best.-Nr. G
ER8 1,00 071986
ER 8 1,50 071987
ER8 2,00 071988
ER8 2,50 071989
ER 8 2,60 - 3,00 071990
ER 8 3,10 - 3,50 071991 H
ER 8 3,60 - 4,00 071992
ER8 4,10-4,50 071993
ER 8 4,60 - 5,00 071994
ER 11 1,00 071700
@ ER 11 1,50 071701
ER 11 2,00 071702
ER 11 2,50 071703
ER 11 2,60 - 3,00 071704
ER 11 3,10 - 3,50 071705
ER 11 3,60 - 4,00 071706 J
ER 11 4,10 - 4,50 071707
ER 11 4,60 - 5,00 071708
ER 11 5,10 - 5,50 071709
ER 11 5,60 - 6,00 071710
ER 11 6,10 - 6,50 071711
ER 11 6,60 - 7,00 071712 K
L
M
B10-M: 12-13 B10: vi-vii
I
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Spannzeuge

Zubehor fiir Spannzangenfutter
ISO 15488-B (DIN 6499-B)

Spannzangen
Spannbereich
Nenngréf3e Dy Best.-Nr.
ER 16 0,50 - 1,00 071713
ER 16 1,00-1,50 071714*
ER 16 1,00 - 2,00 071715
ER 16 2,00 - 2,50 071716*
ER 16 2,50 - 3,00 071717
ER 16 3,00 - 3,50 071718*
ER 16 3,50 - 4,00 071719
ER 16 4,00 - 4,50 271132*
ER 16 4,00 - 5,00 071720
(m] ER 16 5,00 - 5,50 271133*
ER 16 5,50 - 6,00 071721
ER 16 6,00 - 6,50 271134*
ER 16 6,00 - 7,00 071722
ER 16 7,00 - 7,50 271135*
ER 16 7,50 - 8,00 071723
ER 16 8,00 - 8,50 271136*
ER 16 8,50 - 9,00 071724
ER 16 9,00 - 9,50 271137*
ER 16 9,00 - 10,00 071725

* Nicht im Satz enthalten
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Spannzeuge
Zubehor fiir Spannzangenfutter

ISO 15488-B (DIN 6499-B) A

C
Spannzangen
Spannbereich
D
NenngroRe Dy Best.-Nr.
ER 25 1,50-2,00 071743
ER 25 2,00-2,50 071744*
ER 25 2,50- 3,00 071745
ER 25 3,00- 3,50 271128* E
ER 25 3,50-4,00 071746
ER 25 4,00-4,50 271129*
ER 25 4,50-5,00 071747
ER 25 5,00-5,50 271130%*
ER 25 5,50-6,00 071748
ER 25 6,00 - 6,50 271131* F
ER 25 6,50 - 7,00 071749
ER 25 7,00 - 8,00 071750
ER 25 8,00 - 9,00 071751
ER 25 9,00 - 10,00 071752
ER 25 10,00 - 11,00 071753 G
ER 25 11,00 - 12,00 071754
ER 25 12,00 - 13,00 071755
ER 25 13,00 - 14,00 071756
ER 25 14,00 - 15,00 071757
ER 25 15,00 - 16,00 071758 H
@ ER 32 2,00 - 3,00 071761
ER 32 3,00 - 4,00 071762
ER 32 4,00 - 5,00 071763
ER 32 5,00 - 6,00 071764
ER 32 6,00 - 7,00 071765
ER 32 7,00 - 8,00 071766
ER 32 8,00 - 9,00 071767
ER 32 9,00 - 10,00 071768
ER 32 10,00 - 11,00 071769
ER 32 11,00 - 12,00 071770
ER 32 12,00 - 13,00 071771 J
ER 32 13,00 - 14,00 071772
ER 32 14,00 - 15,00 071773
ER 32 15,00 - 16,00 071774
ER 32 16,00 - 17,00 071775
ER 32 17,00 - 18,00 071776 K
ER 32 18,00 - 19,00 071777
ER 32 19,00 - 20,00 071778
ER 32 17,00 - 18,00 071776
ER 32 18,00 - 19,00 071777
ER 32 19,00 - 20,00 071778
* Nicht im Satz enthalten L
M
B10-M: 12-13 B10: vi-vii
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Zubehor fiir Spannzangenfutter
ISO 15488-B (DIN 6499-B)

Spannbereich
Nenngréfle Dy Best.-Nr.

ER 40 3,00 - 4,00 071779
ER 40 4,00 - 5,00 071780
ER 40 5,00 - 6,00 071781
ER 40 6,00 - 7,00 071782
ER 40 7,00 - 8,00 071783
ER 40 8,00 - 9,00 071784
ER 40 9,00 - 10,00 071785
ER 40 10,00 - 11,00 071786
ER 40 11,00-12,00 071787
ER 40 12,00 - 13,00 071788
ER 40 13,00 - 14,00 071789

(m] ER 40 14,00 - 15,00 071790
ER 40 15,00 - 16,00 071791
ER 40 16,00 - 17,00 071792
ER 40 17,00 - 18,00 071793
ER 40 18,00 - 19,00 071794
ER 40 19,00 - 20,00 071795
ER 40 20,00 - 21,00 071796
ER 40 21,00-22,00 071797
ER 40 22,00 - 23,00 071798
ER 40 23,00 - 24,00 071799
ER 40 24,00 - 25,00 071800
ER 40 25,00 - 26,00 071801
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Zubehor fiir Gewindebohrer DIN 371/374/376

ISO 15488-B (DIN 6499-B) , A
1
4 ’
f
Dy [] : Dy
T I
C
Spannzangen-Satz
Spannbereich Spannzangen-Satz
Satz D
NenngréRRe Einheits-Nummer D, D, Ly Best.-Nr.
ER 16 426 EGB 4,50 - 7,00 16,00 27,50 071045
@ ER 25 430 EGB 4,50-12,00 25,00 34,00 071047
ER 32 470 EGB 4,50 - 16,00 32,00 40,00 071048
ER 40 472 EGB 7,00 - 20,00 40,00 46,00 071049 E
HINWEIS: Zum Spannen dieser Spannzangen empfehlen wir Spannmuttern mit Gleitring fiir erhéhte Spannkraft.
F
Gewindebohrer
SchaftmaRBe Gewindebohrer
Dy O DIN 371 DIN 374 DIN 376 G
4,50 3,40 M4 M6 x,,, M 6
5,50 4,30 - M7x,, M 7
6,00 4,90 M 4,5/5/6 M 8x,, M 8
7,00 5,50 M7 M 9/10x,,, M 9/10
8,00 6,20 M 8 M6 x,,, M 11 H
9,00 7,00 M9 M6 x,,, M 12
(m] 10,00 8,00 M 10 - -
11,00 9,00 - M 14 x,,, M 14
12,00 9,00 M 12 M 16 x,,, M 16
14,00 11,00 - M 18 x,,, M 18
16,00 12,00 - M 20x,,, M 20
18,00 14,00 - M 22/24 x,,, M 22/24
20,00 16,00 - M 27 x,,, M 27
J
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Zubehor fiir Spannzangenfutter fiir Gewindebohrer DIN 371/374/376
ISO 15488-B (DIN 6499-B)

v 5
[] : D,
‘fi 4
fir Gewindebohrer

NenngréRe D, O Best.-Nr.
ER 16 4,50 3,40 071901
ER 16 5,50 4,30 071902
ER 16 6,00 4,90 071903
ER 16 7,00 5,50 071904
ER 25 4,50 3,40 071912
ER 25 5,50 4,30 071913
ER 25 6,00 4,90 071914
ER 25 7,00 5,50 071915
ER 25 8,00 6,20 071916
ER 25 9,00 7,00 071917
ER 25 10,00 8,00 071918
ER 25 11,00 9,00 071919
ER 25 12,00 9,00 071920
ER 32 4,50 3,40 071921
ER 32 5,50 4,30 071922
ER 32 6,00 4,90 071923
@ ER 32 7,00 5,50 071924
ER 32 8,00 6,20 071925
ER 32 9,00 7,00 071926
ER 32 10,00 8,00 071927
ER 32 11,00 9,00 071928
ER 32 12,00 9,00 071929
ER 32 14,00 11,00 071930
ER 32 16,00 12,00 071931
ER 40 7,00 5,50 071932
ER 40 8,00 6,20 071933
ER 40 9,00 7,00 071934
ER 40 10,00 8,00 071935
ER 40 11,00 9,00 071936
ER 40 12,00 9,00 071937
ER 40 14,00 11,00 071938
ER 40 16,00 12,00 071939
ER 40 18,00 14,50 071940
ER 40 20,00 16,00 071941
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Zubehor fiir Spannzangenfutter: ISO 15488-B (DIN 6499-B)

Spannzangen | A
1

B
D, ‘ - D
\~I\muwl— 4L
[T HHH\HIH\IM C
|-
Spannzangen-Satz fiir Fraser mit Anzugsgewinde System Clarkson
Spannbereich Spannzange
Satz D
NenngréRRe Einheits-Nummer D, Ly D, Best.-Nr.
@ ER 32 470 ECL 32,00 46,00 6,00 - 16,00 071052
ER 40 472 ECL 40,00 52,00 6,00 - 25,00 071053
E
F
Spannzangen
Spannzange
NenngroRe D, Best.-Nr.
ER 32 6,00 071826 G
ER 32 8,00 071827
ER 32 10,00 071828
ER 32 12,00 071829
ER 32 16,00 071830
ER 40 6,00 071831
o ER 40 8,00 071832 H
ER 40 10,00 071833
ER 40 12,00 071834
ER 40 16,00 071835
ER 40 20,00 071836
ER 40 25,00 071837

HINWEIS: Zum Spannen dieser Spannzangen empfehlen wir Spannmuttern mit Gleitring fiir erhéhte Spannkraft.
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Zubehor fiir Spannzangenfutter: 1ISO 10897 (DIN 6388)

Spannmuttern

Kugelgelagerte Spannmuttern: DIN 6388 / I1SO 10897 - 1:10

Spannmutter
Anziehdreh-
NenngroRRe Dy Ly Spannbereich moment Best.-Nr.
16 43,00 24,00 2,00 - 16,00 100 Nm 068048
(m] 25 60,00 30,00 2,00 - 25,00 180 Nm 068052
32 72,00 33,50 4,00 - 32,00 220 Nm 161099
Kugelgelagerte Spannmuttern: DIN 6388 / ISO 10897 - 1:10
vorgerichtet zur Aufnahme von Dichtscheiben
Spannmutter
Anziehdreh-
NenngrofRe Dy Ly Spannbereich moment Best.-Nr.
16 43,00 31,50 2,00 - 16,00 100 Nm 275001
(m) 25 60,00 38,00 2,00 - 25,00 180 Nm 275003
32 72,00 42,00 4,00 - 32,00 220 Nm 276001

HINWEIS: vorgerichtet zur Aufnahme von Dichtscheiben.
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Zubehor fiir Spannzangenfutter: 1ISO 10897 (DIN 6388)

Spannmuttern A
B
Ly C
Spannmuttern ,,Mini”
Spannmutter
Anziehdreh-
NenngroRe D, Ly Spannbereich moment Best.-Nr. D
ER 08 12,00 10,80 1,00 - 4,00 8 Nm 415357 D
(m] ER11 16,00 12,00 1,00 - 7,00 16 Nm 415358 1
ER 16 22,00 18,00 1,00 - 10,00 25Nm 415359 L
[ E
F
G
Ly
Spannmuttern fiir Spannzangenfutter Erickson System H
Spannmutter
NenngroRe Dy Ly Spannbereich Best.-Nr. D
- - 1
© 6 14,00 28,00 1,00 - 6,50 162095
10 21,00 36,00 1,00 - 10,00 162093
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Zubehor fiir Spannzangenfutter: 1ISO 15488 (DIN 6499)

Spannmuttern
[ —]
Einteilige Spannmuttern: DIN 6499 / 1SO 15488 - 8°
Spannmutter fe— L1—
Anziehdreh-
NenngréRe D, Ly Spannbereich moment Best.-Nr.
ER 16 28,00 17,50 1,00 - 10,00 60 Nm 215922
o ER 25 42,00 20,00 2,00 - 16,00 100 Nm 215924 Dy -s25 Dy
ER 32 50,00 22,50 2,00 - 20,00 140 Nm 215925 l l
ER 40 63,00 25,50 3,00 - 26,00 180 Nm 215926

Ly
Spannmuttern mit Gleitring: DIN 6499 / ISO 15488 - 8°
Spannmutter =Ly —~
Anziehdreh-
NenngréRe D, Ly Spannbereich moment Best.-Nr. T
ER 16 28,00 20,30 1,00 - 10,00 60 Nm 315015 |
D, ! s25 Dy
@ ER 25 42,00 22,40 2,00 - 16,00 100 Nm 315016 \
ER 32 50,00 25,00 2,00 - 20,00 140 Nm 315017 l |
ER 40 63,00 28,30 3,00 - 26,00 180 Nm 315018
Einteilige Spannmuttern: DIN 6499 / ISO 15488 - 8° L
vorgerichtet zur Aufnahme von Dichtscheiben
Spannmutter -~ L;—
Anziehdreh- S 1
NenngréRRe Dy Ly Spannbereich moment Best.-Nr. 1 T
ER 16 28,00 25,00 1,00 - 10,00 60 Nm 277001 D 25 D;
o ER 25 42,00 27,50 2,00 - 16,00 100 Nm 277005 ! ) l
ER 32 50,00 30,50 2,00 - 20,00 140 Nm 277007 i
ER 40 63,00 34,00 3,00 - 26,00 180 Nm 278001
Spannmuttern: DIN 6499 / ISO 15488 - 8° L
mit Gleitring, vorgerichtet zur Aufnahme von Dichtscheiben 777\
Spannmutter: 1ISO 15488 (DIN 6499) L
Anziehdreh- i
NenngréRe Dy Ly Spannbereich moment Best.-Nr. T I H W{Fﬁ T
ER 16 28,00 25,00 1,00-10,00 60 Nm 277002 D — _ D,
1 s25
Iy ER 25 42,00 28,50 2,00 - 16,00 100 Nm 277006 \ l
ER 32 50,00 31,50 2,00 - 20,00 140 Nm 277008 l g
ER 40 63,00 35,00 3,00 - 26,00 180 Nm 278002
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Dichtscheiben fiir Spannzangenfutter: 1SO 10897 (DIN 6388)

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Spannzeuge

A
)
iy :
5 e
e
C
D
Dichtscheiben Dichtscheiben Dichtscheiben Dichtscheiben
NenngréRe (1) Best.-Nr. (1) Best.-Nr. (1) Best.-Nr. (1) Best.-Nr.
16 2,50 - 3,00 275010 6,00 - 6,50 275017 9,50 - 10,00 275024 13,00 - 13,50 275031
16 3,00 - 3,50 275011 6,50 - 7,00 275018 10,00 - 10,50 275025 13,50 - 14,00 275032
16 3,50 - 4,00 275012 7,00 - 7,50 275019 10,50 - 11,00 275026 14,00 - 14,50 275033 E
16 4,00 -4,50 275013 7,50 - 8,00 275020 11,00 - 11,50 275027 14,50 - 15,00 275034
16 4,50 -5,00 275014 8,00 - 8,50 275021 11,50-12,00 275028 15,00 - 15,50 275035
16 5,00 - 5,50 275015 8,50-9,00 275022 12,00 - 12,50 275029 15,50 - 16,00 275036
16 5,50 - 6,00 275016 9,00 - 9,50 275023 12,50 - 13,00 275030 = -
25 2,50 - 3,00 275040 8,50-9,00 275052 14,50 - 15,00 275064 20,50 - 21,00 275076 F
25 3,00 - 3,50 275041 9,00 -9,50 275053 15,00 - 15,50 275065 21,00 - 21,50 275077
25 3,50 - 4,00 275042 9,50 - 10,00 275054 15,50 - 16,00 275066 21,50 - 22,00 275078
25 4,00 -4,50 275043 10,00 - 10,50 275055 16,00 - 16,50 275067 22,00 - 22,50 275079
25 4,50 -5,00 275044 10,50 - 11,00 275056 16,50 - 17,00 275068 22,50 - 23,00 275080
25 5,00 - 5,50 275045 11,00 - 11,50 275057 17,00-17,50 275069 23,00 - 23,50 275081 G
25 5,50 - 6,00 275046 11,50-12,00 275058 17,50 - 18,00 275070 23,50 - 24,00 275082
25 6,00 - 6,50 275047 12,00-12,50 275059 18,00 - 18,50 275071 24,00 - 24,50 275083
25 6,50 - 7,00 275048 12,50 - 13,00 275060 18,50 - 19,00 275072 24,50 - 25,00 275084
@ 25 7,00 - 7,50 275049 13,00 - 13,50 275061 19,00 - 19,50 275073 - -
25 7,50- 8,00 275050 13,50 - 14,00 275062 19,50 - 20,00 275074 - -
25 8,00 - 8,50 275051 14,00 - 14,50 275063 20,00 - 20,50 275075 = - H
32 3,50 - 4,00 276005 11,00 - 11,50 276020 18,50 - 19,00 276035 26,00 - 26,50 276050
32 4,00 -4,50 276006 11,50-12,00 276021 19,00 - 19,50 276036 26,50 - 27,00 276051
32 4,50 -5,00 276007 12,00-12,50 276022 19,50 - 20,00 276037 27,50 - 28,00 276052
32 5,00 - 5,50 276008 12,50 - 13,00 276023 20,00 - 20,50 276038 27,50 - 28,00 276053
32 5,50 - 6,00 276009 13,00 - 13,50 276024 20,50 - 21,00 276039 28,00 - 28,50 276054
32 6,00 - 6,50 276010 13,50 - 14,00 276025 21,00- 21,50 276040 28,50 - 29,00 276055
32 6,50 - 7,00 276011 14,00 - 14,50 276026 21,50 - 22,00 276041 29,00 - 29,50 276056
32 7,00 - 7,50 276012 14,50 - 15,00 276027 22,00 - 22,50 276042 29,50 - 30,00 276057
32 7,50 - 8,00 276013 15,00 - 15,50 276028 22,50 - 23,00 276043 30,00 - 30,50 276058
32 8,00 - 8,50 276014 15,50 - 16,00 276029 23,00 - 23,50 276044 30,50 - 31,00 276059 J
32 8,50-9,00 276015 16,00 - 16,50 276030 23,50 - 24,00 276045 31,00 - 31,50 276060
32 9,00 -9,50 276016 16,50 - 17,00 276031 24,00 - 24,50 276046 31,50 - 32,00 276061
32 9,50 - 10,00 276017 17,00-17,50 276032 24,50 - 25,00 276047 - -
32 10,00 - 10,50 276018 17,50 - 18,00 276033 25,00 - 25,50 276048 - -
32 10,50 - 11,00 276019 18,00 - 18,50 276034 25,50 - 26,00 276049 = - K
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Zubehor Dichtscheiben fiir Spannzangenfutter: 1ISO 15488 (DIN 6499)

——
S = ‘% .
Dichtscheiben Dichtscheiben Dichtscheiben Dichtscheiben

NenngréRe [/} Best.-Nr. [/} Best.-Nr. [/} Best.-Nr. [/} Best.-Nr.
ER 16 2,50 - 3,00 277010 4,50 - 5,00 277014 6,50 - 7,00 277018 8,50 - 9,00 277022
ER 16 3,00 - 3,50 277011 5,00 - 5,50 277015 7,00 - 7,50 277019 9,00 - 9,50 277023
ER 16 3,50 - 4,00 277012 5,50 - 6,00 277016 7,50 - 8,00 277020 9,50 - 10,00 277024

ER 16 4,00 - 4,50 277013 6,00 - 6,50 277017 8,00 - 8,50 277021 - -
ER 25 2,50 - 3,00 277025 6,00 - 6,50 277032 9,50 - 10,00 277039 13,00 - 13,50 277046
ER 25 3,00 - 3,50 277026 6,50 - 7,00 277033 10,00 - 10,50 277040 13,50 - 14,00 277047
ER 25 3,50-4,00 277027 7,00 -7,50 277034 10,50 - 11,00 277041 14,00 - 14,50 277048
ER 25 4,00 - 4,50 277028 7,50 - 8,00 277035 11,00 - 11,50 277042 14,50 - 15,00 277049
ER 25 4,50 - 5,00 277029 8,00 - 8,50 277036 11,50-12,00 277043 15,00 - 15,50 277050
ER 25 5,00 - 5,50 277030 8,50 - 9,00 277037 12,00- 12,50 277044 15,50 - 16,00 277051

ER 25 5,50 - 6,00 277031 9,00 - 9,50 277038 12,50 - 13,00 277045 - -
ER 32 2,50 - 3,00 277055 7,00 - 7,50 277064 11,50-12,00 277073 16,00 - 16,50 277082
ER 32 3,00 - 3,50 277056 7,50 - 8,00 277065 12,00- 12,50 277074 16,50 - 17,00 277083
ER 32 3,50-4,00 277057 8,00 - 8,50 277066 12,50- 13,00 277075 17,00-17,50 277084
ER 32 4,00 - 4,50 277058 8,50 - 9,00 277067 13,00 - 13,50 277076 17,50 - 18,00 277085
I ER 32 4,50 - 5,00 277059 9,00 - 9,50 277068 13,50 - 14,00 277077 18,00 - 18,50 277086
ER 32 5,00 - 5,50 277060 9,50 - 10,00 277069 14,00 - 14,50 277078 18,50 - 19,00 277087
ER 32 5,50 - 6,00 277061 10,00 - 10,50 277070 14,50 - 15,00 277079 19,00 - 19,50 277088
ER 32 6,00 - 6,50 277062 10,50- 11,00 277071 15,00 - 15,50 277080 19,50 - 20,00 277089

ER 32 6,50 - 7,00 277063 11,00- 11,50 277072 15,50 - 16,00 277081 - -
ER 40 2,50 - 3,00 278005 8,50 - 9,00 278017 14,50 - 15,00 278029 20,50 - 21,00 278041
ER 40 3,00 - 3,50 278006 9,00 - 9,50 278018 15,00 - 15,50 278030 21,00 - 21,50 278042
ER 40 3,50-4,00 278007 9,50 - 10,00 278019 15,50 - 16,00 278031 21,50 - 22,00 278043
ER 40 4,00 - 4,50 278008 10,00 - 10,50 278020 16,00- 16,50 278032 22,00 - 22,50 278044
ER 40 4,50 - 5,00 278009 10,50- 11,00 278021 16,50 - 17,00 278033 22,50 - 23,00 278045
ER 40 5,00 - 5,50 278010 11,00- 11,50 278022 17,00 - 17,50 278034 23,00 - 23,50 278046
ER 40 5,50 - 6,00 278011 11,50- 12,00 278023 17,50 - 18,00 278035 23,50 - 24,00 278047
ER 40 6,00 - 6,50 278012 12,00- 12,50 278024 18,00 - 18,50 278036 24,00 - 24,50 278048
ER 40 6,50 - 7,00 278013 12,50- 13,00 278025 18,50 - 19,00 278037 24,50 - 25,00 278049
ER 40 7,00 - 7,50 278014 13,00 - 13,50 278026 19,00 - 19,50 278038 25,00 - 25,50 278050
ER 40 7,50 - 8,00 278015 13,50 - 14,00 278027 19,50 - 20,00 278039 25,50 - 26,00 278051

ER 40 8,00 - 8,50 278016 14,00 - 14,50 278028 20,00 - 20,50 278040 - -
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Zubehor fiir Fraser- und Aufnahmedorne

A
B
Zubehor fiir Fraserdorne
Best.-Nr.
T~ T C
Fraseraufnahme 1 Mitnehmerring 2 Passfeder 3 Fraseranzugsschraube
13 115708 115709 115707 ﬁ\\ T
I 7>
16 115696 215608 115697 ! N T ] ‘ D
22 115341 215609 115345 :H
27 115342 215610 115346 D
32 115343 215611 115347
40 115344 215612 115348
E
Zubehor fir Aufnahmedorne
Best.-Nr.
Fraseraufnahme 1 Mitnehmer 2 Zylinderschraube | 3 Fraseranzugsschraube
16 215701 115566 115697 F
22 215702 108109 115345
27 215703 108109 115346
32 215704 115147 115347
40 215705 116152 115348
60 115643 115237 - G
Zubehor: Zwischenhiilsen fiir Morsekegelschifte
Best.-Nr. H
Zwischenhiilsen 1 Zylinderschraube Bedienschliissel I
209022 115929 s5 @ //ﬁ\
209023 115930 s7 -0 ;
209024 115932 s8 =
209025 115933 s5 ﬁ K\H%
209026 115169 s8
209027 115934 s10
209028 115936 s12
J
K
L
M
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Reduzierbuchsen fiir Hydraulik-Dehnspannfutter

Ly
D, DII
/
NenngréRe Reduzierbuchsen

Dz D1 ’.1 Best.-Nr.
20,00 3,00 50,50 271045
20,00 4,00 50,50 271046
20,00 5,00 50,50 271047
20,00 6,00 50,50 271070
20,00 7,00 50,50 271049
20,00 8,00 50,50 271004
© 20,00 9,00 50,50 271050
20,00 10,00 50,50 271005
20,00 11,00 50,50 271051
20,00 12,00 50,50 271073
20,00 13,00 50,50 271052
20,00 14,00 50,50 271074
20,00 15,00 50,50 271018
20,00 16,00 50,50 271008

HINWEIS: fiir Zylinderschéafte mit Schafttoleranz hg fiir Spanndurchmesser 3 und 8 mm und mit Schafttoleranz h; fir Spanndurchmesser 10 - 32 mm.
HINWEIS: Reduzierbuchse mit verstellbarem Anschlag.
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Schnellwechsel-Einsatze

21 mm A
20 mm mit Sicherheitskupplung ohne Sicherheitskupplung
DI 8 mm,
N ] ¢ T 7 L ¢D B
bt 1
@13 mm - I BD 323 mm @13 mm-—— B3 @22 mm
T e i
15 mm-—», J195mm | ~7mm
C
~——40.5mm—

Schaftmalle Schnellwechsel-Einsatz Best.-Nr. >
Eingestelltes
NenngréBe Dx[ DIN 352 | DIN353 | DIN371 | DIN374 | DIN376 | DIN 2182 | DIN 2183 | Drehmoment 1 2

0 2,50x 2,10 M1 - M1 - M 3,5 V6" - 15-2 233070 | K24358

0 2,80x 2,10 M 2 - M 2 M 4 M4 %52" %52" 2-3 233071 | K24276
0 3,50x 2,70 M 3 - M3 M 5 M5 e" - 4-6 233072 | K24277 E

[y 0 4,00 x 3,00 M 3,5 - M 3,5 - - - - 15-2 233073 | K24278

0 4,50 x 3,40 M 4 - M 4 M 6 M6 %2" Ya" 6-9 233074 | K24279

0 6,00 x 4,90 M 8 - - M 8 M 8 - - 16-21 233075 | K24280

0 7,00 x 5,50 M 10 G %" - M 10 M 10 Ya" %" 27-32 233076 | K24281
0 8,00 x 6,20 - - M 8 - - %" Y6" 16-21 233077 | K24391 F

HINWEIS: Im Regelfall sind die Schnellwechsel-Einsatze auf das angegebene Drehmoment eingestellt.

G
H
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Schnellwechsel-Einsatze

26 mm
25 mm mit Sicherheitskupplung ohne Sicherheitskupplung
10 mm
/ . T -
v |
e ? i o4
@19 mm ,,,,‘fi*J‘L’Lﬁ i D @32 mm @19 mm-H—= .9 A @30
e -
) B > <7 mm
17 mm . 21.5mm
l«——46.5 MmM—
Schnellwechsel-Einsdtze
SchaftmaRBe Schnellwechsel-Einsatz Best.-Nr.
Eingestelltes
NenngroRe Dx[1 DIN352 | DIN353 | DIN371 | DIN374 | DIN376 | DIN 2182 | DIN 2183 | Drehmoment 1 2
1 2,80x2,10 M2 - M 2,8 M4 M4 35" 42" 2-3 K17847 | K23259
1 3,50x 2,70 M 3 - M 3,5 M5 M5 Ve - 4-6 233001 | K18455
1 4,00 x 3,00 M 3,5 - M 3,5 - - - - 1,5-2 233002 | K22439
1 4,50 x 3,40 M4 - M4 M6 M 6 2" Ya" 6-9 233003 | K16414
@ 1 6,00 x 4,90 M8 - - M8 M8 - - 16-21 233004 | K16415
1 7,00 x 5,50 M 10 - - M 10 M 10 Ya" 3" 27-32 233005 | K16418
1 8,00 x 6,20 - G %" M 8 - - 6" Y6 16-21 233006 | K16416
1 9,00 x 7,00 M 12 - - M 12 M 12 " VA 37-44 233007 | K18454
1 10,00 x 8,00 - - M 10 - - - - 27-32 233008 | K16417
1 11,00 x 9,00 M 14 G %" - M 14 M 14 — Y6" 50 - 53 233009 | K22440
s T~ v ]
H | D, Dy 1 HiH-0, b
It ‘ 1 ¢1 l L 2 3
5% ! R
Ly =L,
Reduzierungen fiir Schnellwechsel-Einsdtze
1 Gewindeschneidfutter | 2 Schnellwechsel-Einsatz 3 Reduzierung
NenngroRe D, NenngroRe D; D, D, D3 Ly L, Gewicht (kg)| Best.-Nr.
I 1 19,00 0 13,00 19,00 13,00 30,00 21,50 4,00 0,12 161038
2 31,00 1 19,00 31,00 19,00 48,00 35,00 5,00 0,48 162094
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Schnellwechsel-Einsatze

A
34mm_
31 mm mit Sicherheitskupplung ohne Sicherheitskupplung
- 19 mm
J - B
e | SV | | o
@31 mm— ey == D @50mm @31 mm-f—- Rl @46 mm
| I 1
<—30 mm .35mm7] 11 mm ¢
-~ 69mMm —
Schnellwechsel-Einsdtze D
Schaftmalle Schnellwechsel-Einsatz Best.-Nr.
Eingestelltes
Nenngrofe Dx[ DIN352 | DIN353 | DIN371 | DIN374 | DIN376 | DIN 2182 | DIN 2183 | Drehmoment 1 2

2 7,00 x 5,50 M 10 G ¥" - M 10 M 10 Ya" %" 24 -32 233020 | K15282
2 8,00 x 6,20 - - M8 - - 6" 716" 16-21 233021 | K15283 E

2 9,00 x 7,00 M 12 - - M 12 M 12 3" Yo 37-44 233022 | K15284

2 10,00 x 8,00 - - M 10 - - - - 27-32 233023 | K18456

(m) 2 11,00 x 9,00 M 14 GYa" - M 14 M 14 - %6" 50-53 233024 | K16419

2 12,00 x 9,00 M 16 G %" - M 16 M 16 - %" 55-58 233025 | K15285
2 14,00 x 11,00 M 18 - - M 18 M 18 - V6" 85-90 233026 | K16420 F

2 16,00 x 12,00 M 20 G ¥ - M 20 M 20 - 36" 110-115 233027 | K15286

2 18,00 x 14,50 M 24 - - M 24 M 24 - %46" 110 - 115 233028 | K18457
G
H

—
[
AN

J
Reduzierungen fiir Schnellwechsel-Einsatze
1 Gewindeschneidfutter | 2 Schnellwechsel-Einsatz 3 Reduzierung
NenngréRe D, NenngroRe D, D; D, D3 Ly L, Gewicht (kg)| Best.-Nr. K
I 1 19,00 0 13,00 19,00 13,00 30,00 21,50 4,00 0,12 161038
2 31,00 1 19,00 31,00 19,00 48,00 35,00 5,00 0,48 162094
L
M
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Schnellwechsel-Einsatze

<i5 mm’
41 mm mit Sicherheitskupplung ohne Sicherheitskupplung

0mm
My

- « B
@48 mm--r=——THE= D @72mm @48 mm-+— —EEE 768
¢ H ¢ i‘f mm

44 mm

E.S mm | =14 mm

SchaftmaRe Schnellwechsel-Einsatze Best.-Nr.
Eingestelltes
NenngroRe Dx[ DIN352 | DIN353 | DIN371 | DIN374 | DIN376 | DIN 2182 | DIN 2183 | Drehmoment 1 2
3 11,00 x 9,00 M 14 GW" - M 14 M 14 - %1s" 50-53 233040 | K22434
3 12,00 x 9,00 M 16 G %" - M 16 M 16 - " 55-58 233041 | K22435
3 14,00 x 11,00 M 18 - - M 18 M 18 - Wie" 85-90 233042 | K22436
3 16,00 x 12,00 M 20 G " - M 20 M 20 - 138" 100 - 106 233043 | K22437
@ 3 18,00 x 14,50 M 24 - - M 24 M 24 - 46" 140 - 150 233044 | Ki1e421
3 20,00 x 16,50 M 27 G¥%" - M 27 M 27 - 1" 150 - 160 233045 | K16422
3 22,00 x 18,00 M 30 G 7" - M 30 M 30 - 1%" 240 - 250 233046 | K16423
3 25,00 x 22,00 M 33 G1" - M 33 M 33 - 1% 260 - 270 233047 | K16424
3 28,00 x 22,00 M 36 G1W" - M 36 M 36 - 13" 260 - 270 233048 | K22438
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Bedienschliissel fiir Spannzangen-Systeme

A
Bedienschliissel fiir Spannzangenfutter 1ISO 10897 (DIN 6388)
Bedienschliissel C ‘ B
Nenngréfle GroRRe Typ Best.-Nr.
16 40-43 S 068179
25 58 -62 S 068182
32 68 - 75 S 115867
C
D
Bedienschliissel fiir Spannzangenfutter ISO 15488 (DIN 6499)
Bedienschliissel
NenngréBRe GroRe Bedienschl. Typ Best.-Nr.
ER 08 Mini 9,0 - X 415373 E
ER 11 Mini 12,0 - X 415374
ER 16 Mini 17,5 - X 415375
ER 16 - 25 P 215927
ER 25 42,0 - T 215929
ER 32 50,0 - T 215930 F
ER 40 63,0 - T 215931
G
Bedienschliissel fiir Spannzangenfutter mit Spannzangen-System Erickson
Bedienschliissel
Bedienschlissel Typ Best.-Nr.
13 P 315689 H
19 P 315691

—~—
Bedienschlissel fiir Fraser- und Aufnahmedorne
Bedienschliissel -
Bedienschliissel Best.-Nr. - J
13 115785
16 115699
22 115660 i
27 115661
32 115662 ﬁ\ K
40 115663 \
60 315637
L
M
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UPA Universal Plan- und Ausdrehkopfe



Wohlhaupter® UPA Universal Plan- und Ausdrehkopfe

UPA3 | UPA4 | UPA5-S6
» Ausdrehbereich: 0,00 mm - 620,00 mm

Plandreh- und Bohrungsbearbeitung

1937 wurde die erste Version des Wohlhaupter® Universal Plan- und
Ausdrehkopfes entwickelt. Der UPA war der Startschuss fur die Wohlhaupter-
Werkzeuge, die zu einer festen GroRe in der Zerspanung wurden.

Universal Plan- und Ausdrehkopfe werden auf Universal Fras- und Bohr-
maschinen, Bohrwerken, Lehrenbohrwerken und Frasmaschinen aller Art,
zur Bearbeitung von feststehenden Werkstilicken bei der Einzel- und

Serienfertigung eingesetzt.

Angewendet in den Industriezweigen:

Y- L

Luft- und Agrartechnik Automobil Allgemeine Ol und Gas Erneuerbare
Raumfahrt Zerspanung Energien

lhre Sicherheit und die Sicherheit von anderen
ist sehr wichtig. Dieser Katalog enthalt wichtige
Sicherheitsinformationen. Lesen und beachten
Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Dieses Dreieck ist ein Sicher-
heitssymbol. Es weist Sie auf
mogliche Sicherheitsrisiken hin,
die zu einem Werkzeugversagen
und zu schweren Verletzungen
fuhren kénnen.

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen,
beachten Sie die dazugehorigen Sicherheits-
informationen, die sich neben dem Dreieck
oder im umstehenden Text befinden.

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
worter verwendet. Bei diesen Sicherheits-
wortern finden Sie Sicherheitsinformationen.

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass
die Nichtbeachtung der VorsichtsmaRnahmen in

dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und
zu schweren Verletzungen fihren kann.

ACHTUNG bedeutet, dass die Nichtbeachtung
der VorsichtsmalRnahmen in dieser Information
zu einer Beschadigung des Werkzeugs oder der
Maschine, jedoch nicht zu Personenschaden
flhren kann.

HINWEIS und WICHTIG wird im Zusammenhang
mit wichtigen, aber nicht sicherheitsrelevanten,
Hinweisen verwendet.

Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die
aktuellsten Informationen und Anwendungen.




Ausdrehbereich

Baureihen Metrisch (mm)
UPA 3 0,00 - 260,00
UPA 4 0,00 - 400,00

UPA 5-S6 0,00 - 620,00
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UPA: Produktiibersicht

UPA Universal
Plan- und Ausdrehkopf

-
-

g e
UPA Universal Plan- und Ausdrehképfe

Die vielseitigen UPA Universal Plan- und Ausdrehkopfe konnen fiir Anwendungen
wie Plandrehen, Ausdrehen, Kegeldrehen und Gewindeschneiden eingesetzt werden.
Sie sind auBerdem in rechten und linken Ausfiihrungen erhaltlich.

Prdzise und vielseitige \Werkzeuge.

e Plan- und Ausdrehbereich: 0,00 mm - 620,00 mm.
¢ Verstellbarkeit des Schlittens bis max. 112,00 mm.

e Kann fur eine Vielzahl von Bearbeitungen eingesetzt werden.

UNIVERSAL

PLAN- & AUSDREHEN: Anwendungen

7 7l -

2 )\ 7

Ausdrehen mit verschiedenen Drehmeif3eln

Z

Plandrehen

von innen von aufen
nach auBen nach innen

] 9 o |
= ‘ Tk

=t

LT
Nuten Auf3en Gewinde- Kegeldrehen
einstechen tiberdrehen schneiden
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Plandreheﬁ mit direkt
im Schlitten befestigtem
DrehmeiBel

UNIVERSAL

PLAN- & AUSDREHEN: Anwendungsbeispiele

Einstechen einer Nute mit einem kurzen
Bohrstangenhalter und einer
Bohrstange

Ausdrehen mit einer langen Aus- und Plandrehen mit einem
Bohrstange kurzen Bohrstangenhalter und einer
Bohrstange

%,

Durch die kleinen Baumafe der Plandrehen eines groflen
Plan- und Ausdrehképfe ist es méglich, Durchmessers mit einem
auch tiefe Bohrungen zu bearbeiten. langen Bohrstangenhalter.

Der DrehmeiRel wird hierzu direkt im
Schlitten befestigt.

Tﬁ

Plandrehen zweier Naben mit Plandrehen der Riickseite unter
einer Bohrstange und einem Verwendung der im Zubehor enthaltenen
Bohrstangenhalter Bohrstangenhalter

B10-J: 3
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | UPA Universal Plan- und Ausdrehkopfe

UPA 3 Plan- und Ausdrehkopfe & Zubehor

Arbeitsbereich: 0,00 mm - 260,00 mm

UPA 3 Plan- und Ausdrehkopf

OXO RO

«—83 m
— <~—15mm

Plan- und Ausdrehkopf

_ —~fhr—
| i
L Dy
23 mm @69 . Yy
23 mm @33~ ® #@ T @85
\J ;N N
‘ 44/2 24 mm

Arbeitsbereich D, Gewicht (kg) Best.-Nr.
@ ‘ 0,00 - 260,00 18,00 2,10 005020
Ly
v
Pl Ry
Dy ®
v 95°
/
UPA 3 Klemmbhalter
Klemmbhalter
Wendeschneid-
D, Ly Ry Gewicht (kg) Ausfiihrung platten-Form Best.-Nr.
@ 18,00 80,00 13,50 0,10 Rechts 103 081087
18,00 80,00 13,50 0,10 Links 103 218088
— &
Dy
Ly
UPA 3 Bohrstangen
Bohrstangen
D, Ly Bearbeitungstiefe Bezeichnung Best.-Nr.
18,00 60,00 30,00 B 306 073003
@ 18,00 90,00 60,00 B 309 073004
18,00 120,00 90,00 B 312 073005
@ = Metrisch (mm)
B10-): 4 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com


https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=005020
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=081087
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=218088
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | UPA Universal Plan- und Ausdrehkopfe .

UPA 3 Zubehor
Spannbuchsen | Bohrstangenhalter A
/ 1 B
D ( D
2 ll
C
UPA 3 Spannbuchsen
Spannbuchsen
D, Dy Gewicht (kg) Best.-Nr. D
18,00 8,00 0,10 071103
@ 18,00 10,00 0,10 071104
18,00 12,00 0,10 071105
18,00 14,00 0,10 071106
E
F
G
UPA 3 Bohrstangenhalter H
Bohrstangenhalter
D, Ly Bearbeitungsdurchmesser Bezeichnung Best.-Nr.
@ 18,00 82,00 85,00 - 190,00 BH 308 075001
18,00 120,00 160,00 - 260,00 BH 312 075002 I

UPA 3 VierkantdrehmeiRel HSS

VierkantdrehmeiRel T /
S Ly Gewicht (kg) Best.-Nr. S
Q] 6,00 40,00 0,011 089001 l K
Ly

L
M
@ = Metrisch (mm) -
w
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UPA 3 Werkzeugschifte
CAT | SK(DIN69871) | DIN 2080
CAT Aufnahmen
Aufnahme
Schaft Do Gewicht Best.-Nr.
Iy CAT 40 M16 x 2 1,06 1300017016960
CAT 50 M24 x 3 3,20 1300017016962
SK (DIN 69871)
Aufnahme
Schaft D1p Gewicht (kg) Best.-Nr.
[m} ISO 40 M16 1,00 1300017013815
DIN 2080
Aufnahme
Schaft Do Gewicht (kg) Best.-Nr.
ISO 30 M12 0,40 1300017003673
1SO 40 M16 (chucking groove) 0,80 1300017010229
(m) 1SO 40 M16 (cap screw clamping) 1,00 1300017003703
ISO 50 M24 2,80 1300017003704
1SO 50 M24 (chucking groove) 2,80 1300017010048
B10-): 6 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=130001T016960
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=130001T016962
https://alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=130001T003673
https://alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=130001T010229
https://alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=130001T003703
https://alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=130001T003704
https://alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=130001T010048
https://alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=130001T013815

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | UPA Universal Plan- und Ausdrehkopfe

UPA 3 Werkzeugschafte
R-8 | NMTB | Morsekegel | Norm Taper A
B
R-8 Aufnahme
Aufnahme | C
. 5/ A —
Gewicht (kg) Best.-Nr. ; o B
[m)] 0,48 1300017007166 ; fffff i
7/16-20 |
UNF D
NMTB Aufnahmen E
Aufnahme -
Schaft Djo Gewicht (kg) Best.-Nr.
@ NMTB 40 %-11 0,90 1300017004498 DA :
NMTB 50 1-8 2,63 1300017004480 i° | F
G
Morsekegel Aufnahmen
Aufnahme
Schaft Typ Djo Gewicht (kg) Best.-Nr.
MK 3 DIN 1806 - 0,30 1300017004509
@ MK 4 DIN 2207 M16 0,70 1300017004256
MK 4 - M14 SIP 1,00 1300017004255
|
Norm Taper
Aufnahme
Schaft Djo Gewicht (kg) Best.-Nr.
@ ‘ 40 x S 20 x 2 with bolts DECKEL M12x 1 1.00 (kg) 1300017005070 K
L
Differentialgewindestift
Gewinde Gewicht (kg) Best.-Nr.
@] wMmiex2 0,03 KW9208 M

@ = Metrisch (mm)

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-J: 7
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=130001T007166
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=130001T004498
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=130001T004480
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UPA 4 Plan- und Ausdrehkopfe & Zubehor

Ausdrehbereich: 0,00 mm - 400,00 mm

UPA 4 Plan- und Ausdrehkopf

Plan- und Ausdrehkopf

40 mm
@115 JHDZ%
/ o 26 mm - s
= R}
o — D
i T 2
27 mm
100 mm X N @108%60 M}J j
27 mm L : ®
1 o ®
26 mm
-~ 128mm—] |

Arbeitsbereich D, Gewicht (kg) Best.-Nr.
[m)] 0,00 - 400,00 22,00 6,50 007020
Ly
? ]
31 )
UPA 4 Klemmbhalter
Klemmbhalter
Wendeschneid-
D; Ly Ry Gewicht (kg) Ausfithrung platten-Form Best.-Nr.
@ 22,00 100,00 13,50 0,10 Rechts 103 081092
22,00 100,00 13,50 0,10 Links 103 218089
—a
Dy Q @
Ly
UPA 4 Bohrstangen
Bohrstange
D, Ly Bearbeitungstiefe Bezeichnung Best.-Nr.
22,00 85,00 45,00 B 408 073006
(m] 22,00 125,00 85,00 B 412 073007
22,00 165,00 125,00 B 416 073008
@ = Metrisch (mm)
B10-): 8 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com


https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=007020
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=081092
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=218089
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=073006
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=073007
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=073008
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UPA 4 Zubehor
Spannbuchsen | Bohrstangenhalter A
£ 1 B
( D
D, l1
C
UPA 4 Spannbuchsen
Spannbuchse
D, Dy Gewicht (kg) Best.-Nr.
22.00 8.00 0.10 071107 D
22.00 10.00 0.10 071108
@ 22.00 12.00 0.10 071109
22.00 14.00 0.08 071110
22.00 18.00 0.08 071111
E
F
T G
Dy
H
UPA 4 Bohrstangenhalter
Bohrstangenhalter
Dy Ly Bezeichnung Bearbeitungsdurchmesser Best.-Nr.
@ 22,00 98,00 BH 410 115,00 - 240,00 075003 I
22,00 180,00 BH 418 220,00 - 400,00 075004

UPA 4 VierkantdrehmeiRel HSS

VierkantdrehmeiRel T /
S Ly Gewicht (kg) Best.-Nr. i
® ‘ 6,00 40,00 0,011 089001 l K
Ly

L
M
@ = Metrisch (mm) -
w
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UPA 5-S6 Plan- und Ausdrehkopfe & Zubehor

Ausdrehbereich: 0,00 mm - 620,00 mm

=2
@170
O 27 mm¢ 1
O 27 mm:/
O 160 mm 2108
UPA 5-56 Plan- und Ausdrehkopf
Plan- und Ausdrehkopf
Arbeitsbereich D, Gewicht (kg) Best.-Nr.
[m)] 0,00 - 620,00 22,00 7,90 013020
Ly
o] R1
Dy ®
i 95°
/
UPA 5-S6 Klemmhalter
Klemmbhalter
Wendeschneid-
D, Ly Ry Gewicht (kg) Ausfithrung platten-Form Best.-Nr.
I 22,00 100,00 13,50 0,10 Rechts 103 081092
22,00 100,00 13,50 0,10 Links 103 218089
—a
Dy Q @
Ly
UPA 5-S6 Bohrstangen
Bohrstange
D, Ly Bearbeitungstiefe Bezeichnung Best.-Nr.
22,00 85,00 45,00 B 408 073006
(m] 22,00 125,00 85,00 B 412 073007
22,00 165,00 125,00 B 416 073008
@ = Metrisch (mm)
B10-J: 10 www.alliedmachine.com +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com
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UPA 5-S6 Zubehor

Spannbuchsen | Bohrstangenhalter A
/ \ T .
D, ( Dy
C
UPA 5-S6 Spannbuchsen
Spannbuchse
D, D, Gewicht (kg) Best.-Nr.
22,00 8,00 0,10 071107 D
22,00 10,00 0,10 071108
(m] 22,00 12,00 0,10 071109
22,00 14,00 0,08 071110
22,00 18,00 0,08 071111
E
F
T G
Dy
H

UPA 5-S6 Bohrstangenhalter

Bohrstangenhalter

Dy Ly Bezeichnung Bearbeitungsdurchmesser Best.-Nr.
[y 22,00 228,00 BH 513 120,00 - 400,00 075003 I
22,00 230,00 BH 523 270,00 - 620,00 075004

UPA 5-S6 VierkantdrehmeiRRel HSS

VierkantdrehmeiRel T /
S Ly Gewicht (kg) Best.-Nr. i
® ‘ 6,00 40,00 0,011 089001 l K
Ly

L
M
@ = Metrisch (mm) -
w
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UPA 4 und 5-S6 Werkzeugschafte

CAT | SK(DIN 69871) | DIN 2080
CAT Aufnahme
Aufnahme
Schaft Djo Gewicht (kg) Best.-Nr.
@ CAT 40 M16 x 2 1,45 1300057016960
CAT 50 M24 x 3 3,20 1300057016962
SK (DIN 69871)
Aufnahme
Schaft Djo Gewicht (kg) Best.-Nr.
@ 1SO 40 M16 1,60 1300057013815
I1SO 40 M24 3,00 1300057013960
DIN 2080
Aufnahme
Schaft D1o Gewicht (kg) Best.-Nr.
1SO 40 M16 (cap nut clamps) 1,20 1300057003703
@ I1SO 50 M24 2,90 1300057003704
1SO 40 M16 (chucking groove) 1,20 1300057010229
1SO 50 M24 (chucking groove) 3,00 1300057010048
B10-J: 12 www.alliedmachine.com |

+49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=130005T016960
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=130005T016962
https://alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=130005T013815
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UPA 4 und 5-S6 Werkzeugschifte

NMTB | Morsekegel (DIN 1806) | Norm Taper A
B
NMTB Aufnahme M
Aufnahme
Schaft Dy Gewicht (kg) Best.-Nr. DAlO
NMTB 40 %-11 1,30 1300057004498 ' l C
@ NMTB 40 %-11 1,30 1300057010327
NMTB 50 1-8 2,90 1300057004480 ||
D
E
Morsekegel (DIN 1806)
Aufnahme F
Schaft Gewicht (kg) Best.-Nr.
@ MT 4 0,86 130005T003590*
MT 5 1,65 1300057003920
*Shank can only be used with UPA 4 boring heads. G
H

Norm Taper
Shank
Style Do Weight Part No.
[m) ‘ 40 x S 20 x 2 with bolts DECKEL M12 x 1 1.20 (kg) 1300057005070
K
Differentialgewindestift L
Gewinde Gewicht (kg) Best.-Nr.
@ | Mm20x25 0,032 KW9209
M
@ = Metrisch (mm) -
w
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-J): 13 S
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Technische Informationen

Typ UPA 3 UPA 4 UPA 5-S 6
Arbeitsgenauigkeit, mm +0,005 +0,005 +0,005
Arbeitsbereich 25,00 35,00 45,00
Morsekegel 3,00 4,00 5,00
Steilkegel 30,00 40,00 40,00
Plan- und Ausdrehbereich, mm 0,00 - 260,00 0,00 - 400,00 0,00 - 620,00
Verstellbarkeit des Schlittens max., mm 48,00 52,00 112,00
Selbsttatige Vorschibe des Schlittens je 0.0507 0,02; 0,04; 0,06; 0,08; 0,10; 0,12; 0,02; 0,04; 0,06; 0,08; 0,10; 0,12;
Umdrehung, mm ! 0,14;0,16; 0,18; 0,20; 0,22; 0,24 0,14; 0,16; 0,18; 0,20; 0,22; 0,24
Feinverstellung: 1 Teilstrich, mm im @ 0,01 0,01 0,01
Feinverstellung:1 Umdrehung, mm im @ 1,00 0,40 0,40
Eilriicklauf pro Umdrehung, mm im @ 1,00 - -
E:I;:J;:nlf‘v;rstellung pro Umdrehung, _ 6,00 6,00
GroRter @ des Schlittens, mm 85,00 115,00 170,00
Hohe des Kopfes ohne Schaft, mm 81,00 128,00 128,00
Werkzeugaufnahmen im Schlitten, mm @ 18,00 22,00 22,00
Max. zuldssige Drehzahl 1000 600 600
Endabschaltgenauigkeit +0,05 +0,05 +0,05

B10-J: 14

www.alliedmachine.com

+49 (0) 7022 408-0

info@wohlhaupter.com

@ = Metrisch (mm)



Zerspanungsrichtwerte

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | UPA Universal Plan- und Ausdrehkopfe .

A
B
C
D
Richtwerte fiir die Zerspanung Typ UPA 3 UPA 4 UPA 5-S 6

Max. Belastbarkeit KW 2,50 7,00 9,50

Bei Schlittenvorschub mm/U 0,05 0,08;0,12; 0,24 0,08;0,12;0,24

bei kleinerem Bearbeitungs-@ Dy 60,00 150,00 200,00 E

Max. Spanungsbreite B, 4,00 7,00; 6,00; 4,00 8,00; 7,00; 5,00

Bei max. Bearbeitungs-@ D, 260,00 400,00 500,00 / 620,00

Max. Spanungsbreite B, 2,00 2,20;2,00; 1,50 2,50; 2,00; 1,50

ohne Verstarkungsringe

Max. Spanungsbreite . ) ) .

mit Verstarkungsringen* B 4,50;4,00; 3,00 >,00; 4,00; 3,00 F

* HINWEIS: Bei Verwendung der im Zubehor enthaltenen Verstarkungsringe wird die Spanleistung um ca. 100 % erhoht.

G
H

@ = Metrisch (mm)

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-J: 15

INDEX



. WOHLHAUPTER AUSDREHEN | UPA Universal Plan- und Ausdrehkopfe

UPA 3 Plan- und Ausdrehkopf Schaubild

B
C
D
E
F
G
H
|
Nr. Teil Nr. Teil
1 Regulierungsschraube 8  Schlitten
2 Feststellschraube 9  Anschlag
3 Einstellschraube 10 Anschlagbolzen
4 Befestigungsschraube 11  Skalenring
5  Aufnahmebohrung 12 Haltering
K 6 Haltestab 13  Rucklaufknopf
7  Vorschubknopf 14  Pfeil
L
M
>
% B10-J): 16 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



WOHLHAUPTER AUSDREHEN | UPA Universal Plan- und Ausdrehkopfe .

A

UPA 4 / 5-S6 Plan- und Ausdrehkopfe Ubersicht

Nr. Teil Nr. Teil |

1  Regulierungsschraube 10 Anschlagbolzen

2 Feststellschraube 11  Skalenring

3 Einstellschraube 12 Haltebolzen

4 Befestigungsschraube 13  Schaltring

5  Aufnahmebohrung 14  Pfeil

6 Haltestab 15 Haltering

7  Vorschubknopf 16  Hauptspindel (Schnellstellspindel)

8  Schlitten mit Werkzeugaufnahmebohrungen 17  Feinstellspindel K

9  Anschlag 18 Auslosering
L
M
&
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KAPITEL

B10-K

Kundenspezifische Lésungen



Wohlhaupter® Kundenspezifische Losungen

3

Werkzeuge in Sonderanfertigung

Wohlhaupter verfiigt Giber einzigartige Fahigkeiten und Erfahrungen, wenn es um
kundenspezifische Losungen geht. Sonderwerkzeuge werden zielgerichtet konstruiert und
entwickelt. Unsere Sonderwerkzeuge werden fir bestimmte Maschinen, Prozesse und
Materialien ausgelegt und helfen lhnen, Zeit und Geld zu sparen.

Wenn Sie eine besonders einzigartige oder schwierige Anwendung haben, wenden Sie sich
an unser Anwendungstechnik-Team an.
email: info@wohlhaupter.com

Angewendet in den Industriezweigen:

Y- L

Luft- und Agrartechnik Automobil Allgemeine Ol und Gas Erneuerbare
Raumfahrt Zerspanung Energien

lhre Sicherheit und die Sicherheit von anderen
ist sehr wichtig. Dieser Katalog enthalt wichtige
Sicherheitsinformationen. Lesen und beachten
Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Dieses Dreieck ist ein Sicher-
heitssymbol. Es weist Sie auf
mogliche Sicherheitsrisiken hin,
die zu einem Werkzeugversagen
und zu schweren Verletzungen
fihren kénnen.

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen,
beachten Sie die dazugehorigen Sicherheits-
informationen, die sich neben dem Dreieck
oder im umstehenden Text befinden.

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
worter verwendet. Bei diesen Sicherheits-
wortern finden Sie Sicherheitsinformationen.

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass
die Nichtbeachtung der VorsichtsmaRBnahmen in

dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und
zu schweren Verletzungen fiihren kann.

ACHTUNG bedeutet, dass die Nichtbeachtung
der Vorsichtsmanahmen in dieser Information
zu einer Beschadigung des Werkzeugs oder der
Maschine, jedoch nicht zu Personenschaden
fuhren kann.

HINWEIS und WICHTIG wird im Zusammenhang
mit wichtigen, aber nicht sicherheitsrelevanten,
Hinweisen verwendet.

Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die
aktuellsten Informationen und Anwendungen.
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Kundenspezifische Losungen

EK Einstechkopf | Kurzklemmhalter . . . ... ... .. ..
Schwingungsdampfung | Stufenbohrstange . . . ... ... .. ..
Uberdrehwerkzeuge | gefiihrte Werkzeuge . . . . . .. ... ...
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Kundenspezifische Losungen

ES-Bore Feinbohr-Kurzklemmbhalter

ES-BORE DIGITAL
MIT ADAPTERPLATTE

HINWEIS: Die digitalen ES-Bore Feinbohr-Kurzklemm-
halter miissen mit dem neuen 3E™** Modul und der
Adapterplatte verwendet werden. ES-Bore kann nicht
mit der Vorgangerversion der 3E™ Digitalanzeige
genutzt werden.

HINWEIS: 3E™"* Digitalanzeige, Adapterplatte und
Ladestation mussen jeweils gesondert bestellt werden.

ES-BORE, ANALOG

KURZKLEMMHALTER

ES-BORE

» Konstruiert fir Kundenspezifische Werkzeuge.

» Erhaltlich digital mit 3E™"** oder mit analoger Verstellung.
» Prazise Einstellungen mit benutzerfreundlicher Handhabung.

» Vielseitigkeit in vielen verschiedenen Anwendungen tiber
28,00 mm im Durchmesser.

B10-K: 2 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



EK Einstechkopf | Kurzklemmhalter

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Kundenspezifische Losungen

EINSTECHWERKZEUGE

EK EINSTECHKOPF

» Erzeugen Sie auch komplexe Einstiche schnell und tief.

» Verhindert Rattermarken bei schwer zugénglichen
Innenformeinstichen.

» Die elektronische Schneideniiberwachung kann an die
meisten Werkzeugmaschinen angepasst werden.

» Einfach- oder Doppeleinstich in einem Arbeitsgang.

VORBEARBEITUNGSWERKZEUGE

KURZKLEMMHALTER

» Erhohen Sie die Produktivitét lhres Schruppwerkzeugs und
sparen Investitionskosten.

» Sollten die Kurzklemmbhalter beschadigt sein, kénnen diese
einfach ausgetauscht und die Bearbeitung fortgesetzt werden.

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-K: 3
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Schwingungsdampfung | Stufenbohrstange

SONDERBOHRSTANGEN " SONDERWERKZEUGE
SCHWINGUNGSDAMPFUNG STUFENBOHRSTANGE
» Schwingungsdémpfende Ringe. » Feinverstellung fur Rickwartsbearbeitung.

» Optimiertes Werkzeuggewicht durch Alu-Leichtbauweise. » Kombiniert mit Feinverstellungen in unterschiedlichen

Durch fur die Ferti i .
» Reduzierung von Vibrationen bei tiefen Auskragléngen. urchmessern fiir die Fertigbearbeitung

B10-K: 4 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Kundenspezifische Lésungen .

A

Uberdrehwerkzeuge | Gefiihrte Werkzeuge

SONDERWERKZEUGE SONDERWERKZEUGE
UBERDREHWERKZEUGE GEFUHRTE WERKZEUGE
» Uberdrehen mit mehreren feinverstellbaren » Flhrungselemente unterstiitzen eine stabile Bearbeitung.

Wendeschneidplatten.
ehdeschneidpiatien » Erméglicht groBere Verhéltnisse von Lange zu Durchmesser. L

k i B i it.
> Stark reduzierte Bearbeitungszeit » Verbesserung der Oberflachengite.

> Verbesserung der Oberflachengite und der Konzentrizitat. » Austauschbare Fiihrungselemente erhéhen die Lebensdauer

des Werkzeuges.

INDEX

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-K: 5
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Stufenbohrstange | Reihenbohrstange

Y HINWEIS: Zustellgenauigkeit
~ 0,001 mm im Durchmesser.

HINWEIS: Zustellgenauigkeit
0,001 mm im Durchmesser.

SONDERWERKZEUGE MIT 3E™c¢H+ SONDERWERKZEUGE MIT 3E™cH+
STUFENBOHRSTANGE REIHENBOHRSTANGE

» Einfache Durchmesserverstellung 3ETEH*, » Eine Digitalanzeige fur alle Stufen einsetzbar.

» Eine Digitalanzeige fiir alle Stufen einsetzbar. » Einfache und prazise VerschleiBkompensation direkt an oder in

der Maschine.

B10-K: 6 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Kundenspezifische Lésungen .

A

DigiBore Sonderwerkzeuge

HINWEIS: Zustellgenauigkeit HINWEIS: Zustellgenauigkeit
0,002 mm im Durchmesser. 0,002 mm im Durchmesser.

FERTIGBEARBEITUNGSWERKZEUGE FERTIGBEARBEITUNGSWERKZEUGE

DIGIBORE MIT 248 SONDER-DIGIBORE

» DigiBore Feindrehwerkzeug mit Klemmbhalter und Feindreh- » Standard-DigiBore mit Sonderplattenhalter zum Uberdrehen
werkzeug 248 zur Fertigbearbeitung von 2 passgenauen und Fasen. L
Bohrungen.

» MVS-Verbindung.
» MVS-Verbindung.

INDEX

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-K: 7
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Combi-Line Sonderwerkzeug

A

B

C

D

E

F

G

H

|

J
VOR- UND FERTIGBEARBEITUNG MIT FASEN
» Standard Combi-Line Werkzeug mit zusatzlichem

L Faskurzklemmbhalter.
» MVS-Verbindungsstelle.

M

B10-K: 8 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com
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Online Tools

ToolMD® | Wendeschneiplatten-Konfigurator

ToolMD

www.toolmd.com

Konfigurieren Sie lhre eingene Lésung

ToolMD ist ein Konfigurator fiir das modulare Werkzeugsystem
von Wohlhaupter, mit dem Kunden ihre eigene Losung virtuell
zusammenstellen kénnen. Dieser online-basierte Simulator stellt G LN woncRarTEn
lhnen das gesamte Wohlhaupter-Produktprogramm zur Verfligung.

Hinterlegt ist eine Datenbank mit den einzelnen Produkten, welche
Wohlhaupter in Zoll oder metrisch herstellt.

Sobald Sie eine Komponente ausgewahlt haben, werden Sie durch

eine Reihe von benutzerfreundlichen Auswahlmaoglichkeiten zu

der ndchsten Komponente gefiihrt, bis Sie Ihr Werkzeugsystem

aufgebaut haben. Wahrend des gesamten Prozesses konnen Sie

die GroRe Ihres maRgeschneiderten Werkzeugs Giberwachen und r
sicherstellen, damit das Komplettwerkzeug, das Sie konfigurieren,

lhren realen Anforderungen entspricht. Sobald eine komplette

Baugruppe virtuell zusammengebaut ist, rendert das Programm

das Werkzeug entweder in einer 2D- oder 3D-Zeichnung, die Sie

auf Ihrem Computer betrachten kénnen.

Die Konstruktion Ihrer Werkzeuge mit ToolIMD spart Zeit und

ermoglicht es lhnen, sofort das richtige Werkzeug fiir Ihre Arbeit

zu finden.

2/ |\
Ammid Konfigurieren Sie jederzeit und von tberall.
‘\‘=, Online verfigbar rund um die Uhr.

WOHLHAUPTER | Wendeschneiplatten-Konfigurator

www.alliedmachine.com/bis H

R i T Y "= e Finden Sie
@M - o ow . .
die richtige I
WOHLARUPTER Wendeschneidplatte
ST fiir Ihre Anwendung e * = *= =] e Finden Sie die
* in nur sechs i - i neue Bestell-
einfachen Schritten. WOKLAUPTER nummer lhrer
A Sty | IR S A , e = Wendeschneid- |}
VR » Py platte, indem
m E_. s Sie die alte
- s _ Artikelnummer
eingeben.
T vt vl e Wahlen Sie Th m W
L ——— % b YP: = =
Form, Substrat,
WOHLHALPTER Wendeplattenform,
—HemTee Eckenradius und
it Werkstiickmaterial. L
L ]
a1 S r S Cnergent
| S
¥ e e ke (LI, WO, P |
Frag Jmh!l:!J;:‘Wlll L
i.'.":‘.'. M
&
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-K: 9 S
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Wohlhaupter® Kurzklemmbhalter

ES-Bore Feinbohr-Kurzklemmbhalter | Feinbohr-Kurzklemmbhalter fur die Vorbearbeitung | fir kompakte Bohrstangen |

Feinbohr-Kurzklemmbhalter fiir die Fertigbearbeitung

Robust. Leistungsstark. Vielseitig. MaRgeschneiderte Losungen.

Die ES-Bore Feinbohr-Kurzklemmbhalter konnen einfach auf den Kérper eines
kundenspezifischen Werkzeugs montiert werden. Die AbmaRe sind dabei so gewahlt,

dass die Kurzklemmbhalter auf bestehende Kérper passen und die vorhandenen Feinbohr-
Kurzklemmhalter ersetzen. Die ES-Bore Feinbohr-Kurzklemmbhalter von Wohlhaupter sind
sowohl in digitalen 3E™"* als auch analogen Versionen erhéltlich, um schnelle und genaue
Einstellungen an der Maschine vorzunehmen.

Von der Vorbearbeitung von Bohrungen mit starkem Materialabtrag bis hin zur
Fertigbearbeitung mit engen Toleranzen und hervorragender Oberflachengiite -
das umfangreiche Angebot an Kurzklemmbhaltern von Wohlhaupter unterstitzt Sie
bei der Realisierung spezifischer Anwendungslésungen. Die Kurzklemmbhalter von
Wohlhaupter ermdglichen innovative Konzepte zur Verbesserung der Produktivitat,
zur Reduzierung des Ausschusses und zur Senkung der Kosten pro Teil.

Angewendet in den Industriezweigen:

LO0L®

Luft- und Agrartechnik Automobil Allgemeine Ol und Gas Erneuerbare
Raumfahrt Zerspanung Energien

lhre Sicherheit und die Sicherheit von anderen
ist sehr wichtig. Dieser Katalog enthalt wichtige
Sicherheitsinformationen. Lesen und beachten
Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Dieses Dreieck ist ein Sicher-
heitssymbol. Es weist Sie auf
mogliche Sicherheitsrisiken hin,
die zu einem Werkzeugversagen
und zu schweren Verletzungen
fuhren kénnen.

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen,
beachten Sie die dazugehorigen Sicherheits-
informationen, die sich neben dem Dreieck
oder im umstehenden Text befinden.

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
worter verwendet. Bei diesen Sicherheits-
wortern finden Sie Sicherheitsinformationen.

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass
die Nichtbeachtung der VorsichtsmaRnahmen in

dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und
zu schweren Verletzungen fihren kann.

ACHTUNG bedeutet, dass die Nichtbeachtung
der VorsichtsmalRnahmen in dieser Information
zu einer Beschadigung des Werkzeugs oder der
Maschine, jedoch nicht zu Personenschaden
flhren kann.

HINWEIS und WICHTIG wird im Zusammenhang
mit wichtigen, aber nicht sicherheitsrelevanten,
Hinweisen verwendet.

Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die
aktuellsten Informationen und Anwendungen.




Referenzsymbole

Die folgenden Symbole werden im gesamten Katalog an-
gezeigt, um bei der Navigation zwischen den Produkten zu

unterstitzen.

o
=
oy

Wendeschneidplatten
fir den Einsatz in Plattenhaltern,
Klemmbhaltern und Bohrstangen

MVS-Farbleitsystem
Detaillierte Hinweise und Informa-
tionen zur MVS-Verbindungsstelle

Schnittwertempfehlungen
Geschwindigkeits- und Vorschub-
empfehlungen fiir optimales und
sicheres Ausdrehen

Kurzklemmbhalter: Inhalte

ES-Bore
Feinbohr-Kurzklemmbhalter

Digital 3E™H*
Wendeschneidplatten-Formen 101 & 20

Analog Wendeschneidplatten-Formen 101 & 20
Einbaumalle

Zubehor | Ersatzteile

Kurzklemmhalter —
fiir kompakte Bohrstangen

Wendeschneidplatten-Formen
101, 103, 104 & 105

Wendeschneidplatten-Form 112
Wendeschneidplatten-Formen 04 & 05
Einbaumalle

Zubehor | Ersatzteile

B10-L: 1
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Kurzklemmhalter

Feinbohr-Kurzklemmbhalter ES-Bore Digital 3E™** | Wendeschneidplatten-Formen 101 und 20

Ausdrehbereich: 228,00 mm

495 mm———|

Hub +1/-0.5 mm

Wendeschneid-

K 1SO Min. Ausdreh-@ Ausfiihrung platten-Form Gewicht (kg) Best.-Nr.
90° CC.. 0602.. 28,00 rechts 101 0,06 345032
90° CC.. 0602.. 28,00 links 101 0,06 345033
90° TOGX 0802.. 28,00 rechts 20 0,06 345042
90° TOGX 0802.. 28,00 links 20 0,06 345043
95° CC.. 0602.. 28,00 rechts 101 0,06 345030
95° CC.. 0602.. 28,00 links 101 0,06 345031
95° TOGX 0802.. 28,00 rechts 20 0,06 345040
95° TOGX 0802.. 28,00 links 20 0,06 345041

HINWEIS: Die digitalen ES-Bore Feinbohr-Kurzklemmbhalter miissen mit dem neuen 3E™"* Modul und der Adapterplatte verwendet werden. ES-Bore kann nicht
mit der Vorgangerversion der 3E™" Digitalanzeige genutzt werden.
HINWEIS: 3E™ " Digitalanzeige, Adapterplatte und Ladestation missen jeweils gesondert bestellt werden.

3E™* Digitalanzeige

Digitalanzeige Ladestation*
Best.-Nr. Best.-Nr.
536015 536016

HINWEIS: WEEE-Reg.-Nr. DE 15820388

*Die Ladestation muss gesondert

bestellt werden.

Adapterplatte fiir 3ET™H*

Ausfiihrung Best.-Nr.
rechts 536017
links 536018

HINWEIS: Adapterplatten missen
jeweils gesondert bestellt werden.

B10-M: 12-13 B10-H B10: vi-vii
N
S| " _
B10-L: 2

www.alliedmachine.com |

+49 (0) 7022 408-0 |

HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETH*
0,001 mm im Durchmesser.

@ = Metrisch (mm)

Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

info@wohlhaupter.com


www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=345032
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=345033
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www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=345043
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=345030
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=345031
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=345040
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=345041
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=536017
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=536018
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=536015
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=536016
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=158203

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Kurzklemmhalter .

Feinbohr-Kurzklemmbhalter ES-Bore Analog | Wendeschneidplatten-Formen 101 und 20
Ausdrehbereich: >28,00 mm A

49.5 mm
Hub +1/-0.5 mm

B

C

D

Wendeschneid-

K 1SO Min. Ausdreh-@ Ausfiihrung platten-Form Gewicht (kg) Best.-Nr.
90° CC.. 0602.. 28,00 rechts 101 0,06 345036

90° CC.. 0602.. 28,00 links 101 0,06 345037 E
90° TOGX 0802.. 28,00 rechts 20 0,06 345046
90° TOGX 0802.. 28,00 links 20 0,06 345047
95° CC.. 0602.. 28,00 rechts 101 0,06 345034
95° CC.. 0602.. 28,00 links 101 0,06 345035

95° TOGX 0802.. 28,00 rechts 20 0,06 345044 F
95° TOGX 0802.. 28,00 links 20 0,06 345045

G

H

|

J

K

M

B10-M: 12-13 B10-H B10: vi-vii

=
[

F

@ = Metrisch (mm)
Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

1:7-018 ZUaJa0Y
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www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=345036
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=345037
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=345046
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=345047
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=345034
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=345035
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=345044
www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=345045

. WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Kurzklemmhalter

ES-Bore EinbaumaRe

A

B
8.5. e

Schneidenecke*—»| O'L 52.5

C

D

E 3.8

145, 9010015 | 7401 RIBLYE!

L/ - 3401 ]

F 13.57%2

*Fur D <32 mm Schneidenecke 1 mm vor Mitte

104.5
:

B10-M: 12-13 B10-H B10: vi-vii

:

@ = Metrisch (mm)
Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

\
[

1:7-018 ZUaJa9Y
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Kurzklemmhalter .

ES-Bore Zubehor

Schrauben | Bedienschlissel | 3ET™" Zubehor A
ES-Bore Analog ES-Bore Digital mit 3ETH*
B
-
C
1 2 3 4 5
Befestigungsschraube Wendeschneidplatte Befestigungs- Langenein- Langeneinstellkeil Einstellspindel*
Form 101 Form 20 schraube stellschraube
Schraube 115676 (T8) 115535 (T7) 515553 (s3) 115466 (s3) 415721 - o
Bedienschliissel 115590 115591 051110 051110 - 115590
* Einstellspindel darf nicht aus dem Kurzklemmhalter entfernt werden.
E
ES-Bore Abstimmplatte (mit AufmaR) 2mm
—— 32 mm—————— +
Best.-Nr.
|
Abstimmplatte (inkl. 2 Schrauben) 345048 6.5 mm 4 F
Ersatz-Schraube 116438 ) ‘ ’@* T T 13.5 mm
HINWEIS: Die Abstimmplatte ist fiir die Verwendung der rechten ‘ {} | *

und linken Kurzklemmbhalter vorgesehen. Die benétigten Senkungen
der Schraubenldcher sind entsprechend einzubringen. Beide Seiten 46 mm
der Abstimmplatte sind zu schleifen.

3E™CH Zubehdr 6 H
1 - i HINWEIS: Zustellgenauigkeit mit 3ETH*

0,001 mm im Durchmesser.

Ladestation
Best.-Nr.
536016
HINWEIS: Die Ladestation muss gesondert bestellt |
werden von 3ETE,
J
Adapterplatte fiir 3E™H*
Ausfiihrung Best.-Nr.
rechts 536017 K
links 536018

HINWEIS: Adapterplatten missen
jeweils gesondert bestellt werden.

M
B10-M: 12-13 B10-H B10: vi-vii
5
% — © @ = Metrisch (mm)
= Wendeschneidplatten missen gesondert bestellt werden.

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-L: 5

INDEX


www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=536016
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Kurzklemmbhalter fiir kompakte Bohrstangen | Wendeschneidplatten-Formen 101, 103, 104 & 105
Ausdrehbereich: > 25,00 mm

Dmin
Hy
E— N}
=% L3
J @ T = ®
| R = 1 B A
2| =H | ® i
-~ F—»
Kurzklemmbhalter
Dmin
Ausdreh- R WSP-
Typ K 1SO 1) Bezeichnung Ly L, B Hy H, F Radius E Form Best.-Nr.
90° | CC..0602.. 25,00 SCFCRO8CK-06 | 28,00 | 6,00 | 6,50 | 8,00 | 10,00 | 10,00 0,40 | 13,00 | 101 345001
= 90° | CC..09T73.. 40,00 SCFCR10CK-09 | 38,00 | 7,50 | 10,00 | 10,00 | 13,00 | 14,00 0,80 | 17,00 | 103 345002
L 90° | CC..1204.. 50,00 SCFCR12CK-12 | 45,00 | 8,00 | 14,00 | 12,00 | 16,00 | 20,00 0,80 | 20,00 | 104 345003
90° | CC..1605.. 55,00 SCFCR14CK-16 | 54,00 | 8,00 | 16,00 | 14,00 | 18,00 | 23,00 0,80 | 23,50 | 105 345004
) k 80° | CC..0602.. 25,00 SCOCRO8CK-06 | 28,00 | 6,00 | 6,50 | 800 | 10,00 | 9,00 0,40 | 13,00 | 101 345014
80° | CC..09T3.. 40,00 SCOCR10CK-09 | 38,00 | 7,50 | 10,00 | 10,00 | 13,00 | 12,50 0,80 | 17,00 | 103 345009
Iy @ 75° | CC..0602.. 25,00 SCRCRO8CK-06 | 28,00 | 6,00 | 6,50 | 8,00 | 10,00 | 8,50 0,40 | 13,00 | 101 345013
| 75° | CC..09T3.. 40,00 SCRCR10CK-09 | 38,00 | 7,50 | 10,00 | 10,00 | 13,00 | 11,70 0,80 | 17,00 | 103 345008
=1 L 70° | CC..0602.. 25,00 SCPCRO8CK-06 | 28,00 | 6,00 | 6,50 | 8,00 | 10,00 | 8,00 0,40 | 13,00 | 101 345012
70° | CC..09T3.. 40,00 SCPCR10CK-09 | 38,00 | 7,50 | 10,00 | 10,00 | 13,00 | 11,00 0,80 | 17,00 | 103 345007
== e 60° | CC..0602.. 25,00 SCTCRO8CK-06 | 28,00 | 6,00 | 6,50 | 800 | 10,00 | 7,00 0,40 | 13,00 | 101 345011
60° | CC..09T3.. 40,00 SCTCR10CK-09 | 38,00 | 7,50 | 10,00 | 10,00 | 13,00 | 9,70 0,80 | 17,00 | 103 345006
== 45° | CC..0602.. 25,00 SCSCRO8CK-06 | 24,00 | 6,00 | 6,50 | 8,00 | 10,00 | 10,00 0,40 | 13,00 | 101 345010
45° | CC..09T3.. 40,00 SCSCR10CK-09 | 32,00 | 7,50 | 10,00 | 10,00 | 13,00 | 14,50 0,80 | 17,00 | 103 345005
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Kurzklemmbhalter fiir kompakte Bohrstangen | Wendeschneidplatten-Form 112

Ausdrehbereich: >40,00 mm A
Dmin
Hi,
[ Y
= R
/ B
_ Py =Y @ I
& Bt (_ F Fy
Ha | v &N | '
f«—F—>
C
D
Kurzklemmbhalter
Dmin
Ausdreh- R WSP-
Typ K 1SO @ Bezeichnung Ly L, B H,y H, F Radius E Form Best.-Nr.
sy L 80° | SC..09T3.. 40.00 SSOCR10CK-09 | 38,00 | 7,50 10,00 | 10,00 | 13,00 | 12,50 0,80 17,00 112 345019
E
e L 75° | SC..09T3.. 40.00 SSRCR10CK-09 | 38,00 | 7,50 10,00 | 10,00 | 13,00 | 11,70 0,80 17,00 112 345018
0 == & 70° | sc..09T3.. | 40.00 | SSPCR10CK-09 | 38,00 | 7,50 | 10,00 | 10,00 | 13,00 | 11,00 | 0,80 | 17,00 | 112 345017
Rs= @ 60° | SC..09T3.. | 40.00 | SSTCR10CK-09 | 38,00 | 7,50 | 10,00 | 10,00 | 13,00 | 9,70 | 0,80 | 17,00 | 112 345016 F
sy ® 45° | SC..09T3.. 40.00 SSSCR10CK-09 | 32,00 | 7,50 10,00 | 10,00 | 13,00 | 14,00 0,80 17,00 112 345015
G
H
|
J
K
M
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Kurzklemmbhalter fiir Tangential-Wendeschneidplatten | Wendeschneidplatten-Formen 04 & 05

Ausdrehbereich: > 54,00 mm

Ll |
L R
i k)1 ,
[} NiR=<=2 < F
r il '
L I //
/ <—E—>‘ - -~
Kurzklemmhalter Wendeschneidplatten-Form 04, 05
Kurzklemmbhalter
Dmin R WSP-
Typ K | Ausdreh-@ Ly L, B Hy H» F Radius E Ausfiihrung L Form | Best.-Nr.
90° 54,00 38,00 7,50 10,00 | 14,00 | 15,00 | 16,00 0,50 17,00 Rechts 10,50 04 345023
Iy 90° 54,00 38,00 7,50 10,00 | 14,00 | 15,00 | 16,00 0,50 17,00 Links 10,50 04 345025
g 90° 70,00 45,00 8,00 14,00 | 19,00 | 20,00 | 22,00 0,50 20,00 Rechts 14,50 05 345020
90° 70,00 45,00 8,00 14,00 | 19,00 | 20,00 | 22,00 0,50 20,00 Links 14,50 05 345022
— F —»|
R
B
Kurzklemmbhalter Wendeschneidplatten-Form 04, 05 | Ausfiihrung radial
Kurzklemmbhalter
D R WSP-
Typ K | Ausdreh-@ Ly L, B Hy H, F Radius E Ausfiihrung L Form Best.-Nr.
Iy ' 90° 54,00 41,00 7,50 10,00 | 17,00 | 18,00 | 13,00 0,50 | 17,00 Rechts 10,50 04 345024
-‘_ 90° 70,00 50,00 8,00 14,00 | 21,00 | 22,00 | 17,00 0,50 | 20,00 Rechts 14,50 05 345021
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Kurzklemmbhalter - fiir Kompakte Bohrstangen: Einbaumafie

A
Einbauraum Axial
- - Rmax ~
i N | B
H e | 2
¥ ©s f
20° M
[« F—
Ly C
f+1 mmP |
f+2 mm ) 1
EinbaumaR bei (siehe Typ/QesteII-Nr.)
Verwendung der Unterlegplatte ~
Einbauraum Radial D
(siehe TypI/BesteII—Nr.) . f+1 mmP® EinbaumaR bei
1 | f+2mm Verwendung der
=E Bl T Unterlegplatte
g \ | | ‘ gp
V4 N\ |
v, \
,'/ \“ 20° E
¢ / : \ v
oo = Ly
Ly \\ /)‘ \‘ T
\ G * A
M PANE ;\
Dqin 4—; L1—> ) ‘““\v/ F
Einbauraum Befestigungsgewinde + Unterlegplatte
Kurzklemmhalter G
Dmin H Rmax Bmin E ’-1 T ’-2 G M -’min Typ
25,00 8,00 2,00 6,50 13,00 18,50 4,50 4,20 M4 M2 8,00 XXXXX 08CK 2
40,00 10,00 2,50 10,00 17,00 24,50 5,00 4,70 M6 M3 11,00 XXXXX 10CK
50,00 12,00 5,50 14,00 20,00 28,00 6,00 5,70 M6 M3 12,00 XXXXX 12CK
55,00 14,00 5,50 16,00 23,50 33,00 6,00 7,20 M8 M3 13,00 XXXXX 14CK H
® 70,00 20,00 6,50 14,00 20,00 27,50 6,00 11,20 M8 M3 15,00 345020
70,00 22,00 6,50 14,00 20,00 28,00 6,00 11,20 M8 M3 15,00 345021*
70,00 20,00 6,50 14,00 20,00 27,50 6,00 11,20 M8 M3 15,00 345022
54,00 15,00 3,00 10,00 17,00 23,50 5,00 9,70 M6 M3 11,00 345023
54,00 18,00 3,00 10,00 17,00 24,00 5,00 9,20 M6 M3 11,00 345024*
54,00 15,00 3,00 10,00 17,00 23,50 5,00 9,70 M6 M3 11,00 345025 |
*Einbauraum radial
1. Von Dyin 25 mm - 32 mm, Kurzklemmbhalter 0,5 mm von Mitte.
2. Einbau mit Unterlegplatte.
J
K
M
B10-M: 12-13 B10-H B10: vi-vii
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Zubehor | Ersatzteile

Kurzklemm- 1 2 3 4 5 6 7 8 9
halter Verstell-schraube| Unterleg- Senkschraube Torx- Torx-Bedien- | Befestigungs- Bedien- Verstell- Bedien-
Best.-Nr. axial platte Wendeschn. | Senkschraube schliissel schraube schliissel  [schraube radial schliissel
345001 215742 345201 215461 115676 115590 215343 415577 114224 215472
345002 415299 345202 116433 115673 115664 215634 415164 070161 215473
345003 215250 345203 116433 415298 215150 215431 415164 215467 115575
345004 215265 345204 116433 215149 215150 315476 415165 215467 115575
345005 415299 345216 116433 115673 115664 215634 415164 070161 215473
345006 415299 345218 116433 115673 115664 215634 415164 070161 215473
345007 415299 345208 116433 115673 115664 215634 415164 070161 215473
345008 415299 345208 116433 115673 115664 215634 415164 070161 215473
345009 415299 345202 116433 115673 115664 215634 415164 070161 215473
345010 215742 345211 215461 115676 115590 215343 415577 114224 215472
345011 215742 345211 215461 115676 115590 215343 415577 114224 215472
345012 215742 345213 215461 115676 115590 215343 415577 114224 215472
345013 215742 345213 215461 115676 115590 215343 415577 114224 215472
345014 215742 345201 215461 115676 115590 215343 415577 114224 215472
345015 415299 345215 116433 115673 115664 215634 415164 070161 215473
345016 415299 345216 116433 115673 115664 215634 415164 070161 215473
345017 415299 345218 116433 115673 115664 215634 415164 070161 215473
345018 415299 345218 116433 115673 115664 215634 415164 070161 215473
345019 415299 345208 116433 115673 115664 215634 415164 070161 215473
345020 215250 345220 116433 415949 215150 315476 415165 215467 115575
345021 215250 345221 116433 415949 215150 315476 415165 215104 115575
345022 215250 345222 116433 415949 215150 315476 415165 215467 115575
345023 415299 345223 116433 415977 115664 215634 415164 415280 215473
345024 415299 345224 116433 415977 115664 215634 415164 070161 215473
345025 415299 345225 116433 415977 115664 215634 415164 415280 215473
B10-M: 12-13 B10-H B10: vi-vii
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Wohlhaupter® Zubehor & Ersatzteile / Technische Informationen

Angewendet in den Industriezweigen:

LO0L®

Luft- und Agrartechnik Automobil Allgemeine Ol und Gas Erneuerbare
Raumfahrt Zerspanung Energien

lhre Sicherheit und die Sicherheit von anderen
ist sehr wichtig. Dieser Katalog enthalt wichtige
Sicherheitsinformationen. Lesen und beachten
Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Dieses Dreieck ist ein Sicher-
heitssymbol. Es weist Sie auf
mogliche Sicherheitsrisiken hin,
die zu einem Werkzeugversagen
und zu schweren Verletzungen
fuhren kénnen.

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen,
beachten Sie die dazugehorigen Sicherheits-
informationen, die sich neben dem Dreieck
oder im umstehenden Text befinden.

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
worter verwendet. Bei diesen Sicherheits-
wortern finden Sie Sicherheitsinformationen.

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass
die Nichtbeachtung der VorsichtsmaRnahmen in

dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und
zu schweren Verletzungen fihren kann.

ACHTUNG bedeutet, dass die Nichtbeachtung
der VorsichtsmalRnahmen in dieser Information
zu einer Beschadigung des Werkzeugs oder der
Maschine, jedoch nicht zu Personenschaden
flihren kann.

HINWEIS und WICHTIG wird im Zusammenhang
mit wichtigen, aber nicht sicherheitsrelevanten,
Hinweisen verwendet.

Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die
aktuellsten Informationen und Anwendungen.
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Zubehor / Ersatzteile

Kegelgewindestifte fiir die MVS-Verbindungsstelle

Verbinlzlt::\sg-sstelle Kegelgewindestifte Stahl Titan
Anziehdreh-

Dy | D3 G L Bedienschliissel moment Best.-Nr. Best.-Nr.
19,5-11 M5 x 0,5 6,50 s2,5/A 3,5Nm 115949 -
22-11 M5 x 0,5 8,30 s2,5/A 3,5Nm 215375 -
25-14 M8x 1,0 8,30 s4/B 12,0 Nm 132174 -
M8x 1,0 10,40 s4/B 12,0 Nm 132142 -
(m] 40-22 M10x 1,0 14,50 s5/B 22,0 Nm 133113 -

50-28 M12x 1,0 16,70 s6/B 25,0 Nm 132145 415334

M16 x 1,5 19,80 s8/B 30,0 Nm 132146 415336

80- 36 M16 x 1,5 28,80 s8/B 30,0 Nm 132191 415335

M24x 2,0 34,00 s12/B 45,0 Nm 215470 415337

HINWEIS: Aus Wuchtgriinden werden bei Ausfiihrung Alu-Line Kegelgewindestifte aus Stahl oder Titan verwendet.
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Zubehér / Ersatzteile

Kegelgewindestifte fiir die MVS-Verbindungsstelle A
(G
I
W
il 1oL
\ T B
I
. . Ds D, Ds

C
MVS- . . . D
e s Kegelgewindestifte ' Stahl Titan
Anziehdreh-
Dy | D3 G L Ds Bedienschliissel moment Best.-Nr. Best.-Nr.
22-11 M5 x 0,5 8,30 32,00 s2,5/A 3,5Nm 215375 -
22-11 M5 x 0,5 16,00 40,00 s2,5/A 3,5Nm 215376 -
22-11 M5 x 0,5 16,00 50,00 s2,5/A 3,5Nm 215376 - E
22-11 M5 x 0,5 16,00 63,00 s2,5/A 3,5Nm 215376 -
25-14 M8x 1,0 10,40 32,00 s4/B 12,0 Nm 132142 -
25-14 M8x 1,0 10,40 36,00 s4/B 12,0 Nm 132142 -
M8 x 1,0 10,40 35,00 s4/B 12,0 Nm 132142 -
M8x 1,0 14,50 37,00 s4/B 12,0 Nm 132143 - F
M8x 1,0 14,50 40,00 s4/B 12,0 Nm 132143 -
M8x 1,0 14,50 46,00 s4/B 12,0 Nm 132143 -
40-22 M10x 1,0 14,50 40,00 s5/B 22,0 Nm 133113 -
40-22 M10x 1,0 17,80 47,00 s5/B 22,0 Nm 132144 -
40-22 M10x 1,0 17,80 50,00 s5/B 22,0 Nm 132144 - G
50-28 M12x 1,0 16,70 63,00 s6/B 25,0 Nm 132145 415334
M16 x 1,5 19,80 80,00 s8/B 30,0 Nm 132146 415336
HINWEIS: Aus Wuchtgriinden werden bei Ausfiihrung Alu-Line Kegelgewindestifte aus Stahl oder Titan verwendet.
H
|
J
K
L

@ = Metrisch (mm)
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Zubehor / Ersatzteile

Befestigungsteile fur die MVS-Verbindungsstelle 100 - 56

D 60 / D 40-Verbindungsstelle

/o
—0

!
|
A
=t =
™ T [l
[ [
=
Befestigungsteile fiir die MVS-Verbindungsstelle 100 - 56
1 Mitnehmerstein 2 Zylinderschraube
MVS-
Verbindungsstelle Bedienschliissel DxL Best.-Nr. Bedienschliissel DxL Best.-Nr.
100 - 56 - - 115641 S5/8B M6 x 1 x 16 115147

Befestigungsteile fiir die Verbindungsstelle D 60 / D 40

Verbindungsstelle

1 Mitnehmerstein

Best.-Nr.

D 60 115643 (125 mm)
D 60 KW31562 (110 mm)
D 40 117143

Befestigungsteile fiir die Verbindungsstelle D 60 / D 40

2 Zylinderschraube

Verbindungsstelle | Bedienschliissel DxlL Best.-Nr.
D 60 s10/B M 12 x 1,75 x 25 115237
D 40 s5/B M6x1x16 115147

Befestigungsteile fiir die MVS-Verbindungsstelle D 60 / D 40

3 Zylinderschraube

Verbindungsstelle | Bedienschliissel DxL Best.-Nr.
D 60 sl4/C M 16 x 2 x 80 115170%
D 60 s14/C M 16 x 2 x 55 215189?
D 40 s10/B M 12x1,75x 75 315186
D 40 s10/B M 12 x 1,75 x 50 077104?

M zur Befestigung von Ausdrehwerkzeugen ab @ 200 mm, siehe Kapitel B10-G.
@ zur Befestigung von Messerkdpfen nach DIN 1830.
@)@ 200,00 mm - 520,00 mm.

B10-M: 4

www.alliedmachine.com |

+49 (0) 7022 408-0

J

I

info@wohlhaupter.com


https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=115147
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=115643
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=117143
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=115237
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=115147
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=115170
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=215189
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=315186
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=077104

WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Zubehor & Ersatzteile / Technische Informationen .
Zubehér / Ersatzteile

Gewindestifte aus Schwermetal A

B

Gewindestift zur Feinwuchtung Gewinde Feinwuchtung C

D

Gewindestift

NenngroRRe Bedienschliissel Best.-Nr.
M5x0,8x6 0,8x4/K 415573
M6x1x6 0,8x4/K 415284

M6x1x8 0,8x4/K 415341 E
M6x1x10 0,8x4/K 415283
M8x1,25x8 1,2x6,5/K 415285
M8x1,25x 10 1,2x6,5/K 415286
M8x1,25x 12 1,2x6,5/K 415287

F

G

H

|

J

K

L

&
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Drehmomentschlissel | Bedienschlissel

Bedienschliissel fiir Plattenhalter und Befestigungsschrauben

(Ausfiihrung A, B, C, F)

Bedienschliissel Best.-Nr.
S1,5/A 215472
s2/A 215473
s2/B 415761
s2,5/A 115575
s2,5/B 415577
s3/A 115630
s3/B 415578
s4/B 115576
s4/F 315265
s4/B 415164
s5/B 115577
s5/B 415165
s6/B 115578
s8/B 115579
s8/C 415611
s10/B 115580
s12/B 215638
sl4/C 215639
Bedienschliissel, Torx (Ausfithrung B, H)

Bedienschliissel Best.-Nr.
T6/H 115537
T7/H 115591
T8/H 115590
T15/H 115664
T20/H 215150
T25/8B 415121

Drehmomentschliissel, Torx (Ausfiihrung H)

Bedienschliissel Best.-Nr.
T6/H 415507
T7/H 415508
T8/H 415514

T15/H 415510
T20/H 415543
Bedienschliissel (Ausfiihrung K)

Bedienschliissel Best.-Nr.
0,5x3/K 315322
0,8x4/K 415579

1,2x6,5/K 415580
Bedienschliissel (Ausfiihrung P)

Bedienschliissel Best.-Nr.
13/P 315689
15/P 315690
19/P 315691
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Drehmoment-Schlusselsatz | Bedienschisselsatz A

B
C
HINWEIS: Abgebildet ist der Drehmoment-Schlusselsatz D
Drehmoment-Schliisselsatz: Bit Torx®, Bit Sechskant, Bit Klinge
Ausfiihrung Stiick GroRe Best.-Nr. Schliisselsatz
Einstellbare Drehmoment-Schraubendreher 1 0,3-1,2(Nm)
Einstellbare Drehmoment-Schraubendreher 1 1,2-3,0(Nm) E
Einstellbare Drehmoment-Schraubendreher 1 4,0-8,0 (Nm)
Bit Torx® 3 T6
Bit Torx® 3 T7
Bit Torx® 3 T8
Bit Torx® 1 T16
Bit Torx® 1 120 103086 F
Bit Torx® 1 T25
Bit Sechskant 3 s2
Bit Sechskant 3 s2,5
Bit Sechskant 2 s3
Bit Sechskant 2 s4 G
Bit Sechskant 1 s5
Bit Klinge 1 0,5x3,0
H
Schliisselsatz bestehend aus 25 Bedienschliisseln fiir das gesamte MultiBore Werkzeugprogramm:
Ausfiihrung GroRe Best.-Nr. Schliisselsatz |
A s1,5/s2/s2,5/s3/s4
B s4/s5/s6/s8/s10/s12/s14
C s7
F s4 103025
H T6/T7/T8/T15/T20/T25 J
K 0,5x3
P 513 /s15/s19
K
L
&
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Richtlinien fiir die empfohlenen Langen-Durchmesser-Verhaltnisse

Zur Berechnung siehe Grafiken unten:

<100 mm—»

@ —©

!
@50

!
@ 50

&Zu viele Komponenten!

HINWEIS: Das Verhaltnis von Lange zu Durchmesser wird anhand des Kérperdurchmessers berechnet, nicht anhand des

Schneiddurchmessers.

HINWEIS: Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten

insgesamt (einschlieRBlich Schaft).

Schritt 1: L : D nach Komponenten ermitteln.

0 1,2=62/50

© 2,0 = 100/50

® 2,0=100/50

0 2,0=100/50

© 2,0 = 100/50

0 1,8 = 72,5/40

Step 2:

|
>
>
»
>
>
>
>
>
=®+ 1'8

1,2
2,0
2,0
2,0
2,0

11,0 = L: D Verhaltnis

/A\ Zu lang mit zu vielen
Komponenten!

Alle L : D Mittelwerte addieren.

@

Alu-Line Komponenten

HINWEIS: Das Verhéltnis von Lange zu Durchmesser wird anhand des Kérperdurchmessers berechnet, nicht anhand des

Schneiddurchmessers.

HINWEIS: Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Linge zu Durchmesser von 5xD, wenn Sie Alu-Line
(Aluminium)-Komponenten verwenden oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).

eln.

Schritt 1: L : D nach Komponenten ermitt
@1,2 =62/50
@2,0 =100/50

©1,8 =87,5/50

1,2
2,0
+1,8

5,0 =L : D Verhéltnis

Step 2: Alle L : D Mittelwerte addieren.

»
»

»

»

>

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihre

n. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Uiberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Uberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Uberschritten werden.
- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Uberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™™® Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Zubehor & Ersatzteile / Technische Informationen

Richtlinien fiir die empfohlenen Langen-Durchmesser-Verhiltnisse

Zur Berechnung siehe Grafiken unten: N
@
Komponenten aus Werkzeugstahl <02 MM . B
" ¢ <63,5mm_,
li ~  109mm—

-
)
l—

T
@"@i ¢

\

|

|
L
hd

\

[

[

8
(@]

I @50 @40 @32
D
HINWEIS: Das Verhaltnis von Lange zu Durchmesser wird anhand des Kérperdurchmessers berechnet, nicht anhand des
Schneiddurchmessers.
HINWEIS: Bei Verwendung von Komponenten aus Stahl sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht
Uberschritten oder mehr als insgesamt vier Komponenten (einschlieBlich Schaft) genutzt werden.
E
Schritt 1: L : D nach Komponenten ermitteln. Step 2: Alle L : D Mittelwerte addieren.
01,2=62/50 > 1,2
©2,7 = 109/40 > 2,7
©2,0=63,5/32 »  +20 .
@ 5,9 = L : D Verhaltnis
G
H

Schwermetall-kKomponenten

@32
J
HINWEIS: Das Verhaltnis von Lange zu Durchmesser wird anhand des Kérperdurchmessers berechnet, nicht anhand des
Schneiddurchmessers.
HINWEIS: Bei Verwendung von Reduzierungen aus Schwermetall sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durch-
messer von 8xD nicht Uberschritten oder mehr als insgesamt vier Komponenten (einschlieflich Schaft) genutzt
werden.
K
Schritt 1: L : D nach Komponenten ermitteln. Step 2: Alle L : D Mittelwerte addieren.
®1,2=62/50 > 1,2
© 3,6 =154/42 > 3,6
© 2,0=63,5/32 > +2,0 L
@ 6,8= L : D Verhaltnis

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieBlich Schaft)
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Uberschritten werden

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Uberschritten werden
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Kkomponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Uberschritten werden

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden

- Bei Verwendung eines NOVI™® Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht Gberschritten werden.
Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Zubehor & Ersatzteile / Technische Informationen

Richtlinien fiir die empfohlenen Langen-Durchmesser-Verhaltnisse

Zur Berechnung siehe Grafiken unten:

@

Schaft aus Hartmetall

N
o
O
3
E[

HINWEIS: Das Verhéltnis von Lange zu Durchmesser wird anhand des Kérperdurchmessers berechnet, nicht anhand des
Schneiddurchmessers.

HINWEIS: Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von
9xD nicht liberschritten werden und es dirfen insgesamt nicht mehr als vier Komponenten verwendet werden.

Schritt 1: L : D nach Komponenten ermitteln. Schritt 2: Alle L : D Mittelwerte addieren.
O 8,1=189/32 > 5,9
© 2,0=63,5/32 > +2,0
7,9 = L : D Verhaltnis
&
NOVI* Zwischenmodule 40 mm

HINWEIS: Das Verhéltnis von Lange zu Durchmesser wird anhand des Koérperdurchmessers berechnet, nicht anhand des
Schneiddurchmessers.

HINWEIS: Bei Verwendung von NOVITE"® Zwischenmodulen sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von
10xD nicht Giberschritten oder mehr als insgesamt vier Komponenten (einschlieBlich Schaft) genutzt werden.

HINWEIS: Das Zwischenmodul NOVITE® sollte immer so nah wie méglich an der Schneide montiert werden
(d.h. das nachsteBauteil hinter dem Ausdrehwerkzeug).

Schritt 1: L : D nach Komponenten ermitteln. Schritt 2: Alle L : D Mittelwerte addieren.
@ 3,3=202/60 > 3,3
© 0,8 =40/50 > 0,8
© 4,0=200/49,5 > 4,0
0 1,83=72,5/40 > +1,8
@ 9,9 = L: D Verhaltnis

Komponenten Langen-Durchmesser-Verhiltnis
Alu-Line 5xD
Werkzeugstahl 6xD
Schwermetall 8xD
Hartmetall 9xD
NOV/|TEH* 10xD

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:

- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line®-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Uiberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Uberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Uberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Uberschritten werden.

- Bei Verwendung eines NOVI™™® Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER AUSDREHEN | Zubehor & Ersatzteile / Technische Informationen

Berechnung des Gewichts der Werkzeugbaugruppe

Zur Berechnung siehe Grafiken unten: A

C
D
Schritt 1: Ermitteln Sie das Gewicht fir jede Komponente, das in der Beispieltabelle unten
eingekreist ist.
Beispiel: E
Verbinznl:;sg-sstelle Ausdrehbereich o Feindrehwerkzeug /\
D,g D, A X1 X, L Ds Gewicht (kg) Best.-Nr.
@ | 40-22 53,01 - 65,98 75,00 39,00 72,50 - 070 4 310004 F
Schritt 2: Berechnung Gesamtgewicht des Komplettwerkzeuges. G
06,6 kg
©0,6 kg
©3,5kg
+@0,7 kg H
11,4 kg

Schritt 2: Wenden Sie sich an den Maschinenhersteller,
um sicherzustellen, dass das Gewicht des Komplettwerkzeuges I
die Moglichkeiten der Maschine nicht Ubersteigt.

Eine Uberschreitung der Gewichtskapazitit von Maschinenspindel und Werkzeugmagazin kann zu Maschinenschiden und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Zur Vermeidung:
-Erkundigen Sie sich beim Maschinenhersteller nach den Gewichtsbeschrankungen der Maschine.
Technische Unterstltzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie von unserer Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com B10-M: 11
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Schnittwertempfehlungen Vorbearbeitung

Empfohlener Vorschub (mm / Zahn)

*Geschw. Eckenradien
Harte
ISO Werkstoff HBW Schneidstoff m/min 0,2 mm 0,4 mm 0,8 mm 1,2 mm
Automatenstdhle 100 - 250 Hartmetall 150 - 230 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,50 0,10-0,80
11Mn30, 10520, 11SMn36, etc. Cermet 150 - 250 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20- 0,50 0,10-0,80
Stdhle mit niedrigem Kohlenstoffgehalt 85-275 Hartmetall 140 - 250 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,50 0,10-0,80
C22, C10, CK22, 15Cr3, etc.
Stdhle mit mittlerem Kohlenstoffgehalt 125-325 Hartmetall 140 - 250 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,50 0,10-0,80
C45, C60, 30Mn5, etc.
Legierte Stahle 125-375 Hartmetall 120 - 200 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,50 0,10-0,80
42CrM04, 36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc.
Hochlegierte Stahle 225 - 400 Hartmetall 100 - 180 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,50 0,10-0,80
34NiCrMo8, etc.
Baustdhle 100 - 350 Hartmetall 150 - 260 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,50 0,10-0,80
1S5t37, St52, S355, etc. Cermet 150 - 280 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20- 0,50 0,10-0,80
Werkzeugstahle 150 - 250 Hartmetall 100 - 180 0,10-0,15 0,10-0,30 0,20-0,50 0,10-0,80

1.2714,1.2312,1.2379, 1.2344 etc.

Hochtemperaturlegierungen
Hastelloy B, Inconel 600, etc.

140-310

Hartmetall

0,10-0,15

0,10-0,2

0,15-0,35

0,20-0,40

582

Titanlegierungen 140 - 310 Hartmetall 40 - 80 0,10-0,15 0,10-0,2 0,15-0,35 0,20-0,40
TiAl6v4
Legierungen Aerospace 185 - 350 Hartmetall 40 - 80 0,10-0,15 0,10-0,2 0,15-0,35 0,20-0,40

Martensitstdhle 185 - 350 Hartmetall 50 - 100 0,10-0,15 0,10-0,25 0,10-0,35 0,20- 0,60
1.4404 etc.
Austenitstahle 135 - 275 Hartmetall 80 - 150 0,10-0,15 0,10-0,25 0,10-0,35 0,20- 0,60
M
1.4571 etc.
Super Duplex, Duplex Edelstahle 135-275 Hartmetall 60-100 0,10-0,15 0,10-0,25 0,10-0,35 0,20-0,60
Hardox® 400 - 600 Hartmetall 30-50 0,05-0,15 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,25
Hardox®, AR400, T-1, etc. CBN 60 - 140 0,05 -0,15 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10- 0,25
Gehartete Stahle 300 - 500 Hartmetall 40 - 60 0,05-0,15 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,25
CBN 60 - 140 0,05-0,15 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,25
GGG 120 - 320 Hartmetall 130 - 250 0,10-0,15 0,15-0,35 0,20-0,50 0,20-0,80
Keramik 200 - 400 0,10-0,15 0,15-0,35 0,20-0,50 0,20 - 0,80
GG 180 - 320 Hartmetall 150 - 280 0,10-0,15 0,15-0,35 0,20- 0,60 0,20-0,80
Keramik 400 - 1000 0,10-0,15 0,15-0,35 0,20 - 0,60 0,20 - 0,80
Gussaluminium 30 - 180 Hartmetall 250 - 800 0,10-0,15 0,15-0,35 0,20-0,60 0,20-0,80
PKD 400 - 1200 0,10-0,15 0,15-0,35 0,20 - 0,60 0,20 - 0,80
Walzaluminium 30 - 180 Hartmetall 200 - 500 0,10-0,15 0,15-0,35 0,15-0,50 0,20-0,80
Aluminiumbronze 100 - 250 Hartmetall 120 - 250 0,10-0,15 0,15-0,25 0,15-0,40 0,20- 0,60
Messing 100 Hartmetall 200 - 500 0,10-0,15 0,15-0,25 0,15-0,40 0,20-0,80
Kupfer 60 Hartmetall 100 - 150 0,10-0,15 0,15-0,25 0,15-0,35 0,20-0,40

*Die empfohlene Hochstdrehzahl fur das Ausdrehwerkzeug darf nicht tiberschritten werden, siehe entsprechende Wohlhaupter Bedienungsanleitung.

Anpassung der Schnittgeschwindigkeit fiir die
Bearbeitung von Tieflochbohrungen.

Beispiel fir empfohlene Schnittwerte

Wenn die empfohlene Geschwindigkeit flir einen Werkzeugaufbau

bei zur Fertigbearbeitung unter 5xD 120 m/min betragt, dann ware

EeameHunesaT iy <D i die Geschwindigkeit fur einen Werkzeugaufbau von 10xD dieselbe
Vorbearbeitung 0,80 0,60 0,40 Anwendung 60 m/min (120 m/min x 0,50 = 60 m/min).

Fertigbearbeitung 0,90 0,70 0,50 5xD = 120 m/min 10xD = 60 m/min

*Die auf dem Zwischenmodul NOVI™™* angegebene Drehzahlempfehlung
darf nicht Gberschritten werden. Einschneidiger Einsatz empfohlen.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mégliche Drehzahl fur ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert.
Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line-Komponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht Gberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Uberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht Gberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Gberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™™" Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhiltnis von Lange zu Durchmesser von 10xD nicht tiberschritten werden.
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Schnittwertempfehlungen Fertigbearbeitung

Empfohlener Vorschub (mm / Zahn)

*Geschw. Eckenradien
Harte
ISO  Werkstoff HBW Schneidstoff m/min 0,1 mm 0,2 mm 0,4 mm 0,8 mm
Automatenstdhle 100 - 250 Hartmetall 150 - 300 0,02-0,08 0,05-0,13 0,10-0,15 0,15-0,23
11Mn30, 10520, 11SMn36, etc.
Stdhle mit niedrigem Kohlenstoffgehalt 85-275 Hartmetall 145 - 280 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
C22, C10, CK22, 15Cr3, etc.
Stdhle mit mittlerem Kohlenstoffgehalt 125-325 Hartmetall 145 - 280 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
C45, C60, 30Mn5, etc.
Legierte Stahle 125-375 Hartmetall 120- 215 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
42CrM04, 36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc.
Hochlegierte Stahle 225 - 400 Hartmetall 100 - 180 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
34NiCrMo8, etc.
Baustdhle 100 - 350 Hartmetall 145 - 280 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
1S5t37, St52, S355, etc.
Werkzeugstahle 150 - 250 Hartmetall 100 - 180 0,02-0,05 0,05-0,08 0,08-0,10 0,10-0,15

1.2714,1.2312,1.2379, 1.2344 etc.

Hochtemperaturlegierungen
Hastelloy B, Inconel 600, etc.

140-310

Hartmetall

0,02 - 0,05

0,05-0,08

0,08-0,13

0,10-0,15

582

Titanlegierungen 140 - 310 Hartmetall 40-90 0,02-0,05 0,05-0,08 0,08-0,13 0,10-0,15
TiAl6v4
Legierungen Aerospace 185 - 350 Hartmetall 40-90 0,02-0,05 0,05-0,08 0,08-0,13 0,10-0,15

Martensitstdhle 185 - 350 Hartmetall 50-120 0,02 - 0,05 0,05-0,10 0,08-0,10 0,10-0,15
1.4404 etc.
Austenitstahle 135 - 275 Hartmetall 90 - 160 0,02 - 0,05 0,05-0,10 0,08 -0,10 0,10-0,15
M
1.4571 etc.
Super Duplex, Duplex Edelstahle 135-275 Hartmetall 60-160 0,02-0,05 0,05-0,10 0,08-0,10 0,10-0,15
Hardox® 400 - 600 Hartmetall 30- 60 0,02 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08-0,10 0,10-0,15
Hardox®, AR400, T-1, etc. CBN 70-180 0,02 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08-0,10 0,10-0,15
Gehartete Stahle 300 - 500 Hartmetall 40 - 80 0,02 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08-0,10 0,10-0,15
CBN 70-180 0,02 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08 -0,10 0,10-0,15
GGG 120 - 320 Hartmetall 145 - 260 0,02 - 0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
GG 180 - 320 Hartmetall 180 - 320 0,02 - 0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
CBN 400 - 1000 0,02 - 0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
Gussaluminium 30 - 180 Hartmetall 260 - 850 0,02 - 0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
PKD 495 - 1995 0,02 - 0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
Walzaluminium 30 - 180 Hartmetall 205 - 600 0,02 - 0,05 0,05-0,13 0,10-0,15 0,15-0,23
Aluminiumbronze 100 - 250 Hartmetall 145 - 280 0,02 - 0,05 0,05-0,10 0,10-0,13 0,13-0,20
Messing 100 Hartmetall 205 - 600 0,02 - 0,05 0,05-0,10 0,08-0,13 0,13-0,20
Kupfer 60 Hartmetall 100 - 180 0,02 - 0,05 0,05 - 0,08 0,08-0,10 0,10-0,13

*Die empfohlene Hochstdrehzahl fur das Ausdrehwerkzeug darf nicht tiberschritten werden, siehe entsprechende Wohlhaupter Bedienungsanleitung.

Anpassung der Schnittgeschwindigkeit fiir die
Bearbeitung von Tieflochbohrungen.

Beispiel fiir empfohlene Schnittwerte

Wenn die empfohlene Geschwindigkeit fiir einen Werkzeugaufbau

Bearbei - - i zur Fertigbearbeitung unter 5xD 120 m/min betragt, dann ware

earbeitungsart 7 i L die Geschwindigkeit fur einen Werkzeugaufbau von 10xD dieselbe
Vorbearbeitung 0,80 0,60 0,40 Anwendung 60 m/min (120 m/min x 0,50 = 60 m/min).

Fertigbearbeitung 0,90 0,70 0,50 5xD = 120 m/min 10xD = 60 m/min

*Die auf dem Zwischenmodul NOVI™* angegebene Drehzahlempfehlung

darf nicht tiberschritten werden.

WICHTIG: Die maximale Drehzahl bezieht sich auf die maximal mogliche Drehzahl fir ein Feindrehwerkzeug und ist kein empfohlener Wert.
Technische Unterstiitzung fur lhre spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik. email: info@wohlhaupter.com

Werkzeugversagen kann zu schweren Verletzungen fiihren. Zur Vorbeugung:
- Uberschreiten Sie nicht das empfohlene Verhiltnis von Liange zu Durchmesser von 10xD oder mehr als vier Komponenten insgesamt (einschlieRlich Schaft).
- Bei der Verwendung von Alu-Line-Komponenten darf das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 5xD nicht tberschritten werden.

- Bei der Verwendung von Komponenten aus Werkzeugstahl sollte das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser von 6xD nicht Gberschritten werden.
- Bei der Verwendung von Schwermetall-Kkomponenten darf das empfohlene Verhéltnis von Lange zu Durchmesser 8xD nicht tiberschritten werden.

- Bei Verwendung eines Hartmetallschaftes sollte das empfohlene Verhaltnis von Lange zu Durchmesser von 9xD nicht Giberschritten werden.
- Bei Verwendung eines NOVI™ " Zwischenmodules sollte das empfohlene Verhéltnis von Linge zu Durchmesser von 10xD nicht iiberschritten werden.
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0 071153... B10-I: 15 071221... B10-I: 18 071377... B10-I: 14 071585... B10-I: 19 A
005020... B10-J: 4 071154... B10-I: 15 071222... B10-I: 18 071378... B10-I: 14 071586... B10-I: 19
007020... B10-J: 8 071155... B10-I: 15 071223... B10-I: 18 071379... B10-I: 14 071612... B10-I: 16
013020... B10-J: 10 071156... B10-I: 15 071224... B10-I: 18 071380... B10-I: 14 071613... B10-I: 16
019183... B10-C: 6 071157... B10-I: 15 071225... B10-I: 18 071381... B10-I: 14 071614... B10-I: 16
023182... B10-D: 23 071158... B10-I: 15 071226... B10-I: 18 071382... B10-I: 14 071621... B10-I: 17 B
027154... B10-A: 18, 071159... B10-I: 15 071227... B10-I: 18 071383... B10-I: 14 071622... B10-I: 17
B10-A: 19, 071160... B10-I: 15 071228... B10-I: 18 071384... B10-I: 14 071625... B10-I: 17
B10-A: 71 071161... B10-I: 15 071229... B10-I: 18 071385... B10-I: 14 071626... B10-I: 17
031141... B10-A: 35 071162... B10-I: 15 071230... B10-I: 18 071416... B10-I: 16 071627... B10-I: 18
051110... B10-L: 5 071163... B10-I: 15 071231... B10-I: 18 071417... B10-I: 16 071628... B10-I: 18 C
068048... B10-I: 28 071164... B10-I: 15 071232... B10-I: 18 071418... B10-I: 16 071633... B10-I: 16
068052... B10-I: 28 071165... B10-I: 15 071233... B10-I: 18 071419... B10-I: 16 071665... B10-I: 16
068168... B10-G: 25 071166... B10-I: 15 071234... B10-I: 18 071420... B10-I: 16 071666... B10-I: 16
068179... B10-I: 39 071167... B10-I: 15 071235... B10-I: 18 071421... B10-I: 16 071667... B10-I: 16
068182... B10-I: 39 071168... B10-I: 15 071236... B10-I: 18 071422... B10-I: 16 071668... B10-I: 16 D
070153... B10-A: 18, 071169... B10-I: 16 071237... B10-I: 18 071423... B10-I: 16 071669... B10-I: 16
B10-A: 47, 071170... B10-I: 16 071238... B10-I: 18 071424... B10-I: 16 071670... B10-I: 16
B10-A: 71 071171... B10-I: 16 071239... B10-I: 18 071427... B10-I: 20 071671... B10-I: 16
070161... B10-L: 10 071172... B10-I: 16 071240... B10-I: 18 071428... B10-I: 20 071672... B10-I: 16
070333... B10-A: 19, 071173... B10-I: 16 071241... B10-I: 18 071429... B10-I: 20 071673... B10-I: 16 E
B10-A: 58 071174... B10-I: 16 071242... B10-I: 18 071430... B10-I: 20 071674... B10-I: 16
070369... B10-G: 14 071175... B10-I: 16 071243... B10-I: 18 071431... B10-I: 20 071675... B10-I: 16
071003... B10-I: 15 071176... B10-I: 16 071244... B10-I: 18 071432... B10-I: 20 071676... B10-I: 16
071004... B10-I: 15 071177... B10-I: 16 071245... B10-I: 18 071433... B10-I: 20 071677... B10-I: 16
071005... B10-I: 17 071178... B10-I: 16 071246... B10-I: 18 071542... B10-I: 19 071678... B10-I: 16
071006... B10-I: 17 071179... B10-I: 16 071247... B10-I: 18 071543... B10-I: 19 071679... B10-I: 16 F
071013... B10-I: 20 071180... B10-I: 16 071248... B10-I: 18 071544... B10-I: 19 071680... B10-I: 16
071014... B10-I: 20 071181... B10-I: 16 071249... B10-I: 18 071545... B10-I: 19 071681... B10-I: 14
071016... B10-I: 14 071182... B10-I: 16 071250... B10-I: 18 071546... B10-I: 19 071684... B10-I: 20
071017... B10-I: 14 071183... B10-I: 16 071251... B10-I: 18 071547... B10-I: 19 071685... B10-I: 20
071019... B10-I: 15 071184... B10-I: 16 071252... B10-I: 18 071548... B10-I: 19 071686... B10-I: 19 G
071020... B10-I: 20 071185... B10-I: 16 071253... B10-I: 18 071549... B10-I: 19 071687... B10-I: 19
071022... B10-I: 17 071186... B10-I: 16 071254... B10-I: 18 071550... B10-I: 19 071688... B10-I: 19
071028... B10-I: 21 071187... B10-I: 16 071255... B10-I: 18 071551... B10-I: 19 071689... B10-I: 19
071029... B10-I: 21 071188... B10-I: 16 071256... B10-I: 18 071552... B10-I: 19 071690... B10-I: 19
071031... B10-I: 21 071189... B10-I: 16 071257... B10-I: 18 071553... B10-I: 19 071691... B10-I: 19 H
071032... B10-I: 21 071190... B10-I: 16 071258... B10-I: 18 071554... B10-I: 19 071692... B10-I: 19
071033... B10-I: 21 071191... B10-I: 16 071304... B10-I: 20 071555... B10-I: 19 071693... B10-I: 19
071034... B10-I: 21 071192... B10-I: 16 071305... B10-I: 20 071556... B10-I: 19 071700... B10-I: 21
071045... B10-I: 25 071193... B10-I: 17 071306... B10-I: 20 071557... B10-I: 19 071701... B10-I: 21
071047... B10-I: 25 071194... B10-I: 17 071307... B10-I: 20 071558... B10-I: 19 071702... B10-I: 21 |
071048... B10-I: 25 071195... B10-I: 17 071308... B10-I: 20 071559... B10-I: 19 071703... B10-I: 21
071049... B10-I: 25 071196... B10-I: 17 0713009... B10-I: 20 071560... B10-I: 19 071704... B10-I: 21
071052... B10-I: 27 071197... B10-I: 17 071310... B10-I: 20 071561... B10-I: 19 071705... B10-I: 21
071053... B10-I: 27 071198... B10-I: 17 071311... B10-I: 20 071562... B10-I: 19 071706... B10-I: 21
071103... B10-J: 5 071199... B10-I: 17 071312... B10-I: 20 071563... B10-I: 19 071707... B10-I: 21 J
071104... B10-J: 5 071200... B10-I: 17 071313... B10-I: 20 071564... B10-I: 19 071708... B10-I: 21
071105... B10-J: 5 071201... B10-I: 17 071355... B10-I: 14 071565... B10-I: 19 071709... B10-I: 21
071106... B10-J: 5 071202... B10-I: 17 071356... B10-I: 14 071566... B10-I: 19 071710... B10-I: 21
071107... B10-J: 9, B10-J: 11 071203... B10-I: 17 071357... B10-I: 14 071567... B10-I: 19 071711... B10-I: 21
071108... B10-J: 9, B10-J: 11 071204... B10-I: 17 071358... B10-I: 14 071568... B10-I: 19 071712... B10-I: 21
071109... B10-J: 9, B10-J: 11 071205... B10-I: 17 071359... B10-I: 14 071569... B10-I: 19 071713... B10-I: 22 K
071110... B10-J: 9, B10-J: 11 071206... B10-I: 17 071360... B10-I: 14 071570... B10-I: 19 071714... B10-I: 22
071111... B10-J: 9, B10-J: 11 071207... B10-I: 17 071361... B10-I: 14 071571... B10-I: 19 071715... B10-I: 22
071140... B10-I: 15 071208... B10-I: 17 071362... B10-I: 14 071572... B10-I: 19 071716... B10-I: 22
071141... B10-I: 15 071209... B10-I: 17 071363... B10-I: 14 071573,...  BI10-: 19 071717... B10-I: 22
071142... B10-I: 15 071210... B10-I: 17 071364... B10-I: 14 071574... B10-I: 19 071718... B10-I: 22 L
071143... B10-I: 15 071211... B10-I: 17 071365... B10-I: 14 071575... B10-I: 19 071719... B10-I: 22
071144... B10-I: 15 071212... B10-I: 17 071368... B10-I: 14 071576... B10-I: 19 071720... B10-I: 22
071145... B10-I: 15 071213... B10-I: 17 071369... B10-I: 14 071577... B10-I: 19 071721... B10-I: 22
071146... B10-I: 15 071214... B10-I: 17 071370... B10-I: 14 071578... B10-I: 19 071722... B10-I: 22
071147... B10-I: 15 071215... B10-I: 17 071371... B10-I: 14 071579... B10-I: 19 071723... B10-I: 22 M
071148... B10-I: 15 071216... B10-I: 17 071372... B10-I: 14 071580... B10-I: 19 071724... B10-I: 22
071149... B10-I: 15 071217... B10-I: 17 071373... B10-I: 14 071581... B10-I: 19 071725... B10-I: 22
071150... B10-I: 15 071218... B10-I: 18 071374... B10-I: 14 071582... B10-I: 19 071743... B10-I: 23
071151... B10-I: 15 071219... B10-I: 18 071375... B10-I: 14 071583... B10-I: 19 071744... B10-I: 23
071152... B10-I: 15 071220... B10-I: 18 071376... B10-I: 14 071584... B10-I: 19 071745... B10-I: 23
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071746... B10-I: 23 071836... B10-I: 27 081053... B10-A: 8 B10-A: 39, B10-A: 7,
071747... B10-I: 23 071837... B10-I: 27 081055... B10-A: 9, B10-A: 54, B10-A: 31,
071748... B10-I: 23 071901... B10-I: 26 B10-A: 40 B10-A: 63 B10-A: 39,
071749... B10-I: 23 071902... B10-I: 26 081087... B10-J: 4 081314WHCO5... B10-A: 54,
071750... B10-I: 23 071903... B10-I: 26 081092... B10-J: 8 B10-J: 10 B10-A: 7, B10-A: 63
071751... B10-I: 23 071904... B10-I: 26 081306WHCO5... B10-A: 31, 081401WHC126...
071752... B10-I: 23 071912... B10-I: 26 B10-A: 7, B10-A: 39, B10-A: 6,
071753... B10-I: 23 071913... B10-I: 26 B10-A: 31, B10-A: 54, B10-A: 53
071754... B10-I: 23 071914... B10-I: 26 B10-A: 39, B10-A: 63 081402WHC126...
071755... B10-I: 23 071915... B10-I: 26 B10-A: 54, 081315WHCO05... B10-A: 6,
071756... B10-I: 23 071916... B10-I: 26 B10-A: 63 B10-A: 7, B10-A: 53
071757... B10-I: 23 071917... B10-I: 26 081307WHCO5... B10-A: 31, 081403HC126...
071758... B10-I: 23 071918... B10-I: 26 B10-A: 7, B10-A: 39, B10-A: 53
071761... B10-I: 23 071919... B10-I: 26 B10-A: 31, B10-A: 54, 081403WHC126...
071762... B10-I: 23 071920... B10-I: 26 B10-A: 39, B10-A: 63 B10-A: 6,
071763... B10-I: 23 071921... B10-I: 26 B10-A: 54, 081316WHCO5... B10-A: 53
071764... B10-I: 23 071922... B10-I: 26 B10-A: 63 B10-A: 7, 081404HC126...
071765... B10-I: 23 071923... B10-I: 26 081307WHWOA4... B10-A: 31, B10-A: 53
071766... B10-I: 23 071924... B10-I: 26 B10-A: 7, B10-A: 39, 081404WHC126...
071767... B10-I: 23 071925... B10-I: 26 B10-A: 31, B10-A: 54, B10-A: 6,
071768... B10-I: 23 071926... B10-I: 26 B10-A: 39, B10-A: 63 B10-A: 53
071769... B10-I: 23 071927... B10-I: 26 B10-A: 54, 081316WHWOA4... 081405WHC126...
071770... B10-I: 23 071928... B10-I: 26 B10-A: 63 B10-A: 7, B10-A: 6,
071771... B10-I: 23 071929... B10-I: 26 081308WHCO5... B10-A: 31, B10-A: 53
071772... B10-I: 23 071930... B10-I: 26 B10-A: 7, B10-A: 39, 081406WHC126...
071773... B10-I: 23 071931... B10-I: 26 B10-A: 31, B10-A: 54, B10-A: 6,
071774... B10-I: 23 071932... B10-I: 26 B10-A: 39, B10-A: 63 B10-A: 53
071775... B10-I: 23 071933... B10-I: 26 B10-A: 54, 081317WBN150... 081407WHC126...
071776... B10-I: 23 071934... B10-I: 26 B10-A: 63 B10-A: 7, B10-A: 6,
071777... B10-I: 23 071935... B10-I: 26 081309WHCO5... B10-A: 31, B10-A: 53
071778... B10-I: 23 071936... B10-I: 26 B10-A: 7, B10-A: 39, 081408WHC126...
071779... B10-I: 24 071937... B10-I: 26 B10-A: 31, B10-A: 54, B10-A: 6,
071780... B10-I: 24 071938... B10-I: 26 B10-A: 39, B10-A: 63 B10-A: 53
071781... B10-I: 24 071939... B10-I: 26 B10-A: 54, 081319WBN150... 089001... B10-J: 5, B10-J: 9,
071782... B10-I: 24 071940... B10-I: 26 B10-A: 63 B10-A: 7, B10-J: 11
071783... B10-I: 24 071941... B10-I: 26 081310WHCO05... B10-A: 31, 097153... B10-H: 16
071784... B10-I: 24 071986... B10-I: 21 B10-A: 7, B10-A: 39, 097154... B10-H: 16
071785... B10-I: 24 071987... B10-I: 21 B10-A: 31, B10-A: 54, 097241... B10-H: 23
071786... B10-I: 24 071988... B10-I: 21 B10-A: 39, B10-A: 63 097242... B10-H: 23
071787... B10-I: 24 071989... B10-I: 21 B10-A: 54, 081320WBN150... 097244... B10-H: 23
071788... B10-I: 24 071990... B10-I: 21 B10-A: 63 B10-A: 7, 097245... B10-H: 23
071789... B10-I: 24 071991... B10-I: 21 081310WHWOA4... B10-A: 31, 097247... B10-H: 23
071790... B10-F: 15, 071992... B10-I: 21 B10-A: 7, B10-A: 39, 097249... B10-H: 23
B10-I: 24 071993... B10-I: 21 B10-A: 31, B10-A: 54, 097252... B10-H: 28
071791... B10-I: 24 071994... B10-I: 21 B10-A: 39, B10-A: 63 097253... B10-H: 30
071792... B10-I: 24 073003... B10-J: 4 B10-A: 54, 081321WBN150... 097254... B10-H: 30
071793... B10-F: 15, 073004... B10-J: 4 B10-A: 63 B10-A: 7, 097255... B10-H: 30
B10-I: 24 073005... B10-J: 4 081311WHCO05... B10-A: 31, 097256... B10-H: 30
071794... B10-I: 24 073006... B10-J: 8, B10-J: 10 B10-A: 7, B10-A: 39, 097257... B10-H: 30
071795... B10-F: 15, 073007... B10-J: 8, B10-J: 10 B10-A: 31, B10-A: 54, 097258... B10-H: 30
B10-I: 24 073008... B10-J: 8, B10-J: 10 B10-A: 39, B10-A: 63 097259... B10-H: 30
071796... B10-I: 24 075001... B10-J: 5 B10-A: 54, 081322WBN150... 097260... B10-H: 30
071797... B10-I: 24 075002... B10-J: 5 B10-A: 63 B10-A: 7, 097261... B10-H: 30
071798... B10-F: 15, 075003... B10-J: 9, B10-J: 11 081312WHCO05... B10-A: 31, 097262... B10-H: 30
B10-I: 24 075004... B10-J: 9, B10-J: 11 B10-A: 7, B10-A: 39, 097294... B10-H: 30
071799... B10-I: 24 077104... B10-M: 4 B10-A: 31, B10-A: 54, 097324... B10-H: 23
071800... B10-I: 24 077110... B10-G: 25 B10-A: 39, B10-A: 63 097445... B10-H: 20
071801... B10-I: 24 077128... B10-G: 24 B10-A: 54, 081323WHCO05... 097454... B10-H: 14
071826... B10-I: 27 081041... B10-A: 8 B10-A: 63 B10-A: 7, 097462... B10-H: 24
071827... B10-I: 27 081042... B10-A: 8 081313WHCO05... B10-A: 39, 097486... B10-H: 15
071828... B10-I: 27 081043... B10-A: 8 B10-A: 7, B10-A: 54, 097487... B10-H: 17
071829... B10-I: 27 081044... B10-A: 8 B10-A: 31, B10-A: 63 097496... B10-H: 20
071830... B10-I: 27 081045... B10-A: 8 B10-A: 39, 081324WHCO05... 097497... B10-H: 20
071831... B10-I: 27 081046... B10-A: 8 B10-A: 54, B10-A: 7, 097512... B10-H: 18
071832... B10-I: 27 081047... B10-A: 8 B10-A: 63 B10-A: 39, 097529... B10-H: 20
071833... B10-I: 27 081048... B10-A: 8 081313WHWO04... B10-A: 54, 097539... B10-H: 28
071834... B10-I: 27 081049... B10-A: 8 B10-A: 7, B10-A: 63 097546... B10-H: 16
071835... B10-I: 27 081050... B10-A: 8 B10-A: 31, 081341WBN150... 097552... B10-H: 15
INDEX: 2 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com
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097557... B10-H: 15 115170... B10-M: 4 115630... B10-A: 72, 119010... B10-E: 8 130005T010229...
097559... B10-H: 26 115180... B10-B: 8, B10-H: 37, 119012... B10-E: 8 B10-J: 12
097566... B10-H: 28 B10-B: 15, B10-M: 6 119019... B10-E: 9 130005T010327...
097599... B10-H: 16 B10-B: 27 115641... B10-M: 4 119021... B10-E: 9 B10-J: 13
097637... B10-H: 23 115185... B10-B: 27 115643... B10-I: 33, B10-M: 4 119025... B10-E: 9 130005T013815...
097686... B10-H: 17 115186... B10-B: 27 115660... B10-I: 39 119054... B10-E: 8 B10-J: 12
097692... B10-H: 23 115192... B10-D: 23 115661... B10-I: 39 119055... B10-E: 8 130005T013960...
097701... B10-H: 16 115196... B10-G: 23 115662... B10-I: 39 119058... B10-E: 12 B10-J: 12
097738... B10-H: 23 115237... B10-I: 33, B10-M: 4 115663... B10-I: 39 119059... B10-E: 8 130005T016960...
097755... B10-H: 14 115249... B10-B: 27, 115664... B10-H: 29, 119060... B10-E: 9 B10-J: 12
097787... B10-H: 26 B10-B: 33, B10-L: 10, 119061... B10-E: 9 130005T016962...
097831... B10-H: 35 B10-G: 21 B10-M: 6 119064... B10-E: 9 B10-J: 12
097832... B10-H: 19 115280... B10-D: 23 115666... B10-D: 23 119065... B10-E: 12 132022T003590...
097833... B10-H: 19 115288... B10-C: 6 115667... B10-D: 23 119066... B10-E: 12 B10-F: 13
097862... B10-H: 20 115303... B10-A: 19 1156609... B10-G: 22, 119067... B10-E: 9 132022T003704...
097877... B10-H: 17 115341... B10-I: 33 B10-G: 23, 119069... B10-E: 12 B10-F: 12
097899... B10-H: 20 115342... B10-I: 33 B10-G: 24, 119094... B10-E: 8 132022T7003920...
097926... B10-H: 20 115343... B10-I: 33 B10-G: 25 119095... B10-E: 9 B10-F: 13
097953... B10-H: 18 115344... B10-I: 33 115673... B10-L: 10 119096... B10-E: 9 132022T004480...
097957... B10-H: 20 115345... B10-I: 33 115676... B10-A: 19, 119097... B10-E: 9 B10-F: 11
098060... B10-F: 16 115346... B10-I: 33 B10-A: 58, 119098... B10-E: 9 132022T004498...
098061... B10-F: 16 115347... B10-I: 33 B10-A: 72, 126157... B10-D: 23 B10-F: 11
098062... B10-F: 16 115348... B10-I: 33 B10-L: 5, B10-L: 10 130001T003673... 132022T007166...
098063... B10-F: 16 115407... B10-D: 23 115680... B10-I: 9 B10-J: 6 B10-F: 13
098064... B10-F: 16 115466... B10-L: 5 115681... B10-I: 9 130001T003703... 1320227010229...
098065... B10-F: 16 115470... B10-A: 19 115682... B10-I: 9 B10-J: 6 B10-F: 12
098066... B10-F: 16 115505... B10-B: 8, 115683... B10-I: 9 130001T003704... 132022T016960...
098067... B10-F: 16 B10-B: 15, 115684... B10-I: 9 B10-J: 6 B10-F: 6
098068... B10-F: 16 B10-B: 21 115685... B10-I: 9 130001T004255... 132022T7016962...
098069... B10-F: 16 115519... B10-D: 23 115686... B10-I: 9 B10-J: 7 B10-F: 6
098070... B10-F: 16 115535... B10-A: 19, 115687... B10-I: 9 130001T004256... 132066T003704...
098071... B10-F: 16 B10-A: 58, 115696... B10-I: 33 B10-J: 7 B10-F: 12
098073... B10-F: 16 B10-A: 72, B10-L: 5 115697... B10-I: 33 130001T004480... 132066T003920...
1 115537... B10-A: 19, 115699... B10-I: 39 B10-J: 7 B10-F: 13
103025... B10-M: 7 B10-A: 58, 115707... B10-I: 33 130001T004498... 132066T004480...
103045... B10-A: 21 B10-A: 72, 115708... B10-I: 33 B10-J: 7 B10-F: 11
103046... B10-A: 20 B10-H: 14, 115709... B10-I: 33 130001T004509... 132066T004498...
103047... B10-A: 23 B10-H: 15, 115725... B10-A: 18 B10-J: 7 B10-F: 11
103048... B10-A: 22 B10-H: 19, 115730... B10-D: 23 130001T005070... 132066T007166...
103049... B10-A: 25 B10-M: 6 115736... B10-G: 25 B10-J: 7 B10-F: 13
103050... B10-A: 24 115575... B10-A: 19, 115737... B10-G: 24, 130001T007166... 132066T010229...
103051... B10-A: 27 B10-L: 10, B10-G: 25 B10-J: 7 B10-F: 12
103052... B10-A: 26 B10-M: 6 115771... B10-G: 24 130001T010048... 132066T016960...
103061... B10-A: 73 115576... B10-A: 19, 115775... B10-H: 37 B10-J: 6 B10-F: 6
103062... B10-A: 74 B10-A: 58, 115776... B10-H: 37 130001T010229... 132066T016962...
103063... B10-A: 75 B10-A: 72, 115785... B10-I: 39 B10-J: 6 B10-F: 6
103064... B10-A: 76 B10-M: 6 115867... B10-I: 39 130001T013815... 132076T003704...
103065... B10-A: 77 115577... B10-M: 6 115929... B10-I: 33 B10-J: 6 B10-F: 12
103066... B10-A: 78 115578... B10-I: 12, B10-M: 6 115930... B10-I: 33 130001T016960... 132076T004480...
103080... B10-A: 80 115579... B10-M: 6 115932... B10-I: 33 B10-J: 6 B10-F: 11
103081... B10-A: 79 115580... B10-M: 6 115933... B10-I: 33 130001T016962... 132076T016962...
103086... B10-M: 7 115590... B10-A: 19, 115934... B10-I: 33 B10-J: 6 B10-F: 6
103088... B10-A: 48 B10-A: 58, 115936... B10-I: 33 130005T003590... 132088T003704...
103089... B10-A: 49 B10-A: 72, 115949... B10-M: 2 B10-J: 13 B10-F: 12
108109... B10-I: 33 B10-H: 20, 115985... B10-A: 58 130005T003703... 132088T004480...
114224... B10-A: 19, B10-H: 21, 116152... B10-I: 33 B10-J: 12 B10-F: 11
B10-A: 71, B10-H: 22, 116289... B10-A: 19 130005T003704... 132088T016962...
B10-L: 10 B10-H: 23, 116433... B10-L: 10 B10-J: 12 B10-F: 6
115118... B10-G: 22, B10-H: 24, 116438... B10-L: 5 130005T003920... 132142... B10-M: 2,
B10-G: 23, B10-H: 25, 116550... B10-D: 23 B10-J: 13 B10-M: 3
B10-G: 24 B10-L: 5, B10-L: 10, 117143... B10-M: 4 130005T004480... 132143... B10-M: 3
115119... B10-A: 19 B10-M: 6 117148... B10-D: 23 B10-J: 13 132144... B10-M: 3
115136... B10-A: 35, 115591... B10-A: 19, 119001... B10-E: 12 130005T004498... 132145... B10-M: 2,
B10-B: 27 B10-A: 58, 119002... B10-E: 12 B10-J: 13 B10-M: 3
115147... B10-A: 18, B10-A: 72, 119003... B10-E: 12 130005T005070... 132146... B10-M: 2,
B10-I: 33, B10-M: 4 B10-H: 16, 119004... B10-E: 12 B10-J: 13 B10-M: 3
115166... B10-A: 71 B10-H: 17, 119005... B10-E: 12 130005T010048... 132174... B10-M: 2
115169... B10-I: 33 B10-L: 5, B10-M: 6 119006... B10-E: 12 B10-J: 12 132191... B10-M: 2
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133113... B10-M: 2, B10-D: 21 151005... B10-D: 7, 161028... B10-I: 2 201088... B10-D: 15
B10-M: 3 148007... B10-B: 32, B10-D: 11 161038... B10-I: 36, B10-I: 37 201089... B10-D: 15
137019... B10-B: 33, B10-D: 8, B10-D: 9, 151006... B10-D: 7, 161082... B10-I: 6 209022... B10-I: 33
B10-G: 10, B10-D: 10, B10-D: 11 161098... B10-I: 4 209023... B10-I: 33
B10-G: 11, B10-D: 13, 151007... B10-D: 8, 161099... B10-I: 28 209024... B10-I: 33
B10-G: 20 B10-D: 17, B10-D: 13 162002... B10-I: 5 209025... B10-I: 33
137026... B10-B: 30, B10-D: 19, 151008... B10-D: 8, 162003... B10-I: 5 209026... B10-I: 33
B10-B: 31, B10-D: 20, B10-D: 13 162004... B10-I: 5 209027... B10-I: 33
B10-B: 33, B10-D: 21 1510009... B10-D: 10, 162011... B10-I: 4 209028... B10-I: 33
B10-G: 10, 1480009... B10-B: 32, B10-D: 14 162015... B10-I: 2 209043... B10-G: 15
B10-G: 11, B10-D: 8, B10-D: 9, 151010... B10-D: 10, 162016... B10-I: 2 209044... B10-I: 7
B10-G: 20 B10-D: 10, B10-D: 14 162017... B10-I: 2 209045... B10-I: 7
137027... B10-B: 33, B10-D: 13, 151011... B10-D: 9 162018... B10-I: 2 209054... B10-I: 13
B10-G: 10, B10-D: 14, 151012... B10-D: 9 162019... B10-I: 2 209055... B10-I: 13
B10-G: 11, B10-D: 17, 151013... B10-D: 9 162020... B10-I: 2 209056... B10-I: 13
B10-G: 20 B10-D: 19, 151014... B10-D: 9 162032... B10-I: 6 209057... B10-I: 13
140108... B10-D: 23 B10-D: 20, 151015... B10-D: 9 162033... B10-I: 6 209058... B10-I: 13
140111... B10-D: 23 B10-D: 21 151019... B10-D: 21 162080... B10-I: 13 209059... B10-I: 13
140112... B10-D: 23 148010... B10-D: 19 151022... B10-D: 10, 162081... B10-I: 13 209060... B10-G: 15
140114... B10-D: 23 148012... B10-D: 20 B10-D: 14 162082... B10-I: 13 209080... B10-I: 6
140116... B10-D: 23 148013... B10-D: 20 151023... B10-D: 6, B10-D: 7 162083... B10-I: 13 209081... B10-I: 6
140117... B10-D: 23 148014... B10-D: 20 151024... B10-D: 6, B10-D: 7 162093... B10-I: 29 209082... B10-I: 4
140118... B10-B: 33, 148015... B10-D: 20 151025... B10-D: 7 162094... B10-I: 36, B10-I: 37 209083... B10-I: 4
B10-D: 23, 148016... B10-D: 20 151026... B10-D: 7 162095... B10-I: 29 209088... B10-I: 3
B10-G: 20 148017... B10-D: 7, B10-D: 9, 151027... B10-D: 8 166103... B10-I: 8 209089... B10-I: 3
140119... B10-D: 23 B10-D: 11, 151028... B10-D: 8 166104... B10-I: 8 209090... B10-I: 3
140121... B10-D: 23 B10-D: 16 151032... B10-D: 10, 166105... B10-I: 8 209091... B10-I: 3
141112... B10-G: 23 148018... B10-D: 7, B10-D: 9, B10-D: 14 198051T004480... 209098... B10-I: 7
141113... B10-G: 23 B10-D: 11, 151034... B10-D: 14 B10-G: 19 209099... B10-1: 7
141114... B10-G: 23 B10-D: 16 151035... B10-D: 10, 2 210020... B10-B: 6,
141115... B10-G: 23 148021... B10-D: 6, B10-D: 14 201003... B10-D: 16 B10-B: 13,
143051... B10-D: 18 B10-D: 12 151036... B10-D: 9 201004... B10-D: 16 B10-B: 19,
143052... B10-D: 18 148022... B10-D: 6, 151037... B10-D: 9 201007... B10-D: 16 B10-B: 24,
143053... B10-D: 18 B10-D: 12 151038... B10-D: 9 201008... B10-D: 16 B10-B: 25,
143054... B10-D: 18 148023... B10-D: 6, 151039... B10-D: 21 2010009... B10-D: 16 B10-B: 30,
143055... B10-D: 18 B10-D: 12 151043... B10-D: 10, 201010... B10-D: 17 B10-B: 31,
143056... B10-D: 18 148024... B10-D: 6, B10-D: 14 201011... B10-D: 17 B10-G: 10,
143057... B10-D: 18 B10-D: 12 151059... B10-D: 21 201012... B10-D: 17 B10-G: 11
143058... B10-D: 18 148110... B10-D: 23 151061... B10-D: 11, 201013... B10-D: 17 210052... B10-B: 5,
145184... B10-A: 18, 148113... B10-D: 23 B10-D: 12 201015... B10-G: 13 B10-B: 18,
B10-A: 19, 148114... B10-D: 23 151062... B10-D: 11, 201017... B10-D: 16 B10-B: 24
B10-A: 47, 149010... B10-G: 12 B10-D: 12 201018... B10-D: 16 210059... B10-B: 4, B10-B: 5,
B10-A: 71 149020... B10-G: 12 151086... B10-D: 7, 201019... B10-D: 16 B10-B: 12,
148001... B10-D: 7, B10-D: 9, 149030... B10-D: 21 B10-D: 11 201020... B10-D: 16 B10-B: 24
B10-D: 11, 149040... B10-G: 13 151087... B10-D: 8, 201021... B10-D: 17 210062... B10-B: 5,
B10-D: 16 149055... B10-G: 14 B10-D: 13 201022... B10-D: 17 B10-B: 18,
148002... B10-D: 7, B10-D: 9, 149056... B10-G: 14 151088... B10-D: 8, 201023... B10-D: 17 B10-B: 24
B10-D: 11, 149058... B10-G: 14 B10-D: 13 201024... B10-D: 17 210063... B10-B: 6,
B10-D: 16 149083... B10-G: 12 151090... B10-D: 11 201025... B10-G: 13 B10-B: 13,
148003... B10-D: 7, B10-D: 9, 149085... B10-G: 14 151091... B10-D: 13 201057... B10-D: 16 B10-B: 19,
B10-D: 11, 149089... B10-G: 12 151092... B10-D: 13 201058... B10-D: 16 B10-B: 24,
B10-D: 16 149090... B10-G: 12 151093... B10-D: 11, 201059... B10-D: 16 B10-B: 25,
148004... B10-D: 7, B10-D: 9, 149093... B10-G: 12 B10-D: 12 201061... B10-D: 17 B10-B: 30,
B10-D: 10, 149094... B10-G: 12 151094... B10-D: 11, 201062... B10-D: 17 B10-B: 31,
B10-D: 11, 149096... B10-G: 12 B10-D: 12 201063... B10-D: 17 B10-G: 10,
B10-D: 14, 149099... B10-G: 12 151095... B10-D: 11 201064... B10-D: 17 B10-G: 11
B10-D: 16 151001... B10-D: 6, B10-D: 7, 151096... B10-D: 11 201065... B10-G: 13 210064... B10-B: 6,
148005... B10-D: 7, B10-D: 9, B10-D: 11, 151097... B10-D: 13 201067... B10-D: 16 B10-B: 13,
B10-D: 10, B10-D: 12 151098... B10-D: 13 201068... B10-D: 16 B10-B: 19,
B10-D: 11, 151002... B10-D: 6, B10-D: 7, 161002... B10-I: 5 201069... B10-D: 16 B10-B: 24,
B10-D: 14, B10-D: 11, 161003... B10-I: 5 201070... B10-D: 16 B10-B: 25,
B10-D: 17, B10-D: 12 161004... B10-I: 5 201071... B10-D: 17 B10-B: 30,
B10-D: 21 151003... B10-D: 6, B10-D: 7, 161005... B10-I: 5 201073... B10-D: 17 B10-B: 31,
148006... B10-D: 7, B10-D: 9, B10-D: 11, 161006... B10-I: 5 201074... B10-D: 17 B10-G: 10,
B10-D: 10, B10-D: 12 161016... B10-I: 4 201075... B10-G: 13 B10-G: 11
B10-D: 11, 151004... B10-D: 6, B10-D: 7, 161024... B10-I: 2 201082... B10-D: 15 210069... B10-B: 4, B10-B: 5,
B10-D: 14, B10-D: 11, 161026... B10-I: 2 201083... B10-D: 15 B10-B: 12,
B10-D: 17, B10-D: 12 161027... B10-I: 2 201087... B10-D: 15 B10-B: 24
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211061... B10-B: 7, B10-M: 6 218046... B10-A: 9, 219087... B10-E: 8 233022... B10-I: 37
B10-B: 14, 215483... B10-A: 18, B10-A: 41 219088... B10-E: 8 233023... B10-I: 37
B10-B: 20, B10-B: 8, 218047... B10-A: 8 219089... B10-E: 9 233024... B10-I: 37
B10-B: 26, B10-B: 33, 218048... B10-A: 8 219090... B10-E: 9 233025... B10-I: 37
B10-B: 32, B10-G: 21 218049... B10-A: 8 219091... B10-E: 9 233026... B10-I: 37
B10-G: 20 215501... B10-C: 6 218050... B10-A: 8 219092... B10-E: 9 233027... B10-I: 37 B
211063... B10-B: 7, 215509... B10-G: 25 218051... B10-A: 8 219093... B10-E: 11 233028... B10-I: 37
B10-B: 14, 215608... B10-I: 33 218052... B10-A: 8 219094... B10-E: 12 233040... B10-I: 38
B10-B: 20, 215609... B10-I: 33 218053... B10-A: 8 219095... B10-E: 12 233041... B10-I: 38
B10-B: 26, 215610... B10-I: 33 218058... B10-A: 8 219096... B10-E: 12 233042... B10-I: 38
B10-B: 32, 215611... B10-I: 33 218059... B10-A: 8 219168... B10-A: 33, B10-E: 6 233043... B10-I: 38 C
B10-G: 20 215612... B10-I: 33 218060... B10-A: 8 219169... B10-A: 33, BI10-E: 6 233044... B10-I: 38
211065... B10-B: 7, 215634... B10-L: 10 218061... B10-A: 8 219170... B10-I: 11 233045... B10-I: 38
B10-B: 14, 215638... B10-M: 6 218062... B10-A: 8 219171... B10-I: 11 233046... B10-I: 38
B10-B: 20, 215639... B10-M: 6 218063... B10-A: 8 219172... B10-I: 11 233047... B10-I: 38
B10-B: 26, 215674... B10-A: 19, 218064... B10-A: 8 219173... B10-I: 11 233048... B10-I: 38 D
B10-B: 32, B10-A: 72 218071... B10-A: 8 219174... B10-I: 11 233070... B10-I: 35
B10-G: 20 215701... B10-I: 33 218072... B10-A: 9, 219175... B10-I: 11 233071... B10-I: 35
215101... B10-B: 33, 215702... B10-I: 33 B10-A: 40 219176... B10-A: 33, B10-E: 6 233072... B10-I: 35
B10-G: 20 215703... B10-I: 33 218074... B10-A: 32 219177... B10-A: 33, BI10-E: 6 233073... B10-I: 35
215102... B10-B: 33, 215704... B10-I: 33 218075... B10-A: 32 219185... B10-A: 33, BI0-E: 6 233074... B10-I: 35 E
B10-G: 20 215705... B10-I: 33 218076... B10-A: 32 226011... B10-D: 19 233075... B10-I: 35
215105... B10-B: 33, 215726... B10-F: 14 218077... B10-A: 32 226012... B10-D: 19 233076... B10-I: 35
B10-G: 20 215727... B10-F: 14 218079... B10-A: 32 226013... B10-D: 19 235001... B10-D: 5
215111... B10-D: 23 215728... B10-F: 14 218080... B10-A: 32 226014... B10-G: 14 235002... B10-D: 5
215149... B10-L: 10 215742... B10-L: 10 218081... B10-A: 32 226030... B10-D: 19 235003... B10-D: 5
215150... B10-A: 19, 215922... B10-I: 30 218082... B10-A: 32 226031... B10-D: 19, 235011... B10-D: 5 F
B10-A: 58, 215924... B10-I: 30 218083... B10-A: 32 B10-G: 14 235012... B10-D: 5
B10-A: 72, 215925... B10-I: 30 218084... B10-A: 32 227001... B10-F: 5 235013... B10-D: 5
B10-H: 29, 215926... B10-F: 14, 218088... B10-J: 4 227002... B10-F: 5 235021... B10-D: 5
B10-L: 10, B10-I: 30 218089... B10-J: 8, B10-J: 10 227003... B10-F: 5 235022... B10-D: 5
B10-M: 6 215927... B10-I: 39 219030... B10-E: 8 227004... B10-F: 5 235023... B10-D: 5 G
215189... B10-M: 4 215929... B10-I: 39 219031... B10-E: 9 227005... BI10-F: 5 235031... B10-D: 5
215250... B10-L: 10 215930... B10-I: 39 219032... B10-E: 8 227006... BI10-F: 5 235032... B10-D: 5
215254... B10-A: 47, 215931... B10-F: 15, 219033... B10-E: 9 227007... B10-F: 5 235033... B10-D: 5
B10-A: 71 B10-I: 39 219034... B10-E: 8 227008... B10-F: 5 236020... B10-A: 14,
215265... B10-L: 10 218012... B10-A: 8 219035... B10-E: 8 227009... B10-F: 5 B10-A: 18 H
215323... B10-B: 8, 218014... B10-A: 8 219036... B10-E: 8 227010... BI10-F: 5 236021... B10-A: 12
B10-B: 15, 218029... B10-A: 9, 219037... B10-E: 8 227011... BI10-F: 5 236022... B10-A: 12
B10-B: 27 B10-A: 41 219038... B10-E: 8 227012... B10-F: 5 236023... B10-A: 12
215338... B10-B: 8, 218030... B10-A: 9, 219039... B10-E: 8 227013... B10-F: 5 236024... B10-A: 12
B10-B: 15, B10-A: 41 219040... B10-E: 8 227014... B10-F: 5 236025... B10-A: 12 |
B10-B: 21, 218031... B10-A: 9, 219041... B10-E: 8 228003... B10-I: 4 236026... B10-A: 14
B10-B: 27 B10-A: 41 219042... B10-E: 9 228004... B10-I: 4 236027... B10-A: 14
215343... B10-L: 10 218032... B10-A: 9, 219043... B10-E: 12 228006... B10-I: 4 236028... B10-A: 14
215346... B10-D: 23 B10-A: 41 219044... B10-E: 12 228007... B10-I: 4 236029... B10-A: 14
215374... B10-D: 23 218033... B10-A: 9, 219051... B10-E: 8 228014... B10-I: 2 236031... B10-A: 12 J
215375... B10-M: 2, B10-A: 41 219052... B10-E: 8 228020... B10-I: 4 236071... B10-A: 7,
B10-M: 3 218034... B10-A: 9, 219053... B10-E: 9 228021... B10-I: 4 B10-A: 39
215376... B10-M: 3 B10-A: 41 219054... B10-E: 9 228022... B10-I: 2 236081... B10-A: 15,
215377... B10-A: 19, 218037... B10-A: 9, 219055... B10-E: 11 228023... B10-I: 2 B10-A: 45,
B10-A: 72 B10-A: 41 219056... B10-E: 11 228024... B10-I: 2 B10-A: 69
215431... B10-L: 10 218038... B10-A: 9, 219057... B10-E: 11 228025... B10-I: 2 236082... B10-A: 15, K
215461... B10-L: 10 B10-A: 41 219058... B10-E: 11 228026... B10-I: 2 B10-A: 45,
215462... B10-B: 8, 218039... B10-A: 9, 219059... B10-E: 11 231005... B10-I: 7 B10-A: 69
B10-B: 15, B10-A: 41 219060... B10-E: 11 231006... B10-I: 7 236083... B10-A: 15,
B10-B: 21, 218040... B10-A: 9, 219061... B10-E: 12 231007... B10-I: 7 B10-A: 45,
B10-B: 27, B10-A: 41 219062... B10-E: 12 233001... B10-I: 36 B10-A: 69 I.
B10-B: 33, 218041... B10-A: 9, 219063... B10-E: 12 233002... B10-I: 36 236084... B10-A: 15,
B10-G: 21 B10-A: 41 219066... B10-E: 9 233003... B10-I: 36 B10-A: 45,
215467... B10-L: 10 218042... B10-A: 9, 219068... B10-E: 12 233004... B10-I: 36 B10-A: 69
215470... B10-M: 2 B10-A: 41 219076... B10-I: 11 233005... B10-I: 36 236088... B10-A: 15,
215472... B10-A: 19, 218043... B10-A: 9, 219077... B10-I: 11 233006... B10-I: 36 B10-A: 18, M
B10-A: 72, B10-A: 41 219082... B10-E: 12 233007... B10-I: 36 B10-A: 45,
B10-L: 10, 218044... B10-A: 9, 219083... B10-E: 12 233008... B10-I: 36 B10-A: 47
B10-M: 6 B10-A: 41 219084... B10-E: 12 2330009... B10-I: 36 236089... B10-A: 15,
215473... B10-A: 58, 218045... B10-A: 9, 219085... B10-E: 8 233020... B10-I: 37 B10-A: 18,
B10-L: 10, B10-A: 41 219086... B10-E: 8 233021... B10-I: 37 B10-A: 45,
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B10-A: 47 262003... B10-F: 14 275017... B10-I: 31 276007... B10-I: 31 277017... B10-I: 32
236120... B10-A: 18, 262004... B10-F: 14 275018... B10-I: 31 276008... B10-I: 31 277018... B10-I: 32

B10-A: 47 262005... B10-F: 14 275019... B10-I: 31 276009... B10-I: 31 277019... B10-I: 32
245011... B10-F: 4 262006... B10-F: 14 275020... B10-I: 31 276010... B10-I: 31 277020... B10-I: 32
245012... B10-F: 4 262007... B10-F: 14 275021... B10-I: 31 276011... B10-I: 31 277021... B10-I: 32
245013... B10-F: 4 264051... B10-B: 5, B10-B: 12 275022... B10-I: 31 276012... B10-I: 31 277022... B10-I: 32
245014... B10-F: 4 264077... B10-B: 5, B10-B: 12 275023... B10-I: 31 276013... B10-I: 31 277023... B10-I: 32
245016... B10-F: 4 268009... B10-D: 14 275024... B10-I: 31 276014... B10-I: 31 277024... B10-I: 32
246004... B10-F: 4 268010... B10-D: 14 275025... B10-I: 31 276015... B10-I: 31 277025... B10-I: 32
246009... B10-F: 4 268019... B10-D: 14 275026... B10-I: 31 276016... B10-I: 31 277026... B10-I: 32
246010... B10-F: 4 268020... B10-D: 14 275027... B10-I: 31 276017... B10-I: 31 277027... B10-I: 32
246012... B10-F: 4 268021... B10-D: 14 275028... B10-I: 31 276018... B10-I: 31 277028... B10-I: 32
246013... B10-F: 4 268022... B10-D: 14 275029... B10-I: 31 276019... B10-I: 31 277029... B10-I: 32
246014... B10-F: 4 268023... B10-D: 14 275030... B10-I: 31 276020... B10-I: 31 277030... B10-I: 32
246015... B10-F: 4 271004... B10-I: 34 275031... B10-I: 31 276021... B10-I: 31 277031... B10-I: 32
246016... B10-F: 4 271005... B10-I: 34 275032... B10-I: 31 276022... B10-I: 31 277032... B10-I: 32
246017... B10-F: 4 271008... B10-I: 34 275033... B10-I: 31 276023... B10-I: 31 277033... B10-I: 32
246018... B10-F: 4 271018... B10-I: 34 275034... B10-I: 31 276024... B10-I: 31 277034... B10-I: 32
246019... B10-F: 4 271045... B10-I: 34 275035... B10-I: 31 276025... B10-I: 31 277035... B10-I: 32
246020... B10-F: 4 271047... B10-I: 34 275036... B10-I: 31 276026... B10-I: 31 277036... B10-I: 32
246021... B10-F: 4 271049... B10-I: 34 275040... B10-I: 31 276027... B10-I: 31 277037... B10-I: 32
246022... B10-F: 4 271050... B10-I: 34 275041... B10-I: 31 276028... B10-I: 31 277038... B10-I: 32
246023... B10-F: 4 271051... B10-I: 34 275042... B10-I: 31 276029... B10-I: 31 277039... B10-I: 32
248001... B10-A: 30 271052... B10-I: 34 275043... B10-I: 31 276030... B10-I: 31 277040... B10-I: 32
248002... B10-A: 30 271070... B10-I: 34 275044... B10-I: 31 276031... B10-I: 31 277041... B10-I: 32
248003... B10-A: 30 271073... B10-I: 34 275045... B10-I: 31 276032... B10-I: 31 277042... B10-I: 32
248051... B10-A: 30 271074... B10-I: 34 275046... B10-I: 31 276033... B10-I: 31 277043... B10-I: 32
248052... B10-A: 30 271128... B10-I: 23 275047... B10-I: 31 276034... B10-I: 31 277044... B10-I: 32
248053... B10-A: 30 271129... B10-I: 23 275048... B10-I: 31 276035... B10-I: 31 277045... B10-I: 32
248054... B10-A: 30 271130... B10-I: 23 275049... B10-I: 31 276036... B10-I: 31 277046... B10-I: 32
248055... B10-A: 30 271131... B10-I: 23 275050... B10-I: 31 276037... B10-I: 31 277047... B10-I: 32
248056... B10-A: 30 271132... B10-I: 22 275051... B10-I: 31 276038... B10-I: 31 277048... B10-I: 32
248063... B10-A: 32 271133... B10-I: 22 275052... B10-I: 31 276039... B10-I: 31 277049... B10-I: 32
248064... B10-A: 32 271134... B10-I: 22 275053... B10-I: 31 276040... B10-I: 31 277050... B10-I: 32
248065... B10-A: 32 271135... B10-I: 22 275054... B10-I: 31 276041... B10-I: 31 277051... B10-I: 32
248071... B10-A: 31 271136... B10-I: 22 275055... B10-I: 31 276042... B10-I: 31 277055... B10-I: 32
248136... B10-A: 34, B10-F: 2 271137... B10-I: 22 275056... B10-I: 31 276043... B10-I: 31 277056... B10-I: 32
248137... B10-A: 34, B10-F: 2 271190... B10-I: 10 275057... B10-I: 31 276044... B10-I: 31 277057... B10-I: 32
248138... B10-A: 34, B10-F: 2 271191... B10-I: 10 275058... B10-I: 31 276045... B10-I: 31 277058... B10-I: 32
248142... B10-A: 34, B10-F: 2 271192... B10-I: 10 275059... B10-I: 31 276046... B10-I: 31 277059... B10-I: 32
248143... B10-A: 34, B10-F: 2 271193... B10-I: 10 275060... B10-I: 31 276047... B10-I: 31 277060... B10-I: 32
248144... B10-A: 34, B10-F: 2 271194... B10-I: 10 275061... B10-I: 31 276048... B10-I: 31 277061... B10-I: 32
248145... B10-A: 34, B10-F: 2 271195... B10-I: 10 275062... B10-I: 31 276049... B10-I: 31 277062... B10-I: 32
248147... B10-A: 33, B10-E: 7 271196... B10-I: 10 275063... B10-I: 31 276050... B10-I: 31 277063... B10-I: 32
248148... B10-A: 33, B10-E: 7 271197... B10-I: 10 275064... B10-I: 31 276051... B10-I: 31 277064... B10-I: 32
248149... B10-A: 33, B10-E: 7 271198... B10-I: 10 275065... B10-I: 31 276052... B10-I: 31 277065... B10-I: 32
251001... B10-D: 20 271199... B10-I: 10 275066... B10-I: 31 276053... B10-I: 31 277066... B10-I: 32
251002... B10-D: 20 271200... B10-I: 10 275067... B10-I: 31 276054... B10-I: 31 277067... B10-I: 32
251003... B10-D: 20 271201... B10-I: 10 275068... B10-I: 31 276055... B10-I: 31 277068... B10-I: 32
251004... B10-D: 20 271202... B10-I: 10 275069... B10-I: 31 276056... B10-I: 31 277069... B10-I: 32
251005... B10-D: 20 271203... B10-I: 10 275070... B10-I: 31 276057... B10-I: 31 277070... B10-I: 32
251006... B10-D: 20 271204... B10-I: 10 275071... B10-I: 31 276058... B10-I: 31 277071... B10-I: 32
251007... B10-D: 20 271205... B10-I: 10 275072... B10-I: 31 276059... B10-I: 31 277072... B10-I: 32
251008... B10-D: 20 271206... B10-I: 10 275073... B10-I: 31 276060... B10-I: 31 277073... B10-I: 32
251009... B10-D: 20 271207... B10-I: 10 275074... B10-I: 31 276061... B10-I: 31 277074... B10-I: 32
251010... B10-G: 13 271208... B10-I: 10 275075... B10-I: 31 277001... B10-I: 30 277075... B10-I: 32
251011... B10-G: 13 271209... B10-I: 10 275076... B10-I: 31 277002... B10-I: 30 277076... B10-I: 32
252090... B10-F: 4 271210... B10-I: 10 275077... B10-I: 31 277005... B10-I: 30 277077... B10-I: 32
252091... B10-F: 4 271211... B10-I: 10 275078... B10-I: 31 277006... B10-I: 30 277078... B10-I: 32
258021... B10-G: 16 275001... B10-I: 28 275079... B10-I: 31 277007... B10-I: 30 277079... B10-I: 32
258061... B10-G: 16 275003... B10-I: 28 275080... B10-I: 31 277008... B10-I: 30 277080... B10-I: 32
258098... B10-G: 16 275010... B10-I: 31 275081... B10-I: 31 277010... B10-I: 32 277081... B10-I: 32
259079... B10-F: 8 275011... B10-I: 31 275082... B10-I: 31 277011... B10-I: 32 277082... B10-I: 32
259080... B10-F: 8 275012... B10-I: 31 275083... B10-I: 31 277012... B10-I: 32 277083... B10-I: 32
259081... B10-F: 10 275013... B10-I: 31 275084... B10-I: 31 277013... B10-I: 32 277084... B10-I: 32
259082... B10-F: 10 275014... B10-I: 31 276001... B10-I: 28 277014... B10-I: 32 277085... B10-I: 32
259084... B10-F: 12 275015... B10-I: 31 276005... B10-I: 31 277015... B10-I: 32 277086... B10-I: 32
262002... B10-F: 14 275016... B10-I: 31 276006... B10-I: 31 277016... B10-I: 32 277087... B10-I: 32
INDEX: 6 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



WOHLHAUPTER INDEX

Best.-Nr.  Seite Best.-Nr.  Seite Best.-Nr.  Seite Best.-Nr.  Seite Best.-Nr.  Seite

277088... B10-I: 32 297242... B10-H: 22 297938... B10-H: 31 315186... B10-G: 22, 327013... B10-F: 10 A
277089... B10-I: 32 297248... B10-H: 22 297939... B10-H: 31 B10-G: 25, 327016... BI10-F: 10
278001... B10-F: 14, 297249... B10-H: 24 297940... B10-H: 31 B10-M: 4 327017... B10-F: 8
B10-I: 30 297259... B10-H: 17 297941... B10-H: 31 315234... B10-F: 14 327018... B10-F: 8
278002... B10-I: 30 297260... B10-H: 17 297942... B10-H: 31 315235... B10-F: 14 327019... B10-F: 10
278005... B10-I: 32 297262... B10-H: 17 297943... B10-H: 31 315248... B10-A: 19, 327020... B10-F: 10 B
278006... B10-I: 32 297264... B10-H: 17 297944... B10-H: 31 B10-A: 71 327021... B10-F: 10
278007... B10-I: 32 297290... B10-H: 25 297945... B10-H: 31 315265... B10-M: 6 327022... BI10-F: 10
278008... B10-I: 32 297291... B10-H: 25 297946... B10-H: 31 315279... B10-B: 27 327023... B10-F: 10
278009... B10-I: 32 297293... B10-H: 25 297947... B10-H: 31 315320... B10-H: 35 327024... B10-F: 10
278010... B10-I: 32 297294... B10-H: 25 297958... B10-H: 22 315322... B10-H: 35, 327025... B10-F: 8 C
278011... B10-I: 32 297303... B10-H: 25 297969... B10-H: 33 B10-M: 6 327026... B10-F: 8
278012... B10-I: 32 297306... B10-H: 25 297970... B10-H: 33 315323... B10-H: 19 327027... BI10-F: 8
278013... B10-I: 32 2973717... B10-H: 22 297971... B10-H: 33 315355... B10-G: 14 327028... BI10-F: 8
278014... B10-I: 32 297387... B10-H: 20 297972... B10-H: 33 315403... B10-G: 25 327029... B10-F: 10
278015... B10-I: 32 297419... B10-H: 25 297973... B10-H: 33 315415... B10-G: 25 327030... B10-F: 10 D
278016... B10-I: 32 297434... B10-H: 20 297974... B10-H: 33 315476... B10-L: 10 327031... B10-F: 10
278017... B10-I: 32 297473... B10-H: 16 297975... B10-H: 33 315629... B10-A: 35 327032... B10-F: 10
278018... B10-I: 32 297483... B10-H: 24 297976... B10-H: 34 315637... B10-I: 39 327033... BI10-F: 8
278019... B10-I: 32 297485... B10-H: 20 2979717... B10-H: 34 315684... B10-A: 35 327034... BI10-F: 8
278020... B10-I: 32 297486... B10-H: 25 297978... B10-H: 34 315687... B10-A: 35 327035... B10-F: 8 E
278021... B10-I: 32 297493... B10-H: 32 297979... B10-H: 34 315689... B10-I: 39, B10-M: 6 327036... B10-F: 10
278022... B10-I: 32 297497... B10-H: 28 297980... B10-H: 21 315690... B10-M: 6 327037... B10-F: 10
278023... B10-I: 32 297501... B10-H: 24 297993... B10-H: 18 315691... B10-I: 39, B10-M: 6 327038... B10-F: 10
278024... B10-I: 32 297502... B10-H: 24 297994... B10-H: 21 315788... B10-I: 9 337105... B10-B: 33,
278025... B10-I: 32 297531... B10-H: 22 297995... B10-H: 21 315789... B10-B: 33, B10-G: 20
278026... B10-I: 32 297533... B10-H: 24 297996... B10-H: 28 B10-G: 21, B10-I: 9 345001... B10-L: 6 F
278027... B10-I: 32 297534... B10-H: 20 297997... B10-H: 28 315790... B10-I: 9 345002... B10-L: 6
278028... B10-I: 32 297535... B10-H: 28 299001... B10-F: 3 315801... B10-A: 35 345003... B10-L: 6
278029... B10-F: 15, 297537... B10-H: 20 299002... BI10-F: 3 315943... B10-B: 8, 345004... B10-L: 6
B10-I: 32 297541... B10-H: 16 299003... BI10-F: 3 B10-B: 15, 345005... B10-L: 6
278030... B10-I: 32 297542... B10-H: 16 299004... BI10-F: 3 B10-B: 21 345006... B10-L: 6 G
278031... B10-I: 32 297545... B10-H: 21 299005... B10-F: 3 319002... B10-E: 13 345007... B10-L: 6
278032... B10-I: 32 297546... B10-H: 21 299006... B10-F: 3 319003... B10-E: 13 345008... B10-L: 6
278033... B10-I: 32 297547... B10-H: 21 299007... B10-F: 3 319004... BI10-E: 13 345009... B10-L: 6
278034... B10-I: 32 297548... B10-H: 21 299008... BI10-F: 3 319005... BI10-E: 13 345010... B10-L: 6
278035... B10-F: 15, 297550... B10-H: 20 299009... BI10-F: 3 319006... BI10-E: 13 345011... B10-L: 6 H
B10-I: 32 297557... B10-H: 20 3 319007... BI10-E: 13 345012... B10-L: 6
278036... B10-I: 32 297558... B10-H: 20 309001... B10-G: 15 319008... B10-E: 13 345013... B10-L: 6
278037... B10-I: 32 297559... B10-H: 22 309041... B10-G: 15 319009... B10-E: 13 345014... B10-L: 6
278038... B10-I: 32 297560... B10-H: 22 309043... B10-G: 15 319010... B10-A: 7, 345015... B10-L: 7
278039... B10-F: 15, 297561... B10-H: 24 310001... B10-B: 24 B10-A: 39 345016... B10-L: 7 |
B10-I: 32 297578... B10-H: 24 310003... B10-B: 24 319013... B10-E: 10 345017... B10-L: 7
278040... B10-I: 32 297588... B10-H: 22 310004... B10-B: 24 319016... BI10-E: 13 345018... B10-L: 7
278041... B10-I: 32 297604... B10-H: 18 310005... B10-B: 24 319017... B10-E: 13 345019... B10-L: 7
278042... B10-I: 32 297653... B10-H: 22 310006... B10-B: 24 319018... B10-E: 13 345020... B10-L: 8, B10-L: 9
278043... B10-I: 32 297658... B10-H: 22 310007... B10-B: 25 319019... BI10-E: 13 345021... B10-L: 8, B10-L: 9 J
278044... B10-I: 32 297659... B10-H: 25 310008... B10-B: 25 319021... BI10-E: 13 345022... B10-L: 8, B10-L: 9
278045... B10-F: 15, 297660... B10-H: 25 3100009... B10-B: 25 319022... BI10-E: 13 345023... B10-L: 8, B10-L: 9
B10-I: 32 297692... B10-H: 17 310010... B10-B: 24 319023... BI10-E: 13 345024... B10-L: 8, B10-L: 9
278046... B10-I: 32 297721... B10-H: 26 310020... B10-B: 24 326035... B10-G: 19 345025... B10-L: 8, B10-L: 9
278047... B10-I: 32 297724... B10-H: 20 310070... B10-B: 26 326062... B10-G: 18 345030... B10-L: 2
278048... B10-I: 32 297725... B10-H: 20 310071... B10-B: 26 326080... B10-G: 18 345031... B10-L: 2 K
278049... B10-I: 32 297780... B10-H: 17 310074... B10-B: 26 326082... B10-G: 18 345032... B10-L: 2
278050... B10-I: 32 297782... B10-H: 17 310075... B10-B: 26 326083... B10-G: 17 345033... B10-L: 2
278051... B10-I: 32 297787... B10-H: 25 315003... B10-H: 37 326084... B10-G: 18 345034... B10-L: 3
297150... B10-H: 32 297788... B10-H: 25 315004... B10-H: 37 326087... B10-G: 18 345035... B10-L: 3
297151... B10-H: 32 297790... B10-H: 25 315015... B10-I: 30 326088... B10-G: 18 345036... B10-L: 3 I.
297152... B10-H: 32 297833... B10-H: 20 315016... B10-I: 30 327001... B10-F: 8 345037... B10-L: 3
297154... B10-H: 32 297845... B10-H: 17 315017... B10-I: 30 327002... B10-F: 8 345040... B10-L: 2
297164... B10-H: 24 297870... B10-H: 24 315018... B10-I: 30 327003... BI10-F: 8 345041... B10-L: 2
297165... B10-H: 24 297871... B10-H: 24 315054... B10-H: 37 327004... BI10-F: 8 345042... B10-L: 2
297192... B10-H: 24 297872... B10-H: 24 315155... B10-A: 18, 327005... B10-F: 8 345043... B10-L: 2 M
297212... B10-H: 28 297878... B10-H: 22 B10-A: 47, 327006... B10-F: 8 345044... B10-L: 3
297234... B10-H: 24 297891... B10-H: 20 B10-A: 71 327007... B10-F: 8 345045... B10-L: 3
297239... B10-H: 22 297910... B10-H: 23 315156... B10-A: 18, 327010... BI10-F: 8 345046... B10-L: 3
297240... B10-H: 22 297911... B10-H: 23 B10-A: 47, 327011... BI10-F: 8 345047... B10-L: 3
297241... B10-H: 22 297937... B10-H: 31 B10-A: 71 327012... BI10-F: 10 345048... B10-L: 5

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com INDEX: 7




WOHLHAUPTER INDEX

A Best.-Nr.  Seite Best.-Nr.  Seite Best.-Nr.  Seite Best.-Nr.  Seite Best.-Nr.  Seite
345201... B10-L: 10 364260... B10-B: 15, 397675... B10-H: 14 401011... B10-C: 5, B10-C: 6 415358... B10-I: 29
345202... B10-L: 10 B10-B: 27 397676... B10-H: 14 401204... B10-C: 6 415359... B10-I: 29
345203... B10-L: 10 364270... B10-B: 15, 397688... B10-H: 16 401205... B10-C: 6 415360... B10-B: 26
345204... B10-L: 10 B10-B: 27 397689... B10-H: 16 401206... B10-C: 6 415373... B10-I: 39
345208... B10-L: 10 387112... B10-I: 12 397702... B10-H: 23 401207... B10-C: 6 415374... B10-I: 39
B 345211... B10-L: 10 387113... B10-I: 12 397703... B10-H: 28 401208... B10-C: 6 415375... B10-I: 39
345213... B10-L: 10 387114... B10-I: 12 397704... B10-H: 28 401209... B10-C: 6 415386... B10-A: 19,
345215... B10-L: 10 387115... B10-I: 12 397705... B10-H: 28 401210... B10-C: 6 B10-A: 71
345216... B10-L: 10 387116... B10-I: 12 397708... B10-H: 26 401223... B10-C: 6 415507... B10-A: 19,
345218... B10-L: 10 397026... B10-H: 18 397709... B10-H: 28 401224... B10-C: 6 B10-A: 58,
C 345220... B10-L: 10 397047... B10-H: 26 397710... B10-H: 28 401225... B10-C: 6 B10-A: 72,
345221... B10-L: 10 397049... B10-H: 28 397737... B10-H: 21 401226... B10-C: 6 B10-H: 14,
345222... B10-L: 10 397110... B10-H: 28 397738... B10-H: 21 401227... B10-C: 6 B10-H: 15,
345223... B10-L: 10 397118... B10-H: 20 397739... B10-H: 21 401230... B10-C: 6 B10-M: 6
345224... B10-L: 10 397133... B10-H: 17 397740... B10-H: 21 401323... B10-C: 6 415508... B10-A: 19,
D 345225... B10-L: 10 397146... B10-H: 17 397741... B10-H: 28 401324... B10-C: 6 B10-A: 58,
349005... B10-G: 6 397164... B10-H: 23 397742... B10-H: 21 401327... B10-C: 6 B10-A: 72,
349006... B10-G: 6 397165... B10-H: 23 397763... B10-H: 15 401329... B10-C: 6 B10-H: 16,
349010... B10-G: 22 397166... B10-H: 23 397764... B10-H: 16 402001... B10-C: 5 B10-H: 17,
349011... B10-G: 22 397167... B10-H: 23 397765... B10-H: 20 402005... B10-C: 5 B10-M: 6
E 349012... B10-G: 22 397168... B10-H: 23 397766... B10-H: 22 402011... B10-C: 5 415510... B10-H: 29,
349013... B10-G: 22 397191... B10-H: 23 397767... B10-H: 22 402013... B10-C: 5 B10-M: 6
349014... B10-G: 6 397192... B10-H: 17 397768... B10-H: 22 402017... B10-C: 5 415514... B10-A: 19,
349015... B10-G: 6 397234... B10-H: 26 397769... B10-H: 18 402019... B10-C: 5 B10-A: 58,
349021... B10-G: 4 397235... B10-H: 26 397770... B10-H: 18 402021... B10-C: 5 B10-A: 72,
349022... B10-G: 4 397237... B10-H: 15 397771... B10-H: 18 402025... B10-C: 5 B10-H: 20,
F 349023... B10-G: 4 397244... B10-H: 24 397772... B10-H: 18 402026... B10-C: 5 B10-H: 21,
349024... B10-G: 4 397251... B10-H: 24 397783... B10-H: 26 402029... B10-C: 5 B10-H: 22,
349031... B10-G: 7 397252... B10-H: 24 397784... B10-H: 26 410001... B10-B: 4 B10-H: 23,
349032... B10-G: 7 397257... B10-H: 24 397785... B10-H: 26 410002... B10-B: 4 B10-H: 24,
349033... B10-G: 7 397260... B10-H: 25 397786... B10-H: 26 410151... B10-B: 8 B10-H: 25,
G 349034... B10-G: 7 397261... B10-H: 25 397787... B10-H: 26 410152... B10-B: 8 B10-M: 6
349035... B10-G: 7 397269... B10-H: 27 397788... B10-H: 26 415111... B10-D: 23 415543... B10-H: 20,
349036... B10-G: 7 397270... B10-H: 27 397809... B10-H: 26 415112... B10-A: 19, B10-H: 21,
349037... B10-G: 7 397271... B10-H: 27 397810... B10-H: 26 B10-A: 58, B10-H: 22,
349038... B10-G: 7 397272... B10-H: 27 397816... B10-H: 26 B10-A: 71, B10-H: 23,
H 349043... B10-G: 25 397273... B10-H: 27 397817... B10-H: 26 B10-D: 23 B10-H: 29,
349046... B10-G: 8, B10-G: 9 397274... B10-H: 27 397844... B10-H: 29 415113... B10-D: 23 B10-M: 6
349051... B10-G: 5, 397301... B10-H: 17 397850... B10-H: 32 415121... B10-M: 6 415573... B10-M: 5
B10-G: 13 397352... B10-H: 20 397851... B10-H: 32 415127... B10-F: 14 415577... B10-A: 58,
349052... B10-G: 5 397354... B10-H: 20 397852... B10-H: 32 415164... B10-L: 10, B10-I: 12,
| 349053... B10-G: 5 397355... B10-H: 20 397853... B10-H: 32 B10-M: 6 B10-L: 10,
349054... B10-G: 5 397356... B10-H: 20 397854... B10-H: 32 415165... B10-L: 10, B10-M: 6
349201... B10-G: 25 397357... B10-H: 20 397898... B10-H: 18 B10-M: 6 415578... B10-A: 58,
349202... B10-G: 25 397439... B10-H: 25 397899... B10-H: 18 415181... B10-G: 24, B10-H: 37,
353064... B10-F: 7 397551... B10-H: 17 397916... B10-H: 16 B10-G: 25 B10-M: 6
J 353065... B10-F: 7 397585... B10-H: 23 397917... B10-H: 16 415244... B10-A: 18, 415579... B10-M: 6
353066... B10-F: 7 397586... B10-H: 23 397931... B10-H: 25 B10-A: 35, 415580... B10-M: 6
353067... B10-F: 7 397587... B10-H: 23 397940... B10-H: 28 B10-A: 47, 415611... B10-M: 6
353068... B10-F: 7 397588... B10-H: 23 397949... B10-H: 25 B10-A: 71 415636... B10-G: 25
353069... B10-F: 7 397589... B10-H: 23 397958... B10-H: 25 415280... B10-L: 10 415642... B10-H: 37
353070... B10-F: 9 397590... B10-H: 28 397961... B10-H: 17 415283... B10-M: 5 415721... B10-L: 5
K 353071... B10-F: 9 397591... B10-H: 26 397968... B10-H: 26 415284... B10-M: 5 415761... B10-M: 6
353072... B10-F: 9 397593... B10-H: 29 397969... B10-H: 28 415285... B10-M: 5 415895... B10-A: 58,
353073... B10-F: 9 397594... B10-H: 29 397974... B10-H: 18 415286... B10-M: 5 B10-A: 72,
353074... B10-F: 9 397595... B10-H: 29 397977... B10-H: 18 415287... B10-M: 5 B10-B: 21
353075... B10-F: 9 397598... B10-H: 26 397990... B10-H: 18 415298... B10-L: 10 415896... B10-A: 58,
L 358015... B10-G: 16 397610... B10-H: 17 397992... B10-H: 28 415299... B10-L: 10 B10-A: 72,
364030... B10-B: 12 397614... B10-H: 22 397999... B10-H: 25 415334... B10-M: 2, B10-B: 21
364031... B10-B: 12 397632... B10-H: 22 4 B10-M: 3 415898... B10-G: 25
364077... B10-B: 4, 397640... B10-H: 28 401003... B10-C: 5, B10-C: 6 415335... B10-M: 2 415900... B10-B: 33,
B10-B: 12, 397654... B10-H: 18 401004... B10-C: 5, B10-C: 6 415336... B10-M: 2, B10-G: 20
M B10-B: 24 397662... B10-H: 21 401005... B10-C: 5, B10-C: 6 B10-M: 3 415913... B10-G: 25
364138... B10-B: 8, 397663... B10-H: 18 401006... B10-C: 5, B10-C: 6 415337... B10-M: 2 415949... B10-L: 10
B10-B: 15, 397666... B10-H: 22 401007... B10-C: 5, B10-C: 6 415341... B10-M: 5 415977... B10-L: 10
B10-B: 27 397672... B10-H: 16 401008... B10-C: 5, B10-C: 6 415342... B10-B: 26 450001... B10-A: 38
364139... B10-B: 15, 397673... B10-H: 16 401009... B10-C: 5, B10-C: 6 415353... B10-A: 72 450021... B10-A: 42
> B10-B: 27 397674... B10-H: 16 401010... B10-C: 5, B10-C: 6 415357... B10-I: 29 450022... B10-A: 42
§ INDEX: 8 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com




WOHLHAUPTER INDEX

Best.-Nr.  Seite Best.-Nr.  Seite Best.-Nr.  Seite Best.-Nr.  Seite Best.-Nr.  Seite

450023... B10-A: 42, B10-A: 70 502070... B10-A: 64 B10-A: 55 564047... B10-B: 19 A
B10-A: 43 501065... B10-A: 16, 502071... B10-A: 64 514033... B10-A: 10, 564048... B10-B: 19
450024... B10-A: 43 B10-A: 46, 502072... B10-A: 64 B10-A: 55 564049... B10-B: 19
450026... B10-A: 40 B10-A: 70 502073... B10-A: 64 514034... B10-A: 10, F
450027... B10-A: 40 501066... B10-A: 46, 502074... B10-A: 64 B10-A: 56 F00404ML880...
450028... B10-A: 40 B10-A: 70 502075... B10-A: 64 514035... B10-A: 10, B10-H: 29 B
450038... B10-A: 40 501067... B10-A: 46, 502076... B10-A: 64 B10-A: 56 F00504ML880...
450039... B10-A: 40 B10-A: 70 502077... B10-A: 64 514201... B10-A: 57 B10-H: 29
450040... B10-A: 42 501157... B10-A: 68, 502078... B10-A: 64 514202... B10-A: 57 FO0508ML811...
450041... B10-A: 42, B10-A: 70 502079... B10-A: 64 514203... B10-A: 57 B10-H: 29
B10-A: 43 502001... B10-A: 64 502080... B10-A: 69, 514210... B10-A: 57 FO0508ML880... C
450125... B10-A: 43 502002... B10-A: 64 B10-A: 71 515166... B10-A: 35 B10-H: 29
450129... B10-A: 17 502003... B10-A: 64 502081... B10-A: 69, 515178... B10-B: 8, F02001GL650...
450130... B10-A: 17 502004... B10-A: 64 B10-A: 71 B10-B: 15, B10-H: 16
450132... B10-A: 17 502005... B10-A: 64 502082... B10-A: 16, B10-B: 21 F02001GN121...
450133... B10-A: 17 502012... B10-A: 64 B10-A: 46, 515286... B10-A: 58 B10-H: 16 D
450134... B10-A: 17 502013... B10-A: 64 B10-A: 70 515491... B10-A: 18, FO2001GN128...
450135... B10-A: 17 502014... B10-A: 64 502088... B10-A: 65 B10-B: 8, B10-H: 16
450136... B10-A: 17 502015... B10-A: 64 502089... B10-A: 65 B10-B: 33, F02001GN745...
450137... B10-A: 13, 502016... B10-A: 64 502090... B10-A: 65 B10-G: 21 B10-H: 17
B10-A: 16, 502023... B10-A: 65 502091... B10-A: 65 515535... B10-I: 9 F02002GL650... E
B10-A: 44, 502024... B10-A: 65 502092... B10-A: 65 515553... B10-L: 5 B10-H: 16
B10-A: 46 502025... B10-A: 65 502093... B10-A: 65 515595... B10-B: 26 F02002GN121...
464003... B10-B: 5 502026... B10-A: 65 502094... B10-A: 65 515596... B10-B: 26 B10-H: 16
464004... B10-B: 5 502027... B10-A: 65 502095... B10-A: 65 515675... B10-I: 9 F02002GN128...
464005... B10-B: 5 502034... B10-A: 65 502096... B10-A: 65 515676... B10-I: 9 B10-H: 16
464006... B10-B: 6 502035... B10-A: 65 502097... B10-A: 65 515677... B10-I: 9 F02002GN720... F
464007... B10-B: 6 502036... B10-A: 65 502165... B10-A: 13, 515678... B10-I: 9 B10-H: 17
464008... B10-B: 6 502037... B10-A: 65 B10-A: 44, 519002... BI10-E: 5 F02002GN730...
464009... B10-B: 6 502038... B10-A: 65 B10-A: 68 519003... BI0-E: 5 B10-H: 17
464010... B10-B: 6 502045... B10-A: 66 502180... B10-A: 71 519004... BI10-E: 5 F02002GN735...
464033... B10-B: 12 502046... B10-A: 11, 502183... B10-A: 16, 519005... BI0-E: 5 B10-H: 17 G
464034... B10-B: 12 B10-A: 66 B10-A: 46, 519006... BI10-E: 5 F02002GN741...
464035... B10-B: 12 502047... B10-A: 11, B10-A: 70 536001... B10-A: 5 B10-H: 17
464036... B10-B: 13 B10-A: 66 510001... B10-A: 52 536002... B10-A: 4 F02002GN742...
464037... B10-B: 13 502048... B10-A: 11, 510114... B10-A: 58 536005... B10-A: 18 B10-H: 17
464038... B10-B: 13 B10-A: 66 514003... B10-A: 10, 536015... B10-A: 4, F02002GN742T... H
464039... B10-B: 13 502049... B10-A: 11, B10-A: 55 B10-A: 20, B10-H: 17
464040... B10-B: 13 B10-A: 66 514004... B10-A: 10, B10-A: 21, F02002GN748...
5 502050... B10-A: 11, B10-A: 55 B10-A: 22, B10-H: 17
501001... B10-A: 62 B10-A: 66 514005... B10-A: 10 B10-A: 23, F02002GN768...
501004... B10-A: 62 502051... B10-A: 11, 514006... B10-A: 10 B10-B: 4, B10-B: 5, B10-H: 17 |
501005... B10-A: 62 B10-A: 66 514007... B10-A: 10 B10-B: 6, F02002GR840...
501016... B10-A: 58, 502052... BI10-A: 11, 514008... B10-A: 10 B10-B: 31, B10-H: 16
B10-A: 72, B10-A: 66 514009... B10-A: 10 B10-G: 11, B10-L: 2 F02002GX121W...
B10-B: 21 502053... B10-A: 11, 514010... B10-A: 10 536016... B10-A: 4, B10-H: 16
501019... B10-A: 62 B10-A: 66 514011... B10-A: 10 B10-A: 18, F02002MN155... J
501050... B10-A: 63 502054... B10-A: 11, 514012... B10-A: 10 B10-A: 20, B10-H: 16
501051... B10-A: 63 B10-A: 66 514015... B10-A: 10, B10-A: 21, F02003GL650...
501052... B10-A: 67 502055... B10-A: 11, B10-A: 56 BI10-A: 22, B10-H: 16
501053... B10-A: 67 B10-A: 66 514016... B10-A: 10, B10-A: 23, F02004GL650...
501054... B10-A: 13, 502056... B10-A: 11, B10-A: 56 B10-B: 4, B10-B: 5, B10-H: 16
B10-A: 44, B10-A: 66 514017... B10-A: 10 B10-B: 6, B10-B: 8, F02004GN121... K
B10-A: 68 502057... B10-A: 11, 514018... B10-A: 10 B10-B: 31, B10-H: 16
501055... BI10-A: 13, B10-A: 66 514019... B10-A: 10 B10-B: 33, F02004GN128...
B10-A: 44, 502058... B10-A: 67 514020... B10-A: 10 B10-G: 11, B10-H: 16
B10-A: 68 502059... B10-A: 67 514021... B10-A: 10 B10-G: 21, F02004GN720...
501056... B10-A: 13, 502060... B10-A: 67 514022... B10-A: 10 B10-L: 2, B10-L: 5 B10-H: 17 L
B10-A: 44, 502061... B10-A: 67 514023... B10-A: 10 536017... B10-L: 2, B10-L: 5 F02004GN730...
B10-A: 68 502062... B10-A: 66 514024... B10-A: 10 536018... B10-L: 2, B10-L: 5 B10-H: 17
501058... B10-A: 44, 502064... BI10-A: 13, 514025... B10-A: 10 537051... B10-B: 30, F02004GN735...
B10-A: 68 B10-A: 44, 514026... B10-A: 10 B10-G: 10 B10-H: 17
501059... B10-A: 44, B10-A: 68 514027... B10-A: 10 537052... B10-B: 31, F02004GN741... M
B10-A: 68 502066... B10-A: 64 514028... B10-A: 10 B10-G: 11 B10-H: 17
501060... B10-A: 67 502068... B10-A: 64 514029... B10-A: 11 537055... B10-G: 20 F02004GN742...
501061... B10-A: 67 502069... B10-A: 13, 514030... B10-A: 11 564034... B10-B: 18 B10-H: 17
501064... B10-A: 16, B10-A: 44, 514031... B10-A: 11 564045... B10-B: 19 F02004GN742T...
B10-A: 46, B10-A: 68 514032... B10-A: 10, 564046... B10-B: 19 B10-H: 17

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com INDEX: 9




>
w
o
=

Best.-Nr.  Seite

WOHLHAUPTER

INDEX

Best.-Nr.  Seite

Best.-Nr.  Seite

Best.-Nr.  Seite

Best.-Nr.  Seite

F02004GN748... F10101GL860... F10104GN768... F10304GN720... F10404MN109...

B10-H: 17 B10-H: 23 B10-H: 25 B10-H: 24 B10-H: 20
FO2004GN768... F10101GN129... F10104MN108... F10304GN730... F10404MN146...

B10-H: 17 B10-H: 21 B10-H: 20 B10-H: 24 B10-H: 21
FO2004GX121W... F10102GL860... F10104MN109... F10304GN735... F10404MN158...

B10-H: 16 B10-H: 23 B10-H: 20 B10-H: 24 B10-H: 22
F02004MN155... F10102GN112... F10104MN112... F10304GN741... F10404MN192...

B10-H: 16 B10-H: 20 B10-H: 20 B10-H: 25 B10-H: 22
F02008GL650... F10102GN127... F10104MN122... F10304GN742... F10404MN199...

B10-H: 16 B10-H: 20 B10-H: 20 B10-H: 25 B10-H: 23
F02008GN730... F10102GN129... F10104MN146... F10304GN742D... F10404MN711...

B10-H: 17 B10-H: 21 B10-H: 21 B10-H: 25 B10-H: 23
F03702GN127... F10102GN200... F10104MN155... F10304GN748... F10408GL860...

B10-H: 26 B10-H: 23 B10-H: 21 B10-H: 25 B10-H: 23
F03702GN129... F10102GN720... F10104MN158... F10304GN768... F10408GN711...

B10-H: 26 B10-H: 24 B10-H: 22 B10-H: 25 B10-H: 24
F03704GN127... F10102GN730... F10104MN174W... F10304MN108... F10408GN730...

B10-H: 26 B10-H: 24 B10-H: 22 B10-H: 20 B10-H: 24
FO3704MN146... F10102GN735... F10104MN192... F10304MN109... F10408GN749...

B10-H: 26 B10-H: 24 B10-H: 22 B10-H: 20 B10-H: 25
FO3708MN146... F10102GN741... F10104MN199... F10304MN112... F10408MN108...

B10-H: 26 B10-H: 25 B10-H: 23 B10-H: 20 B10-H: 20
F03902GN127... F10102GN742... F10104MN711... F10304MN122... F10408MN109...

B10-H: 26 B10-H: 25 B10-H: 23 B10-H: 20 B10-H: 20
F03902GN129... F10102GN742D... F10108GN145... F10304MN146... F10408MN146...

B10-H: 26 B10-H: 25 B10-H: 21 B10-H: 21 B10-H: 21
F03902GN200... F10102GN748... F10108GN730... F10304MN155... F10408MN158...

B10-H: 26 B10-H: 25 B10-H: 24 B10-H: 21 B10-H: 22
F03902GN730... F10102GN768... F10108MN192... F10304MN158... F10408MN192...

B10-H: 27 B10-H: 25 B10-H: 22 B10-H: 22 B10-H: 22
F03902GN735... F10102MN108... F10302GL860... F10304MN174W... F10408MN199...

B10-H: 27 B10-H: 20 B10-H: 23 B10-H: 22 B10-H: 23
FO3902GN747... F10102MN109... F10302GN112... F10304MN192... F10408MN711...

B10-H: 27 B10-H: 20 B10-H: 20 B10-H: 22 B10-H: 23
F03902MN121... F10102MN122... F10302GN127... F10304MN199... F10412GN711...

B10-H: 26 B10-H: 20 B10-H: 20 B10-H: 23 B10-H: 24
F03902MN155... F10102MN155... F10302GN129... F10308GN145... F10412MN146...

B10-H: 26 B10-H: 21 B10-H: 21 B10-H: 21 B10-H: 21
F03902MN192... F10102MN158... F10302GN200... F10308GN711... F10412MN192...

B10-H: 26 B10-H: 22 B10-H: 23 B10-H: 24 B10-H: 22
F03904GN127... F10102MN192... F10302GN720... F10308GN742D... F10508ML860...

B10-H: 26 B10-H: 22 B10-H: 24 B10-H: 25 B10-H: 23
F03904GN129... F10102MN199... F10302GN730... F10308MN108... F10508MN126...

B10-H: 26 B10-H: 23 B10-H: 24 B10-H: 20 B10-H: 20
F03904GN200... F10104GL860... F10302GN735... F10308MN109... F10508MN158...

B10-H: 26 B10-H: 23 B10-H: 24 B10-H: 20 B10-H: 22
F03904GN730... F10104GN127... F10302GN748... F10308MN146... F10512MN126...

B10-H: 27 B10-H: 20 B10-H: 25 B10-H: 21 B10-H: 20
FO3904GN735... F10104GN129... F10302GN768... F10308MN158... F10512MN158...

B10-H: 27 B10-H: 21 B10-H: 25 B10-H: 22 B10-H: 22
FO3904GN747... F10104GN145... F10302MN122... F10308MN174W... F11204GN127...

B10-H: 27 B10-H: 21 B10-H: 20 B10-H: 22 B10-H: 28
F03904MN121... F10104GN200... F10302MN192... F10308MN192... F11204MN108...

B10-H: 26 B10-H: 23 B10-H: 22 B10-H: 22 B10-H: 28
FO3904MN146... F10104GN720... F10302MN199... F10308MN199... F11204MN146...

B10-H: 26 B10-H: 24 B10-H: 23 B10-H: 23 B10-H: 28
FO3904MN155... F10104GN730... F10304GL860... F10308MN711... F11204MN192...

B10-H: 26 B10-H: 24 B10-H: 23 B10-H: 23 B10-H: 28
F03904MN192... F10104GN735... F10304GN127... F10404GL860... F11204MN199...

B10-H: 26 B10-H: 24 B10-H: 20 B10-H: 23 B10-H: 28
FO3908MN146... F10104GN741... F10304GN129... F10404GN200... F11208GN145...

B10-H: 26 B10-H: 25 B10-H: 21 B10-H: 23 B10-H: 28
FO3908MN192... F10104GN742... F10304GN145... F10404GN730... F11208MN146...

B10-H: 26 B10-H: 25 B10-H: 21 B10-H: 24 B10-H: 28
F04701FL650... F10104GN742D... F10304GN200... F10404GN747... F11208MN192...

B10-H: 19 B10-H: 25 B10-H: 23 B10-H: 25 B10-H: 28
F04702FL650... F10104GN748... F10304GN711... F10404MN108... F11208MN199...

B10-H: 19 B10-H: 25 B10-H: 24 B10-H: 20 B10-H: 28
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F11304GN127... F21102GN735...
B10-H: 28 B10-H: 15
F11304MN146... F21102GN748...
B10-H: 28 B10-H: 15
F11308GN127... F32501CN860...
BI10-H: 28 BI10-H: 35 B
F11308GN145... F101005GN129...
B10-H: 28 B10-H: 21
F11308MN108... K
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WOHLHAUPTER
Garantierte- / Test-Anwendung — Anforderungsformular

Die folgenden Angaben miissen vollstiandig ausgefiillt werden, damit lhre Anfrage beriicksichtigt werden kann

WICHTIG: Senden Sie die Bestellung zur Bearbeitung an lhren Wohlhaupter Ansprechpartner oder Innendienst.
Bitte kennzeichnen Sie den Vorgang deutlich als “Testauftrag”.

Kunden-Informationen

Firma: Ansprechpartner:

Branche: Wohlhaupter AuBendienst:
Telefon: Handler (falls Bezug Giber Handler):
Email:

Aktueller Prozess: Fihren Sie alle Werkzeuge, Beschichtungen, Substrate, Vc und fz, Werkzeugstandzeiten und alle Probleme auf.

Ziel des Tests: Flhren Sie auf, was einen erfolgreichen Test ausmachen wiirde (z. B. Vorschubgeschwindigkeit, Oberflachengite, Standzeit, usw.)

Angaben zur Anwendung

Bohrungsdurchmesser: mm Toleranz: - Werkstoff:
(St52, 42CiNiMo4, Gusseisen, usw.)
Harte /
Bestehender Durchmesser: mm Bohrungstiefe: ____ mm Festigkeit:
(HRC)
Oberflachenanforderung: Rz /Ra Eigenschaften:

(Guss, Kalt-/Warmverformt, Schmiedeteil)

Angaben zur Maschine

Machinentyp: Hersteller: Modell #:
(Bearbeitungszentrum, Drehmaschine, usw.) (DMG, INDEX, Haas, Mori Seiki, etc.)
Antriebs-
Schaftausfiihrung: leistung: E—
(Weldon, Morsekegel, usw.)
Dreh-
Steifigkeit: Spindelausrichtung: Werkzeugeinsatz: moment: ____ Nm
[ hervorragend [ vertikal [ rotierend
[ gut [ horizontal [ statisch
[ schlecht
Angaben zur Kiihlung
Kahlmittelzufuhr: KihImitteldruck: Bar
(AuBenlkiihlung, Innenkiihlung)
KithImittel: KithImittelvolumen: L/min

(01, Kiihlschmierstoff, Minimalmenge, Luft, Trocken usw.)

Angefragte Werkzeuge wu H I.H H u PTE R®

ALLIED MACHINE
& ENGINEERING

Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing

Stk | Bestell-Nummer Stk | Bestell-Nummer

Wohlhaupter GmbH
MaybachstraRe 4

72636 Frickenhausen
Germany

Telefon: +49 (0)7022 408 0
Email: info@wohlhaupter.com
Web: www.wohlhaupter.com
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WOHLHAUPTER

ALLIED MACHINE
'8 ENGINEERINGE

Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing

Uber Wohlhaupter GmbH

Der Name Wohlhaupter ist seit tiber 90 Jahren
international ein Begriff fir innovative Prazisions-
werkzeuge fir die Bohrungsbearbeitung. Als
Marktfihrer fir modulare Werkzeugsysteme in
Deutschland ist der Zerspanungsspezialist weltweit
derAnbieter mitdem gréBten Programm an digitalen
Werkzeugen mit direkter optoelektronischer Ver-
stellwegmessung und darf sich zu Recht ,World
Leader in Digital Boring Tools” nennen. Mit den
seit Jahren bewahrten Feindrehwerkzeugen mit
integrierter Verstellwegmessung und der 3E Tech
mit externer Digitalanzeige in kleinen Standard-
und Sonderwerkzeugen bietet der Prazisionswerk-
zeughersteller u. a. die weltweit gréBte Band-
breite an Werkzeugen mit Digitalanzeige im Durch-
messerbereich von 0,4 mm bis 3.255 mm. Fir alle
Produkte gilt: Das komplette Katalogprogramm
mit hocheffizienten Lésungen in Premiumqualitat
.Made in Germany"” ist ab Lager zu beziehen.

Uber Allied Machine &
Engineering

Allied Machine & Engineering ist fiihrender
Hersteller im Bereich von Bohrungs- und Fertig-
bearbeitungssystemen. Allied setzt modernste
Technik und Herstellungsmdéglichkeiten ein, um
eine breit gefacherte Auswahl an Werkzeugen mit
hoher Wertschépfung fir die globale Metallver-
arbeitungsindustrie zu bieten. Die Werkzeug-
I6sungen von Allied bieten geringe Kosten pro
Bohrung bei einem gleichzeitig breiten Spektrum
hinsichtlich Bohren, Reiben, Gewindeschneiden
und Rollieren. Dank hoher Prazision in der
Zerspanungstechnologie gewahrleistet Allied, mit
Firmensitz in Dover (Ohio, USA), seinen Kunden
weltweit einen hohen Leistungsstandard im Bereich
der Bohrungsbearbeitung. Prazisionstechnik und
fachkundige Anwendungsberatung machen Allied
zur ersten und besten Wahl, wenn es um die Lésung
komplexer Anforderungen im Bereich Zerspanung
geht.

Allied Machine & Allied Machine &
Engineering ist zertifiziert Engineering Co. Europe
nach ISO 9001:2015 durch Ltd. ist zertifiziert nach
DQS. 1SO 9001:2015 durch bsi.

Wohlhaupter GmbH ist
zertifiziert nach ISO
9001:2015 durch QUACERT.




Deutschland | Osterreich | Schweiz

Wohlhaupter® GmbH Telefon:
Maybachstrasse 4 +49 (0) 7022 408-0
Postfach 1264 Email:

72636 Frickenhausen info@wohlhaupter.com
Germany Web:

www.wohlhaupter.com

Europa

Allied Machine & Engineering Co. (Europe) Ltd Telefon:

93 Vantage Point +44 (0) 1384 400 900

Pensnett Estate Email:

Kingswinford enquiries.eu@alliedmachine.com
West Midlands Web:

DYé6 7FR England www.alliedmachine.com

Vereinigte Staaten

Allied Machine & Engineering Telefon: Toll Free USA and Canada:
120 Deeds Drive +1.330.343.4283 800.321.5537

Dover OH 44622

United States Toll Free USA and Canada:

800.223.5140

Allied Machine & Engineering Telefon: Toll Free USA and Canada:
485 W Third Street +1.330.343.4283 800.321.5537

Dover OH 44622

United States

Asien
Wohlhaupter® India Pvt. Ltd. Telefon:
B-23, 3rd Floor +91(0) 11.41827044

B Block Community Centre
Janakpuri, New Delhi - 110058
India

Ihr Ansprechpartner vor Ort:

www.alliedmachine.com WOHLHAUPTER

Wohlhaupter GmbH ist zertifiziert nach ISO 9001:2015 durch QUACERT.
Allied Machine & Engineering ist zertifiziert nach 1ISO 9001:2015 durch DQS. @ AI'I'I E D MAE H I N E

Allied Machine & Engineering Co. Europe Ltd ist zertifiziert nach ISO 9001:2015 durch bsi. & ENGINEERING
Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing

Copyright © 2025 Allied Machine & Engineering Corp. - Alle Rechte vorbehalten.
Alle mit dem Symbol ® gekennzeichneten Marken sind in den
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