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Soluciones de herramientas especiales



Soluciones de herramientas especiales

Superion® | Insta-Quote® | Especiales de ingenieria

La especialidad es nuestra especialidad

Es cierto. Cuando hablamos de disefiar y desarrollar soluciones especiales para
los clientes, Allied Machine es la mejor eleccién. Nuestros ingenieros ven las
aplicaciones de manera diferente a los demds, lo que nos permite lograr el éxito
en situaciones en las que no se logré antes.

Si usted tiene una aplicacion especialmente Unica o dificil, contactenos. La mayoria
de nuestras herramientas se pueden retocar para atender necesidades especiales.
Podemos crear conceptos completamente nuevos si las modificaciones de los
productos estandar no logran el objetivo.

Al fin de cuentas, todos merecemos una atencién especial.

Especial ~

Soluci

Su seguridad y la seguridad de los demas
es muy importante. Este catdlogo incluye
mensajes de seguridad importantes. Siempre
lea y siga todas las medidas de seguridad.

Este triangulo es un simbolo de
peligro de seguridad. Lo alerta
de los peligros de seguridad
potenciales que pueden causar
una falla de la herramienta

y una lesién grave.

Cuando vea este simbolo en el catalogo,
busque un mensaje de seguridad relacionado
que puede estar cerca de este triangulo

o mencionado en el texto cercano.

En este catalogo también se utilizan palabras
de sefiales de seguridad. A continuacion
aparecen los mensajes de seguridad.

ADVERTENCIA (aparece mas arriba) significa que
el incumplimiento de las medidas de seguridad
incluidas en este mensaje podria ocasionar fallas
en la herramienta o lesiones graves.

AVISO significa que el incumplimiento de las
medidas de seguridad incluidas en este mensaje
podria ocasionar dafios a las herramientas

o0 a las maquinas, pero no lesiones personales.

NOTA e IMPORTANTE también se utilizan. Es
importante que lea y cumpla con estos mensajes,
pero no estan relacionados con la seguridad.

Visite www.alliedmachine.com para
obtener la informacion y los procedimientos
mas actualizados.
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ESPECIALES | Soluciones de herramientas especiales

Opciones de herramientas especiales

Las herramientas especiales son nuestra especialidad

Allied Machine ofrece tres métodos para obtener herramientas especiales que
resuelvan los problemas de aplicacion que usted pueda enfrentar: Superion®,
Insta-Quote® y Especiales de ingenieria. Sabemos que las herramientas estandar

no son la respuesta para todo el mundo; por eso nos especializamos en el desarrollo

de herramientas exclusivas que se adapten a sus necesidades.

Es posible modificar muchos de nuestros productos para convertirlos en herramientas

especiales. De hecho, muchos de nuestros articulos estandar son el resultado de

caracteristicas especiales pedidas por nuestros clientes. Es comun que un disefio especial
pueda resolver problemas que enfrentan muchos clientes de una variedad de industrias.

Nuestras capacidades especiales, sin duda, nos distinguen de la competencia.

Nuestro equipo de Ingenieria de aplicaciones y los ingenieros de ventas estan capacitados
y muy cualificados para desarrollar soluciones exclusivas que no encontrard en otro lado.
Si lo que necesita es una herramienta especial, ldmenos. Permitanos ser los primeros en

decirle que, lo que usted quiere, no se puede hacer. Pero no espere que lo hagamos.

HPSUPERION

Especiales de carburo sélido

i | R

=_N

Capacidades avanzadas

Con la adicién de los productos de carburo sélido Superion™, ahora Allied Machine
puede proveer herramientas especiales personalizadas y asi, ayudar a sus clientes

a lograr un rendimiento éptimo y mayor productividad en sus aplicaciones
de barrenado. Contactenos hoy mismo y conozca las nuevas soluciones que
podemos ofrecerle.

Especiales de carburo sélido personalizadas
e Herramientas de diamante policristalino.
e Brocas de brufiido.

* Brocas de metal duro.

Brocas de pasos/Rimas de pasos de
diamante policristalino.

Insta-Quote®

Insta-Quote es un programa que permite disefiar herramientas
personalizadas en linea. Esta disponible todos los dias, las 24 horas,

y lo guia a través de distintos pasos para crear una herramienta especial
disefiada para cumplir con los requisitos de su aplicacion.

Productos disponibles:

e Insertos T-A®.

e Cuerpos de broca T-A°®.
e Cuerpos de broca GEN3SYS® XT.
e Rimas ALVAN®.

\ U
4 N\

Especiales de ingenieria

Cuando los requisitos de su aplicacion exceden los limites de
Insta-Quote, su herramienta especial se convierte en un Especial de
ingenieria. Se trata de herramientas de disefio que nuestros ingenieros
crean y desarrollan especificamente para usted.

Por qué debe contactarnos:
e Muchos productos estandar se pueden disefiar especialmente.

e Los especiales de Allied Machine pueden ahorrarle tiempo y extender
la vida util de la herramienta.

e Nuestros ingenieros tienen las habilidades y el conocimiento para
crear disefios que hagan frente a los desafios.

Consulte las paginas X: 18 - 19

X: 2 www.alliedmachine.com

| 1.330.343.4283
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Soluciones de la industria

Cada industria necesita una atencion especial

Existen muchas aplicaciones especificas de la industria que pueden ser
complicadas. A su vez, los distintos procesos pueden cambiar drasticamente
de un sector a otro. Los ingenieros de ventas y el departamento de Ingenieria
de aplicaciones de Allied trabajan en conjunto para desarrollar soluciones
innovadoras que ayuden a los clientes a dominar los procesos cuya mejora
parecia imposible.

Usted conoce sus piezas. Conoce sus materiales. Sabe qué funciona y qué
no. Solo diganos cual es su problema y nosotros nos encargaremos. Ya sea
que esté mecanizando las alas de un avion o el bloque del motor de un auto
nuevo, desarrollaremos el disefio adecuado para resolver el problema al
que se enfrenta.

Para conocer mas ejemplos de la industria, consulte los Casos de estudio
y las Historias de éxito de Allied Machine en www.alliedmachine.com/
ReallLifeResults.

Automotriz Aeroespacial Magquinaria pesada Petrdleo y gas
Monoblock Cajon del ala del fuselaje central Zapatas de oruga Permutador térmico

SOLUCIONES COMPLEJAS

it — BN —=3

SOLUCIONES A LARGO PLAZO

TODO PROBLEMA

TIENE

SOLUCION

www.alliedmachine.com | 1.330.343.4283 X: 3
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HPSUPERION

Solid Carbide and PCD Tooling Solutions

WHAT IS SUPERION?

Superion capabilities provide cutting-edge solutions in both solid carbide and PCD tooling.

WHY SHOULD YOU USE SUPERION?

¢ State-of-the-art manufacturing automation allows for high repeatability and consistency, regardless of the

quantity you need.

e Superion provides application-specific solutions tailored to meet your toughest demands.

e Superion tooling excels in difficult and unique material applications.

e Our goal is to provide you a quality solution to exceed your need on a schedule that satisfies.

WHEN SHOULD YOU USE SUPERION?

¢ When finish is critical and dimensions are tight, Superion will deliver a tool to maintain your tolerances.

e When your tooling budget requires regrinds and the ability to remanufacture, Superion tackles your needs.

piidi

¢ |f you're dealing with CFRP or other unique materials, Superion tooling is the right solution.

AEROSPACE / Landing Gear Components

HEAVY EQUI

PMENT /

www.alliedmachine.com |

1.330.343.4283

DRILL BURNISH TOOLS

Reduce cycle time, increase throughput, and
increase profitability by combining roughing and
finishing operations using our burnishing geometry
for applications in which surface finish and hole
tolerance are critical.

COMBINATION TOOLS

Combine multiple steps and various profile features
to improve throughput. Combination tools reduce
cost per hole and increase profit potential.

SOLID CARBIDE TOOLS WITH COOLANT

Solid carbide solutions optimize the manufacturing
of manifolds. Most port specs call for at least 3
steps, and combining these features can reduce
costs and increase throughput.

SOLID CARBIDE STEP TOOLS

You can rely on Superion'’s state-of-the-art manufacturing
facility, built specifically to satisfy the customer’s needs.
Whether it's 10 drills or 1,000 drills, Superion will provide
consistent and effective solutions to your production
needs.
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Superion® A
Soluciones de herramientas PCD y carburo sélido
>
Desde el concepto hasta la realidad =
z%
El equipo de ingenieros de Allied esta dispuesto a ayudarlo con el disefio de su herramienta. Recopilaremos toda la jZ>
informacidn que necesitamos sobre su aplicacion y convertiremos su concepto en una realidad. Contactenos hoy o
mismo y sea testigo de cdmo colaboramos con usted y cdmo escuchamos su necesidad, formulamos un concepto, o
desarrollamos el modelo y fabricamos la solucion. '
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El desafio de los materiales CFRP
El material de fibra de carbono es ideal para las industrias que requieren componentes
de alta resistencia y rigidez, sin aumentar el peso. En otras palabras, estos productos D
deben ser muy fuertes y resistentes, pero también, muy livianos. Por ejemplo, la industria
aeroespacial se centra en la aerodindmica, razén por la cual, se utiliza fibra de carbono para
incrementar la calidad de los componentes aeroespaciales sin aumentar el peso. gg
(=
Existen muchos otros metales formados por propiedades uniformes que son iguales en =
todas las direcciones. La fibra de carbono, en cambio, estd hecha de tejidos ubicados 8
especificamente en distintas direcciones. Esta configuracién aumenta la resistencia y rigidez
del material, pero también hace que la fibra de carbono sea mucho mas dificil de barrenar.
Resultados al barrenar fibra de carbono de grado aeroespacial E
Simplemente, jmire esto!
o
. L O
Estas imagenes cuentan toda la historia. %
Compruebe las diferencias entre los orificios >
barrenados con la herramienta de diamante 8

policristalino y con el inserto CVD. Observe la
deslaminacion excesiva en el primer grupo de
orificios. La herramienta de diamante policristalino
evita mas la deslaminacién, lo que da como
resultado un orificio excelente en el material de
fibra de carbono tan dificil de barrenar.

x

La fibra de carbono tiene alta resistencia que causa:

e Desgaste de la herramienta de corte.
o Astillamiento/deterioro dell orificio.

Como puede ver, en la primera prueba se

- - = experimentaron estos problemas. Sin embargo, la
Orificios barrenados con inserto de broca CVD Orificios barrenados con herramientas de herramienta de diamante policristalino barrena

diamante policristalino orificios definidos correctamente.

www.alliedmachine.com | 1.330.343.4283 X:5
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Insta-Quote®

A
Disefie su propia herramienta personalizada
o
=
) ®
=
b4 —_
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Disefie su herramienta personalizada y reciba un dibujo y un presupuesto...todo en pocos minutos.
iq.alliedmachine.com
B
o)
(@]
Z < LLLIED HACHINE
> HEHGINEEEINE
o
(@] Salect item Typs
C
)
<
>
o
(@]
D
- Disefie sus propias soluciones
) . -
cC Insta-Quote es un programa en linea que le permite disefiar y presupuestar
= su propia herramienta en cuestién de minutos. Una vez que inicie sesion,
o
(@]

mismo método que los productos estandar de Allied Machine, usted
debe crearlos. Insta-Quote puede hacerlo por usted.

e Estilo de cabeza reemplazable.

0avosod

e Estilo monobloc.

e Estilo de anillo de corte.

7 | \
Ammi

| 1 |
‘\1 D’

Disefie en cualquier momento &
desde cualquier lugar.

x

Insta-Quote lo guiard por distintos pasos para reunir toda la informacién
necesaria y para generar la solucién que usted necesita. Dentro de este
sistema, puede elegir disefiar alguna de las siguientes herramientas:
e Insertos T-A®.
e Cuerpos de broca T-A°®.
e Cuerpos de broca GEN3SYS® XT. I
E Ademas de disefiar estos productos como especiales, Insta-Quote
también puede ayudarle a crear su niumero de articulo para Rimas
ALVAN®. Dado que los nimeros de articulo de las rimas no siguen el |
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Disponible en linea las 24 horas,

todos los dias.
X: 6 www.alliedmachine.com | 1.330.343.4283
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Insta-Quote®

’ . A
Guia del usuario
w
>
e ’ . - éDénde puedo localizar Insta-Quote? 22
i z
Hay dos formas de acceder al programa Insta-Quote. Puede visitar la pagina de >
inicio de Allied Machine (www.alliedmachine.com) y localizarlo en la seccion de 8
Herramientas en linea de la navegacion superior.
O simplemente puede ir a ig.alliedmachine.com para acceder directamente a
Insta-Quote.
B
O bien, iq.alliedmachine.com .
@)
Insta-Quote® )
=
>
W)
(@)
-~ .l -~ ™
e ) e :
a¥u ALLIED MACHINE
B g iheeh NG C
Salect Arulwiny
z
<
- - >
W ') 0 p Y o
= e Al s = (@)
S Cruain llam Edii ham
: 2 [=
Iista-Buore
L R i J
Updats CQueobe Copy Ham
D
- -~ . -
Log In (inicio de sesién) Select Activity (seleccionar actividad) -
)
Complete con “User Name” (nombre de usuario) y “Password” En esta pantalla, puede elegir crear una herramienta nueva, editar cC
(contrasefia), y haga clic en el botén de login (inicio de sesién). Si no una anterior, actualizar su presupuesto o copiar un articulo previo. =
tiene registro para el login (inicio de sesion), haga clic en la opcidn 8
“Registration Form” (formulario de registro), que se encuentra debajo
del boton de login (inicio de sesion), complete el formulario y envielo.
-~ 5
i- s P :
ATy ALLIED WACHINE TH
LR H ENBINEEN NG e | leaih E
Select Ibem Type
o
(@)
e IMPORTANTE: %
. L) Con las flechas hacia la derecha e izquierda puede navegar por cada paso. >
NO use los botones Atras y Siguiente del navegador web. Esto puede 8

provocar que pierda su progreso.

® ® Insta-Qu

“ — X
Seleccionar el tipo de herramienta é % C @ iq .allied -

Elija el tipo de herramienta especial que desea crear. Las opciones %

incluyen T-A® inserts (insertos T-A®), T-A® holders (cuerpos de broca x g

T-A®), GEN3SYS® holders (cuerpos de broca GEN3SYS®), replaceable No use las flechas Atrds y Siguiente del navegador web >

head reamers (rimas de cabeza reemplazable), monobloc reamers =

(%}

(rimas monobloc) y cutting ring reamers (rimas de anillo de corte).

www.alliedmachine.com | 1.330.343.4283 X7
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éCudl es mi nimero de articulo? ~ -,
A
Cuando seleccione el tipo de producto que desee disefiar, Insta-Quote
o generard el “item number” (nimero de articulo) para su herramienta de
; manera automatica. El nimero de articulo aparecera en la parte superior .
ﬁ izquierda de la pantalla. B3
pd - - ;
> Salact Shank Type
S 170209-547
(@) —-— C -
8 > L)
| Il Il | | | ;
Ao Mes Dia No. de referencia — e [
B Primera parte del nimero de articulo: = 3
Representa la fecha en la que comenzé a disefiar su herramienta AL e s
(por ej,, 170209 =9 de febrero de 2017). —— —
S
. . B
o Segunda parte del nimero de articulo: .
g Es el nimero de referencia de ese articulo especifico. Si comienza a disefiar Seleccién de zanco
3 otr? herraml|enta Iel mismo dia, Izj1 primera parte de.l nue\fo numgro de Seleccione el “shank type” (tipo de zanco) que necesita, y haga
articulo serd la misma, pero el nimero de referencia sera exclusivo de ese . . .
, clic en el botén de flecha derecha "B para continuar.
articulo nuevo.
-~ ™~ -~ ™
C
ALLIED MACHINE
(] 4G
= e
<
>
O
O -~ -~
# (. # L)
D
- A - o
2
c “Shank Options” (opciones de zanco) “Select Body Style” (Seleccionar estilo de cuerpo)
=
S Después de que elija el tipo de zanco, apareceran “shank options” Seleccione el estilo de cuerpo de broca que necesita, y haga clic
(@] (opciones de zanco) adicionales (si corresponde). Una vez que en el botdn de flecha derecha "B para continuar.
haga su seleccion, haga clic en el botdn de la flecha derecha
» para proceder.
-~ ~, -~ ™,
= Te ALLIED MACHINE
(] 4G
)
(@]
v
<)
S
(@) & .Ir L] & .Ir L
v L s {0
Vst Bl Lassuggin 81§
Dd 1 D (LY
Thissiag b Shmmn i P pa Tag
- o - A
m
% Opciones de cuerpo “Coolant Options” (opciones de refrigerante)
m
(@) Después de que elija el estilo de cuerpo de broca, apareceran En esta pantalla, seleccionara las opciones de refrigerante. Al finalizar,
EE opciones de cuerpo de broca adicionales (si corresponde). Una vez haga clic en el botdn de la flecha derecha ' B para proceder.
o que haga su seleccién, haga clic en el botén de la flecha derecha

» para proceder.

X: 8 www.alliedmachine.com | 1.330.343.4283
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Informacion de contacto Presupuestar su articulo >
. TS H ", ” 4 U
Complete los datos de contacto y seleccione un idioma para Una vez que seleccione “Quote Item” (presupuestar articulo), o
el dibujo. Haga clic en el botdn “Quote Item” (presupuestar se abrird un cuadro con el tiempo estimado para que se creen
articulo) para continuar.

su presupuesto y dibujo (el tiempo de espera habitual no
supera 1 minuto).

NOTA: Para visualizar los archivos descargados, debe habilitar las
ventanas emergentes.
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Harold Stokey

Phone: 330-343-4283
Fax: 330-602-3400
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En el dibujo se incluyen todas las dimensiones relevantes.
Se debe firmar antes de que comience la fabricacion.
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realiza a escala.
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Herramienta personalizada Insta-Quote®

Insertos T-A®

Angulo especial Angulo doble Punto de impulso

Punto y chaflan Inserto de paso Fondo Plano

Corte esférico

Caracteristicas adicionales

Insta-Quote proporciona multiples opciones para
mejorar distintas partes del inserto. Si tiene preguntas
sobre cuales son las opciones mas ventajosas para

su aplicacidn, lldmenos. Nos complacera brindarle
una explicacion exhaustiva sobre cémo determinadas
opciones pueden optimizar sus resultados.

Opciones de esquinas

Geometrias de borde

Geometrias de banda

I— Opciones de rompevirutas

Opciones de substrato Opciones de recubrimientos

HSS - Acero rapido: AM200°® TiN TiAIN TiCN

HSS Acero rapido, super cobalto,

cobalto premium ) y 'P
Carburo: \ ] /

C1,C2,C3,C5 v e
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ESPECIALES | Soluciones de herramientas especiales

Herramienta personalizada Insta-Quote®

A
Cuerpos de broca T-A®
o
>
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U B 2
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Hélice de cromo Buje de cromo ﬁl Cuerpo de broca guiado
B
@
@)
o
m
>
W)
(@)
ICS de un paso ICS de dos pasos ICS de tres pasos
C
o z
Insta—Quote@ <
)
(@)
A Longitud especial
Caracteristicas adicionales
D
Insta-Quote proporciona multiples opciones para mejorar distintas partes del
cuerpo de broca. Si tiene preguntas sobre cudles son las opciones mas ventajosas
para su aplicacion, lldmenos. Nos complacerd brindarle una explicacién w
exhaustiva sobre cdmo determinadas opciones pueden optimizar sus resultados. é
=
O
Areas de rodamiento Opciones de refrigerante interno para la herramienta o
de cromo
E
o
2
Estilos de flauta A
>
O
. (@)
Estilos de zanco

Estilos de inserto IC

x

Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la pagina X: 26 para las guias de barrenado profundo en esta
seccion del catdlogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la informacidn y los procedimientos mas actualizados. La asistencia técnica de fébrica estd
disponible para sus aplicaciones especificas a través de nuestro Equipo de ingenieria de aplicaciones.
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. ESPECIALES | Soluciones de herramientas especiales

Herramienta personalizada Insta-Quote®

A
Cuerpos de broca GEN3SYS® XT
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Hélice de cromo Buje de cromo /\ Longitud especial

B
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o
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W)

o

ICS de un paso ICS de dos pasos
C
®
I nsta-Quote@

o) ey Mablir L

< s

]5 Caracteristicas adicionales e=

o = |
Insta-Quote proporciona multiples opciones para mejorar distintas partes :
del cuerpo de broca. Si tiene preguntas sobre cudles son las opciones
mas ventajosas para su aplicacidn, lldmenos. Nos complacera brindarle
una explicacion exhaustiva sobre cémo determinadas opciones pueden — — =
optimizar sus resultados.

D

Areas de rodamiento Opciones de refrigerante interno para la herramienta
de cromo

w

)

(=

22

O

o

= Estilos de flauta

Estilos de zanco

8 Estilos de inserto IC

@

(@)

>

8 éDonde estan los insertos?

Si bien Insta-Quote incorpora disefios especiales para los cuerpos de broca
GEN3SYS XT, no incluye opciones para el disefio de insertos especiales GEN3SYS
XT. Los cuerpos de broca GEN3SYS XT utilizan insertos GEN3SYS XT estandar,
que se pueden encontrar en la Seccién A20 del catdlogo de productos.

X Si usted necesita un inserto especial o, simplemente, desea hablar sobre las Especial de ingenieria
opciones para disefiar uno que se adapte a su aplicacién, comuniquese con Inserto GEN3SYS XT
nosotros. Podemos crear un disefio especial como un especial de ingenieria. disefiado para aplicaciones

o aeroespaciales especificas

o

m

g Consulte los cuadros de velocidad y avance para conocer los ajustes recomendados. Consulte la pagina X: 26 para las guias de barrenado profundo en esta

— seccion del catalogo. Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la informacién y los procedimientos mas actualizados. La asistencia técnica de fabrica estd

m disponible para sus aplicaciones especificas a través de nuestro Equipo de ingenieria de aplicaciones.
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ESPECIALES | Soluciones de herramientas especiales

Herramienta personalizada Insta-Quote®

A
Rimas ALVAN®
Fals ¥ Mammsar L ubitiin J CATVTY @
Utilice Insta-Quote para crear sus numeros de pieza ®<@> >
. [ =] X
Insta-Quote = =
Insta-Quote puede ayudarlo a buscar o a crear los niUmeros de articulo de las — E
rimas ALVAN® que usted necesita, ademas del precio y la entrega de los articulos. | 35
Ademas puede darle el articulo reacondicionado y su entrega. Solo siga los pasos; o
Insta-Quote lo guiara durante todo el proceso.
Estilo de cabeza reemplazable
B
Opciones de diametro Opciones de flauta Opciones de recubrimientos
w
@)
)
Flauta recta "i' “
o
@ o
Sin recubrir TiN
Flauta = C
helicoidal "1
de mano
izquierda ) ) =
Didmetro fijo TiAIN TicN 2
>
lw)
(@)
Estilo monobloc
Opciones de flauta Opciones de recubrimientos
N —
Sin recubrir P i 41-- D
oo 1 “t B
)
_— %
i 3
e B -
(@)
Flauta recta Flauta helicoidal de TicN ‘ h '1'-
mano izquierda
Estilo de anillo de corte E
Opciones de flauta Opciones de recubrimientos
o)
(@)
%)
Q)
>
3
Sin recubrir TiN
X
TiAIN TiCN
Flauta recta Flauta helicoidal de
mano izquierda

S31VI103dS3
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. ESPECIALES | Soluciones de herramientas especiales

Especiales de ingenieria

A
Disefios de insertos
>
= - - NUESTRA SOLUCION Inserto de diamante policristalino
|
E : . o o Lo que permite que el inserto de diamante policristalino (PCD) genere tanto éxito en la fibra
35 | Inserto de broca de diamante policristalino T-A de carbono para aplicaciones aeroespaciales es el filo de corte limpio que proporciona un
(@] : corte separado y reduce la deslaminacion. Las obleas PCD mejorar la resistencia al desgaste.
: Mientras otras herramientas enfrentan un desgaste masivo al salir del orificio en la fibra
: de carbono, la geometria del inserto de diamante policristalino, junto con la preparacion
| precisa del diametro exterior de las esquinas y la tecnologia Notch Point®, presenta una
: deslaminaciéon minima. Asi se produce una tolerancia alta, casi perfecta, y un orificio
B I parejo.
|
|
| . s
. : o El sustrato_ de carburo C3 aumenta la vida util de Geometria Angulo de la punta de la broca
3 ‘ la herramienta. Notch Point®
ﬁ : ¢ La punta de diamante policristalino esta disefiada
]5 : especificamente para materiales de polimero
o | reforzado de carbono (CFRP). Oblea PCD Cortg en .
! esquina especial
: e La geometria Notch Point®, el corte de esquina
| especial y el dngulo de la punta de la broca ayudan
: a minimizar la deslaminacion del orificio existente.
|
|
C -» SU VENTAJA
Tome el control de las aplicaciones de polimero
reforzado con fibra de carbono. El inserto de broca
= de diamante policristalino T-A puede proporcionar la
J§> calidad del orificio que usted necesita para producir
o piezas de calidad excelente y reducir los restos.
(@)
La prueba esta en los nimeros Cantidad de agujeros Cantidad de agujeros barrenados:
o . barrenados: UN inserto T-A con punta de
Consu.lte los 5|gU|.e.ntes resultados que obtuvq un cliente que UN inserto competitivo diamante policristalino
experimentaba dificultades al barrenar materiales CFRP:
AUMENTA 10 10 20 30 40
: \UMEI o/ |7 e Re el
la vida atil de o)
la herramienta ,} ,} ,} ,}
= 50 60 70 80
C
=
8 Soluciones infinitas
Si bien Insta-Quote® y, también, i-Form son sistemas de herramientas especiales increibles, algunas aplicaciones requieren un nivel de ingenieria mas profundo
para lograr resultados éptimos. Sin importar cudl sea la aplicacién, los ingenieros de Allied Machine cuentan con el conocimiento, la experiencia y la pericia para
disefiar y desarrollar un producto especial que supere sus expectativas.
Los especiales de ingenieria no se limitan a los productos T-A® ni GEN3SYS® XT. De hecho, los especiales de ingenieria se pueden crear para la mayoria de los
productos que ofrece Allied Machine, incluidos el taladro APX, Opening Drill®, AccuThread™ 856, los productos de boreado Wohlhaupter® y muchas otras
E familias de productos.
)
(@)
%)
O
>
O
(@)
Chaflan posterior Chaflan posterior Chaflan y corte descentrado Geometria de barrenado Base plana con piloto, radio de
sin rompevirutas con rompevirutas invertido especial esquina y chaflan

x

m
w
o
m
(@)
>
=
m
wn

Paso miiltiple Paso especial Punto especial Paso de escariado especial Radio de esquina especial
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ESPECIALES | Soluciones de herramientas especiales

Especiales de ingenieria

A
Disefio destacado | Broca de vacio GEN3SYS® XT
W
>
)
La broca de vacio GEN3SYS XT® le permite aumentar la productividad del producto GEN3SYS® XT fuera de una =
herramienta mecénica de posicidn fija. La tecnologia de la broca de vacio se une a una manguera para eliminar JZ>
el material que circula por la flauta interna de la broca. Esta capacidad versatil permite trasladar el proceso de o
barrenado de una ubicaciéon a otra, por lo que es posible realizar operaciones en componentes grandes. o
El disefio del inserto GEN3SYS® XT aumenta las velocidades de penetracion, lo que puede disminuir su tiempo
de produccion y los costos operativos. EIl GEN3SYS® XT, disponible en multiples geometrias especificas de los
materiales, ofrece una solucion para la mayoria de las aplicaciones.
B
w
. o
T NUESTRA SOLUCION -
>
! o
A — CONSEJOS SOBRE LOS MATERIALES 5
: Barrenado en CFRP (polimero reforzado con fibra de carbono)
: e Estas aplicaciones funcionan solo con el vacio (no con refrigerante).
: e Pueden funcionar con o sin un ciclo de micropunteado.
|
|
| Barrenado en metal C
: e Estas aplicaciones funcionan con el vacio y con refrigerante o vapor.
I e Se recomienda el funcionamiento con un ciclo de micropunteado.
I el
\ z2
| <
: o El refrigerante consumido y las virutas se evactian por JU>
I una flauta interna. (@]
|
: e Didmetro de cuerpo guiado para funcionar por un
I buje de barrenado.
|
: e Punta reemplazable para cambiar el inserto rapida
| y facilmente.
|
' » SU VENTAJA ﬁLos materiales se conservan en D
un sistema de sellado al vacio.
El sistema de sellado al vacio permite trasladar las
operaciones de barrenado fuera de los confines de una fos)
maquina, lo que permite aumentar la productividad de g
componentes masivos. =
=
(@]
ﬁEI mismo cuerpo de broca se puede
usar para un rango de didmetros. E
o
(@]
v
(@
>
o
(@]

21.70 mm

x

ﬁEI mismo cuerpo de broca se puede
usar para diferentes insertos especificos

de los materiales.
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m
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ESPECIALES | Soluciones de herramientas especiales

Especiales de ingenieria

A
Disefio destacado | Guided T-A®
w
;J?, Aspectos destacados de la broca guided T-A
ﬁ e 2 pasadores roscados ajustables Torx® PLUS permite ajustar el didametro
JZ> para reducir el runout.
8 * Proporciona mejor vida Util de la herramienta y acabado del orificio.

e Las pastillas de desgaste guiadas mejoran la rectitud del orificio.

e El disefio de la salida del refrigerante con multiples salidas del
refrigerante junto con el cuerpo de broca proporcionan estabilidad en
aplicaciones de barrenado de orificio profundo y, ademas, mejoran la
evacuacion de virutas.

B @ @
w
;CU) Aplicacién de la industria Aplicacién de la industria
m . .
;D> Automotriz Aeroespacial
(@)
Salidas triples del refrigerante
e Las salidas adicionales del
refrigerante ayudan a mantener
la rectitud y precision del cuerpo
de broca.
C ¢ Los cuerpos de broca mds
extensos experimentan
y mantienen una mayor
e estabilidad en los orificios
E mas profundos.
o
(@)
— — G—
[tk | |
D
w
)
C
=
=)
(@)
Localice los 2 tornillos ajustables Afléjelos. Ajuste la posicion del inserto. Ajuste los tornillos.
Torx® PLUS (uno de cada lado).
Cantidad de agujeros barrenados: Cantidad de agujeros barrenados:
E La prueba est4 en los niumeros UN inserto competitivo y cuerpo UN inserto especial y cuerpo de broca de
- L de broca Allied Machine
Los siguientes resultados surgen de una aplicacién real
= en la que se utilizé la broca guided T-A. El cliente tenia
8 una alta tasa de restos y necesitaba una solucién que m m m m m m
g terminara con el problema. 80 160 240 80 160 240
=
(@)
e ) oy oy oy
320 320 400 480
En esta aplicacion, Allied Machine logré lo siguiente:
e Elimind el gasto anual de $240,000 a causa de m m m
X los restos. 560 640 720
e Optimizé la formacidn de virutas.
e Mejord la evacuacion de virutas. f*‘ f*‘ f*’
m * Proporciond un excelente acabado de (o) (o) (o) (o) (o) (o)
% superficie. 800 880 960
R
o AUMENTA O
= la vida Gtil de oy oy oy
v la herramienta O Tiw 1120 1220
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ESPECIALES | Soluciones de herramientas especiales

Especiales de ingenieria

A
Historias de éxito
(vv)
Resultados de la vida real ;J;
A continuacién presentamos cinco breves historias de éxito. Cada una ofrece un panorama general de situaciones especificas en las que nuestras herramientas m
especiales lograron un rendimiento de calidad superior para nuestros clientes. Para conocer otras historias de éxito o para leer casos de estudio completos, visite JZ>
www.alliedmachine.com/RealLifeResults. 8
-@ Aplicacion de la industria
=" Petréleoy gas
Cortador de contorno de puerto especial AccuPort 432°
Distribuidores hidrdulicos B
e Eliminacién de multiples herramientas en el proceso.
¢ Reafilados eliminados. w
¢ Rendimiento mejorado en aplicaciones cross-hole. ;CS
m
>
o
o
Aplicacién de la industria
Maquinaria pesada
Cuerpo de broca e inserto especiales T-A
Semiejes C
e Aumento de la vida util de la herramienta en un 100 %.
¢ Reduccidn de $7,500 en costos de la puesta a punto. .
¢ Eliminacién de restos causados por problemas en 2
la puesta a punto. >
o
(@]
Aplicacién de la industria
Automotriz
Broca T-A® para rines de aluminio
Ruedas de aluminio D
¢ Incremento del 50 % en las velocidades de penetracion.
e Aumento de la vida util de la herramienta en un 50 %.
w
¢ Reafilados eliminados. g
=]
=
(@]
Aplicacién de la industria
Aeroespacial
Cuerpo de broca especial T-A® con revestimiento de carburo
y con inserto recubierto en diamante
Brazo de aterrizaje de fibra de carbono E
; ¢ Se elimind la deslaminacion de la fibra de carbono.
e Lavida atil de la herramienta aumenté 7 veces. -
¢ El zanco especial se enrosca directamente en la unidad 8
de barrenado para facilitar el cambio de herramienta. g
o
(@]

x
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ESPECIALES | Soluciones de herramientas especiales

Especiales de ingenieria

A
Broca indexable personalizada de i-Form / Sistema de herramienta de forma
>
] Todas las maneras que usted quiera
)
E ¢Qué tal si pudiera usar formas complejas que solamente parecieran estar disponibles como herramientas soldadas o de carburo sélido? La broca indexable
JU> personalizada i-Form y el sistema de herramienta de forma de Allied Machine permite crear disefios complejos con un filo de corte reemplazable. Esto reducira
o los tiempos de instalacion y eliminara los reafilados, permitiéndole incrementar la productividad y reducir los costos. No se conforme con ser bueno cuando la
posibilidad de ser excelente esta justo enfrente suyo.
Esto es solo una pequefia muestra de lo que puede hacer.
B F ‘l-“_--
w
@)
)
m
>
o
(@)
Cuerpo de broca i-Form Broca T-A® con orificio de saliente Broca i-Form para operaciones de careado con
con insertos i-Form y con insertos i-Form chaflan del diametro interno y del externo
C -
=
<
>
o
(@)
Disefie formas complejas para CUALQUIER estilo de orificio
D i-Form le permite disefiar formas complejas de orificio de cualquier estilo con mayor productividad. La linea de productos i-Form, tanto insertos piloto como
insertos de forma, crea formas de ingenieria personalizada que proporcionan disefios complejos con filos de corte reemplazables y consistencia mejorada, al
tiempo que supera a las herramientas soldadas y de carburo sdlido. Las herramientas i-Form incrementaran la productividad, minimizaran los tiempos de puesta
% a punto y eliminaran la flotacién e inconsistencia de la herramienta de reafilado.
%, e Los cuerpos de broca tienen capacidades de refrigerante interno.
8 e Los cuerpos de broca pueden utilizar insertos estandar, insertos Insta-Quote® o disefios de inserto especiales.
=X OAL.
(@)
%)
g le——————— LONGITUD DEL ZANCO
=
(@)
DIA DE INSERTO
: /\
m
(%)
o
g =
> DIADEZANCO
o DIA DE INSERTO
wn
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ESPECIALES | Soluciones de herramientas especiales

Especiales de ingenieria

A
Broca indexable personalizada i-Form/Sistema de herramienta de forma

w

>

)

)

m

=2

>

lw)

@)

B

Inserto piloto GEN3SYS® XT Inserto piloto GEN3SYS® XT Inserto de chaflan posterior
con insertos i-Form con insertos i-Form GEN3SYS® XT con insertos 1ISO

w

@)

)

m

>

o

(@)

C

=

Broca T-A® con forma de base Broca T-A® ICS con insertos Inserto piloto T-A® con )Z>
plana y con insertos i-Form i-Form insertos i-Form 8
D

w

)

C
=2

=

(@)

Insertos cuadrados QDSI 34°® con Broca IC de 3 flautas con Cuerpo de broca i-Form con
insertos i-Form insertos i-Form insertos i-Form

E

o)

(@)

%)

Q)

>

O

(@)

Broca AccuPort 432° con inserto Broca T-A IC de 2 pasos con Perforadora con broca
de forma T-A® especial insertos i-Form especial con insertos i-Form

x

m
(%]
)
m
@)
>
=
m
(%)
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. ESPECIALES | Soluciones de herramientas especiales

Especiales de ingenieria

A
Disefios especiales | Productos T-A®
W
>
)
)
m
=2
>
o
o
B Broca T-A IC con inserto de Longitud de la punta T-A de Broca T-AIC
chaflan posterior 1 paso
W
o
)
m
>
o
o
C
Broca T-A IC de 2 pasos Herramienta de escariado T-A con Broca de forma T-A con
cartucho microajustable cartucho ajustable
el
<
>
o
o
D
o Broca T-A de miiltiples pasos Broca T-A IC de muiltiples pasos Broca T-A de desbarba
g con cartucho ajustable y diametro grande
=
=)
(@]
E =
3
g Broca T-A IC con zanco definido por Broca T-A de orificio profundo con Broca T-A de rodamiento de cromo
JU> el cliente disefio definido por el cliente con zanco definido por el cliente
(@]
X
m
(%)
o
m
@]
> Broca T-A IC de 1 paso con inserto Broca de forma T-A Broca T-A con disefio especial de cuerpo de
a de base plana broca e inserto

X: 20 www.alliedmachine.com | 1.330.343.4283




ESPECIALES | Soluciones de herramientas especiales

Especiales de ingenieria

A
Disefios especiales | Otros productos
w
>
=)
)
v m
/ : =% 2
o >
b o
. (@)
v
Broca especial BT-A con Broca especial BT-A Broca especial BT-A B
roscado interno
vs)
@)
)
m
>
()
(@)
C
Taladro APX con guias de Taladro APX con disefio de Taladro APX con zanco HSK
revestimiento de carburo 1 paso
)
<
>
o
(@)
“w \
o .
Opening Drill® con Perforadora con broca especial con Broca ICS con cartucho ajustable w
diametro especial disefio de 2 pasos ?:U
=
o
(@)
E
o
(@)
Carburo sélido Superion™ con AccuThread™ 856 con Longitud especial de %
recubrimiento AM200° refrigerante interno AccuPort 432° JU>
(@)

[ - e

( N -
Y S
- \ "9

e =
(%)
o
m
(@)
Rima ALVAN® estilo de anillo con GEN3SYS® XT con zanco de cono morse GEN3SYS® XT con insertos IC >
longitud especial y cuerpo especial E
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ESPECIALES | Soluciones de herramientas especiales

Insertos QDSI 34™

Diamante de 80° |

Insertos de diamante de 80°

Imperial (pulgada)

._.'

Diamante de 55°

Métrico (mm)

Designacion de H]]MU Destornillador
Ic Ly Ty Ry Ic Ly Ty Ry No. de parte ANSI Tornillo torx Torx
0.250 0.249 0.094 0.008 6.35 6.32 2.39 0.20 CCGT-060202 CCGT 2(1.5)0.5 7256-1P8-1 8IP-8
0.250 0.247 0.094 0.016 6.35 6.28 2.39 0.40 CCMT-060204 CCMT 2(1.5)1 7256-1P8-1 8IP-8
0.250 0.244 0.094 0.031 6.35 6.21 2.39 0.79 CCMT-060208 CCMT 2(1.5)2 7256-1P8-1 8IP-8
0.250 0.244 0.156 0.031 6.35 6.21 3.96 0.79 CCGT-06T308 CCGT 2(2.5)2 7256-1P8-1 8IP-8
0.375 0.374 0.156 0.008 9.53 9.49 3.96 0.20 CCGT-09T302 CCGT 3(2.5)0.5 7359-1P15-1 8IP-15
0.375 0.372 0.156 0.016 9.53 9.46 3.96 0.40 CCMT-09T304 CCMT 3(2.5)1 7359-1P15-1 8IP-15
0.375 0.369 0.156 0.031 9.53 9.39 3.96 0.79 CCMT-09T308 CCMT 3(2.5)2 7359-1P15-1 8IP-15
0.500 0.497 0.188 0.016 12.70 12.63 4.76 0.40 CCMT-120404 CCMT 431 745105-1P20-1 8IP-20
0.500 0.494 0.188 0.031 12.70 12.56 4.76 0.79 CCMT-120408 CCMT 432 745105-1P20-1 8IP-20

NOTA: Los insertos QDSI 34 se utilizan solo en cuerpos de broca ICS especiales. Los insertos determinan las velocidades y avances para los insertos QDSI 34.

Insertos de diamante de 55°

Imperial (pulgada)

Meétrico (mm)

Designacion H]]MMD Destornillador
Ic Ly T, Ry Ic Ly T1 Ry No. de parte de ANSI Tornillo torx Torx
0.250 0.243 0.094 0.008 6.35 6.18 2.39 0.008 DCGT-070202 DCGT 2(1.5)0.5 7256-1P8-1 8IP-8
0.250 0.237 0.094 0.016 6.35 6.01 2.39 0.016 DCMT-070204 DCMT 2(1.5)1 7256-1P8-1 8IP-8
0.250 0.223 0.094 0.031 6.35 5.67 2.39 0.031 DCMT-070208 DCMT 2(1.5)2 7256-1P8-1 8IP-8
0.375 0.362 0.156 0.016 9.53 9.19 3.96 0.016 DCMT-11T304 DCMT 3(2.5)1 7359-1P15-1 8IP-15
0.375 0.348 0.156 0.031 9.53 8.85 3.96 0.031 DCMT-11T308 DCMT 3(2.5)2 7359-1P15-1 8IP-15

NOTA: Los insertos QDSI 34 se utilizan solo en cuerpos de broca ICS especiales. Los insertos determinan las velocidades y avances para los insertos QDSI 34.
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Insertos QDSI 34™

A
Cuadrados | Triangulares de 60°
o
" ;
i 90° 2
=2
<d | &
/| / U
- B o
Z IC
R4
Insertos cuadrados B
Imperial (pulgada) Métrico (mm) -
%
Designacion de H]jm Destornillador g
ic Ly Ty Ry Ic Ly Ty Ry No. de parte ANSI Tornillo torx Torx 8
0.375 0.375 0.156 0.016 9.53 9.53 3.96 0.40 SCMT-09T304 SCMT 3(2.5)1 7359-1P15-1 8IP-15
NOTA: Los insertos QDSI 34 se utilizan solo en cuerpos de broca ICS especiales. Los insertos determinan las velocidades y avances para los insertos QDSI 34.
C
zY
<
€D >
O
B -
Insertos triangulares de 60°
Imperial (pulgada) Métrico (mm) D
Designacion HDMHW] Destornillador W
Ic Ly T1 Ry Ic Ly T Ry No. de parte de ANSI Tornillo torx Torx é
0.156 0.259 0.078 0.008 3.97 6.58 1.98 0.20 TCGT-06T102 TCGT 1.2(1.2)0.5 724-1P6-1 8IP-6 =
0.156 0.248 0.078 0.016 3.97 6.29 1.98 0.40 TCGT-06T104 TCGT 1.2(1.2)1 724-1P6-1 8IP-6 8
0.156 0.225 0.078 0.031 3.97 5.71 1.98 0.79 TCGT-06T108 TCGT 1.2(1.2)2 724-1P6-1 8IP-6
0.219 0.367 0.094 0.008 5.65 9.33 2.39 0.20 TCGT-090202 TCGT 1.8(1.5)0.5 7225-1P7-1 8IP-7
0.219 0.356 0.094 0.016 5.65 9.04 2.39 0.40 TCGT-090204 TCGT 1.8(1.5)1 7225-1P7-1 8IP-7
0.219 0.333 0.094 0.031 5.65 8.46 2.39 0.79 TCGT-090208 TCGT 1.8(1.5)2 7225-1P7-1 8IP-7
0.250 0.422 0.094 0.008 6.35 10.71 2.39 0.20 TCGT-110202 TCGT 2(1.5)0.5 7256-1P8-1 8IP-8
0.250 0.410 0.094 0.016 6.35 10.42 2.39 0.40 TCMT-110204 TCMT 2(1.5)1 7256-1P8-1 8IP-8 E
0.250 0.387 0.094 0.031 6.35 9.84 2.39 0.79 TCMT-110208 TCMT 2(1.5)2 7256-1P8-1 8IP-8
0.375 0.627 0.156 0.016 9.53 15.92 3.96 0.40 TCMT-16T304 | TCMT 3(2.5)1 7359-1P15-1 8IP-15
0.375 0.604 0.156 0.031 9.53 15.34 3.96 0.79 TCMT-16T308 | TCMT 3(2.5)2 7359-1P15-1 8IP-15 8
0.500 0.820 0.188 0.031 12.70 20.83 4.76 0.79 TCGT-220408 TCGT 432 745105-1P20-1 8IP-20 %
NOTA: Los insertos QDSI 34 se utilizan solo en cuerpos de broca ICS especiales. Los insertos determinan las velocidades y avances para los insertos QDSI 34. ]5
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Herramientas especiales

A
Complete su disefio
w
,J; Muéstrenos qué necesita
ﬂ Incluimos estas paginas para que pueda ayudarnos a definir sus requisitos de herramientas especiales.
=2 . X
> e Seleccione un zanco (1 - 6) o defina el zanco 7.
8 ¢ Indique si el zanco se usard con o sin una adaptador de refrigerante giratorio (RCA).
Para ayudarnos con el proceso de disefio, defina el perfil de su orificio y proporcione un ejemplo de una forma de herramienta. Las herramientas 1 - 5 abarcan
solo una pequefia parte de nuestras capacidades; por lo tanto, deje volar su imaginacion. Escanee estas paginas, registre su informacién en las casillas de la
pagina siguiente y envie la informacidn por correo electrénico para que le respondamos a la brevedad.
B
SO —
' D
3 1 y
> § | ’« SO
m I I
> |
o w}:_—{f A i—--‘
il !
T il !
B | T
1 T : ]
il i
i ! i
P | | i
i |1 ! Cono i
C I ' 1 k( Morse A
% Zanco 1: Recto ‘ ’ Zanco 2: Weldon ‘ ’ Zanco 3: Brida ‘ ’ Zanco 4: Cono Morse
]5 Zanco 4A: Zanco 4B: Zanco 4C:
o ‘ 1 ‘ Espiga con refrigerante Refrigerante Sin refrigerante
através de la herramienta a través del zanco
—| SO |=— ; 77777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777
i ?
D |
® 1
o I
C i
= i
(&) i
S |
Do )
i I
i )
E
. Zanco 5: Taper Shank ‘ ’ Zanco 6: CAT50 ‘ ’ Zanco 7: Informacién del zanco definida por el cliente
@) ‘ 1 : ‘
%) ‘
Q) :
o
(@)
Zanco S@ S# T RCA Area del
] adaptador del
4A - amT - s P
(EJEMPLO) soporte de
X s/ NO refrigerante
o si / NO
o
oy ‘
2 i/ NO § RCA
m
wn
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Herramienta 1 Herramienta 2 Herramienta 3 Herramienta 4 A
Revestimiento . L . . L
D de carburo D Piloto helicoidal D Flauta helicoidal D Piloto helicoidal .
D Placa de cromo D Piloto de cromo D Flauta recta D Piloto de cromo ;
)
m
- =
D Flauta helicoidal <
)
D Flauta recta (@]
: _
T [
1 B
L | L @
v 4
L o
C R (@)
M M
B
3 i
- fT \
il \ o S L

lﬂ 2 -4 \ — DQ .
"‘ D@ [: —| D@ =~ —- E@ = <
z
<
>
)
I (@)
L D
w
)
(=
=
O
) (@)

Herramienta 5
Perfil del orificio
D Piloto helicoidal
~— EQ@ — . Envie su disefio por correo electrénico o fax a:
D Piloto de cromo Departamento de Ingenieria de aplicaciones E
* EQ@ > P: 800.321.5537 | F: 330.343.7666 | E: appeng@alliedmachine.com
o
2
Articulo |Herramienta A A A3z B; B, Bs (o D@ EQ FQ G L M Q
O
EJEMPLO 5 30° - - 1.00 - - 0.25 0.620 1.25 - - 4.50 3.00 o
X
Name: Company:

O
Email: Phone: Distributor (if known): g
(@)
Firma del cliente: Fecha: ;E
m
wn

Al enviar los disefios de la herramienta, no olvide incluir la informacidon del zanco y del refrigerante de la pagina anterior.
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Guia para el barrenado profundo

Para longitudes mayores a 9xD (incluidas extendidas, largas, XL, 3XL y longitudes especiales)

1. Barreno piloto Establecer el barreno piloto utilizando la broca corta del mismo didmetro para una profundidad de un
100 % RPM minimo de 2xD.
100 % IPR (mm/rev) Utilizar una broca piloto con el mismo angulo de punto incluido o uno mas grande.
ﬂ Min. 2xD Refrigerante
' ENCENDIDO
2. Avance Introduzca la broca mds larga hasta 1/16” (1.5 mm) antes del fondo del barreno piloto a un maximo de
o 50 RPM max. 50 RPM y un avance de 12 IPM (300 mm/min).

12 IPM (300 mm/min)

ﬁ 1/16" (1.5 mm) Refrigerante

APAGADO
3. barrenado de transicion de barreno Barrenar 1xD adicional al barreno piloto con una reduccién del 50 % de la velocidad recomendada y 25 % de
profundo reduccion del avance recomendado.
50 % RPM Se requiere una permanencia minima de 1 segundo para alcanzar la velocidad completa antes del avance.

75 % IPR (mm/rev)

———

Refrigerante

ENCENDIDO
4. Barrenado profundo - ciego Barrenar la profundidad completa a la velocidad recomendada y avance de acuerdo con las tablas cuadros de
100 % RPM velocidad y avance de Allied.
100 % IPR (mm/rev) No se recomienda un ciclo de punteado.
ﬁ Refrigerante
ENCENDIDO

5. Barrenado profundo - al rompimiento Para agujeros pasantes Ginicamente:
de la pared Reducir la velocidad en un 50 % y el avance en un 25 % antes del rompimiento de pared.
50 % RPM No pasar mas de 1/8” (3 mm) el didmetro completo de la broca.
1/8" (3 mm) ﬂ T Refrigerante

75 % IPR (mm/rev)
ENCENDIDO

b

ﬁﬁ. Retraccion de broca Reducir la velocidad a un maximo de 50 RPM antes de salir del barreno.
e 50 RPM méx.
— Refrigerante
APAGADO
La falla de las herramientas puede provocar lesiones graves. Lo que se debe evitar:

- Cuando utilice cuerpos de broca sin bujes de soporte, use un cuerpo de broca corto para determinar un orificio inicial con un minimo de profundidad de 2 veces su didametro.
- No girar las brocas a mas de 50 RPM a menos que esté dentro de la pieza de trabajo o accesorio.
Visite www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines para obtener la informacién y los procedimientos mds actualizados. La asistencia técnica de fabrica esta disponible para sus
aplicaciones especificas a través de nuestro Equipo de ingenieria de aplicaciones.
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Prueba garantizada / Formulario para solicitud de demostracion

N.° de orden de compra
del distribuidor

Debe completar los siguientes datos para que su prueba sea considerada

IMPORTANTE: Para el procesamiento, enviar la Orden de compra al ingeniero de ventas de Allied (FSE). Marque claramente el papeleo como “Pedido de prueba”.

”

Informacidn del distribuidor

Nombre de la empresa:

Contacto:

Ndmero de cuenta:

Teléfono:

Correo electronico:

Proceso actual

Informacion del usuario final

Nombre de la empresa:

Contacto:

Industria:

Teléfono:

Correo electrénico:

Enumere todas las herramientas, los recubrimientos, los sustratos, las velocidades y avances, la vida util de la herramienta

y cualquier problema que pueda estar experimentando

Objetivo de la prueba
tamarnio del orificio, etc.)

Enumere qué haria que esta prueba fuera un éxito (p. ej., velocidad de penetracion, acabado, vida util de la herramienta,

Informacion de la aplicacion

Diametro del barreno: pulg./mm  Tolerancia:
Diametro preexistente: pulg./mm  Profundidad de corte:
Acabado requerido: RMS

Material:

(4150, A36, Hierro fundido, etc.)

pulg./mm  Dureza:
(BHN / Re)

Estado:

(Fundicién, Laminado en caliente, Fraguado)

Informacién de la maquina

(Vapor de aire, aceite, sintético, agua soluble, etc.)

N.° de
Tipo de maquina: Fabricante: modelo:
(Torno, Atornilladora, Centro de mecanizado, etc.) (Haas, Mori Seiki, etc.)
Zanco requerido: Potencia: HP/KW
(CAT50, Cono morse, etc.)
Rigidez: Orientacién: Herramienta girando: Empuje: lbs/N
[J Excelente [ Vertical O si
[ Buena [ Horizontal [ No
[0 Mmala
Informacién del refrigerante
Suministro de refrigerante: Presion del refrigerante: PSI / bar
(Interna, externa)
Tipo de refrigerante: Volumen de refrigerante: GPM / LPM

Herramientas requeridas

ALLIED MACHINE

CANT. | Numero de parte CANT. | Numero de parte

& ENGINEERING

Allied Machine & Engineering

120 Deeds Drive
Dover, OH 44622

Teléfono: (330) 343-4283

Llamada gratuita en los EE.UU. y Canada: (800) 321-5537
Correo electrénico: info@alliedmachine.com




ALLIED MACHINE
'8 ENGINEERINGE

Informacién de garantia
® 6 6 0 O

Allied Machine & Engineering (“Allied Machine”)
garantiza a los fabricantes de los equipos originales,
como también a los distribuidores y a los usuarios
industriales y comerciales de sus productos, durante
un afio a partir de la fecha original de venta, que
cada producto nuevo fabricado o suministrado por
Allied Machine estara exento de defectos tanto en
sus materiales como en su fabricacién.

La dnica y exclusiva obligacién de Allied Machine

en virtud de esta garantia se limita, a su eleccién

y sin cargo adicional, a la sustitucion o reparacion
de este producto o a la emisién de un crédito. Para
que se aplique esta garantia, el producto debe ser
devuelto con envio prepagado a la planta designada
por un representante de Allied Machine y que, tras
la inspeccién, Allied Machine determine que es
defectuoso en cuanto a materiales y fabricacién.

Todo producto que se devuelva para una inspeccién
debe estar acompanado por la informacién
completa sobre las condiciones de funcionamiento,
la maquina, la instalacién y la aplicacion del liquido
para corte. Las disposiciones de esta garantia no
aplican a los productos de Allied Machine que hayan
sido sometidos a un mal uso, abuso, condiciones

de funcionamiento inadecuadas, configuracién
incorrecta de la maquina o aplicacién incorrecta

del liquido para corte o que hayan sido reparados

o alterados si dicha reparacién o alteracién, a juicio
de Allied Machine, pudiera afectar negativamente
el rendimiento del producto.

ESTA GARANTIA SUSTITUYE A LAS DEMAS
GARANTIAS, EXPLICITAS O IMPLICITAS,
INCLUSO TODA GARANTIA IMPLICITA DE
COMERCIALIZACION O ADECUACION PARA

UN FIN PARTICULAR. Allied Machine no sera
responsable de ninguna reclamacién, ya sea
contractual, extracontractual o de otro tipo, por
cualquier pérdida o dafio que surja, esté relacionado
o resulte de la fabricacién, venta, entrega o uso de
cualquier producto vendido en virtud del presente
documento, que supere el costo de la sustitucion
o reparacién segun lo dispuesto en el mismo.

Allied Machine no seré responsable por contrato

o por agravio (incluyendo, sin limitacién, la
negligencia, la responsabilidad estricta o de otro
tipo) por pérdidas econémicas de cualquier tipo

o por cualquier dafio especial, incidental, indirecto,
consecuente, punitivo o ejemplar que surja de
cualquier manera de la ejecucién o la falta de
ejecucién de este acuerdo.

TODOS LOS PRECIOS, ENTREGAS, DISENOS
Y MATERIALES ESTAN SUJETOS A CAMBIO
SIN PREVIO AVISO.

Allied Machine &
Engineering Co. Europe Ltd.
cuenta con certificado segin

lanorma ISO 9001:2015
por bsi.

Allied Machine & Wohlhaupter GmbH cuenta
Engineering cuenta con con certificado seguin la
certificado segun la norma norma ISO 9001:2015 por

1SO 9001:2015 por DQS. QUACERT.




Estados Unidos

Allied Machine & Engineering
120 Deeds Drive

Dover OH 44622

Estados Unidos

Allied Machine & Engineering
485 W Third Street

Dover OH 44622

Estados Unidos

Europa

Allied Machine & Engineering Co. (Europe) Ltd
93 Vantage Point

Pensnett Estate

Kingswinford

West Midlands

DY6 7FR Reino Unido

Wohlhaupter® GmbH
Maybachstrasse 4
Postfach 1264

72636 Frickenhausen
Alemania

Asia

Wohlhaupter® India Pvt. Ltd.
B-23, 3° piso

Bloque B Centro comunitario
Janakpuri, New Delhi - 110058
India

Su representante local de Allied Machine:

www.alliedmachine.com

Allied Machine & Engineering cuenta con certificado segin la norma ISO 9001:2015 por DQS.

Teléfono: Llamada gratuita en los EE. UU. y Canada:
+1.330.343.4283 800.321.5537

Llamada gratuita en los EE. UU. y Canada:
800.223.5140

Teléfono: Llamada gratuita en los EE. UU. y Canada:
+1.330.343.4283 800.321.5537
Teléfono:

+44 (0) 1384 400 200

Teléfono:
+49 (0) 7022 408-0

Teléfono:
+91(0) 11.41827044

ALLIED MACHINE

Wohlhaupter GmbH cuenta con certificado segun la norma ISO 9001:2015 por QUACERT. ® E E N E I N E E R I N E

Allied Machine & Engineering Co. Europe Ltd cuenta con certificado segin la norma ISO

9001:2015 por bsi.

Copyright © 2025 Allied Machine and Engineering Corp. — Todos los derechos reservados.

Todas las marcas designadas con el simbolo ® estan registradas en los Estados Unidos y en otros paises.

Disponible en linea solamente: AMPC-X_ESM
Fecha de publicacién: 05.2025
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