° ALLIED MACHINE
WOHLHAUPTER E ENGINEERING

Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing

Ausdrehen

Gewinde-
frasen

T-A Pro’

» BOHREN

Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

@) Sonderwerkzeuge



S
LN ]
0000000 ®
(X ) £ °
oge ®
[
o
L)
(d
DY
RO Y
s 0 DRy [ ]
DY CRCICI Y (]
ses e
: [ X} ee 000 [ )
)
® .
e s 0 )
LI Y e ye N S e (] [ X X J
PR ° ° o0 'Y}
“ o0 . ' XXXXX) ® ° e00
. RIEY S N, A L] oo
(X ] ® - - - 0000000O0OCOCTS L XX J
[ ] L ] L] . . e 00000 OGOOOS [ XX J
® . . " . - 0000000000 o000
[ ] oo ecfe o009 (X ] L]
e 00 ] IR EEREN ] sede 00 GO [ X ] . L [ ]
eee 00 000000 000000 [ ] eesevees 9 o odeo oepo .
eee 00 00000 -000000 ° coecoee O - epe oope
X ) EEEEEEEE I . (X ILX] [N oo 0000O0OCGS ® esvecoe -
LA L] eos0cee 9 oo o o0 e ® osvo0 e -
ee o eecses e . eefjocscsoqoe ¢ eo0o0se0 .
e oo es v .. 0 @ eco0coo0 .
L s » ® o000 -
. . e 00 ® occceo .
R L]
CECIC Y L] LR NN )
.
.
°
®
LRI ®
ess e )
s0 000 [ ]
o000 [] [ ] [ ]
000000000000 0000
e o s s e
R (AR N NN N (A X RN NI
CECEECEE (XX NN
s 000 eso e
s 00 00 eoseee
ORI (EX R XN
R o (XX NN
L] LN N
LN N )
(E XN XN



KAPITEL

A25

T-A Pro® Bohrsystem



T-A Pro’

Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen
» Durchmesserbereich: 9,50 mm - 47,80 mm (0.3739" - 1.8820")

Das Beste noch besser.

Nach 35 Jahren erfolgreichem Bohren mit Bohreinsatzen mit unserem
legendaren T-A (Throw Away)-Bohreinsatz wurde das Beste noch besser. Unser
Ingenieur-Team hat eine Technologie entwickelt, welche DIE "Go-To"-Lésung
fir allgemeine Bohrungen auf ein Leistungsniveau bringt, das bisher von einem
Bohrer mit Bohreinsatzen nicht erreicht wurde.

Der T-A Pro® kombiniert einen neu gestalteten Bohreinsatzhalter mit
werkstoffspezifischen Bohreinsatz-Geometrien und neuem Kiihlkanalsystem,
um Vorschubgeschwindigkeit zu erreichen, die héher sind als bei anderen
Hochvorschub-Bohrern.

i

lhre Sicherheit und die Sicherheit von anderen
ist sehr wichtig. Dieser Katalog enthalt wichtige
Sicherheitsinformationen. Lesen und beachten
Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Dieses Dreieck ist ein Sicher-
heitssymbol. Es weist Sie auf
mogliche Sicherheitsrisiken hin,
die zu einem Werkzeugversagen
und zu schweren Verletzungen
flhren kdnnen.

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen,
beachten Sie die dazugehorigen Sicherheits-
informationen, die sich neben dem Dreieck oder
im umstehenden Text befindet.

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
worter verwendet. Bei diesen Sicherheits-
wortern finden Sie Sicherheitsinformationen.

Bietet maximale Haltbarkeit
und Stabilitat

Verbesserte Bohrungsqualitat

Ausgezeichnete Spankontrolle und Oberflachengiite

Angewendet in den Industriezweigen:

LOLCOOG

Luft- und Agrartechnik  Automobil Allgemeine Ol und Gas Erneuerbare
Raumfahrt Zerspanung Energien

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass
die Nichtbeachtung der VorsichtsmaRnahmen in
dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und
zu schweren Verletzungen fiihren kann.

HINWEIS bedeutet, dass die Nichtbeachtung
der Vorsichtsmanahmen in dieser Meldung
zu Werkzeug- oder Maschinenschaden fiihren
kann, aber nicht zu Kérperverletzungen.

WICHTIG wird im Zusammenhang mit wichtigen,
aber nicht sicherheitsrelevanten, Hinweisen
verwendet.

Besuchen Sie www.alliedmachine.com fiir die
aktuellsten Informationen und Anwendungen.




Referenzsymbole

Die folgenden Symbole werden im gesamten Katalog an-
gezeigt, um bei der Navigation zwischen den Produkten zu
unterstutzen.

\ Schnittwertempfehlungen
Geschwindigkeits- und Vorschub-
<] empfehlungen fir optimales und

sicheres Bohren

T-A Pro Bohreinsatzhalter
N Verweist zum Halter-Sortiment,

I welches zu den entsprechenden

Bohreinsatzen passt

T-A Pro® Hartmetall und HSS
Bohreinsatze

Verweist auf die speziell fir 1SO-
Werkstoffe beschichteten Hartmetall-
und HSS-Bohreinsatze, die passend zu
den Haltern eingesetzt werden kénnen

I:ﬁ"'.
T

Ausfiihrung mit innerer
Kithlschmierstoffzufuhr
Kennzeichnet, dass das Produkt mit
innerer Kihlschmierstoffzufuhr ist

Durchmesserbereich
Serie Metrisch (mm) Zoll (inch)
Y 9,50 mm - 11,09 mm 0.3739" - 0.4368"
z 11,10 mm - 12,69 mm 0.4369" - 0.4998"
1] 12,70 mm - 17,64 mm 0.4999" - 0.6946"
1 17,65 mm - 24,37 mm 0.6947" - 0.9596"
2 24,38 mm - 35,04 mm 0.9597" - 1.3797"
3 35,05 mm - 47,80 mm 1.3798" - 1.8820"
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BOHREINSATZHALTER

Optimierte Spannuten sorgen
fur erh6hte Spanabfuhr

BOHREINSATZ

ISO-spezifische Geometrien mit neu entwickelten
Bohrerspitzen vereinfachen |hre Auswahl
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

Testergebnis Wettbewerbsvergleich

T-A Pro
-STERGEBNIS

B
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. . . E
Durchschnittliche Werkzeugstandzeit =
Testergebnisse: Bohrungen in 1.6511 Stahl
Projekt: Wettbewerbsvergleich in 1.6511 Stahl
Werkzeug: T-A Pro”:
Stahl (P) Geometrie mit o 120,00 ——
° R 9 109,62
T-A Pro” Bohreinsatzhalter 2 :
2 105,00 * D
4 & 93,67
Anwendung: £ 90,00 —
N (WN]
e Bohrungsdurchmesser = 14,30 mm ( 0.5625") T 79,95 E
e Schnitttiefe = 50,80 mm (2") g 75,00 —— =
o Kiihlung = 20 bar (300 PSI) e Q
(%}
e Drehzahl = 2546 U/min 1—; 60,00 —4—
e Vorschub (f,) = 420 mm/min (16.55 IPR) £
& 4500
<=
S
=]
Ergebnisse: O 30,001
Bei der Anwendung mit den vorgegebenen Parametern E
sind die Ergebnisse wie folgt ausgefallen: 15,00 ——
Wettbewerber1 = 79,95 m Standweg 5
Wettbewerber2 = 93,67 m Standweg Wettbewerber 1 Wettbewerber 2 T-APro :2
(mit T-A Pro Bohreinsatz) o
T-A® Pro = 109,62 m Standweg o
Bohrwerkzeug o
=
=
w
O
X
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O
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N
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o
w
=
o
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o
=
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. BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

Anwendungsbeispiel

Ein Werkzeug, das sich auszahlt.

Nicht alles im Leben muss ein Geben und Nehmen sein. Unser Kunde, der Hydraulik-
ventilblocke bearbeitet, musste bisher die Schnittparameter reduzieren, um eine gute
Spanbildung und ein einwandfreies Bauteil zu erhalten.

Da der Kunde eine bessere Spanbildung bei reduzierter Taktzeit bendtigte, testete er das
T-A Pro® Bohrsystem von Allied. Die ISO-spezifische M Geometrie fir nichtrostender Stahl
wurde flr eine verbesserte Spanbildung bei gleichzeitiger Minimierung des Austrittsgrates entwickelt. Durch die Nutzung
dieses Bohreinsatzes, konnten die Geschwindigkeit und der Vorschub erhéht und gleichzeitig die ideale Spanbildung
beibehalten werden.

Zuséatzlich zu der reduzierten Taktzeit hatte der T-A Pro eine héhere Standzeit und senkte die Kosten pro Bohrung um
58,82 %. Der Erfolg des T-A Pro bei dieser Anwendung ist nur ein weiteres Beispiel dafir, dass der T-A Pro mehr als nur ein
guter Bohrer ist.

Wenn Sie auf der Suche nach einer Lésung sind, die immer wieder aufs Neue Uberzeugt, rufen Sie uns an, und wir werden
Ihnen helfen, die richtige Lésung zu finden.

L. Bohrer mit Bohreinsatz .
Produkt: T-A Pro® MaBeinheit ‘ Wettbewerb ‘ T-A Pro® Bohrer
Ziele: Reduzierte Taktzeit Drehzahl 480 U/min 545 U/min
Branche: Ol & Gas/ Petrochemie Schnittgeschwindigkeit | 67,06 m/min (220 SFM) | 76,20 m/min (250 SFM)
Bauteil: Hydraulikventilblock
Vorschub (f, 0,13 mm/U (0.005 IPR 0,20 mm/U (0.008 IPR

Werkstoff: 1.4545 nichtrostende Stahle orsend (.Z) — mm/U ¢ ) mm/U )
Bohrungs-@: 44,45 mm (1.75") V°rSCh”b9‘(’f/3‘W'”d'9ke't 60,96 mm/min (2.4 1PM) | 111,76 mm/min (4.4 IPM)
Bohrungstiefe: 508,00 mm (520.00") Taktzeit 500 Sek. 272 Sek.
Toleranz: +/- 0,127 mm (0.005")

Standweg 30 Bohrungen 60 Bohrungen
Erforderliche 3.2 um (125 Ra in) — . _ o
Oberflichengiite: M H Der T-A Pro erméglichte eine Kostenersparnis von 58,82% pro Bohrung

im Vergleich zu den Werkzeugen des Wettbewerbers.

» T-A Pro® Bohreinsatzhalter
Artikel-Nr. HTA3D15-40FM

> T- A Pro Bohreinsatz

M-Geometrie (nichtrostende Stahle)
Artikel-Nr TAM3-44.45
g 4
M\m@m«g or

0
Azeit

Der T-A Pro Bohreinsatz mit ISO-spezifischer
AM460 Beschichtung erméglichte:

/ Steigerung des Standweges

/ Reduzierte Taktzeit

/ Einsparung der Kosten pro Bohrung

/ Erh6hung der Vorschubgeschwindigkeit

A25: 4 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen .

Anwendungsbeispiel

Sie suchen eine Lésung mit einer langeren Werkzeugstandzeit?

Unser Kunde bearbeitet einen Motorblock aus Sphéroguss in einem Bearbeitungszentrum.

Der verwendete Bohrer mit austauschbarem Einsatz, erbrachte nicht die gewiinschten Ergebnisse.
Auf der Suche nach einer Werkzeuglésung, welche Maschinenstillstande reduziert und die
Produktivitat steigert, kam der T-A Pro® ins Spiel.

Der T-A Pro® Bohrer mit austauschbaren Bohreinsétzen fiir hohen Vorschub wurde mit einem
Bohreinsatz der K-Geometrie (Gusseisen) bestiickt. Dieser Bohreinsatz mit der Multi-Layer-Beschichtung TiAIN von Allied erhoht die

VerschleiBfestigkeit und steigert die Werkzeugstandzeit bei der Bearbeitung von Gusseisen und Spharoguss. Das Ergebnis tUbertraf B
die Erwartungen unseres Kunden um ein vielfaches. AuBer der Standzeit hatte sich zusatzlich noch der Vorschub verbessert. Der _
T-A Pro® erhohte die Standzeit von bisher 1.700 Bohrungen auf 3.400 Bohrungen. Mit dem T-A Pro® konnte der Vorschub um 30 % -
erhoht werden. Die Produktivitadt des Kunden wurde somit deutlich gesteigert. =
fa)
(%]
Das Fazit: Unser Kunde konnte durch enorme Prozessoptimierungen 50.000 € Werkzeugkosten pro Jahr einsparen. 2
Der Vorteil des T-A Pro® erméglichte es unserem Kunden, seine Ziele zu erreichen.
e Bohrer mit Bohreinsatz C
Produkt: T-A Pro® MaBeinheit ‘ Wettbewerb ‘ T-A Pro® Bohrer
Ziele: (1) Maschinenstillstande Drehzahl 1819 U/min 2092 U/min =
reduzieren @
(2) Produktivitdt erhdhen Schnittgeschwindigkeit 91 m/min (300 SFM) 105 m/min (345 SFM) o
Branche: Automotive
Vorschub (f;) 0,20 mm/U (0.008 IPR) 0,23 mm/U (0.0092 IPR)
Bauteil: Motorblock S
Werkstoff: Spharoguss V°r5°h“b9‘?\5/‘;;“"”"d'9ke't 36,96 mm/min (14.55 IPM) | 48,89 mm/min (19.25 IPM)
Bohrungs-@: 16,00 mm (06299") Taktzeit 39 Sek. 29 Sek.
Bohrungstiefe: 241,00 mm (9.50") D
Standweg 1.700 Bohrungen 3.400 Bohrungen
&
o
=
-
—
@)
o
> T-A Pro® Bohreinsatzhalter
15xD Lange
Artikel-Nr. HTAOC15-20FM
»T- A Pro Bohreinsatz
K-Geometrie (Gusseisen) XQ)(
Artikel-Nr. TAK0-16.00 ' o win Die TiAIN Beschichtung fiir Gusseisen des
Ao\ (4 ; :
< T-A Pro® Bohreinsatzes erzielte: E
Wer?
/ Doppelte Standzeit =
0 &
2
/ Maschinenstillstidnde reduzieren e
a
=
/ Produktivitdt erh6hen =
w
L ]

/ 30% hohere Vorschubgeschwindigkeit

/ Werkzeugeinsparungen pro Jahr steigern

SONDERWERKZEUGE X

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com A25: 5



. BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

Vergleich Bohreinsitze und Montagehinweise
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T-A Pro® Bohreinsatze

GEN2 T-A® Bohreinsatze T-A® Bohreinsatze

Produktivitat

Empfohlen fiir erhohte ﬁ |¢

1SO-spezifische Geometrie-/ n “ z

Beschichtungskombination
|« I
Einsetzbar in T-A Pro-Haltern |¢| |¢| |¢|
Einsetzbar in T-A Haltern |¢| |¢| |¢|
Schritt 1: Schritt 2: Schritt 3:

Richten Sie die Flachen des T-A Pro Einsatzes auf
die Flachen des Halters aus.

Den Einsatz in den prazisionsgeschliffenen

Positionierungsschlitz des Halters setzen. Den

Einsatz beim Befestigen bitte nicht drehen.
Der Haltersitz und die Positionsfiihrung am

Schneideneinsatz sichern einen optimalen Sitz

und die Wiederholgenauigkeit.

Eine groRziigige Menge E-Z Break® Schmierfett
(in der Packung zur Verfuigung gestellt) auf die
gelieferten TORX® Plus Schrauben geben.

Die TORX® Plus Schrauben mit dem
entsprechenden TORX® Schraubendreher
anziehen. Bitte wenden Sie das entsprechende
Drehmoment, wie im Katalog pro Serie
festgelegt, an.

A25: 6 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

T-A Pro Bohrsystem-Information

Verbesserte Konstruktionsfunktionen

T-A Pro Bohreinsatze

Die optimierten T-A Pro® Einsdtze kombinieren Beschichtungen und
Geometrien, die speziell fiir optimale Ergebnisse bei Bohranwendungen in
I1SO-Werkstoffen entwickelt wurden. Durch die schnelle Wechselmaglichkeit
der Einsdtze bei T-A Bohreinsatzhaltern kénnen T-A Bohreinsatze problem-
los mit die neuen T-A Pro® Bohreinsatze ausgetauscht werden. Dies fiihrt zu
minimalen Ristzeiten, womit Sie Ihre Produktivitat sofort steigern kénnen.

T-A Pro Bohreinsdtze anwenden mit:

T-A Pro Bohreinsatzhalter T-A Bohreinsatzhalter

B

Hartmetall Geometrien HSS Geometrie

X - HSS Werkstoffe

e Verbesserte Geometrie fiir ausgezeichnete
Spankontrolle in allen Werkstoffen.

P - Stahl

e Entwickelt fir hohere Vorschubgeschwindigkeiten

und langere Standzeiten bei Stahlanwendungen.
e Lange Werkzeugstandzeiten und hohe Prozess-

sicherheit fiir anspruchsvollste Anwendungen.

e Mehrschichtige AM200®-Beschichtung von Allied
kombiniert exzellente Hitzebestandigkeit und
hohe Schmierfahigkeit fiir unterschiedlichste
Anwendungen.

e Hervorragende Geometrie und Schneidkanten fur
ausgezeichnete Spankontrolle.

¢ Die AM300® Mehrschichtbeschichtung von Allied
erhoht den VerschleiBwiderstand und verbessert
die Standzeit.

AUSDREHEN

K - Gusseisen

e Einzigartiges Design fir Gusseisen- und
Sphérogussanwendungen.

(@)

NEU entwickelte

e Geometrie fiir maximale Werkzeugstandzeit, Bohrerspitzen

reduzierten Austrittsgrat und verbesserte
Bohrungsqualitat.

¢ Die Multi-Layer-Beschichtung TiAIN von Allied
erhoht die VerschleiRfestigkeit und verbessert die
Standzeit.

REIBEN

NEUE Spannuten
sorgen fiir erhohte
Spanabfuhr

N - Nichteisenwerkstoffe
e Geeignet fir Anwendungen in Aluminium,
Messing und Kupfer.

e Die Geometrie ergibt eine hervorragende
Spankontrolle in diesen weicheren Werkstoffen.

O

¢ Die TiN-Beschichtung ermdglicht eine flexible
Bearbeitung verschiedenster Werkstoffe bei
gleichzeitiger Reduzierung des Ristaufwandes.

M - Nichtrostender Stahl*

e Konzipiert fur alle nichtrostenden Stdhle
und warmfesten Superlegierungen (wie
Nickelbasislegierungen).

ROLLIEREN

e Optimierte Geometrie flr verbesserte
Spanbildung bei gleichzeitiger Minimierung des
Austrittsgrats.

®,
@.
=
o

¢ Die neue AM460-Beschichtung von Allied ermdog-
licht branchenfiihrende Standzeiten in rostfreien
Stahlen und warmfesten Superlegierungen.

m

*Nur verfiigbar fiir die Serien Z - 3. T-A Pro
Bohreinsatzhalter

GEWINDEFRASEN

j ‘ j Extra Kurz, 3xD, 5xD, 7xD,
I“I & IIII 10xD, 12xD, 15xD

SONDERWERKZEUGE

Geradegenutet Verbesserte Kihlmitteleinlasse Ermoglicht erhohte Einsatzstandzeit  Erhaltlich in Extra Kurz, 3xD, 5xD, 7xD,
optimieren den Kihlmittelfluss 10xD, 12xD, und 15xD
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com A25: 7



. BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen
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Produktbezeichnung

T-A Pro Bohreinsitze

TA P - 15.00
1 2 4
1. T-A Pro Bohreinsatze 2. ISO-Werkstoff / Geometrie 3. Serie 4. Durchmesser (mm)
TA = T-A Pro Bohreinsatze P = Stahl Y =Serie Y Siehe Inhaltsseite fir eine
. . vollstandige Liste der Durch-
K = Gusseisen Z=SerieZ . .
messerbereiche nach Serie.
N = Nichteisenmetalle 0 =Serie 0
M = Nichtrostender Stahl* 1=Serie 1
X =HSS 2 =Serie 2
3 =Serie 3

A25: 8

*Nur verfugbar in den Serien Z -3.

Referenzschlissel

Symbol  Eigenschaften

D, Bohreinsatz Durchmesser

Ty Bohreinsatz Dicke

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

Produktbezeichnung

T-A Pro Bohreinsatzhalter

HTA 0 B 05 |- 20 FM
1 2 3 4 5 6
1. Bohreinsatzhalter 2. Serie 3. Korperdurchmesser 4. Linge
HTA = T-A Pro Halter Y = Serie Y A = A Koérper-Durchmesser 01 = Extra Kurz C45 = Bohr-Fas-Halter*
Z=SerieZ B = B Korper-Durchmesser 03 = 3x Durchmesser
0 =Serie 0 C = C Korper-Durchmesser 05 = 5x Durchmesser B
1=Seriel D = D Kérper-Durchmesser 07 = 7x Durchmesser =
(NN]
2 = Serie 2 10 = 10x Durchmesser * Bohr-Fas-Halter E
i i o
3 =Serie 3 12 = 12x Durchmesser N sind nur in den (=)
Korperdurchmessern A %)
15 = 15x Durchmesser und C erhdltlich. <D(
5. Schaftdurchmesser 6. Schaftausfiihrung
Metrisch (mm) Zoll (inch) F = Zylinderschaft Zoll (mit Spannflache)
20=20 mm 075 =3/4" FM = Zylinderschaft metrisch (mit Spannflache)
25=25mm 100=1" C = Zylinderschaft Zoll (ohne Spannflache) C
32=32mm 125=1-1/4" CM = Zylinderschaft metrisch (ohne Spannfldche)
40 = 40 mm 150 = 1-1/2"
=
wl
[=a)
Bestellinformation Bohreinsatzhalter w
Die Serienkennung (Z-Serie, 0-Serie usw.) in der oberen Ecke jeder Seite dient zu lhrer Referenz bei der Bestellung. Bitte geben Sie diese Serienbezeichnungen bei =
der Bestellung an. Zum Beispiel passt ein Bohreinsatz der Serie Z nur in einen Halter der Serie Z.
- Ly - Referenzschliissel
Symbol  Eigenschaften
Ly N L .
4 D, Schaftdurchmesser
0 Ly Gesamtlange D
bz L, Bohrtiefe _
T L3 Referenzlange Bohreinsatzhalter E
(WN]
Ly Korperlange (Bohreinsatzhalter) 3
Ls Schaftlénge (Bohreinsatzhalter) 8
E
=2
(7]
%)
<L
o
(N
wl
o
=
=
7]
O
X
(WN]
O
-]
wl
N
N4
o
w
=
o
wl
o
=
www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com A25: 9 8
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

T-A Pro Bohreinsatze

SerieY | Durchmesserbereich: 9,50 mm - 11,09 mm (0.3739" - 0.4368")
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Hartmetall HSS
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Bohreinsatz ‘ 0.0
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Y-A 9,50 0.3740 — 3/32 TAPY-9.50 TAKY-9.50 TANY-9.50 TAXY-9.50
Y-A 9,53 0.3752 3/8 3/32 TAPY-9.53 TAKY-9.53 TANY-9.53 TAXY-9.53
Y-A 9,60 0.3780 — 3/32 TAPY-9.60 TAKY-9.60 TANY-9.60 TAXY-9.60
Y-A 9,70 0.3819 — 3/32 TAPY-9.70 TAKY-9.70 TANY-9.70 TAXY-9.70
Y-A 9,80 0.3858 — 3/32 TAPY-9.80 TAKY-9.80 TANY-9.80 TAXY-9.80
Y-A 9,90 0.3898 — 3/32 TAPY-9.90 TAKY-9.90 TANY-9.90 TAXY-9.90
Y-A 9,92 0.3906 25/64 3/32 TAPY-9.92 TAKY-9.92 TANY-9.92 TAXY-9.92
Y-A 10,00 0.3937 — 3/32 TAPY-10.00 TAKY-10.00 TANY-10.00 TAXY-10.00
Y-A 10,10 0.3976 — 3/32 TAPY-10.10 TAKY-10.10 TANY-10.10 TAXY-10.10
Y-A 10,20 0.4016 — 3/32 TAPY-10.20 TAKY-10.20 TANY-10.20 TAXY-10.20
Y-A 10,30 0.4055 — 3/32 TAPY-10.30 TAKY-10.30 TANY-10.30 TAXY-10.30

Bohreinsatze in VPE zu 2 Stick.

Zwischenserien-Halter (A, B, C, D)
Zwischenserien-Halter werden empfohlen wenn Hartmetall-Bohreinsatze in groReren Durchmesserbereichen der Serie genutzt werden sollen, sowie in harteren Anwendungen,
die mehr Unterstutzung der Einsatze und Halterstarke bendtigen. HINWEIS: Die Zwischenserien-Bohreinsatze sollten nur mit gleichwertigen oder kleineren Zwischenserien-

Haltern genutzt werden.

ﬂ@

A-Serien Bohreinsatz +
A-Serien Halter

@

C-Serien Bohreinsatz +
A-Serien Halter

@

®

C-Serien Bohreinsatz +
C-Serien Halter

A-Serien Bohreinsatz +
C-Serien Halter

A25: 12-13 A25: 56 - 63
EH A
%| K] —] \\

A25: 10

Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhéltlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

Metrisch:

13,16 mm, Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden

Zoll:

0.5180", Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden
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T-A Pro Bohreinsatze

BOHREN

| T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

SerieY | Durchmesserbereich: 9,50 mm - 11,09 mm (0.3739" - 0.4368")
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Hartmetall HSS

Bohreinsat =/ /A =/

ohreinsatz © 0O © 0 © O
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Y-B 10,32 0.4063 13/32 3/32 TAPY-10.32 TAKY-10.32 TANY-10.32 TAXY-10.32
Y-B 10,40 0.4094 — 3/32 TAPY-10.40 TAKY-10.40 TANY-10.40 TAXY-10.40
Y-B 10,50 0.4134 — 3/32 TAPY-10.50 TAKY-10.50 TANY-10.50 TAXY-10.50
Y-B 10,60 0.4173 — 3/32 TAPY-10.60 TAKY-10.60 TANY-10.60 TAXY-10.60
Y-B 10,70 0.4213 — 3/32 TAPY-10.70 TAKY-10.70 TANY-10.70 TAXY-10.70
Y-B 10,72 0.4220 27/64 3/32 TAPY-10.72 TAKY-10.72 TANY-10.72 TAXY-10.72
Y-B 10,80 0.4252 — 3/32 TAPY-10.80 TAKY-10.80 TANY-10.80 TAXY-10.80
Y-B 10,90 0.4291 — 3/32 TAPY-10.90 TAKY-10.90 TANY-10.90 TAXY-10.90
Y-B 11,00 0.4331 — 3/32 TAPY-11.00 TAKY-11.00 TANY-11.00 TAXY-11.00

Bohreinsatze in VPE zu 2 Stiick.

Zwischenserien-Halter (A, B, C, D)

Zwischenserien-Halter werden empfohlen wenn Hartmetall-Bohreinsatze in groReren Durchmesserbereichen der Serie genutzt werden sollen, sowie in harteren Anwendungen,
die mehr Unterstutzung der Einsdtze und Halterstarke bendtigen. HINWEIS: Die Zwischenserien-Bohreinsatze sollten nur mit gleichwertigen oder kleineren Zwischenserien-

Haltern genutzt werden.

ﬂ@

A-Serien Bohreinsatz +
A-Serien Halter

@

C-Serien Bohreinsatz +
A-Serien Halter

@

C-Serien Bohreinsatz +
C-Serien Halter

®

GEWINDEFRASEN

A-Serien Bohreinsatz +
C-Serien Halter

A25: 12-13 A25: 56 - 63
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%| K] —] \\

Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhéltlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

Metrisch:

13,16 mm, Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden

Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

T-A Pro Bohreinsatzhalter

Serie Y Metrisch

| Durchmesserbereich: 9,50 mm - 11,09 mm

Korper Schaft
Zwischen- Spann-
Linge serie Ly Ly L3 Ly Ly D, flache Artikel-Nr.
Extra Kurz A 11,1 39,5 41,5 89,5 50,0 20 Ja HTAYA01-20FM
Extra Kurz A 11,1 39,5 41,5 89,5 50,0 20 Nein HTAYA01-20CM
Extra Kurz B 11,1 39,5 41,5 89,5 50,0 20 Ja HTAYB01-20FM
Extra Kurz B 11,1 39,5 41,5 89,5 50,0 20 Nein HTAYB01-20CM
3xD A 33,2 64,9 66,9 114,9 50,0 20 Ja HTAYA03-20FM
3xD A 33,2 64,9 66,9 114,9 50,0 20 Nein HTAYA03-20CM
3xD B 33,2 64,9 66,9 114,9 50,0 20 Ja HTAYB03-20FM
3xD B 33,2 64,9 66,9 114,9 50,0 20 Nein HTAYB03-20CM
5xD A 55,4 87,0 89,1 137,1 50,0 20 Ja HTAYA05-20FM
5xD A 55,4 87,0 89,1 137,1 50,0 20 Nein HTAYA05-20CM
5xD B 55,4 87,0 89,1 137,1 50,0 20 Ja HTAYB05-20FM
5xD B 55,4 87,0 89,1 137,1 50,0 20 Nein HTAYB05-20CM
7xD A 77,5 109,2 111,2 159,2 50,0 20 Ja HTAYA07-20FM
Iy 7xD A 77,5 109,2 111,2 159,2 50,0 20 Nein HTAYA07-20CM
7xD B 77,5 109,2 111,2 159,2 50,0 20 Ja HTAYB07-20FM
7xD B 77,5 109,2 111,2 159,2 50,0 20 Nein HTAYB07-20CM
10xD A 110,7 142,4 144,4 192,4 50,0 20 Ja
10xD A 110,7 142,4 144,4 192,4 50,0 20 Nein
10xD B 110,7 142,4 144,4 192,4 50,0 20 Ja
10xD B 110,7 142,4 144,4 192,4 50,0 20 Nein
12xD A 132,9 164,6 166,6 214,6 50,0 20 Ja
12xD A 132,9 164,6 166,6 214,6 50,0 20 Nein
12xD B 132,9 164,6 166,6 214,6 50,0 20 Ja
12xD B 132,9 164,6 166,6 214,6 50,0 20 Nein
15xD A 166,1 197,8 199,8 247,8 50,0 20 Ja
15xD A 166,1 197,8 199,8 247,8 50,0 20 Nein
15xD B 166,1 197,8 199,8 247,8 50,0 20 Ja
15xD B 166,1 197,8 199,8 247,8 50,0 20 Nein
Zubehor
Zw.- Serie Y @-Bereich Bohreinsatzhalter _E-:) g
Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) ﬂjm ““\“\““ :C.-‘
YA 9,50 mm - 11,09 mm 0.3739" - 0.4363" Sicherungs- Schraubendreher Ersatzeinsatz Zulassiges
YB | 10,32 mm-11,09mm | 0.4062" - 0.4368" Senk- schrauben Schrauben- mit vorgew. fiir Schrauben- Anzieh-
schraube mit Nylon dreher Drehmoment dreher drehmoment*
724-1P7-1 724N-1P7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 0,84 Nm (7.4 in-lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der
endglltigen Streckgrenze.

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fir Tiefloch-

bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstitzung fiir lhre
spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
E-Mail: info@wohlhaupter.com

Referenz A25: 1

A25: 10-11 A25: 56 - 63
|\
[:EEI - ["E_EL' .'F — I~
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@ = Metrisch (mm)
© = Zoll(in)
Schrauben VPE 10 Stiick
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

T-A Pro Bohreinsatzhalter

Serie Y Zoll | Durchmesserbereich: 0.3739" - 0.4368"

Korper Schaft B
Zwischen- Spann-
Lange serie L, Ly L3 Ly Ly D, flache Artikel-Nr. 5
Extra Kurz A 0.436 1.554 1.634 3.584 2.030 3/4 Ja HTAYA01-075F E
Extra Kurz A 0.436 1.554 1.634 3.584 2.030 3/4 Nein HTAYA01-075C %
Extra Kurz B 0.436 1.554 1.634 3.584 2.030 3/4 Ja HTAYB01-075F S
Extra Kurz B 0.436 1.554 1.634 3.584 2.030 3/4 Nein HTAYB01-075C <
3xD A 1.308 2.555 2.635 4.585 2.030 3/4 Ja HTAYA03-075F
3xD A 1.308 2.555 2.635 4.585 2.030 3/4 Nein HTAYA03-075C
3xD B 1.308 2.555 2.635 4.585 2.030 3/4 Ja HTAYB03-075F
3xD B 1.308 2.555 2.635 4.585 2.030 3/4 Nein HTAYB03-075C
5xD A 2.180 3.427 3.507 5.457 2.030 3/4 Ja HTAYA05-075F
5xD A 2.180 3.427 3.507 5.457 2.030 3/4 Nein HTAYA05-075C C
5xD B 2.180 3.427 3.507 5.457 2.030 3/4 Ja HTAYBO05-075F
5xD B 2.180 3.427 3.507 5.457 2.030 3/4 Nein HTAYB05-075C
7xD A 3.052 4.299 4.379 6.329 2.030 3/4 Ja HTAYA07-075F 5
o 7xD A 3.052 4.299 4.379 6.329 2.030 3/4 Nein HTAYA07-075C E
7xD B 3.052 4.299 4.379 6.329 2.030 3/4 Ja HTAYB07-075F 5
7xD B 3.052 4.299 4.379 6.329 2.030 3/4 Nein HTAYB07-075C
10xD A 4.360 5.607 5.687 7.637 2.030 3/4 Ja
10xD A 4.360 5.607 5.687 7.637 2.030 3/4 Nein
10xD B 4.360 5.607 5.687 7.637 2.030 3/4 Ja
10xD B 4.360 5.607 5.687 7.637 2.030 3/4 Nein
12xD A 5.232 6.479 6.559 8.509 2.030 3/4 Ja
12xD A 5.232 6.479 6.559 8.509 2.030 3/4 Nein D
12xD B 5.232 6.479 6.559 8.509 2.030 3/4 Ja
12xD B 5.232 6.479 6.559 8.509 2.030 3/4 Nein =
15xD A 6.540 7.787 7.867 9.817 2.030 3/4 Ja o
15xD A 6.540 7.787 7.867 9.817 2.030 3/4 Nein %
15xD B 6.540 7.787 7.867 9.817 2.030 3/4 Ja 6'
15xD B 6.540 7.787 7.867 9.817 2.030 3/4 Nein =
Zubehor
Zw.- Serie Y @-Bereich Bohreinsatzhalter _: o
Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) ﬂjm ‘I.l :C.-‘
YA 9,50 mm - 11,09 mm 0.3739" - 0.4368" Sicherungs- Schraubendreher Ersatzeinsatz Zulassiges E
YB | 10,32 mm-11,09mm | 0.4062" - 0.4368" Senk- schrauben Schrauben- mit vorgew. fiir Schrauben- Anzieh-
schraube mit Nylon dreher Drehmoment dreher drehmoment*
724-1P7-1 724N-1P7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 0,84 Nm (7.4 in-Ibs) é
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der :§
endgiltigen Streckgrenze. o
(o]
=
=
O

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fir Tiefloch-
bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstitzung fiir lhre
spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.

E-Mail: info@wohlhaupter.com

A25: 10-11 A25: 56 - 63

,':'-?. . m \ @ = Metrisch (mm)
! O = Zoll(in)
r T — T~

[éﬁ E-}{’: Schrauben VPE 10 Stiick
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' BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen
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T-A Pro Bohreinsatze

SerieZ | Durchmesserbereich: 11,10 mm - 12,69 mm (0.4369" - 0.4998")
Dl .
132
’_'
e
Hartmetall HSS
Bohrei 7™ a e A
o B | B | &

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Serie D; mm D, inch Bruchwert T1 P K N “ X
Z-A 11,11 0.4374 7/16 3/32 TAPZ-11.11 TAKZ-11.11 TANZ-11.11 TAMZ-11.11 TAXZ-11.11
Z-A 11,20 0.4409 — 3/32 TAPZ-11.20 TAKZ-11.20 TANZ-11.20 TAMZ-11.20 TAXZ-11.20
Z-A 11,30 0.4449 — 3/32 TAPZ-11.30 TAKZ-11.30 TANZ-11.30 TAMZ-11.30 TAXZ-11.30
Z-A 11,40 0.4488 — 3/32 TAPZ-11.40 TAKZ-11.40 TANZ-11.40 TAMZ-11.40 TAXZ-11.40
Z-A 11,50 0.4528 — 3/32 TAPZ-11.50 TAKZ-11.50 TANZ-11.50 TAMZ-11.50 TAXZ-11.50
Z-A 11,51 0.4531 29/64 3/32 TAPZ-11.51 TAKZ-11.51 TANZ-11.51 TAMZ-11.51 TAXZ-11.51
Z-A 11,60 0.4567 — 3/32 TAPZ-11.60 TAKZ-11.60 TANZ-11.60 TAMZ-11.60 TAXZ-11.60
Z-A 11,70 0.4606 — 3/32 TAPZ-11.70 TAKZ-11.70 TANZ-11.70 TAMZ-11.70 TAXZ-11.70
Z-A 11,80 0.4646 — 3/32 TAPZ-11.80 TAKZ-11.80 TANZ-11.80 TAMZ-11.80 TAXZ-11.80
Z-A 11,91 0.4689 15/32 3/32 TAPZ-11.91 TAKZ-11.91 TANZ-11.91 TAMZ-11.91 TAXZ-11.91
Z-A 12,00 0.4724 — 3/32 TAPZ-12.00 TAKZ-12.00 TANZ-12.00 TAMZ-12.00 TAXZ-12.00
Z-A 12,10 0.4764 — 3/32 TAPZ-12.10 TAKZ-12.10 TANZ-12.10 TAMZ-12.10 TAXZ-12.10

Bohreinsatze in VPE zu 2 Stlck.

Zwischenserien-Halter (A, B, C, D)
Zwischenserien-Halter werden empfohlen wenn Hartmetall-Bohreinsatze in groReren Durchmesserbereichen der Serie genutzt werden sollen, sowie in harteren Anwendungen,
die mehr Unterstutzung der Einsatze und Halterstarke bendtigen. HINWEIS: Die Zwischenserien-Bohreinsatze sollten nur mit gleichwertigen oder kleineren Zwischenserien-

Haltern genutzt werden.

ﬁ@

A-Serien Bohreinsatz +

A-Serien Halter

@

C-Serien Bohreinsatz +

A-Serien Halter

C-Serien Bohreinsatz +
C-Serien Halter

@ ®

A-Serien Bohreinsatz +
C-Serien Halter

A25: 16-17

A25: 56 - 63

\

Referenz A25: 1

1

——

A25: 14

Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhéltlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

Metrisch:

13,16 mm, Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden

Zoll:

0.5180", Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

T-A Pro Bohreinsatze
SerieZ | Durchmesserbereich: 11,10 mm - 12,69 mm (0.4369" - 0.4998")
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Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. <
Serie Dy mm D, inch Bruchwert Ty P K N “ X

Z-B 12,20 0.4803 — 3/32 TAPZ-12.20 TAKZ-12.20 TANZ-12.20 TAMZ-12.20 TAXZ-12.20

Z-B 12,30 0.4843 31/64 3/32 TAPZ-12.30 TAKZ-12.30 TANZ-12.30 TAMZ-12.30 TAXZ-12.30

Z-B 12,40 0.4882 - 3/32 TAPZ-12.40 TAKZ-12.40 TANZ-12.40 TAMZ-12.40 TAXZ-12.40
Z-B 12,50 0.4921 — 3/32 TAPZ-12.50 TAKZ-12.50 TANZ-12.50 TAMZ-12.50 TAXZ-12.50 C

Z-B 12,60 0.4961 — 3/32 TAPZ-12.60 TAKZ-12.60 TANZ-12.60 TAMZ-12.60 TAXZ-12.60

Bohreinsatze in VPE zu 2 Stiick.
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Zwischenserien-Halter (A, B, C, D) =
Zwischenserien-Halter werden empfohlen wenn Hartmetall-Bohreinsatze in groBeren Durchmesserbereichen der Serie genutzt werden sollen, sowie in harteren Anwendungen, g
die mehr Unterstutzung der Einsdtze und Halterstarke bendtigen. HINWEIS: Die Zwischenserien-Bohreinsatze sollten nur mit gleichwertigen oder kleineren Zwischenserien- ]
Haltern genutzt werden. (U]
“ X
A-Serien Bohreinsatz + C-Serien Bohreinsatz + C-Serien Bohreinsatz + A-Serien Bohreinsatz +

A-Serien Halter A-Serien Halter C-Serien Halter C-Serien Halter @
o
- A25: 16-17 A25: 56-63 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhéltlich. >
B \ Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten: E
s IR - Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden E
ﬁ' — Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden E
=
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T-A Pro Bohreinsatzhalter

@ BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

Serie Z Metrisch

| Durchmesserbereich: 11,10 mm - 12,69 mm

Korper Schaft
Zwischen- Spann-
Linge serie L Ly L3 Ly Ls D, fliche Artikel-Nr.
Extra Kurz A 12,0 40,6 42,7 90,7 50,0 20 Ja HTAZA01-20FM
Extra Kurz A 12,0 40,6 42,7 90,7 50,0 20 Nein HTAZA01-20CM
Extra Kurz B 12,0 40,6 42,7 90,7 50,0 20 Ja HTAZB01-20FM
Extra Kurz B 12,0 40,6 42,7 90,7 50,0 20 Nein HTAZB01-20CM
3xD A 36,1 68,4 70,4 118,4 50,0 20 Ja HTAZA03-20FM
3xD A 36,1 68,4 70,4 118,4 50,0 20 Nein HTAZA03-20CM
3xD B 36,1 68,4 70,4 118,4 50,0 20 Ja HTAZB03-20FM
3xD B 36,1 68,4 70,4 118,4 50,0 20 Nein HTAZB03-20CM
5xD A 60,2 92,5 94,5 142,5 50,0 20 Ja HTAZA05-20FM
5xD A 60,2 92,5 94,5 142,5 50,0 20 Nein HTAZA05-20CM
5xD B 60,2 92,5 94,5 142,5 50,0 20 Ja HTAZB05-20FM
5xD B 60,2 92,5 94,5 142,5 50,0 20 Nein HTAZB05-20CM
7xD A 84,3 116,6 118,6 166,6 50,0 20 Ja HTAZA07-20FM
@ 7xD A 84,3 116,6 118,6 166,6 50,0 20 Nein HTAZA07-20CM
7xD B 84,3 116,6 118,6 166,6 50,0 20 Ja HTAZB07-20FM
7xD B 84,3 116,6 118,6 166,6 50,0 20 Nein HTAZB07-20CM
10xD A 120,4 152,7 154,7 202,7 50,0 20 Ja A
10xD A 120,4 152,7 154,7 202,7 50,0 20 Nein A
10xD B 120,4 152,7 154,7 202,7 50,0 20 Ja A
10xD B 120,4 152,7 154,7 202,7 50,0 20 Nein i
12xD A 144,5 176,8 178,8 226,8 50,0 20 Ja A
12xD A 144,5 176,8 178,8 226,8 50,0 20 Nein A
12xD B 144,5 176,8 178,8 226,8 50,0 20 Ja A
12xD B 144,5 176,8 178,8 226,8 50,0 20 Nein A
15xD A 180,6 212,9 214,9 262,9 50,0 20 Ja A
15xD A 180,6 212,9 214,9 262,9 50,0 20 Nein A
15xD B 180,6 212,9 214,9 262,9 50,0 20 Ja A
15xD B 180,6 212,9 214,9 262,9 50,0 20 Nein A
Zubehor
Zw.- Serie Z @-Bereich Bohreinsatzhalter —E: o
Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) ﬂjm ‘I.l E*
ZA | 11,10 mm - 12,69 mm 0.4369" - 0.4998" Sicherungs- Schraubendreher Ersatzeinsatz Zuldssiges
ZB | 12,20mm-12,69mm |  0.4802" - 0.4998" Senk- schrauben Schrauben- mit vorgew. fiir Schrauben- Anzieh-
schraube mit Nylon dreher Drehmoment dreher drehmoment*
7247-1P7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 0,84 Nm (7.4 in-lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der
endglltigen Streckgrenze.

spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
E-Mail: info@wohlhaupter.com

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fir Tiefloch-
bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstitzung fiir lhre

Referenz A25: 1

A25: 14-15 A25: 56 - 63
M ||
Rk | |2

A25: 16
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

T-A Pro Bohreinsatzhalter
Serie ZZoll | Durchmesserbereich: 0.4369" - 0.4998"

- [ ol

D,
L
Korper Schaft B
Zwischen- Spann-
Lange serie L, Ly L3 Ly Ls D, flache Artikel-Nr. 5
Extra Kurz A 0.474 1.600 1.680 3.630 2.030 3/4 Ja HTAZAO01-075F E
Extra Kurz A 0.474 1.600 1.680 3.630 2.030 3/4 Nein HTAZA01-075C DQ:
Extra Kurz B 0.474 1.600 1.680 3.630 2.030 3/4 Ja HTAZB01-075F 5’
Extra Kurz B 0.474 1.600 1.680 3.630 2.030 3/4 Nein HTAZB01-075C <
3xD A 1.422 2.693 2.773 4.723 2.030 3/4 Ja HTAZA03-075F
3xD A 1.422 2.693 2.773 4.723 2.030 3/4 Nein HTAZA03-075C
3xD B 1.422 2.693 2.773 4.723 2.030 3/4 Ja HTAZBO03-075F
3xD B 1.422 2.693 2.773 4.723 2.030 3/4 Nein HTAZB03-075C
5xD A 2.370 3.641 3.721 5.671 2.030 3/4 Ja HTAZAO05-075F
5xD A 2.370 3.641 3.721 5.671 2.030 3/4 Nein HTAZA05-075C C
5xD B 2.370 3.641 3.721 5.671 2.030 3/4 Ja HTAZB05-075F
5xD B 2.370 3.641 3.721 5.671 2.030 3/4 Nein HTAZB05-075C
7xD A 3.318 4.589 4.669 6.619 2.030 3/4 Ja HTAZA07-075F E
o 7xD A 3.318 4.589 4.669 6.619 2.030 3/4 Nein HTAZA07-075C %
7xD B 3.318 4,589 4.669 6.619 2.030 3/4 Ja HTAZB07-075F 5
7xD B 3.318 4,589 4.669 6.619 2.030 3/4 Nein HTAZB07-075C
10xD A 4.740 6.011 6.091 8.041 2.030 3/4 Ja A
10xD A 4.740 6.011 6.091 8.041 2.030 3/4 Nein /i
10xD B 4.740 6.011 6.091 8.041 2.030 3/4 Ja A
10xD B 4.740 6.011 6.091 8.041 2.030 3/4 Nein A
12xD A 5.688 6.959 7.039 8.989 2.030 3/4 Ja A
12xD A 5.688 6.959 7.039 8.989 2.030 3/4 Nein A D
12xD B 5.688 6.959 7.039 8.989 2.030 3/4 Ja A
12xD B 5.688 6.959 7.039 8.989 2.030 3/4 Nein A =
15xD A 7.110 8.381 8.461 10.411 2.030 3/4 Ja A E
15xD A 7.110 8.381 8.461 10.411 2.030 3/4 Nein /i %
15xD B 7.110 8.381 8.461 10.411 2.030 3/4 Ja A 6'
15xD B 7.110 8.381 8.461 10.411 2.030 3/4 Nein N =
Zubehor E
Zw.- Serie Z @-Bereich Bohreinsatzhalter _:: E* o
Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) ﬂjm ‘I.l . =
ZA | 11,10 mm - 12,69 mm 0.4369" - 0.4998" Sicherungs- Schraubendreher Ersatzeinsatz Zuldssiges P
ZB | 12,20 mm - 12,69 mm 0.4802" - 0.4998" Senk- schrauben Schrauben- mit vorgew. fiir Schrauben- Anzieh- e
schraube mit Nylon dreher Drehmoment dreher drehmoment* e
7247-1P7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 0,84 Nm (7.4 in-lbs) E
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der §
endglltigen Streckgrenze. o
(U]

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fir Tiefloch-
bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstitzung fiir lhre
spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.

E-Mail: info@wohlhaupter.com

A25: 14-15

M
Rk | |

A25: 56 - 63

\ @ = Metrisch (mm)
O = Zoll(in)
Schrauben VPE 10 Stiick

Referenz A25: 1

SONDERWERKZEUGE X
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n BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

T-A Pro Bohreinsatze
Serie 0 | Durchmesserbereich: 12,70 mm - 17,64 mm (0.4999" - 0.6946")
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B Hartmetall HSS
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T i BIC i gy g i g

= Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

<Dt 0-A 12,70 0.5000 1/2 1/8 TAP0-12.70 TAKO0-12.70 TANO-12.70 TAMO0-12.70 TAX0-12.70
0-A 12,80 0.5039 — 1/8 TAP0-12.80 TAKO0-12.80 TANO-12.80 TAMO0-12.80 TAX0-12.80
0-A 12,90 0.5079 — 1/8 TAP0-12.90 TAKO0-12.90 TANO-12.90 TAMO0-12.90 TAX0-12.90
0-A 13,00 0.5118 — 1/8 TAP0-13.00 TAKO0-13.00 TANO-13.00 TAMO0-13.00 TAX0-13.00
0-A 13,10 0.5157 33/64 1/8 TAPO0-13.10 TAKO-13.10 TANO-13.10 TAMO0-13.10 TAX0-13.10
0-A 13,20 0.5197 — 1/8 TAPO0-13.20 TAKO0-13.20 TANO-13.20 TAMO0-13.20 TAX0-13.20

C 0-A 13,30 0.5236 — 1/8 TAPO0-13.30 TAKO0-13.30 TANO-13.30 TAMO0-13.30 TAX0-13.30
0-A 13,40 0.5276 — 1/8 TAPO0-13.40 TAKO-13.40 TANO-13.40 TAMO-13.40 TAX0-13.40
0-A 13,49 0.5311 17/32 1/8 TAPO0-13.49 TAKO0-13.49 TANO-13.49 TAMO-13.49 TAX0-13.49

pd 0-A 13,50 0.5315 — 1/8 TAP0-13.50 TAKO0-13.50 TANO-13.50 TAMO0-13.50 TAX0-13.50

E 0-A 13,60 0.5354 — 1/8 TAP0-13.60 TAKO0-13.60 TANO-13.60 TAMO0-13.60 TAX0-13.60

E 0-A 13,70 0.5394 — 1/8 TAPO0-13.70 TAKO0-13.70 TANO-13.70 TAMO0-13.70 TAX0-13.70
0-A 13,80 0.5433 — 1/8 TAPO0-13.80 TAKO0-13.80 TANO-13.80 TAMO0-13.80 TAX0-13.80
0-A 13,89 0.5469 35/64 1/8 TAP0-13.89 TAKO0-13.89 TANO-13.89 TAMO0-13.89 TAX0-13.89
0-B 14,00 0.5512 = 1/8 TAP0-14.00 TAKO0-14.00 TANO-14.00 TAMO-14.00 TAX0-14.00
0-B 14,10 0.5551 = 1/8 TAPO0-14.10 TAKO-14.10 TANO-14.10 TAMO0-14.10 TAX0-14.10
0-B 14,20 0.5591 = 1/8 TAPO0-14.20 TAKO0-14.20 TANO-14.20 TAMO0-14.20 TAX0-14.20
0-B 14,29 0.5626 9/16 1/8 TAPO0-14.29 TAKO0-14.29 TANO-14.29 TAMO-14.29 TAX0-14.29

D 0-B 14,40 0.5669 = 1/8 TAPO0-14.40 TAKO-14.40 TANO-14.40 TAMO-14.40 TAX0-14.40
0-B 14,50 0.5709 — 1/8 TAPO0-14.50 TAKO0-14.50 TANO-14.50 TAMO0-14.50 TAX0-14.50
0-B 14,60 0.5748 = 1/8 TAP0-14.60 TAKO0-14.60 TANO-14.60 TAMO-14.60 TAX0-14.60

E 0-B 14,68 0.5780 37/64 1/8 TAPO0-14.68 TAKO0-14.68 TANO-14.68 TAMO-14.68 TAX0-14.68

ﬁ 0-B 14,80 0.5827 = 1/8 TAPO0-14.80 TAKO0-14.80 TANO-14.80 TAMO-14.80 TAX0-14.80

= 0-B 14,90 0.5866 — 1/8 TAP0-14.90 TAKO0-14.90 TANO-14.90 TAMO0-14.90 TAX0-14.90

8 0-B 15,00 0.5906 — 1/8 TAP0-15.00 TAK0-15.00 TANO-15.00 TAMO0-15.00 TAX0-15.00

Bohreinsatze in VPE zu 2 Stiick.

E

=2

a

=

L

a : :

= Zwischenserien-Halter (A, B, C, D)

; Zwischenserien—l-!;lter werder) erppfohlen wenn Hprtmeta!!—?ohreinsétze in gr@‘)fiere_n Durchnjesserbergicf_\_en der Serie genutzt \A{erden §ol|en, sowie in hérterep Anwendungen,

i die mehr Unterstutzung der Einsatze und Halterstarke bendtigen. HINWEIS: Die Zwischenserien-Bohreinsatze sollten nur mit gleichwertigen oder kleineren Zwischenserien-

(] Haltern genutzt werden.

ﬁ@ . (V) &) i, (%)

X A-Serien Bohreinsatz + C-Serien Bohreinsatz + C-Serien Bohreinsatz + A-Serien Bohreinsatz +

5 A-Serien Halter A-Serien Halter C-Serien Halter C-Serien Halter

o

S - A25: 20-23 A25: 56-63 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhéltlich.

5 B \ Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

E g w$ - Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden
g ﬁ — Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden
=2
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsdtzen

T-A Pro Bohreinsatze
Serie 0 | Durchmesserbereich: 12,70 mm - 17,64 mm (0.4999" - 0.6946")
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Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. =

0-C 15,08 0.5937 19/32 1/8 TAPO0-15.08 TAKO0-15.08 TANO-15.08 TAMO0-15.08 TAX0-15.08 2:
0-C 15,20 0.5984 — 1/8 TAPO0-15.20 TAKO-15.20 TANO-15.20 TAMO-15.20 TAX0-15.20
0-C 15,25 0.6004 — 1/8 TAPO0-15.25 TAKO0-15.25 TANO-15.25 TAMO-15.25 TAX0-15.25
0-C 15,30 0.6024 — 1/8 TAP0-15.30 TAKO0-15.30 TANO-15.30 TAMO-15.30 TAX0-15.30
0-C 15,40 0.6063 — 1/8 TAPO0-15.40 TAKO-15.40 TANO-15.40 TAMO-15.40 TAX0-15.40
0-C 15,48 0.6094 39/64 1/8 TAPO0-15.48 TAKO0-15.48 TANO-15.48 TAMO-15.48 TAX0-15.48

0-C 15,50 0.6102 — 1/8 TAPO0-15.50 TAKO0-15.50 TANO-15.50 TAMO-15.50 TAX0-15.50 C
0-C 15,60 0.6142 — 1/8 TAPO0-15.60 TAKO0-15.60 TANO-15.60 TAMO-15.60 TAX0-15.60
0-C 15,70 0.6181 — 1/8 TAP0-15.70 TAKO0-15.70 TANO-15.70 TAMO-15.70 TAX0-15.70

0-C 15,80 0.6220 — 1/8 TAP0-15.80 TAKO0-15.80 TANO-15.80 TAMO-15.80 TAX0-15.80 b4

0-C 15,88 0.6252 5/8 1/8 TAPO0-15.88 TAKO0-15.88 TANO-15.88 TAMO0-15.88 TAX0-15.88 E

0-C 16,00 0.6299 — 1/8 TAP0-16.00 TAKO0-16.00 TANO-16.00 TAMO0-16.00 TAX0-16.00 E
0-C 16,08 0.6331 — 1/8 TAP0-16.08 TAKO0-16.08 TANO-16.08 TAMO0-16.08 TAX0-16.08
0-C 16,20 0.6378 — 1/8 TAPO0-16.20 TAKO0-16.20 TANO-16.20 TAMO-16.20 TAX0-16.20
0-C 16,27 0.6406 41/64 1/8 TAPO0-16.27 TAKO0-16.27 TANO-16.27 TAMO-16.27 TAX0-16.27
0-C 16,40 0.6457 — 1/8 TAP0-16.40 TAKO0-16.40 TANO-16.40 TAMO0-16.40 TAX0-16.40
0-D 16,50 0.6496 — 1/8 TAP0-16.50 TAKO0-16.50 TANO-16.50 TAMO-16.50 TAX0-16.50
0-D 16,60 0.6535 — 1/8 TAP0-16.60 TAKO0-16.60 TANO-16.60 TAMO-16.60 TAX0-16.60

0-D 16,67 0.6563 21/32 1/8 TAPO0-16.67 TAKO0-16.67 TANO-16.67 TAMO-16.67 TAX0-16.67 D
0-D 16,80 0.6614 — 1/8 TAP0-16.80 TAK0-16.80 TANO-16.80 TAMO0-16.80 TAX0-16.80
0-D 16,90 0.6654 — 1/8 TAP0-16.90 TAK0-16.90 TANO0-16.90 TAMO0-16.90 TAX0-16.90

0-D 17,00 0.6693 — 1/8 TAPO0-17.00 TAKO0-17.00 TANO-17.00 TAMO-17.00 TAX0-17.00 E

0-D 17,07 0.6720 43/64 1/8 TAPO0-17.07 TAKO0-17.07 TANO-17.07 TAMO-17.07 TAX0-17.07 E

0-D 17,10 0.6732 = 1/8 TAPO0-17.10 TAKO-17.10 TANO-17.10 TAMO-17.10 TAX0-17.10 =

0-D 17,20 0.6772 = 1/8 TAPO0-17.20 TAKO0-17.20 TANO-17.20 TAMO-17.20 TAX0-17.20 8
0-D 17,30 0.6811 = 1/8 TAPO0-17.30 TAKO0-17.30 TANO-17.30 TAMO-17.30 TAX0-17.30
0-D 17,40 0.6850 = 1/8 TAPO0-17.40 TAKO-17.40 TANO-17.40 TAMO-17.40 TAX0-17.40
0-D 17,46 0.6874 11/16 1/8 TAPO0-17.46 TAKO-17.46 TANO-17.46 TAMO-17.46 TAX0-17.46
0-D 17,50 0.6890 — 1/8 TAP0-17.50 TAKO0-17.50 TANO-17.50 TAMO-17.50 TAX0-17.50
0-D 17,60 0.6929 — 1/8 TAP0-17.60 TAKO0-17.60 TANO-17.60 TAMO-17.60 TAX0-17.60

Bohreinsatze in VPE zu 2 Stlck.

E
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Zwischenserien-Halter (A, B, C, D) %

Zwischenserien—l-l__alter werder) er_'_npfohlen wenn Hprtmeta!_l—Bohreinsétze in gr‘c:)fierep Durchmesserbergichgn der Serie genutzt w;—:rden spllen, sowie in hérterer] Anwend.ungen, ;

die mehr Unterstutzung der Einsdtze und Halterstarke bendtigen. HINWEIS: Die Zwischenserien-Bohreinsatze sollten nur mit gleichwertigen oder kleineren Zwischenserien- |

Haltern genutzt werden. G)

,ﬁ@ i (V) - e, ®

A-Serien Bohreinsatz + C-Serien Bohreinsatz + C-Serien Bohreinsatz + A-Serien Bohreinsatz + X
A-Serien Halter A-Serien Halter C-Serien Halter C-Serien Halter %

o

- A25: 20-23 A25: 56-63 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhéltlich. >
B \ Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten: 5
s w@ - Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden E
ﬁ — Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden I.é_l
=2
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

T-A Pro Bohreinsatzhalter

Serie 0 Metrisch |

Durchmesserbereich: 12,70 mm - 17,64 mm

- Ly -
Korper Schaft
Zwischen- Spann-
Lange serie L Ly L3 Ly Ly D, fliche Artikel-Nr.
Extra Kurz A 15,3 44,0 46,7 94,0 50,0 20 Ja HTAOAO1-20FM
Extra Kurz A 15,3 44,0 46,7 94,0 50,0 20 Nein HTAOA01-20CM
Extra Kurz B 15,3 44,0 46,7 94,0 50,0 20 Ja HTAOBO1-20FM
Extra Kurz B 15,3 44,0 46,7 94,0 50,0 20 Nein HTA0OB01-20CM
Extra Kurz C 15,3 44,0 46,7 94,0 50,0 20 Ja HTA0C01-20FM
Extra Kurz C 15,3 44,0 46,7 94,0 50,0 20 Nein HTA0C01-20CM
Extra Kurz D 15,3 44,0 46,7 94,0 50,0 20 Ja HTAODO01-20FM
Extra Kurz D 15,3 44,0 46,7 94,0 50,0 20 Nein HTAODO01-20CM
3xD A 45,9 77,8 80,5 127,8 50,0 20 Ja HTAOAO03-20FM
3xD A 45,9 77,8 80,5 127,8 50,0 20 Nein HTA0A03-20CM
3xD B 45,9 77,8 80,5 127,8 50,0 20 Ja HTA0B03-20FM
3xD B 45,9 77,8 80,5 127,8 50,0 20 Nein HTA0B03-20CM
3xD C 45,9 77,8 80,5 127,8 50,0 20 Ja HTA0C03-20FM
3xD C 45,9 77,8 80,5 127,8 50,0 20 Nein HTA0C03-20CM
3xD D 45,9 77,8 80,5 127,8 50,0 20 Ja HTAODO03-20FM
3xD D 45,9 77,8 80,5 127,8 50,0 20 Nein HTAOD03-20CM
@ 5xD A 76,6 108,5 111,2 158,5 50,0 20 Ja HTAOA05-20FM
5xD A 76,6 108,5 111,2 158,5 50,0 20 Nein HTAOA05-20CM
5xD B 76,6 108,5 111,2 158,5 50,0 20 Ja HTAOB05-20FM
5xD B 76,6 108,5 111,2 158,5 50,0 20 Nein HTAOB05-20CM
5xD C 76,6 108,5 111,2 158,5 50,0 20 Ja HTA0C05-20FM
5xD C 76,6 108,5 111,2 158,5 50,0 20 Nein HTA0C05-20CM
5xD D 76,6 108,5 111,2 158,5 50,0 20 Ja HTAODO5-20FM
5xD D 76,6 108,5 111,2 158,5 50,0 20 Nein HTAOD05-20CM
7xD A 107,2 139,1 141,8 189,1 50,0 20 Ja HTAOA07-20FM
7xD A 107,2 139,1 141,8 189,1 50,0 20 Nein HTA0A07-20CM
7xD B 107,2 139,1 141,8 189,1 50,0 20 Ja HTAOB07-20FM
7xD B 107,2 139,1 141,8 189,1 50,0 20 Nein HTA0B07-20CM
7xD C 107,2 139,1 141,8 189,1 50,0 20 Ja HTA0C07-20FM
7xD C 107,2 139,1 141,8 189,1 50,0 20 Nein HTA0C07-20CM
7xD D 107,2 139,1 141,8 189,1 50,0 20 Ja HTAODO07-20FM
7xD D 107,2 139,1 141,8 189,1 50,0 20 Nein HTAOD07-20CM
Zubehor
Zw.- Serie 0 @-Bereich Bohreinsatzhalter
Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) H]jmmm \\\\\\m\\\ _::D Z*
0A | 12,70 mm- 17,64 mm 0.4999" - 0.6946" Sicherungs- Schraubendreher| Ersatzeinsatz Zuldssiges
0B | 14,00 mm - 17,64 mm 0.5510" - 0.6946" Senk- schrauben Schrauben- | mitvorgew. [fiir Schrauben- Anzieh-
0C | 15,08 mm- 17,64 mm 0.5936" - 0.6946" schraube mit Nylon dreher Drehmoment dreher drehmoment*
0D | 16,50 mm - 17,64 mm 0.6495" - 0.6946" A/B | 72556-1P8-1 72556N-1P8-1 8IP-8 8IP-8TL 81P-8B 1,75 Nm (15.5 in-lbs)
C/D | 72567-1P8-1 72567N-1P8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 1,75 Nm (15.5 in-Ibs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von W = 0,14 und entwickelt 90 % der endgiiltigen
Streckgrenze.

spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.
E-Mail: info@wohlhaupter.com

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fur Tiefloch-
bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstiitzung fiir Ihre
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Referenz A25: 1

EDEBED ||\

—

A25: 20

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com

@ = Metrisch (mm)
© = Zoll(in)

Schrauben VPE 10 Stiick


https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0A01-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0A01-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0B01-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0B01-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0C01-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0C01-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0D01-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0D01-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0A03-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0A03-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0B03-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0B03-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0C03-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0C03-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0D03-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0D03-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0A05-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0A05-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0B05-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0B05-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0C05-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0C05-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0D05-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0D05-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0A07-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0A07-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0B07-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0B07-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0C07-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0C07-20CM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0D07-20FM
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0D07-20CM

BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

T-A Pro Bohreinsatzhalter
Serie 0 Metrisch |

Durchmesserbereich: 12,70 mm - 17,64 mm
= L -

- Ly -
Korper Schaft
Zwischen- Spann- B
Linge serie Ly Ly L3 Ly Ls D, flache Artikel-Nr.
10xD A 153,2 185,0 187,8 235,1 50,0 20 Ja E
10xD A 153,2 185,0 187,8 235,1 50,0 20 Nein E
10xD B 153,2 185,0 187,8 235,1 50,0 20 Ja g
10xD B 153,2 185,0 187,8 235,1 50,0 20 Nein S
10xD C 153,2 185,0 187,8 235,1 50,0 20 Ja <
10xD C 153,2 185,0 187,8 235,1 50,0 20 Nein
10xD D 153,2 185,0 187,8 235,1 50,0 20 Ja
10xD D 153,2 185,0 187,8 235,1 50,0 20 Nein
12xD A 183,8 215,7 218,4 265,7 50,0 20 Ja
12xD A 183,8 215,7 218,4 265,7 50,0 20 Nein
12xD B 183,8 215,7 218,4 265,7 50,0 20 Ja C
o 12xD B 183,8 215,7 218,4 265,7 50,0 20 Nein
12xD C 183,8 215,7 218,4 265,7 50,0 20 Ja
12xD C 183,8 215,7 218,4 265,7 50,0 20 Nein z
12xD D 183,8 215,7 218,4 265,7 50,0 20 Ja o
12xD D 183,8 215,7 218,4 265,7 50,0 20 Nein E
15xD A 229,7 261,6 264,3 311,6 50,0 20 Ja
15xD A 229,7 261,6 264,3 311,6 50,0 20 Nein
15xD B 229,7 261,6 264,3 311,6 50,0 20 Ja
15xD B 229,7 261,6 264,3 311,6 50,0 20 Nein
15xD C 229,7 261,6 264,3 311,6 50,0 20 Ja
15xD C 229,7 261,6 264,3 311,6 50,0 20 Nein
15xD D 229,7 261,6 264,3 311,6 50,0 20 Ja D
15xD D 229,7 261,6 264,3 311,6 50,0 20 Nein
=
o
e
-
(@]
o
Zubehor E
Zw.- Serie 0 @-Bereich Bohreinsatzhalter
Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) H:Dm \\\\\\m\\\ _= Z* é
0A | 12,70 mm - 17,64 mm 0.4999" - 0.6946" Sicherungs- Schraubendreher| Ersatzeinsatz Zuldssiges <L
0B | 14,00 mm - 17,64 mm 0.5510" - 0.6946" Senk- schrauben Schrauben- | mitvorgew. [fiir Schrauben- Anzieh- E
0C | 15,08 mm- 17,64 mm 0.5936" - 0.6946" schraube mit Nylon dreher Drehmoment dreher drehmoment* o
0D | 16,50 mm - 17,64 mm 0.6495" - 0.6946" A/B | 72556-1P8-1 72556N-1P8-1 8IP-8 8IP-8TL 8I1P-8B 1,75 Nm (15.5 in-Ibs) =
C/D | 72567-1P8-1 72567N-1P8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 1,75 Nm (15.5 in-Ibs) E
O

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgiiltigen

Streckgrenze.

spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.

E-Mail: info@wohlhaupter.com

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fir Tiefloch-
bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstitzung fiir lhre

A25: 18-19

A25: 56 - 63

Referenz A25: 1

EEhED ||\
gagh | |
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@ = Metrisch (mm)
O = Zoll(in)

Schrauben VPE 10 Stiick

A25: 21

SONDERWERKZEUGE
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

T-A Pro Bohreinsatzhalter

Serie

0 Zoll |

Durchmesserbereich: 0.4999" - 0.6946"

- L3 -
Korper Schaft
Zwischen- Spann-
Lange serie L, Ly L3 Ly Ls D, flache Artikel-Nr.
Extra Kurz A 0.603 1.731 1.838 3.761 2.030 3/4 Ja HTAOA01-075F
Extra Kurz A 0.603 1.731 1.838 3.761 2.030 3/4 Nein HTA0A01-075C
Extra Kurz B 0.603 1.731 1.838 3.761 2.030 3/4 Ja HTAOBO01-075F
Extra Kurz B 0.603 1.731 1.838 3.761 2.030 3/4 Nein HTA0B01-075C
Extra Kurz C 0.603 1.731 1.838 3.761 2.030 3/4 Ja HTA0C01-075F
Extra Kurz C 0.603 1.731 1.838 3.761 2.030 3/4 Nein HTA0C01-075C
Extra Kurz D 0.603 1.731 1.838 3.761 2.030 3/4 Ja HTAODO01-075F
Extra Kurz D 0.603 1.731 1.838 3.761 2.030 3/4 Nein HTA0D01-075C
3xD A 1.809 3.064 3.171 5.094 2.030 3/4 Ja HTAOA03-075F
3xD A 1.809 3.064 3.171 5.094 2.030 3/4 Nein HTAOA03-075C
3xD B 1.809 3.064 3.171 5.094 2.030 3/4 Ja HTAOB03-075F
3xD B 1.809 3.064 3.171 5.094 2.030 3/4 Nein HTA0B03-075C
3xD C 1.809 3.064 3.171 5.094 2.030 3/4 Ja HTA0C03-075F
3xD C 1.809 3.064 3.171 5.094 2.030 3/4 Nein HTA0C03-075C
3xD D 1.809 3.064 3.171 5.094 2.030 3/4 Ja HTAODO03-075F
o 3xD D 1.809 3.064 3.171 5.094 2.030 3/4 Nein HTA0D03-075C
5xD A 3.015 4.270 4.377 6.300 2.030 3/4 Ja HTAOAO05-075F
5xD A 3.015 4.270 4.377 6.300 2.030 3/4 Nein HTAOA05-075C
5xD B 3.015 4.270 4.377 6.300 2.030 3/4 Ja HTAOBO05-075F
5xD B 3.015 4.270 4.377 6.300 2.030 3/4 Nein HTA0B05-075C
5xD C 3.015 4.270 4.377 6.300 2.030 3/4 Ja HTA0C05-075F
5xD C 3.015 4.270 4.377 6.300 2.030 3/4 Nein HTA0C05-075C
5xD D 3.015 4.270 4.377 6.300 2.030 3/4 Ja HTAODO05-075F
5xD D 3.015 4.270 4.377 6.300 2.030 3/4 Nein HTA0D05-075C
7xD A 4.221 5.476 5.583 7.506 2.030 3/4 Ja HTAOA07-075F
7xD A 4.221 5.476 5.583 7.506 2.030 3/4 Nein HTAO0A07-075C
7xD B 4.221 5.476 5.583 7.506 2.030 3/4 Ja HTAOBO7-075F
7xD B 4.221 5.476 5.583 7.506 2.030 3/4 Nein HTA0B07-075C
7xD C 4.221 5.476 5.583 7.506 2.030 3/4 Ja HTA0C07-075F
7xD C 4.221 5.476 5.583 7.506 2.030 3/4 Nein HTA0C07-075C
7xD D 4.221 5.476 5.583 7.506 2.030 3/4 Ja HTAODO07-075F
7xD D 4.221 5.476 5.583 7.506 2.030 3/4 Nein HTA0D07-075C
Zubehor
Zw.- Serie 0 @-Bereich Bohreinsatzhalter
Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) H]jmmm \\\\\\m\\\ _::D Z*
0A | 12,70 mm- 17,64 mm 0.4999" - 0.6946" Sicherungs- Schraubendreher| Ersatzeinsatz Zuldssiges
0B | 14,00 mm - 17,64 mm 0.5510" - 0.6946" Senk- schrauben Schrauben- | mitvorgew. [fiir Schrauben- Anzieh-
0C | 15,08 mm- 17,64 mm 0.5936" - 0.6946" schraube mit Nylon dreher Drehmoment dreher drehmoment*
0D | 16,50 mm - 17,64 mm 0.6495" - 0.6946" A/B | 72556-1P8-1 72556N-1P8-1 8IP-8 8IP-8TL 81P-8B 1,75 Nm (15.5 in-lbs)
C/D | 72567-1P8-1 72567N-1P8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 1,75 Nm (15.5 in-Ibs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von W = 0,14 und entwickelt 90 % der endgiiltigen

Streckgrenze.

spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.

E-Mail: info@wohlhaupter.com

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fur Tiefloch-
bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstiitzung fiir Ihre

A2

5: 18-19

A25: 56-63

Referenz A25: 1

EDEBED ||\

—

A25:

22

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com

@ = Metrisch (mm)
© = Zoll(in)

Schrauben VPE 10 Stiick
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

T-A Pro Bohreinsatzhalter
Durchmesserbereich: 0.4999" - 0.6946"

Serie 0 Zoll |

- Ly -
Korper Schaft B
Zwischen- Spann-
Linge serie L, Ly L3 Ly Ls D, flache Artikel-Nr.

10xD A 6.030 7.285 7.392 9.315 2.030 3/4 Ja /N E
10xD A 6.030 7.285 7.392 9.315 2.030 3/4 Nein /N =
10xD B 6.030 7.285 7.392 9.315 2.030 3/4 Ja /N %
10xD B 6.030 7.285 7.392 9.315 2.030 3/4 Nein /N )
10xD C 6.030 7.285 7.392 9.315 2.030 3/4 Ja AN =

10xD C 6.030 7.285 7.392 9.315 2.030 3/4 Nein /N

10xD D 6.030 7.285 7.392 9.315 2.030 3/4 Ja /N

10xD D 6.030 7.285 7.392 9.315 2.030 3/4 Nein QN

12xD A 7.236 8.491 8.598 10.521 2.030 3/4 Ja /N

12xD A 7.236 8.491 8.598 10.521 2.030 3/4 Nein AN
12xD B 7.236 8.491 8.598 10.521 2.030 3/4 Ja AN c

o 12xD B 7.236 8.491 8.598 10.521 2.030 3/4 Nein /N
12xD C 7.236 8.491 8.598 10.521 2.030 3/4 Ja AN =
12xD C 7.236 8.491 8.598 10.521 2.030 3/4 Nein AN =
12xD D 7.236 8.491 8.598 10.521 2.030 3/4 Ja AN ]
12xD D 7.236 8.491 8.598 10.521 2.030 3/4 Nein QN =

15xD A 9.045 10.300 10.407 12.330 2.030 3/4 Ja /N

15xD A 9.045 10.300 10.407 12.330 2.030 3/4 Nein AN

15xD B 9.045 10.300 10.407 12.330 2.030 3/4 Ja AN

15xD B 9.045 10.300 10.407 12.330 2.030 3/4 Nein AN

15xD C 9.045 10.300 10.407 12.330 2.030 3/4 Ja AN

15xD C 9.045 10.300 10.407 12.330 2.030 3/4 Nein AN
15xD D 9.045 10.300 10.407 12.330 2.030 3/4 Ja AN D

15xD D 9.045 10.300 10.407 12.330 2.030 3/4 Nein QN
=
o
e
j
(@]
o
Zubehor E

Zw.- Serie 0 @-Bereich Bohreinsatzhalter

Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) H:DMM \\\\\\\\\\\\ — = =~ - é
0A | 12,70 mm - 17,64 mm 0.4999" - 0.6946" Sicherungs- Schraubendreher| Ersatzeinsatz Zuldssiges :g
0B | 14,00 mm - 17,64 mm 0.5510" - 0.6946" Senk- schrauben Schrauben- | mitvorgew. [fiir Schrauben- Anzieh- ﬁ
0C | 15,08 mm- 17,64 mm 0.5936" - 0.6946" schraube mit Nylon dreher Drehmoment dreher drehmoment* o
0D | 16,50 mm - 17,64 mm 0.6495" - 0.6946" A/B | 72556-1P8-1 72556N-1P8-1 8IP-8 8IP-8TL 8I1P-8B 1,75 Nm (15.5 in-Ibs) =
C/D | 72567-1P8-1 72567N-1P8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 1,75 Nm (15.5 in-Ibs) E
O

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgiiltigen

Streckgrenze.

spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
E-Mail: info@wohlhaupter.com

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fir Tiefloch-
bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstitzung fiir lhre

A25: 18-19

A25: 56 - 63

Referenz A25: 1
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Schrauben VPE 10 Stiick

@ = Metrisch (mm)
O = Zoll(in)

A25: 23
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

T-A Pro Bohreinsitze
| Durchmesserbereich: 17.65 mm - 24.37 mm (0.6947" - 0.9596")
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Serie 1

Hartmetall HSS
Bohreinsatz "% m <
cJ d | B9
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Serie | Dimm | Diinch |Bruchwert | 7. [N v TN

1-A 17,70 0.6969 — 5/32 TAP1-17.70 TAK1-17.70 TAN1-17.70 TAM1-17.70 TAX1-17.70
1-A 17,80 0.7008 — 5/32 TAP1-17.80 TAK1-17.80 TAN1-17.80 TAM1-17.80 TAX1-17.80
1-A 17,86 0.7031 45/64 5/32 TAP1-17.86 TAK1-17.86 TAN1-17.86 TAM1-17.86 TAX1-17.86
1-A 17,90 0.7047 — 5/32 TAP1-17.90 TAK1-17.90 TAN1-17.90 TAM1-17.90 TAX1-17.90
1-A 18,00 0.7087 — 5/32 TAP1-18.00 TAK1-18.00 TAN1-18.00 TAM1-18.00 TAX1-18.00
1-A 18,10 0.7126 — 5/32 TAP1-18.10 TAK1-18.10 TAN1-18.10 TAM1-18.10 TAX1-18.10
1-A 18,20 0.7165 — 5/32 TAP1-18.20 TAK1-18.20 TAN1-18.20 TAM1-18.20 TAX1-18.20
1-A 18,26 0.7189 23/32 5/32 TAP1-18.26 TAK1-18.26 TAN1-18.26 TAM1-18.26 TAX1-18.26
1-A 18,30 0.7205 — 5/32 TAP1-18.30 TAK1-18.30 TAN1-18.30 TAM1-18.30 TAX1-18.30
1-A 18,40 0.7244 — 5/32 TAP1-18.40 TAK1-18.40 TAN1-18.40 TAM1-18.40 TAX1-18.40
1-A 18,50 0.7283 — 5/32 TAP1-18.50 TAK1-18.50 TAN1-18.50 TAM1-18.50 TAX1-18.50
1-A 18,60 0.7323 — 5/32 TAP1-18.60 TAK1-18.60 TAN1-18.60 TAM1-18.60 TAX1-18.60
1-A 18,65 0.7343 47/64 5/32 TAP1-18.65 TAK1-18.65 TAN1-18.65 TAM1-18.65 TAX1-18.65
1-A 18,70 0.7362 — 5/32 TAP1-18.70 TAK1-18.70 TAN1-18.70 TAM1-18.70 TAX1-18.70
1-A 18,80 0.7402 — 5/32 TAP1-18.80 TAK1-18.80 TAN1-18.80 TAM1-18.80 TAX1-18.80
1-A 18,90 0.7441 — 5/32 TAP1-18.90 TAK1-18.90 TAN1-18.90 TAM1-18.90 TAX1-18.90
1-A 19,00 0.7480 — 5/32 TAP1-19.00 TAK1-19.00 TAN1-19.00 TAM1-19.00 TAX1-19.00

Bohreinsatze in VPE zu 2 Stlck.

Zwischenserien-Halter (A, B, C, D)

Zwischenserien-Halter werden empfohlen wenn Hartmetall-Bohreinsatze in groReren Durchmesserbereichen der Serie genutzt werden sollen, sowie in harteren Anwendungen,
die mehr Unterstutzung der Einsatze und Halterstarke bendtigen. HINWEIS: Die Zwischenserien-Bohreinsatze sollten nur mit gleichwertigen oder kleineren Zwischenserien-

Haltern genutzt werden.

ﬁ@

A-Serien Bohreinsatz +

A-Serien Halter

©@ @ ®

C-Serien Bohreinsatz + C-Serien Bohreinsatz + A-Serien Bohreinsatz +
A-Serien Halter C-Serien Halter C-Serien Halter

A25: 28-31 A25:

56-63

\

Referenz A25: 1

1

——

A25: 24

Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhéltlich.

Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:
Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden
Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

T-A Pro Bohreinsatze
Serie1 | Durchmesserbereich: 17.65 mm - 24.37 mm (0.6947" - 0.9596")
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Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. <

see | pimm | pinch | suchwen | IS v TN

1-B 19,05 0.7500 3/4 5/32 TAP1-19.05 TAK1-19.05 TAN1-19.05 TAM1-19.05 TAX1-19.05
1-B 19,10 0.7520 — 5/32 TAP1-19.10 TAK1-19.10 TAN1-19.10 TAM1-19.10 TAX1-19.10
1-B 19,20 0.7559 — 5/32 TAP1-19.20 TAK1-19.20 TAN1-19.20 TAM1-19.20 TAX1-19.20

1-B 19,25 0.7579 — 5/32 TAP1-19.25 TAK1-19.25 TAN1-19.25 TAM1-19.25 TAX1-19.25 C
1-B 19,30 0.7598 — 5/32 TAP1-19.30 TAK1-19.30 TAN1-19.30 TAM1-19.30 TAX1-19.30
1-B 19,40 0.7638 — 5/32 TAP1-19.40 TAK1-19.40 TAN1-19.40 TAM1-19.40 TAX1-19.40

1-B 19,45 0.7657 49/64 5/32 TAP1-19.45 TAK1-19.45 TAN1-19.45 TAM1-19.45 TAX1-19.45 >

1-B 19,50 0.7677 — 5/32 TAP1-19.50 TAK1-19.50 TAN1-19.50 TAM1-19.50 TAX1-19.50 E

1-B 19,60 0.7717 — 5/32 TAP1-19.60 TAK1-19.60 TAN1-19.60 TAM1-19.60 TAX1-19.60 w

1-B 19,70 0.7756 — 5/32 TAP1-19.70 TAK1-19.70 TAN1-19.70 TAM1-19.70 TAX1-19.70 =
1-B 19,80 0.7795 — 5/32 TAP1-19.80 TAK1-19.80 TAN1-19.80 TAM1-19.80 TAX1-19.80
1-B 19,84 0.7811 25/32 5/32 TAP1-19.84 TAK1-19.84 TAN1-19.84 TAM1-19.84 TAX1-19.84
1-B 19,90 0.7835 — 5/32 TAP1-19.90 TAK1-19.90 TAN1-19.90 TAM1-19.90 TAX1-19.90
1-B 20,00 0.7874 — 5/32 TAP1-20.00 TAK1-20.00 TAN1-20.00 TAM1-20.00 TAX1-20.00
1-B 20,10 0.7913 — 5/32 TAP1-20.10 TAK1-20.10 TAN1-20.10 TAM1-20.10 TAX1-20.10
1-B 20,20 0.7953 — 5/32 TAP1-20.20 TAK1-20.20 TAN1-20.20 TAM1-20.20 TAX1-20.20

1-B 20,24 0.7969 51/64 5/32 TAP1-20.24 TAK1-20.24 TAN1-20.24 TAM1-20.24 TAX1-20.24 D
1-B 20,30 0.7992 — 5/32 TAP1-20.30 TAK1-20.30 TAN1-20.30 TAM1-20.30 TAX1-20.30

1-B 20,40 0.8031 — 5/32 TAP1-20.40 TAK1-20.40 TAN1-20.40 TAM1-20.40 TAX1-20.40 5

1-B 20,50 0.8071 — 5/32 TAP1-20.50 TAK1-20.50 TAN1-20.50 TAM1-20.50 TAX1-20.50 %

Bohreinsatze in VPE zu 2 Stiick. 3

(@]

o

E

=2

(NN]

%)

<g

o

(N

wl

o

Zwischenserien-Halter (A, B, C, D) =

Zwischenserien-Halter werden empfohlen wenn Hartmetall-Bohreinsatze in groReren Durchmesserbereichen der Serie genutzt werden sollen, sowie in hdrteren Anwendungen, g

die mehr Unterstutzung der Einsdtze und Halterstarke bendtigen. HINWEIS: Die Zwischenserien-Bohreinsatze sollten nur mit gleichwertigen oder kleineren Zwischenserien- |

Haltern genutzt werden. (G

ﬂ@ @ @ ®

A-Serien Bohreinsatz + C-Serien Bohreinsatz + C-Serien Bohreinsatz + A-Serien Bohreinsatz + X
A-Serien Halter A-Serien Halter C-Serien Halter C-Serien Halter 5

o

“- A25: 28-31 A25: 56-63 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhaltlich. >
B \ Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten: 5
§ IR Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden E
ﬁ' T Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden E
=
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

T-A Pro Bohreinsatze
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Durchmesserbereich: 17.65 mm - 24.37 mm (0.6947" - 0.9596")
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Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Serie D; mm D, inch Bruchwert Ty P K N “ X
1-C 20,60 0.8110 — 5/32 TAP1-20.60 TAK1-20.60 TAN1-20.60 TAM1-20.60 TAX1-20.60
1-C 20,64 0.8126 13/16 5/32 TAP1-20.64 TAK1-20.64 TAN1-20.64 TAM1-20.64 TAX1-20.64
1-C 20,70 0.8150 — 5/32 TAP1-20.70 TAK1-20.70 TAN1-20.70 TAM1-20.70 TAX1-20.70
1-C 20,80 0.8189 — 5/32 TAP1-20.80 TAK1-20.80 TAN1-20.80 TAM1-20.80 TAX1-20.80
1-C 20,90 0.8228 — 5/32 TAP1-20.90 TAK1-20.90 TAN1-20.90 TAM1-20.90 TAX1-20.90
1-C 21,00 0.8268 — 5/32 TAP1-21.00 TAK1-21.00 TAN1-21.00 TAM1-21.00 TAX1-21.00
1-C 21,10 0.8307 — 5/32 TAP1-21.10 TAK1-21.10 TAN1-21.10 TAM1-21.10 TAX1-21.10
1-C 21,20 0.8346 — 5/32 TAP1-21.20 TAK1-21.20 TAN1-21.20 TAM1-21.20 TAX1-21.20
1-C 21,30 0.8386 — 5/32 TAP1-21.30 TAK1-21.30 TAN1-21.30 TAM1-21.30 TAX1-21.30
1-C 21,40 0.8425 — 5/32 TAP1-21.40 TAK1-21.40 TAN1-21.40 TAM1-21.40 TAX1-21.40
1-C 21,43 0.8437 27/32 5/32 TAP1-21.43 TAK1-21.43 TAN1-21.43 TAM1-21.43 TAX1-21.43
1-C 21,50 0.8465 — 5/32 TAP1-21.50 TAK1-21.50 TAN1-21.50 TAM1-21.50 TAX1-21.50
1-C 21,60 0.8504 — 5/32 TAP1-21.60 TAK1-21.60 TAN1-21.60 TAM1-21.60 TAX1-21.60
1-C 21,70 0.8543 — 5/32 TAP1-21.70 TAK1-21.70 TAN1-21.70 TAM1-21.70 TAX1-21.70
1-C 21,80 0.8583 — 5/32 TAP1-21.80 TAK1-21.80 TAN1-21.80 TAM1-21.80 TAX1-21.80
1-C 21,83 0.8594 55/64 5/32 TAP1-21.83 TAK1-21.83 TAN1-21.83 TAM1-21.83 TAX1-21.83
1-C 21,90 0.8622 — 5/32 TAP1-21.90 TAK1-21.90 TAN1-21.90 TAM1-21.90 TAX1-21.90
1-C 22,00 0.8661 — 5/32 TAP1-22.00 TAK1-22.00 TAN1-22.00 TAM1-22.00 TAX1-22.00
1-C 22,10 0.8701 — 5/32 TAP1-22.10 TAK1-22.10 TAN1-22.10 TAM1-22.10 TAX1-22.10
1-C 22,20 0.8740 — 5/32 TAP1-22.20 TAK1-22.20 TAN1-22.20 TAM1-22.20 TAX1-22.20
1-C 22,23 0.8752 7/8 5/32 TAP1-22.23 TAK1-22.23 TAN1-22.23 TAM1-22.23 TAX1-22.23
1-C 22,30 0.8780 — 5/32 TAP1-22.30 TAK1-22.30 TAN1-22.30 TAM1-22.30 TAX1-22.30
1-C 22,40 0.8819 — 5/32 TAP1-22.40 TAK1-22.40 TAN1-22.40 TAM1-22.40 TAX1-22.40
1-C 22,50 0.8858 — 5/32 TAP1-22.50 TAK1-22.50 TAN1-22.50 TAM1-22.50 TAX1-22.50
1-C 22,62 0.8906 57/64 5/32 TAP1-22.62 TAK1-22.62 TAN1-22.62 TAM1-22.62 TAX1-22.62
1-C 22,70 0.8937 — 5/32 TAP1-22.70 TAK1-22.70 TAN1-22.70 TAM1-22.70 TAX1-22.70
1-C 22,80 0.8976 — 5/32 TAP1-22.80 TAK1-22.80 TAN1-22.80 TAM1-22.80 TAX1-22.80

Bohreinsatze in VPE zu 2 Stlck.

Zwischenserien-Halter (A, B, C, D)
Zwischenserien-Halter werden empfohlen wenn Hartmetall-Bohreinsatze in groReren Durchmesserbereichen der Serie genutzt werden sollen, sowie in harteren Anwendungen,
die mehr Unterstutzung der Einsatze und Halterstarke bendtigen. HINWEIS: Die Zwischenserien-Bohreinsatze sollten nur mit gleichwertigen oder kleineren Zwischenserien-

Haltern genutzt werden.

ﬁ@

A-Serien Bohreinsatz +
A-Serien Halter

@

C-Serien Bohreinsatz +
A-Serien Halter

C-Serien Bohreinsatz +
C-Serien Halter

@ ®

A-Serien Bohreinsatz +
C-Serien Halter

Referenz A25: 1

A25: 28-31

A25: 56 - 63

—,

\

——

A25: 26

Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhéltlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

Metrisch:

13,16 mm, Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden

Zoll:

0.5180", Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

T-A Pro Bohreinsatze
Serie 1 | Durchmesserbereich: 17.65 mm - 24.37 mm (0.6947" - 0.9596")
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Bohreinsatz 7™ 7™ ™ 7 5

O_O O_0O O O_0O a

Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. <

Seie | Dimm | pinch | oruchwer | I v TS

1-D 22,90 0.9016 — 5/32 TAP1-22.90 TAK1-22.90 TAN1-22.90 TAM1-22.90 TAX1-22.90
1-D 23,00 0.9055 — 5/32 TAP1-23.00 TAK1-23.00 TAN1-23.00 TAM1-23.00 TAX1-23.00
1-D 23,02 0.9063 29/32 5/32 TAP1-23.02 TAK1-23.02 TAN1-23.02 TAM1-23.02 TAX1-23.02

1-D 23,10 0.9094 — 5/32 TAP1-23.10 TAK1-23.10 TAN1-23.10 TAM1-23.10 TAX1-23.10 C
1-D 23,20 0.9134 — 5/32 TAP1-23.20 TAK1-23.20 TAN1-23.20 TAM1-23.20 TAX1-23.20
1-D 23,30 0.9173 — 5/32 TAP1-23.30 TAK1-23.30 TAN1-23.30 TAM1-23.30 TAX1-23.30

1-D 23,42 0.9220 59/64 5/32 TAP1-23.42 TAK1-23.42 TAN1-23.42 TAM1-23.42 TAX1-23.42 >

1-D 23,50 0.9252 — 5/32 TAP1-23.50 TAK1-23.50 TAN1-23.50 TAM1-23.50 TAX1-23.50 E

1-D 23,60 0.9291 — 5/32 TAP1-23.60 TAK1-23.60 TAN1-23.60 TAM1-23.60 TAX1-23.60 w

1-D 23,70 0.9331 — 5/32 TAP1-23.70 TAK1-23.70 TAN1-23.70 TAM1-23.70 TAX1-23.70 =
1-D 23,81 0.9374 15/16 5/32 TAP1-23.81 TAK1-23.81 TAN1-23.81 TAM1-23.81 TAX1-23.81
1-D 23,90 0.9409 — 5/32 TAP1-23.90 TAK1-23.90 TAN1-23.90 TAM1-23.90 TAX1-23.90
1-D 24,00 0.9449 — 5/32 TAP1-24.00 TAK1-24.00 TAN1-24.00 TAM1-24.00 TAX1-24.00
1-D 24,10 0.9488 — 5/32 TAP1-24.10 TAK1-24.10 TAN1-24.10 TAM1-24.10 TAX1-24.10
1-D 24,20 0.9528 — 5/32 TAP1-24.20 TAK1-24.20 TAN1-24.20 TAM1-24.20 TAX1-24.20

1-D 24,30 0.9567 — 5/32 TAP1-24.30 TAK1-24.30 TAN1-24.30 TAM1-24.30 TAX1-24.30 D

Bohreinsatze in VPE zu 2 Stiick.
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Zwischenserien-Halter (A, B, C, D) =

Zwischenserien-Halter werden empfohlen wenn Hartmetall-Bohreinsatze in groReren Durchmesserbereichen der Serie genutzt werden sollen, sowie in harteren Anwendungen, g

die mehr Unterstutzung der Einsdtze und Halterstarke bendtigen. HINWEIS: Die Zwischenserien-Bohreinsatze sollten nur mit gleichwertigen oder kleineren Zwischenserien- |

Haltern genutzt werden. (U]

ﬁ@ @ @ ®

A-Serien Bohreinsatz + C-Serien Bohreinsatz + C-Serien Bohreinsatz + A-Serien Bohreinsatz + X
A-Serien Halter A-Serien Halter C-Serien Halter C-Serien Halter 5

o

“- A25: 28-31 A25: 56-63 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhaltlich. >
B \ Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten: 5
§ IR Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden E
ﬁ' T Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden E
=

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com A25: 27 8
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

T-A Pro Bohreinsatzhalter

Serie 1 Metrisch

| Durchmesserbereich: 17.65 mm - 24.37 mm

Korper Schaft
Zwischen- Spann-
Linge serie L, Ly L3 Ly Ly D, fliche Artikel-Nr.
Extra Kurz A 21,0 56,5 60,0 112,5 56,0 25 Ja HTA1A01-25FM
Extra Kurz A 21,0 56,5 60,0 112,5 56,0 25 Nein HTA1A01-25CM
Extra Kurz B 21,0 56,5 60,0 112,5 56,0 25 Ja HTA1B01-25FM
Extra Kurz B 21,0 56,5 60,0 112,5 56,0 25 Nein HTA1B01-25CM
Extra Kurz C 21,0 56,5 60,0 112,5 56,0 25 Ja HTA1C01-25FM
Extra Kurz C 21,0 56,5 60,0 112,5 56,0 25 Nein HTA1C01-25CM
Extra Kurz D 21,0 56,5 60,0 112,5 56,0 25 Ja HTA1DO01-25FM
Extra Kurz D 21,0 56,5 60,0 112,5 56,0 25 Nein HTA1D01-25CM
3xD A 62,9 100,9 104,5 156,9 56,0 25 Ja HTA1A03-25FM
3xD A 62,9 100,9 104,5 156,9 56,0 25 Nein HTA1A03-25CM
3xD B 62,9 100,9 104,5 156,9 56,0 25 Ja HTA1B03-25FM
3xD B 62,9 100,9 104,5 156,9 56,0 25 Nein HTA1B03-25CM
3xD C 62,9 100,9 104,5 156,9 56,0 25 Ja HTA1C03-25FM
3xD C 62,9 100,9 104,5 156,9 56,0 25 Nein HTA1C03-25CM
3xD D 62,9 100,9 104,5 156,9 56,0 25 Ja HTA1D03-25FM
Iy 3xD D 62,9 100,9 104,5 156,9 56,0 25 Nein HTA1D03-25CM
5xD A 104,8 142,8 146,4 198,8 56,0 25 Ja HTA1A05-25FM
5xD A 104,8 142,8 146,4 198,8 56,0 25 Nein HTA1A05-25CM
5xD B 104,8 142,8 146,4 198,8 56,0 25 Ja HTA1B05-25FM
5xD B 104,8 142,8 146,4 198,8 56,0 25 Nein HTA1B05-25CM
5xD C 104,8 142,8 146,4 198,8 56,0 25 Ja HTA1C05-25FM
5xD C 104,8 142,8 146,4 198,8 56,0 25 Nein HTA1C05-25CM
5xD D 104,8 142,8 146,4 198,8 56,0 25 Ja HTA1D05-25FM
5xD D 104,8 142,8 146,4 198,8 56,0 25 Nein HTA1D05-25CM
7xD A 146,7 184,7 188,3 240,7 56,0 25 Ja HTA1A07-25FM
7xD A 146,7 184,7 188,3 240,7 56,0 25 Nein HTA1A07-25CM
7xD B 146,7 184,7 188,3 240,7 56,0 25 Ja HTA1B07-25FM
7xD B 146,7 184,7 188,3 240,7 56,0 25 Nein HTA1B07-25CM
7xD C 146,7 184,7 188,3 240,7 56,0 25 Ja HTA1C07-25FM
7xD C 146,7 184,7 188,3 240,7 56,0 25 Nein HTA1C07-25CM
7xD D 146,7 184,7 188,3 240,7 56,0 25 Ja HTA1D07-25FM
7xD D 146,7 184,7 188,3 240,7 56,0 25 Nein HTA1D07-25CM
Zubehor
Zw.- Serie 1 @-Bereich Bohreinsatzhalter
Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) ﬂjmm] \\\\\\m\\\ _::D AZC‘-‘
1A | 17,65 mm- 24,37 mm 0.6947" - 0.9596" Sicherungs- Schraubendreher| Ersatzeinsatz Zuldssiges
18 | 19,05 mm - 24,37 mm 0.7499" - 0.9596" Senk- schrauben Schrauben- | mitvorgew. [fiir Schrauben- Anzieh-
1C | 20,60 mm - 24,37 mm 0.8109" - 0.9596" schraube mit Nylon dreher Drehmoment dreher drehmoment*
1D | 22,90 mm - 24,37 mm 0.9014" - 0.9596" A/B | 7375-1P9-1 7375N-1P9-1 8IP-9 8IP-9TL 81P-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs)
C/D | 739-1P9-1 739N-1P9-1 8IP-9 8IP-9TL 8I1P-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von W = 0,14 und entwickelt 90 % der endgiiltigen

Streckgrenze.

spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.

E-Mail: info@wohlhaupter.com

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fur Tiefloch-
bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstiitzung fiir Ihre

A25: 24-27

A25: 56-63

Referenz A25: 1
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A25: 28
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@ = Metrisch (mm)
© = Zoll(in)

Schrauben VPE 10 Stiick
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

T-A Pro Bohreinsatzhalter

Durchmesserbereich: 17.65 mm - 24.37 mm

Serie 1 Metrisch |

[ Ly -

L?;-
1
Korper Schaft
Zwischen- Spann- B
Lange serie Ly Ly L3 Ly Ls D, flache Artikel-Nr.
10xD A 209,6 247,6 251,2 303,6 56,0 25 Ja =
10xD A 209,6 247,6 251,2 303,6 56,0 25 Nein E
10xD B 209,6 247,6 251,2 303,6 56,0 25 Ja =
10xD B 209,6 247,6 251,2 303,6 56,0 25 Nein 3
10xD C 209,6 247,6 251,2 303,6 56,0 25 Ja <
10xD C 209,6 247,6 251,2 303,6 56,0 25 Nein
10xD D 209,6 247,6 251,2 303,6 56,0 25 Ja
10xD D 209,6 247,6 251,2 303,6 56,0 25 Nein
12xD A 251,5 289,5 293,1 345,5 56,0 25 Ja
12xD A 251,5 289,5 293,1 345,5 56,0 25 Nein
12xD B 251,5 289,5 293,1 345,5 56,0 25 Ja C
I 12xD B 251,5 289,5 293,1 345,5 56,0 25 Nein
12xD C 251,5 289,5 293,1 345,5 56,0 25 Ja
12xD C 251,5 289,5 293,1 345,5 56,0 25 Nein =
12xD D 251,5 289,5 293,1 345,5 56,0 25 Ja E
12xD D 251,5 289,5 293,1 345,5 56,0 25 Nein o
15xD A 314,3 352,4 355,9 408,4 56,0 25 Ja
15xD A 314,3 352,4 355,9 408,4 56,0 25 Nein
15xD B 314,3 352,4 355,9 408,4 56,0 25 Ja
15xD B 314,3 352,4 355,9 408,4 56,0 25 Nein
15xD C 314,3 352,4 355,9 408,4 56,0 25 Ja
15xD C 314,3 352,4 355,9 408,4 56,0 25 Nein
15xD D 314,3 352,4 355,9 408,4 56,0 25 Ja D
15xD D 314,3 352,4 355,9 408,4 56,0 25 Nein
=
o
e
-
2
Zubehor E
Zw.- Serie 1 @-Bereich Bohreinsatzhalter
Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) H:Dm \\\\\\m\\\ _= Z* é
1A | 17,65 mm- 2437 mm 0.6947" - 0.9596" Sicherungs- Schraubendreher| Ersatzeinsatz Zuldssiges :é
1B | 19,05 mm- 24,37 mm 0.7499" - 0.9596" Senk- schrauben Schrauben- | mitvorgew. [fiir Schrauben- Anzieh- ﬁ
1C | 20,60 mm - 24,37 mm 0.8109" - 0.9596" schraube mit Nylon dreher Drehmoment dreher drehmoment* o
1D | 22,90 mm - 24,37 mm 0.9014" - 0.9596" A/B | 7375-1P9-1 7375N-1P9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs) =
C/D | 739-1P9-1 739N-1P9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs) E
O

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgiiltigen

Streckgrenze.

spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.

E-Mail: info@wohlhaupter.com

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fir Tiefloch-
bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstitzung fiir lhre

Referenz A25: 1

A25: 24-27

A25: 56 - 63
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@ = Metrisch (mm)
O = Zoll(in)

Schrauben VPE 10 Stiick
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T-A Pro Bohreinsatzhalter

. BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

Serie 1 Zoll |

Durchmesserbereich: 0.6947" - 0.9596"

Korper Schaft
Zwischen- Spann-
Lange serie L, Ly L3 Ly Ly D, fliche Artikel-Nr.

Extra Kurz A 0.825 2.224 2.364 4.504 2.280 1 Ja HTA1A01-100F
Extra Kurz A 0.825 2.224 2.364 4.504 2.280 1 Nein HTA1A01-100C
Extra Kurz B 0.825 2.224 2.364 4.504 2.280 1 Ja HTA1B01-100F
Extra Kurz B 0.825 2.224 2.364 4.504 2.280 1 Nein HTA1B01-100C
Extra Kurz C 0.825 2.224 2.364 4.504 2.280 1 Ja HTA1C01-100F
Extra Kurz C 0.825 2.224 2.364 4.504 2.280 1 Nein HTA1C01-100C
Extra Kurz D 0.825 2.224 2.364 4.504 2.280 1 Ja HTA1D01-100F
Extra Kurz D 0.825 2.224 2.364 4.504 2.280 1 Nein HTA1D01-100C

3xD A 2.475 3.973 4.113 6.253 2.280 1 Ja HTA1A03-100F

3xD A 2.475 3.973 4.113 6.253 2.280 1 Nein HTA1A03-100C

3xD B 2.475 3.973 4.113 6.253 2.280 1 Ja HTA1B03-100F

3xD B 2.475 3.973 4.113 6.253 2.280 1 Nein HTA1B03-100C

3xD C 2.475 3.973 4.113 6.253 2.280 1 Ja HTA1C03-100F

3xD C 2.475 3.973 4.113 6.253 2.280 1 Nein HTA1C03-100C

3xD D 2.475 3.973 4.113 6.253 2.280 1 Ja HTA1D03-100F

o 3xD D 2.475 3.973 4.113 6.253 2.280 1 Nein HTA1D03-100C
5xD A 4.125 5.623 5.763 7.903 2.280 1 Ja HTA1A05-100F

5xD A 4.125 5.623 5.763 7.903 2.280 1 Nein HTA1A05-100C

5xD B 4.125 5.623 5.763 7.903 2.280 1 Ja HTA1B05-100F

5xD B 4.125 5.623 5.763 7.903 2.280 1 Nein HTA1B05-100C

5xD C 4.125 5.623 5.763 7.903 2.280 1 Ja HTA1C05-100F

5xD C 4.125 5.623 5.763 7.903 2.280 1 Nein HTA1C05-100C

5xD D 4.125 5.623 5.763 7.903 2.280 1 Ja HTA1DO05-100F

5xD D 4.125 5.623 5.763 7.903 2.280 1 Nein HTA1D05-100C

7xD A 5.775 7.273 7.413 9.553 2.280 1 Ja HTA1A07-100F

7xD A 5.775 7.273 7.413 9.553 2.280 1 Nein HTA1A07-100C

7xD B 5.775 7.273 7.413 9.553 2.280 1 Ja HTA1B07-100F

7xD B 5.775 7.273 7.413 9.553 2.280 1 Nein HTA1B07-100C

7xD C 5.775 7.273 7.413 9.553 2.280 1 Ja HTA1C07-100F

7xD C 5.775 7.273 7.413 9.553 2.280 1 Nein HTA1C07-100C

7xD D 5.775 7.273 7.413 9.553 2.280 1 Ja HTA1D07-100F

7xD D 5.775 7.273 7.413 9.553 2.280 1 Nein HTA1D07-100C

Zubehor
Zw.- Serie 1 @-Bereich Bohreinsatzhalter
Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) ﬂjmm] \\\\\\m\\\ _::D AZC‘-‘
1A | 17,65 mm- 24,37 mm 0.6947" - 0.9596" Sicherungs- Schraubendreher| Ersatzeinsatz Zuldssiges
18 | 19,05 mm - 24,37 mm 0.7499" - 0.9596" Senk- schrauben Schrauben- | mitvorgew. [fiir Schrauben- Anzieh-
1C | 20,60 mm - 24,37 mm 0.8109" - 0.9596" schraube mit Nylon dreher Drehmoment dreher drehmoment*
1D | 22,90 mm - 24,37 mm 0.9014" - 0.9596" A/B | 7375-1P9-1 7375N-1P9-1 8IP-9 8IP-9TL 81P-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs)
C/D | 739-1P9-1 739N-1P9-1 8IP-9 8IP-9TL 8I1P-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von W = 0,14 und entwickelt 90 % der endgiiltigen

Streckgrenze.

spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.

E-Mail: info@wohlhaupter.com

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fur Tiefloch-
bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstiitzung fiir Ihre

A25: 24-27

A25: 56-63

Referenz A25: 1

e ||
M ||

A25: 30
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@ = Metrisch (mm)
© = Zoll(in)

Schrauben VPE 10 Stiick
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T-A Pro Bohreinsatzhalter

BOHREN

| T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem

mit Bohreinsatzen

Serie 1 Zoll |

Durchmesserbereich: 0.6947" - 0.9596"

Korper Schaft
Zwischen- Spann-
Linge serie Ly Ly L3 Ly Ls D, flache Artikel-Nr.
10xD A 8.250 9.748 9.888 12.028 2.280 1 Ja A
10xD A 8.250 9.748 9.888 12.028 2.280 1 Nein A
10xD B 8.250 9.748 9.888 12.028 2.280 1 Ja A
10xD B 8.250 9.748 9.888 12.028 2.280 1 Nein A
10xD C 8.250 9.748 9.888 12.028 2.280 1 Ja A
10xD C 8.250 9.748 9.888 12.028 2.280 1 Nein A
10xD D 8.250 9.748 9.888 12.028 2.280 1 Ja A
10xD D 8.250 9.748 9.888 12.028 2.280 1 Nein A
12xD A 9.900 11.398 11.538 13.678 2.280 1 Ja A
12xD A 9.900 11.398 11.538 13.678 2.280 1 Nein A
12xD B 9.900 11.398 11.538 13.678 2.280 1 Ja A
i 12xD B 9.900 11.398 11.538 13.678 2.280 1 Nein A
12xD C 9.900 11.398 11.538 13.678 2.280 1 Ja A
12xD C 9.900 11.398 11.538 13.678 2.280 1 Nein A
12xD D 9.900 11.398 11.538 13.678 2.280 1 Ja A
12xD D 9.900 11.398 11.538 13.678 2.280 1 Nein A
15xD A 12.375 13.873 14.013 16.153 2.280 1 Ja /N
15xD A 12.375 13.873 14.013 16.153 2.280 1 Nein /N
15xD B 12.375 13.873 14.013 16.153 2.280 1 Ja /N
15xD B 12.375 13.873 14.013 16.153 2.280 1 Nein /N
15xD C 12.375 13.873 14.013 16.153 2.280 1 Ja /N
15xD C 12.375 13.873 14.013 16.153 2.280 1 Nein /N
15xD D 12.375 13.873 14.013 16.153 2.280 1 Ja /N
15xD D 12.375 13.873 14.013 16.153 2.280 1 Nein /N
Zubehor
Zw.- Serie 1 @-Bereich Bohreinsatzhalter
Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) H:DMMJ m\m\m\ — Z* -
1A | 17,65 mm- 2437 mm 0.6947" - 0.9596" Sicherungs- Schraubendreher| Ersatzeinsatz Zuldssiges
1B | 19,05 mm- 24,37 mm 0.7499" - 0.9596" Senk- schrauben Schrauben- | mitvorgew. [fiir Schrauben- Anzieh-
1C | 20,60 mm - 24,37 mm 0.8109" - 0.9596" schraube mit Nylon dreher Drehmoment dreher drehmoment*
1D | 22,90 mm - 24,37 mm 0.9014" - 0.9596" A/B | 7375-1P9-1 7375N-1P9-1 8IP-9 8IP-9TL 8I1P-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs)
C/D | 739-1P9-1 739N-1P9-1 8I1P-9 8IP-9TL 8I1P-9B 3,05 Nm (27.0 in-lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der endgiiltigen

Streckgrenze.

spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.
E-Mail: info@wohlhaupter.com

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fir Tiefloch-
bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstitzung fiir lhre

A25: 24-27

A25: 56 - 63

Referenz A25: 1

EEhED ||\
gagh | |
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@ = Metrisch (mm)
O = Zoll(in)
Schrauben VPE 10 Stiick

A25: 31
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' BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

T-A Pro Bohreinsatze
| Durchmesserbereich: 24,38 mm - 35,04 mm (0.9597" - 1.3797")

>

BOHREN

o

AUSDREHEN

(@)

REIBEN

O

ROLLIEREN

m

GEWINDEFRASEN

SONDERWERKZEUGE X

Serie 2

133°
._"
b}
Hartmetall HSS
Bohreinsatz a 7™ //ﬂ ’h
(o) 0.0 O Of0
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Serie | Dymm | Dyinch | Bruchwert | 7. [N T v TN
2-A 24,40 0.9606 — 3/16 TAP2-24.40 TAK2-24.40 TAN2-24.40 TAM2-24.40 TAX2-24.40
2-A 24,50 0.9646 — 3/16 TAP2-24.50 TAK2-24.50 TAN2-24.50 TAM2-24.50 TAX2-24.50
2-A 24,61 0.9689 31/32 3/16 TAP2-24.61 TAK2-24.61 TAN2-24.61 TAM2-24.61 TAX2-24.61
2-A 24,70 0.9724 — 3/16 TAP2-24.70 TAK2-24.70 TAN2-24.70 TAM2-24.70 TAX2-24.70
2-A 24,80 0.9764 — 3/16 TAP2-24.80 TAK2-24.80 TAN2-24.80 TAM2-24.80 TAX2-24.80
2-A 24,90 0.9803 — 3/16 TAP2-24.90 TAK2-24.90 TAN2-24.90 TAM2-24.90 TAX2-24.90
2-A 25,00 0.9843 63/64 3/16 TAP2-25.00 TAK2-25.00 TAN2-25.00 TAM2-25.00 TAX2-25.00
2-A 25,10 0.9882 — 3/16 TAP2-25.10 TAK2-25.10 TAN2-25.10 TAM2-25.10 TAX2-25.10
2-A 25,20 0.9921 — 3/16 TAP2-25.20 TAK2-25.20 TAN2-25.20 TAM2-25.20 TAX2-25.20
2-A 25,30 0.9961 — 3/16 TAP2-25.30 TAK2-25.30 TAN2-25.30 TAM2-25.30 TAX2-25.30

Bohreinsatze in VPE zu 2 Stiick.

Zwischenserien-Halter (A, B, C, D)

Zwischenserien-Halter werden empfohlen wenn Hartmetall-Bohreinsatze in groReren Durchmesserbereichen der Serie genutzt werden sollen, sowie in harteren Anwendungen,
die mehr Unterstutzung der Einsatze und Halterstarke bendtigen. HINWEIS: Die Zwischenserien-Bohreinsatze sollten nur mit gleichwertigen oder kleineren Zwischenserien-

Haltern genutzt werden.

ﬁ@

A-Serien Bohreinsatz +

A-Serien Halter

@

C-Serien Bohreinsatz +

A-Serien Halter

@

C-Serien Bohreinsatz +
C-Serien Halter

A-Serien Bohreinsatz +
C-Serien Halter

®

A25: 36-39 A25: 56 - 63
EH \
%| 0] —] \\
A25: 32
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Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhéltlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

Metrisch:

13,16 mm, Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden

Zoll:

0.5180", Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsdtzen

T-A Pro Bohreinsatze
Serie 2 | Durchmesserbereich: 24,38 mm - 35,04 mm (0.9597" - 1.3797")

Q\ =T |=
132°
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..
Hartmetall HSS B
O O O o e 010 Z
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. é
Serie | Dymm | piinch | Bruchwet | 7. [N v N
2-B 25,40 1.0000 1 3/16 TAP2-25.40 TAK2-25.40 TAN2-25.40 TAM2-25.40 TAX2-25.40 2
2-B 25,50 1.0039 — 3/16 TAP2-25.50 TAK2-25.50 TAN2-25.50 TAM2-25.50 TAX2-25.50
2-B 25,60 1.0079 — 3/16 TAP2-25.60 TAK2-25.60 TAN2-25.60 TAM2-25.60 TAX2-25.60
2-B 25,70 1.0118 — 3/16 TAP2-25.70 TAK2-25.70 TAN2-25.70 TAM2-25.70 TAX2-25.70
2-B 25,78 1.0150 — 3/16 TAP2-25.78 TAK2-25.78 TAN2-25.78 TAM2-25.78 TAX2-25.78
2-B 25,90 1.0197 — 3/16 TAP2-25.90 TAK2-25.90 TAN2-25.90 TAM2-25.90 TAX2-25.90
2-B 26,00 1.0236 — 3/16 TAP2-26.00 TAK2-26.00 TAN2-26.00 TAM2-26.00 TAX2-26.00 C
2-B 26,10 1.0276 — 3/16 TAP2-26.10 TAK2-26.10 TAN2-26.10 TAM2-26.10 TAX2-26.10
2-B 26,20 1.0315 1-1/32 3/16 TAP2-26.20 TAK2-26.20 TAN2-26.20 TAM2-26.20 TAX2-26.20
2-B 26,30 1.0354 — 3/16 TAP2-26.30 TAK2-26.30 TAN2-26.30 TAM2-26.30 TAX2-26.30 =
2-B 26,40 1.0394 — 3/16 TAP2-26.40 TAK2-26.40 TAN2-26.40 TAM2-26.40 TAX2-26.40 '5'5'
2-B 26,50 1.0433 — 3/16 TAP2-26.50 TAK2-26.50 TAN2-26.50 TAM2-26.50 TAX2-26.50 E
2-B 26,57 1.0461 — 3/16 TAP2-26.57 TAK2-26.57 TAN2-26.57 TAM2-26.57 TAX2-26.57
2-B 26,59 1.0469 1-3/64 3/16 TAP2-26.59 TAK2-26.59 TAN2-26.59 TAM2-26.59 TAX2-26.59
2-B 26,60 1.0472 — 3/16 TAP2-26.60 TAK2-26.60 TAN2-26.60 TAM2-26.60 TAX2-26.60
2-B 26,70 1.0512 — 3/16 TAP2-26.70 TAK2-26.70 TAN2-26.70 TAM2-26.70 TAX2-26.70
2-B 26,80 1.0551 — 3/16 TAP2-26.80 TAK2-26.80 TAN2-26.80 TAM2-26.80 TAX2-26.80
2-B 26,90 1.0591 — 3/16 TAP2-26.90 TAK2-26.90 TAN2-26.90 TAM2-26.90 TAX2-26.90
2-B 26,99 1.0626 1-1/16 3/16 TAP2-26.99 TAK2-26.99 TAN2-26.99 TAM2-26.99 TAX2-26.99 D
2-B 27,00 1.0630 — 3/16 TAP2-27.00 TAK2-27.00 TAN2-27.00 TAM2-27.00 TAX2-27.00
2-B 27,10 1.0669 — 3/16 TAP2-27.10 TAK2-27.10 TAN2-27.10 TAM2-27.10 TAX2-27.10
2-B 27,20 1.0709 — 3/16 TAP2-27.20 TAK2-27.20 TAN2-27.20 TAM2-27.20 TAX2-27.20 5
2-B 27,30 1.0748 — 3/16 TAP2-27.30 TAK2-27.30 TAN2-27.30 TAM2-27.30 TAX2-27.30 5
2-B 27,40 1.0787 — 3/16 TAP2-27.40 TAK2-27.40 TAN2-27.40 TAM2-27.40 TAX2-27.40 3
2-B 27,50 1.0827 — 3/16 TAP2-27.50 TAK2-27.50 TAN2-27.50 TAM2-27.50 TAX2-27.50 8
2-B 27,60 1.0866 — 3/16 TAP2-27.60 TAK2-27.60 TAN2-27.60 TAM2-27.60 TAX2-27.60
2-B 27,70 1.0906 — 3/16 TAP2-27.70 TAK2-27.70 TAN2-27.70 TAM2-27.70 TAX2-27.70
2-B 27,78 1.0937 1-3/32 3/16 TAP2-27.78 TAK2-27.78 TAN2-27.78 TAM2-27.78 TAX2-27.78
2-B 27,90 1.0984 — 3/16 TAP2-27.90 TAK2-27.90 TAN2-27.90 TAM2-27.90 TAX2-27.90
2-B 28,00 1.1024 — 3/16 TAP2-28.00 TAK2-28.00 TAN2-28.00 TAM2-28.00 TAX2-28.00
2-B 28,10 1.1063 — 3/16 TAP2-28.10 TAK2-28.10 TAN2-28.10 TAM2-28.10 TAX2-28.10
2-B 28,17 1.1091 1-7/64 3/16 TAP2-28.17 TAK2-28.17 TAN2-28.17 TAM2-28.17 TAX2-28.17 E
2-B 28,20 1.1102 — 3/16 TAP2-28.20 TAK2-28.20 TAN2-28.20 TAM2-28.20 TAX2-28.20
2-B 28,30 1.1142 — 3/16 TAP2-28.30 TAK2-28.30 TAN2-28.30 TAM2-28.30 TAX2-28.30 =
2-B 28,40 1.1181 — 3/16 TAP2-28.40 TAK2-28.40 TAN2-28.40 TAM2-28.40 TAX2-28.40 %
Bohreinsatze in VPE zu 2 Stiick. §
w
Zwischenserien-Halter (A, B, C, D) %
Zwischenserien—l-l__alter werder) er_'ppfohlen wenn Hprtmeta!_l—Bohreinsétze in grt:)fierep Durchmesserbergichgn der Serie genutzt w;—:rden spllen, sowie in hérterer] Anwend.ungen, ;
die mehr Unterstutzung der Einsdtze und Halterstarke bendtigen. HINWEIS: Die Zwischenserien-Bohreinsatze sollten nur mit gleichwertigen oder kleineren Zwischenserien- |
Haltern genutzt werden. G)

,ﬁ@ . (V) &) i, (%)

A-Serien Bohreinsatz + C-Serien Bohreinsatz + C-Serien Bohreinsatz + A-Serien Bohreinsatz + X
A-Serien Halter A-Serien Halter C-Serien Halter C-Serien Halter %

o

- A25: 36-39 A25: 56-63 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhéltlich. >
B \ Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten: 5
g w@ Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden E
ﬁ T Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden E
=
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' BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

T-A Pro Bohreinsatze
Serie2 | Durchmesserbereich: 24,38 mm - 35,04 mm (0.9597" - 1.3797")
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Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Serie D; mm D, inch Bruchwert Ty ] K N “ X

2-C 28,50 1.1220 — 3/16 TAP2-28.50 TAK2-28.50 TAN2-28.50 TAM2-28.50 TAX2-28.50
2-C 28,58 1.1252 1-1/8 3/16 TAP2-28.58 TAK2-28.58 TAN2-28.58 TAM2-28.58 TAX2-28.58
2-C 28,70 1.1299 — 3/16 TAP2-28.70 TAK2-28.70 TAN2-28.70 TAM2-28.70 TAX2-28.70
2-C 28,80 1.1339 — 3/16 TAP2-28.80 TAK2-28.80 TAN2-28.80 TAM2-28.80 TAX2-28.80
2-C 28,90 1.1378 — 3/16 TAP2-28.90 TAK2-28.90 TAN2-28.90 TAM2-28.90 TAX2-28.90
2-C 29,00 1.1417 — 3/16 TAP2-29.00 TAK2-29.00 TAN2-29.00 TAM2-29.00 TAX2-29.00
2-C 29,10 1.1457 — 3/16 TAP2-29.10 TAK2-29.10 TAN2-29.10 TAM2-29.10 TAX2-29.10
2-C 29,20 1.1496 — 3/16 TAP2-29.20 TAK2-29.20 TAN2-29.20 TAM2-29.20 TAX2-29.20
2-C 29,30 1.1535 — 3/16 TAP2-29.30 TAK2-29.30 TAN2-29.30 TAM2-29.30 TAX2-29.30
2-C 29,37 1.1563 1-5/32 3/16 TAP2-29.37 TAK2-29.37 TAN2-29.37 TAM2-29.37 TAX2-29.37
2-C 29,40 1.1575 — 3/16 TAP2-29.40 TAK2-29.40 TAN2-29.40 TAM2-29.40 TAX2-29.40
2-C 29,50 1.1614 — 3/16 TAP2-29.50 TAK2-29.50 TAN2-29.50 TAM2-29.50 TAX2-29.50
2-C 29,60 1.1654 — 3/16 TAP2-29.60 TAK2-29.60 TAN2-29.60 TAM2-29.60 TAX2-29.60
2-C 29,70 1.1693 — 3/16 TAP2-29.70 TAK2-29.70 TAN2-29.70 TAM2-29.70 TAX2-29.70
2-C 29,80 1.1732 — 3/16 TAP2-29.80 TAK2-29.80 TAN2-29.80 TAM2-29.80 TAX2-29.80
2-C 29,90 1.1772 — 3/16 TAP2-29.90 TAK2-29.90 TAN2-29.90 TAM2-29.90 TAX2-29.90
2-C 30,00 1.1811 — 3/16 TAP2-30.00 TAK2-30.00 TAN2-30.00 TAM2-30.00 TAX2-30.00
2-C 30,10 1.1850 — 3/16 TAP2-30.10 TAK2-30.10 TAN2-30.10 TAM2-30.10 TAX2-30.10
2-C 30,16 1.1874 1-3/16 3/16 TAP2-30.16 TAK2-30.16 TAN2-30.16 TAM2-30.16 TAX2-30.16
2-C 30,20 1.1890 — 3/16 TAP2-30.20 TAK2-30.20 TAN2-30.20 TAM2-30.20 TAX2-30.20
2-C 30,30 1.1929 — 3/16 TAP2-30.30 TAK2-30.30 TAN2-30.30 TAM2-30.30 TAX2-30.30
2-C 30,40 1.1969 — 3/16 TAP2-30.40 TAK2-30.40 TAN2-30.40 TAM2-30.40 TAX2-30.40
2-C 30,50 1.2008 — 3/16 TAP2-30.50 TAK2-30.50 TAN2-30.50 TAM2-30.50 TAX2-30.50
2-C 30,60 1.2047 — 3/16 TAP2-30.60 TAK2-30.60 TAN2-30.60 TAM2-30.60 TAX2-30.60
2-C 30,70 1.2087 — 3/16 TAP2-30.70 TAK2-30.70 TAN2-30.70 TAM2-30.70 TAX2-30.70
2-C 30,80 1.2126 — 3/16 TAP2-30.80 TAK2-30.80 TAN2-30.80 TAM2-30.80 TAX2-30.80
2-C 30,90 1.2165 — 3/16 TAP2-30.90 TAK2-30.90 TAN2-30.90 TAM2-30.90 TAX2-30.90
2-C 30,96 1.2189 1-7/32 3/16 TAP2-30.96 TAK2-30.96 TAN2-30.96 TAM2-30.96 TAX2-30.96
2-C 31,00 1.2205 — 3/16 TAP2-31.00 TAK2-31.00 TAN2-31.00 TAM2-31.00 TAX2-31.00
2-C 31,10 1.2244 — 3/16 TAP2-31.10 TAK2-31.10 TAN2-31.10 TAM2-31.10 TAX2-31.10
2-C 31,20 1.2283 — 3/16 TAP2-31.20 TAK2-31.20 TAN2-31.20 TAM2-31.20 TAX2-31.20
2-C 31,30 1.2323 — 3/16 TAP2-31.30 TAK2-31.30 TAN2-31.30 TAM2-31.30 TAX2-31.30
2-C 31,40 1.2362 — 3/16 TAP2-31.40 TAK2-31.40 TAN2-31.40 TAM2-31.40 TAX2-31.40
2-C 31,50 1.2402 — 3/16 TAP2-31.50 TAK2-31.50 TAN2-31.50 TAM2-31.50 TAX2-31.50
2-C 31,60 1.2441 — 3/16 TAP2-31.60 TAK2-31.60 TAN2-31.60 TAM2-31.60 TAX2-31.60

Bohreinsatze in VPE zu 2 Stlck.

Zwischenserien-Halter (A, B, C, D)
Zwischenserien-Halter werden empfohlen wenn Hartmetall-Bohreinsatze in groReren Durchmesserbereichen der Serie genutzt werden sollen, sowie in harteren Anwendungen,
die mehr Unterstutzung der Einsatze und Halterstarke bendtigen. HINWEIS: Die Zwischenserien-Bohreinsatze sollten nur mit gleichwertigen oder kleineren Zwischenserien-

Haltern genutzt werden.

ﬁ@

A-Serien Bohreinsatz +
A-Serien Halter

e

C-Serien Bohreinsatz +

A-Serien Halter

C-Serien Bohreinsatz +

@ B ®

A-Serien Bohreinsatz +

C-Serien Halter C-Serien Halter

Referenz A25: 1

A25: 36-39 A25:

56-63

—,

\

——

A25:

34

Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhéltlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

Metrisch:

13,16 mm, Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden

Zoll:

0.5180", Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsdtzen

T-A Pro Bohreinsatze
Serie2 | Durchmesserbereich: 24,38 mm - 35,04 mm (0.9597" - 1.3797")

133°
-
; \
Hartmetall HSS B
. s 7~ 7~ 7
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. E
Serie D; mm D; inch Bruchwert Ty 8
2-D 31,70 1.2480 — 3/16 TAP2-31.70 TAK2-31.70 TAN2-31.70 TAM2-31.70 TAX2-31.70 2:
2-D 31,75 1.2500 1-1/4 3/16 TAP2-31.75 TAK2-31.75 TAN2-31.75 TAM2-31.75 TAX2-31.75
2-D 31,80 1.2520 — 3/16 TAP2-31.80 TAK2-31.80 TAN2-31.80 TAM2-31.80 TAX2-31.80
2-D 31,90 1.2559 — 3/16 TAP2-31.90 TAK2-31.90 TAN2-31.90 TAM2-31.90 TAX2-31.90
2-D 32,00 1.2598 — 3/16 TAP2-32.00 TAK2-32.00 TAN2-32.00 TAM2-32.00 TAX2-32.00
2-D 32,10 1.2638 — 3/16 TAP2-32.10 TAK2-32.10 TAN2-32.10 TAM2-32.10 TAX2-32.10
2-D 32,15 1.2657 1-17/64 3/16 TAP2-32.15 TAK2-32.15 TAN2-32.15 TAM2-32.15 TAX2-32.15
2-D 32,20 1.2677 — 3/16 TAP2-32.20 TAK2-32.20 TAN2-32.20 TAM2-32.20 TAX2-32.20 C
2-D 32,30 1.2717 — 3/16 TAP2-32.30 TAK2-32.30 TAN2-32.30 TAM2-32.30 TAX2-32.30
2-D 32,40 1.2756 — 3/16 TAP2-32.40 TAK2-32.40 TAN2-32.40 TAM2-32.40 TAX2-32.40
2-D 32,50 1.2795 — 3/16 TAP2-32.50 TAK2-32.50 TAN2-32.50 TAM2-32.50 TAX2-32.50 =
2-D 32,55 1.2815 1-9/32 3/16 TAP2-32.55 TAK2-32.55 TAN2-32.55 TAM2-32.55 TAX2-32.55 E
2-D 32,60 1.2835 — 3/16 TAP2-32.60 TAK2-32.60 TAN2-32.60 TAM2-32.60 TAX2-32.60 o
2-D 32,70 1.2874 — 3/16 TAP2-32.70 TAK2-32.70 TAN2-32.70 TAM2-32.70 TAX2-32.70 oo
2-D 32,80 1.2913 — 3/16 TAP2-32.80 TAK2-32.80 TAN2-32.80 TAM2-32.80 TAX2-32.80
2-D 32,90 1.2953 — 3/16 TAP2-32.90 TAK2-32.90 TAN2-32.90 TAM2-32.90 TAX2-32.90
2-D 33,00 1.2992 — 3/16 TAP2-33.00 TAK2-33.00 TAN2-33.00 TAM2-33.00 TAX2-33.00
2-D 33,10 1.3031 — 3/16 TAP2-33.10 TAK2-33.10 TAN2-33.10 TAM2-33.10 TAX2-33.10
2-D 33,20 1.3071 — 3/16 TAP2-33.20 TAK2-33.20 TAN2-33.20 TAM2-33.20 TAX2-33.20
2-D 33,30 1.3110 — 3/16 TAP2-33.30 TAK2-33.30 TAN2-33.30 TAM2-33.30 TAX2-33.30
2-D 33,34 1.3126 1-5/16 3/16 TAP2-33.34 TAK2-33.34 TAN2-33.34 TAM2-33.34 TAX2-33.34
2-D 33,40 1.3150 — 3/16 TAP2-33.40 TAK2-33.40 TAN2-33.40 TAM2-33.40 TAX2-33.40 D
2-D 33,50 1.3189 — 3/16 TAP2-33.50 TAK2-33.50 TAN2-33.50 TAM2-33.50 TAX2-33.50
2-D 33,60 1.3228 — 3/16 TAP2-33.60 TAK2-33.60 TAN2-33.60 TAM2-33.60 TAX2-33.60
2-D 33,70 1.3268 — 3/16 TAP2-33.70 TAK2-33.70 TAN2-33.70 TAM2-33.70 TAX2-33.70 E
2-D 33,80 1.3307 — 3/16 TAP2-33.80 TAK2-33.80 TAN2-33.80 TAM2-33.80 TAX2-33.80 5
2-D 33,90 1.3346 — 3/16 TAP2-33.90 TAK2-33.90 TAN2-33.90 TAM2-33.90 TAX2-33.90 3
2-D 34,00 1.3386 — 3/16 TAP2-34.00 TAK2-34.00 TAN2-34.00 TAM2-34.00 TAX2-34.00 o
2-D 34,10 1.3425 — 3/16 TAP2-34.10 TAK2-34.10 TAN2-34.10 TAM2-34.10 TAX2-34.10 =
2-D 34,13 1.3437 1-11/32 3/16 TAP2-34.13 TAK2-34.13 TAN2-34.13 TAM2-34.13 TAX2-34.13
2-D 34,20 1.3465 — 3/16 TAP2-34.20 TAK2-34.20 TAN2-34.20 TAM2-34.20 TAX2-34.20
2-D 34,30 1.3504 — 3/16 TAP2-34.30 TAK2-34.30 TAN2-34.30 TAM2-34.30 TAX2-34.30
2-D 34,40 1.3543 — 3/16 TAP2-34.40 TAK2-34.40 TAN2-34.40 TAM2-34.40 TAX2-34.40
2-D 34,50 1.3583 — 3/16 TAP2-34.50 TAK2-34.50 TAN2-34.50 TAM2-34.50 TAX2-34.50
2-D 34,60 1.3622 — 3/16 TAP2-34.60 TAK2-34.60 TAN2-34.60 TAM2-34.60 TAX2-34.60
2-D 34,70 1.3661 — 3/16 TAP2-34.70 TAK2-34.70 TAN2-34.70 TAM2-34.70 TAX2-34.70
2-D 34,80 1.3701 — 3/16 TAP2-34.80 TAK2-34.80 TAN2-34.80 TAM2-34.80 TAX2-34.80 E
2-D 34,90 1.3740 — 3/16 TAP2-34.90 TAK2-34.90 TAN2-34.90 TAM2-34.90 TAX2-34.90
2-D 34,93 1.3752 1-3/8 3/16 TAP2-34.93 TAK2-34.93 TAN2-34.93 TAM2-34.93 TAX2-34.93 =2
2-D 35,00 1.3780 — 3/16 TAP2-35.00 TAK2-35.00 TAN2-35.00 TAM2-35.00 TAX2-35.00 %
Bohreinsatze in VPE zu 2 Stiick. =
]
()]
Zwischenserien-Halter (A, B, C, D) =
Zwischenserien—l-l__alter werder) er_'_npfohlen wenn Hartmeta!_l—Bohreinsétze in gr‘c:)fierep Durchnjesserberejchen der Serie genutzt w;—:rden spllen, sowie in hérterer] Anwend.ungen, g
die mehr Unterstutzung der Einsdtze und Halterstarke bendtigen. HINWEIS: Die Zwischenserien-Bohreinsatze sollten nur mit gleichwertigen oder kleineren Zwischenserien- |
Haltern genutzt werden. G)

,ﬁ@ i (V) - e, ®

A-Serien Bohreinsatz + C-Serien Bohreinsatz + C-Serien Bohreinsatz + A-Serien Bohreinsatz + X
A-Serien Halter A-Serien Halter C-Serien Halter C-Serien Halter %

o

- A25: 36-39 A25: 56-63 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhéltlich. >
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s w@ - Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden E
ﬁ — Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden I.é_l
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www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com A25: 35 8


https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-31.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-31.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-31.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-31.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-31.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-31.75
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-31.75
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-31.75
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-31.75
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-31.75
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-31.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-31.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-31.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-31.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-31.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-31.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-31.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-31.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-31.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-31.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-32.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-32.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-32.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-32.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-32.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-32.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-32.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-32.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-32.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-32.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-32.15
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-32.15
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-32.15
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-32.15
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-32.15
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-32.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-32.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-32.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-32.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-32.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-32.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-32.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-32.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-32.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-32.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-32.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-32.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-32.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-32.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-32.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-32.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-32.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-32.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-32.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-32.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-32.55
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-32.55
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-32.55
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-32.55
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-32.55
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-32.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-32.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-32.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-32.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-32.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-32.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-32.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-32.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-32.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-32.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-32.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-32.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-32.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-32.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-32.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-32.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-32.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-32.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-32.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-32.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-33.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-33.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-33.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-33.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-33.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-33.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-33.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-33.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-33.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-33.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-33.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-33.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-33.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-33.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-33.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-33.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-33.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-33.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-33.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-33.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-33.34
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-33.34
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-33.34
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-33.34
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-33.34
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-33.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-33.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-33.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-33.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-33.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-33.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-33.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-33.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-33.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-33.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-33.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-33.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-33.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-33.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-33.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-33.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-33.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-33.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-33.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-33.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-33.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-33.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-33.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-33.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-33.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-33.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-33.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-33.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-33.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-33.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-34.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-34.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-34.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-34.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-34.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-34.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-34.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-34.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-34.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-34.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-34.13
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-34.13
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-34.13
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-34.13
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-34.13
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-34.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-34.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-34.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-34.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-34.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-34.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-34.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-34.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-34.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-34.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-34.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-34.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-34.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-34.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-34.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-34.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-34.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-34.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-34.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-34.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-34.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-34.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-34.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-34.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-34.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-34.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-34.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-34.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-34.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-34.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-34.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-34.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-34.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-34.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-34.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-34.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-34.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-34.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-34.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-34.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-34.93
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-34.93
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-34.93
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-34.93
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-34.93
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-35.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-35.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-35.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-35.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-35.00

>

BOHREN

o

AUSDREHEN

(@)

REIBEN

w)

ROLLIEREN

m

GEWINDEFRASEN

BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

T-A Pro Bohreinsatzhalter

Serie 2 Metrisch

| Durchmesserbereich: 24,38 mm - 35,04 mm

Korper Schaft
Zwischen- Spann-
Lange serie L, Ly L3 Ly Ls D, flache Artikel-Nr.
Extra Kurz A 29,7 75,0 78,6 135,0 60,0 32 Ja HTA2A01-32FM
Extra Kurz A 29,7 75,0 78,6 135,0 60,0 32 Nein HTA2A01-32CM
Extra Kurz B 29,7 75,0 78,6 135,0 60,0 32 Ja HTA2B01-32FM
Extra Kurz B 29,7 75,0 78,6 135,0 60,0 32 Nein HTA2B01-32CM
Extra Kurz C 29,7 75,0 78,6 135,0 60,0 32 Ja HTA2C01-32FM
Extra Kurz C 29,7 75,0 78,6 135,0 60,0 32 Nein HTA2C01-32CM
Extra Kurz D 29,7 75,0 78,6 135,0 60,0 32 Ja HTA2D01-32FM
Extra Kurz D 29,7 75,0 78,6 135,0 60,0 32 Nein HTA2D01-32CM
3xD A 89,2 137,4 141,0 197,4 60,0 32 Ja HTA2A03-32FM
3xD A 89,2 137,4 141,0 197,4 60,0 32 Nein HTA2A03-32CM
3xD B 89,2 137,4 141,0 197,4 60,0 32 Ja HTA2B03-32FM
3xD B 89,2 137,4 141,0 197,4 60,0 32 Nein HTA2B03-32CM
3xD C 89,2 137,4 141,0 197,4 60,0 32 Ja HTA2C03-32FM
3xD C 89,2 137,4 141,0 197,4 60,0 32 Nein HTA2C03-32CM
3xD D 89,2 137,4 141,0 197,4 60,0 32 Ja HTA2D03-32FM
Iy 3xD D 89,2 137,4 141,0 197,4 60,0 32 Nein HTA2D03-32CM
5xD A 148,7 196,9 200,5 256,9 60,0 32 Ja HTA2A05-32FM
5xD A 148,7 196,9 200,5 256,9 60,0 32 Nein HTA2A05-32CM
5xD B 148,7 196,9 200,5 256,9 60,0 32 Ja HTA2B05-32FM
5xD B 148,7 196,9 200,5 256,9 60,0 32 Nein HTA2B05-32CM
5xD C 148,7 196,9 200,5 256,9 60,0 32 Ja HTA2C05-32FM
5xD C 148,7 196,9 200,5 256,9 60,0 32 Nein HTA2C05-32CM
5xD D 148,7 196,9 200,5 256,9 60,0 32 Ja HTA2D05-32FM
5xD D 148,7 196,9 200,5 256,9 60,0 32 Nein HTA2D05-32CM
7xD A 208,2 256,4 260,0 316,4 60,0 32 Ja HTA2A07-32FM
7xD A 208,2 256,4 260,0 316,4 60,0 32 Nein HTA2A07-32CM
7xD B 208,2 256,4 260,0 316,4 60,0 32 Ja HTA2B07-32FM
7xD B 208,2 256,4 260,0 316,4 60,0 32 Nein HTA2B07-32CM
7xD C 208,2 256,4 260,0 316,4 60,0 32 Ja HTA2C07-32FM
7xD C 208,2 256,4 260,0 316,4 60,0 32 Nein HTA2C07-32CM
7xD D 208,2 256,4 260,0 316,4 60,0 32 Ja HTA2D07-32FM
7xD D 208,2 256,4 260,0 316,4 60,0 32 Nein HTA2D07-32CM
Zubehor
Zw.- Serie 2 @-Bereich Bohreinsatzhalter _© 0
Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) H]jmmm \\\\\\m\\\ :C.-‘
2A | 24,38 mm - 35,04 mm 0.9597" - 1.3797" Sicherungs- Schraubendreher | Ersatzeinsatz Zulassiges
28 | 25,40 mm - 35,04 mm 0.9999" - 1.3797" Senk- schrauben Schrauben- mit vorgew. fur Schrauben- Anzieh-
2C | 28,50 mm - 35,04 mm 1.1219" - 1.3797" schraube mit Nylon dreher Drehmoment dreher drehmoment*
2D | 31,70 mm - 35,04 mm 1.2479" - 1.3797" 7495-1P15-1 | 7495N-1P15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 6,9 Nm (61.0 in-Ibs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der
endgliltigen Streckgrenze.

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fur Tiefloch-

bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstiitzung fiir Ihre
spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.
E-Mail: info@wohlhaupter.com

A25: 32-35

A25: 56-63

SONDERWERKZEUGE <
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A25: 36

@ = Metrisch (mm)
© = Zoll(in)
Schrauben VPE 10 Stiick

—

Referenz A25: 1
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

T-A Pro Bohreinsatzhalter

Serie 2 Metrisch | Durchmesserbereich: 24,38 mm - 35,04 mm

D,
'
Korper Schaft
Zwischen- Spann- B
Lange serie L, Ly Ly Ly Ls D, flache Artikel-Nr.

10xD A 297,4 345,6 349,2 405,6 60,0 32 Ja A >
10xD A 297,4 345,6 349,2 405,6 60,0 32 Nein A %
10xD B 297,4 345,6 349,2 405,6 60,0 32 Ja A e
10xD B 297,4 345,6 349,2 405,6 60,0 32 Nein A 8
10xD C 297,4 345,6 349,2 405,6 60,0 32 Ja A 2

10xD C 297,4 345,6 349,2 405,6 60,0 32 Nein A

10xD D 297,4 345,6 349,2 405,6 60,0 32 Ja A

10xD D 297,4 345,6 349,2 405,6 60,0 32 Nein A

12xD A 356,9 405,1 408,7 465,1 60,0 32 Ja A

12xD A 356,9 405,1 408,7 465,1 60,0 32 Nein A
12xD B 356,9 405,1 408,7 465,1 60,0 32 Ja A C

Iy 12xD B 356,9 405,1 408,7 465,1 60,0 32 Nein A

12xD C 356,9 405,1 408,7 465,1 60,0 32 Ja A
12xD C 356,9 405,1 408,7 465,1 60,0 32 Nein A >
12xD D 356,9 405,1 408,7 465,1 60,0 32 Ja A =
12xD D 356,9 405,1 408,7 465,1 60,0 32 Nein A E

15xD A 446,2 494,4 497,9 554,4 60,0 32 Ja A

15xD A 446,2 494,4 497,9 554,4 60,0 32 Nein A

15xD B 446,2 494,4 497,9 554,4 60,0 32 Ja A

15xD B 446,2 494,4 497,9 554,4 60,0 32 Nein A

15xD C 446,2 494,4 497,9 554,4 60,0 32 Ja A

15xD C 446,2 494,4 497,9 554,4 60,0 32 Nein A

15xD D 446,2 494,4 497,9 554,4 60,0 32 Ja A
15xD D 446,2 494,4 497,9 554,4 60,0 32 Nein A D
=
o
=
-
o
o
Zubehor E

Zw.- Serie 2 @-Bereich Bohreinsatzhalter _= l. o

Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) ﬂjm \\\\\\\\\\\\ é
2A | 24,38 mm - 35,04 mm 0.9597" - 1.3797" Sicherungs- Schraubendreher | Ersatzeinsatz Zuldssiges :g
28 | 25,40 mm - 35,04 mm 0.9999" - 1.3797" Senk- schrauben Schrauben- mit vorgew. fur Schrauben- Anzieh- ﬁ
2C | 28,50 mm - 35,04 mm 1.1219" - 1.3797" schraube mit Nylon dreher Drehmoment dreher drehmoment* o
2D | 31,70 mm - 35,04 mm 1.2479" - 1.3797" 7495-1P15-1 | 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 6,9 Nm (61.0 in-Ibs) =
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der §

endglltigen Streckgrenze.

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fir Tiefloch-
bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstitzung fiir lhre
spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.

E-Mail: info@wohlhaupter.com

A25: 32-35 A25: 56 - 63

gam@ \ @ = Metrisch (mm)
@@a — O = Zoll(in)

Schrauben VPE 10 Stiick

Referenz A25: 1

SONDERWERKZEUGE
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T-A Pro Bohreinsatzhalter

BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

Serie 2 Zoll |

Durchmesserbereich: 0.9597" - 1.3797"

GEWINDEFRASEN

SONDERWERKZEUGE <

Korper Schaft
Zwischen- Spann-
Lange serie L, Ly L3 Ly Ls D, flache Artikel-Nr.
Extra Kurz A 1.171 2.954 3.094 5.234 2.280 1-1/4 Ja HTA2A01-125F
Extra Kurz A 1.171 2.954 3.094 5.234 2.280 1-1/4 Nein HTA2A01-125C
Extra Kurz B 1.171 2.954 3.094 5.234 2.280 1-1/4 Ja HTA2B01-125F
Extra Kurz B 1.171 2.954 3.094 5.234 2.280 1-1/4 Nein HTA2B01-125C
Extra Kurz C 1.171 2.954 3.094 5.234 2.280 1-1/4 Ja HTA2C01-125F
Extra Kurz C 1.171 2.954 3.094 5.234 2.280 1-1/4 Nein HTA2C01-125C
Extra Kurz D 1.171 2.954 3.094 5.234 2.280 1-1/4 Ja HTA2D01-125F
Extra Kurz D 1.171 2.954 3.094 5.234 2.280 1-1/4 Nein HTA2D01-125C
3xD A 3.513 5.411 5.551 7.691 2.280 1-1/4 Ja HTA2A03-125F
3xD A 3.513 5.411 5.551 7.691 2.280 1-1/4 Nein HTA2A03-125C
3xD B 3.513 5.411 5.551 7.691 2.280 1-1/4 Ja HTA2B03-125F
3xD B 3.513 5.411 5.551 7.691 2.280 1-1/4 Nein HTA2B03-125C
3xD C 3.513 5.411 5.551 7.691 2.280 1-1/4 Ja HTA2C03-125F
3xD C 3.513 5.411 5.551 7.691 2.280 1-1/4 Nein HTA2C03-125C
3xD D 3.513 5.411 5.551 7.691 2.280 1-1/4 Ja HTA2D03-125F
o 3xD D 3.513 5.411 5.551 7.691 2.280 1-1/4 Nein HTA2D03-125C
5xD A 5.855 7.753 7.893 10.033 2.280 1-1/4 Ja HTA2A05-125F
5xD A 5.855 7.753 7.893 10.033 2.280 1-1/4 Nein HTA2A05-125C
5xD B 5.855 7.753 7.893 10.033 2.280 1-1/4 Ja HTA2B05-125F
5xD B 5.855 7.753 7.893 10.033 2.280 1-1/4 Nein HTA2B05-125C
5xD C 5.855 7.753 7.893 10.033 2.280 1-1/4 Ja HTA2C05-125F
5xD C 5.855 7.753 7.893 10.033 2.280 1-1/4 Nein HTA2C05-125C
5xD D 5.855 7.753 7.893 10.033 2.280 1-1/4 Ja HTA2D05-125F
5xD D 5.855 7.753 7.893 10.033 2.280 1-1/4 Nein HTA2D05-125C
7xD A 8.197 10.095 10.235 12.375 2.280 1-1/4 Ja HTA2A07-125F
7xD A 8.197 10.095 10.235 12.375 2.280 1-1/4 Nein HTA2A07-125C
7xD B 8.197 10.095 10.235 12.375 2.280 1-1/4 Ja HTA2B07-125F
7xD B 8.197 10.095 10.235 12.375 2.280 1-1/4 Nein HTA2B07-125C
7xD C 8.197 10.095 10.235 12.375 2.280 1-1/4 Ja HTA2C07-125F
7xD C 8.197 10.095 10.235 12.375 2.280 1-1/4 Nein HTA2C07-125C
7xD D 8.197 10.095 10.235 12.375 2.280 1-1/4 Ja HTA2D07-125F
7xD D 8.197 10.095 10.235 12.375 2.280 1-1/4 Nein HTA2D07-125C
Zubehor
Zw.- Serie 2 @-Bereich Bohreinsatzhalter _© 0
Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) H]jmmm \\\\\\m\\\ :C.-‘
2A | 24,38 mm - 35,04 mm 0.9597" - 1.3797" Sicherungs- Schraubendreher | Ersatzeinsatz Zulassiges
28 | 25,40 mm - 35,04 mm 0.9999" - 1.3797" Senk- schrauben Schrauben- mit vorgew. fur Schrauben- Anzieh-
2C | 28,50 mm - 35,04 mm 1.1219" - 1.3797" schraube mit Nylon dreher Drehmoment dreher drehmoment*
2D | 31,70 mm - 35,04 mm 1.2479" - 1.3797" 7495-1P15-1 | 7495N-1P15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 6,9 Nm (61.0 in-Ibs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der
endgliltigen Streckgrenze.

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fur Tiefloch-
bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstiitzung fiir Ihre
spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.

E-Mail: info@wohlhaupter.com

A25: 32-35 A25: 56-63

e ||
@k | =T

A25: 38

@ = Metrisch (mm)
© = Zoll(in)
Schrauben VPE 10 Stiick

Referenz A25: 1
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

T-A Pro Bohreinsatzhalter
Serie 2 Zoll | Durchmesserbereich: 0.9597" -1.3797"

- Ls la [ -

Korper Schaft
Zwischen- Spann- B
Linge serie L, Ly L3 Ly Ls D, flache Artikel-Nr.

10xD A 11.710 13.608 13.748 15.888 2.280 1-1/4 Ja /N >
10xD A 11.710 13.608 13.748 15.888 2.280 1-1/4 Nein /N %
10xD B 11.710 13.608 13.748 15.888 2.280 1-1/4 Ja /N e
10xD B 11.710 13.608 13.748 15.888 2.280 1-1/4 Nein /N 8
10xD C 11.710 13.608 13.748 15.888 2.280 1-1/4 Ja /N 2

10xD C 11.710 13.608 13.748 15.888 2.280 1-1/4 Nein /N

10xD D 11.710 13.608 13.748 15.888 2.280 1-1/4 Ja /N

10xD D 11.710 13.608 13.748 15.888 2.280 1-1/4 Nein QN

12xD A 14.052 15.950 16.090 18.230 2.280 1-1/4 Ja /N

12xD A 14.052 15.950 16.090 18.230 2.280 1-1/4 Nein /N
12xD B 14.052 15.950 16.090 18.230 2.280 1-1/4 Ja /N C

o 12xD B 14.052 15.950 16.090 18.230 2.280 1-1/4 Nein /N

12xD C 14.052 15.950 16.090 18.230 2.280 1-1/4 Ja /N
12xD C 14.052 15.950 16.090 18.230 2.280 1-1/4 Nein /N >
12xD D 14.052 15.950 16.090 18.230 2.280 1-1/4 Ja /N =
12xD D 14.052 15.950 16.090 18.230 2.280 1-1/4 Nein A w
15xD A 17.565 19.463 19.603 21.743 2.280 1-1/4 Ja /N -

15xD A 17.565 19.463 19.603 21.743 2.280 1-1/4 Nein /N

15xD B 17.565 19.463 19.603 21.743 2.280 1-1/4 Ja /N

15xD B 17.565 19.463 19.603 21.743 2.280 1-1/4 Nein /N

15xD C 17.565 19.463 19.603 21.743 2.280 1-1/4 Ja /N

15xD C 17.565 19.463 19.603 21.743 2.280 1-1/4 Nein /N

15xD D 17.565 19.463 19.603 21.743 2.280 1-1/4 Ja /N
15xD D 17.565 19.463 19.603 21.743 2.280 1-1/4 Nein QN D
=
o
=
-
o
o
Zubehor E

Zw.- Serie 2 @-Bereich Bohreinsatzhalter _= l. o

Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) ﬂjm \\\\\\m\\\ é
2A | 24,38 mm - 35,04 mm 0.9597" - 1.3797" Sicherungs- Schraubendreher Ersatzeinsatz Zuldssiges :g
28 | 25,40 mm - 35,04 mm 0.9999" - 1.3797" Senk- schrauben Schrauben- mit vorgew. fur Schrauben- Anzieh- ﬁ
2C | 28,50 mm - 35,04 mm 1.1219" - 1.3797" schraube mit Nylon dreher Drehmoment dreher drehmoment* o
2D | 31,70 mm - 35,04 mm 1.2479" - 1.3797" 7495-1P15-1 | 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-158B 6,9 Nm (61.0 in-Ibs) =
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der §

endglltigen Streckgrenze.

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fir Tiefloch-
bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstitzung fiir lhre
spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.

E-Mail: info@wohlhaupter.com

A25: 32-35 A25: 56 - 63

gam@ \ @ = Metrisch (mm)
@@a — O = Zoll(in)

Schrauben VPE 10 Stiick

Referenz A25: 1
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! BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

T-A Pro Bohreinsdtze
Serie 3 | Durchmesserbereich: 35,05 mm - 47,80 mm (1.3798" - 1.8820")
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Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.

Serie D; mm D; inch Bruchwert T
3-A 35,10 1.3819 — 1/4 TAP3-35.10 TAK3-35.10 TAN3-35.10 TAM3-35.10 TAX3-35.10
3-A 35,20 1.3858 — 1/4 TAP3-35.20 TAK3-35.20 TAN3-35.20 TAM3-35.20 TAX3-35.20
3-A 35,30 1.3898 — 1/4 TAP3-35.30 TAK3-35.30 TAN3-35.30 TAM3-35.30 TAX3-35.30
3-A 35,40 1.3937 — 1/4 TAP3-35.40 TAK3-35.40 TAN3-35.40 TAM3-35.40 TAX3-35.40
3-A 35,50 1.3976 — 1/4 TAP3-35.50 TAK3-35.50 TAN3-35.50 TAM3-35.50 TAX3-35.50
3-A 35,60 1.4016 — 1/4 TAP3-35.60 TAK3-35.60 TAN3-35.60 TAM3-35.60 TAX3-35.60
3-A 35,70 1.4055 — 1/4 TAP3-35.70 TAK3-35.70 TAN3-35.70 TAM3-35.70 TAX3-35.70
3-A 35,72 1.4063 1-13/32 1/4 TAP3-35.72 TAK3-35.72 TAN3-35.72 TAM3-35.72 TAX3-35.72
3-A 35,80 1.4094 — 1/4 TAP3-35.80 TAK3-35.80 TAN3-35.80 TAM3-35.80 TAX3-35.80
3-A 35,90 1.4134 — 1/4 TAP3-35.90 TAK3-35.90 TAN3-35.90 TAM3-35.90 TAX3-35.90
3-A 36,00 1.4173 — 1/4 TAP3-36.00 TAK3-36.00 TAN3-36.00 TAM3-36.00 TAX3-36.00
3-A 36,10 1.4213 — 1/4 TAP3-36.10 TAK3-36.10 TAN3-36.10 TAM3-36.10 TAX3-36.10
3-A 36,20 1.4252 — 1/4 TAP3-36.20 TAK3-36.20 TAN3-36.20 TAM3-36.20 TAX3-36.20
3-A 36,30 1.4291 — 1/4 TAP3-36.30 TAK3-36.30 TAN3-36.30 TAM3-36.30 TAX3-36.30
3-A 36,40 1.4331 — 1/4 TAP3-36.40 TAK3-36.40 TAN3-36.40 TAM3-36.40 TAX3-36.40
3-A 36,50 1.4370 — 1/4 TAP3-36.50 TAK3-36.50 TAN3-36.50 TAM3-36.50 TAX3-36.50
3-A 36,51 1.4374 1-7/16 1/4 TAP3-36.51 TAK3-36.51 TAN3-36.51 TAM3-36.51 TAX3-36.51
3-A 36,60 1.4409 — 1/4 TAP3-36.60 TAK3-36.60 TAN3-36.60 TAM3-36.60 TAX3-36.60
3-A 36,70 1.4449 — 1/4 TAP3-36.70 TAK3-36.70 TAN3-36.70 TAM3-36.70 TAX3-36.70
3-A 36,80 1.4488 — 1/4 TAP3-36.80 TAK3-36.80 TAN3-36.80 TAM3-36.80 TAX3-36.80
3-A 36,90 1.4528 — 1/4 TAP3-36.90 TAK3-36.90 TAN3-36.90 TAM3-36.90 TAX3-36.90
3-A 37,00 1.4567 — 1/4 TAP3-37.00 TAK3-37.00 TAN3-37.00 TAM3-37.00 TAX3-37.00
3-A 37,10 1.4606 — 1/4 TAP3-37.10 TAK3-37.10 TAN3-37.10 TAM3-37.10 TAX3-37.10
3-A 37,20 1.4646 — 1/4 TAP3-37.20 TAK3-37.20 TAN3-37.20 TAM3-37.20 TAX3-37.20
3-A 37,30 1.4685 — 1/4 TAP3-37.30 TAK3-37.30 TAN3-37.30 TAM3-37.30 TAX3-37.30
3-A 37,31 1.4689 1-15/32 1/4 TAP3-37.31 TAK3-37.31 TAN3-37.31 TAM3-37.31 TAX3-37.31
3-A 37,40 1.4724 — 1/4 TAP3-37.40 TAK3-37.40 TAN3-37.40 TAM3-37.40 TAX3-37.40
3-A 37,50 1.4764 — 1/4 TAP3-37.50 TAK3-37.50 TAN3-37.50 TAM3-37.50 TAX3-37.50
3-A 37,60 1.4803 — 1/4 TAP3-37.60 TAK3-37.60 TAN3-37.60 TAM3-37.60 TAX3-37.60
3-A 37,70 1.4843 1-31/64 1/4 TAP3-37.70 TAK3-37.70 TAN3-37.70 TAM3-37.70 TAX3-37.70

Bohreinsatze in VPE zu 1 Stiick.

Zwischenserien-Halter (A, B, C, D)
Zwischenserien-Halter werden empfohlen wenn Hartmetall-Bohreinsatze in groReren Durchmesserbereichen der Serie genutzt werden sollen, sowie in harteren Anwendungen,
die mehr Unterstutzung der Einsatze und Halterstarke bendtigen. HINWEIS: Die Zwischenserien-Bohreinsatze sollten nur mit gleichwertigen oder kleineren Zwischenserien-

Haltern genutzt werden.

ﬁ@

A-Serien Bohreinsatz +
A-Serien Halter

@

C-Serien Bohreinsatz +
A-Serien Halter

C-Serien Bohreinsatz +

@ ®

A-Serien Bohreinsatz +

C-Serien Halter C-Serien Halter

Referenz A25: 1

A2

5: 44 -47 A25:

56-63

—,

\

——

A25:

40

Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhéltlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

Metrisch:

13,16 mm, Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden

Zoll:

0.5180", Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-35.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-35.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-35.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-35.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-35.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-35.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-35.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-35.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-35.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-35.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-35.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-35.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-35.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-35.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-35.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-35.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-35.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-35.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-35.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-35.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-35.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-35.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-35.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-35.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-35.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-35.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-35.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-35.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-35.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-35.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-35.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-35.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-35.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-35.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-35.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-35.72
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-35.72
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-35.72
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-35.72
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-35.72
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-35.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-35.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-35.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-35.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-35.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-35.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-35.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-35.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-35.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-35.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-36.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-36.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-36.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-36.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-36.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-36.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-36.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-36.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-36.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-36.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-36.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-36.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-36.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-36.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-36.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-36.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-36.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-36.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-36.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-36.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-36.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-36.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-36.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-36.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-36.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-36.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-36.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-36.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-36.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-36.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-36.51
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-36.51
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-36.51
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-36.51
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-36.51
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-36.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-36.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-36.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-36.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-36.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-36.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-36.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-36.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-36.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-36.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-36.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-36.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-36.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-36.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-36.80
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-36.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-36.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-36.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-36.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-36.90
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-37.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-37.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-37.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-37.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-37.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-37.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-37.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-37.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-37.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-37.10
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-37.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-37.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-37.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-37.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-37.20
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-37.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-37.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-37.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-37.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-37.30
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-37.31
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-37.31
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-37.31
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-37.31
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-37.31
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-37.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-37.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-37.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-37.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-37.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-37.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-37.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-37.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-37.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-37.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-37.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-37.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-37.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-37.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-37.60
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP3-37.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK3-37.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN3-37.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM3-37.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX3-37.70

BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsdtzen

T-A Pro Bohreinsétze
Serie 3 | Durchmesserbereich: 35,05 mm - 47,80 mm (1.3798" - 1.8820")

04
e
132°
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L)
B
Hartmetall HSS -
. P 7~ 7~ P~ m
Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. 2
3-B 37,80 1.4882 — 1/4 TAP3-37.80 TAK3-37.80 TAN3-37.80 TAM3-37.80 TAX3-37.80
3-B 37,90 1.4921 — 1/4 TAP3-37.90 TAK3-37.90 TAN3-37.90 TAM3-37.90 TAX3-37.90
3-B 38,00 1.4961 — 1/4 TAP3-38.00 TAK3-38.00 TAN3-38.00 TAM3-38.00 TAX3-38.00
3-B 38,10 1.5000 1-1/2 1/4 TAP3-38.10 TAK3-38.10 TAN3-38.10 TAM3-38.10 TAX3-38.10
3-B 38,20 1.5039 — 1/4 TAP3-38.20 TAK3-38.20 TAN3-38.20 TAM3-38.20 TAX3-38.20
3-B 38,30 1.5079 — 1/4 TAP3-38.30 TAK3-38.30 TAN3-38.30 TAM3-38.30 TAX3-38.30
3-B 38,40 1.5118 — 1/4 TAP3-38.40 TAK3-38.40 TAN3-38.40 TAM3-38.40 TAX3-38.40 C
3-B 38,50 1.5157 1-33/64 1/4 TAP3-38.50 TAK3-38.50 TAN3-38.50 TAM3-38.50 TAX3-38.50
3-B 38,60 1.5197 — 1/4 TAP3-38.60 TAK3-38.60 TAN3-38.60 TAM3-38.60 TAX3-38.60
3-B 38,70 1.5236 — 1/4 TAP3-38.70 TAK3-38.70 TAN3-38.70 TAM3-38.70 TAX3-38.70 2
3-B 38,80 1.5276 — 1/4 TAP3-38.80 TAK3-38.80 TAN3-38.80 TAM3-38.80 TAX3-38.80 '5'5'
3-B 38,89 1.5311 1-17/32 1/4 TAP3-38.89 TAK3-38.89 TAN3-38.89 TAM3-38.89 TAX3-38.89 w
3-B 38,90 1.5315 — 1/4 TAP3-38.90 TAK3-38.90 TAN3-38.90 TAM3-38.90 TAX3-38.90 o
3-B 39,00 1.5354 — 1/4 TAP3-39.00 TAK3-39.00 TAN3-39.00 TAM3-39.00 TAX3-39.00
3-B 39,10 1.5394 — 1/4 TAP3-39.10 TAK3-39.10 TAN3-39.10 TAM3-39.10 TAX3-39.10
3-B 39,20 1.5433 — 1/4 TAP3-39.20 TAK3-39.20 TAN3-39.20 TAM3-39.20 TAX3-39.20
3-B 39,29 1.5469 1-35/64 1/4 TAP3-39.29 TAK3-39.29 TAN3-39.29 TAM3-39.29 TAX3-39.29
3-B 39,30 1.5472 — 1/4 TAP3-39.30 TAK3-39.30 TAN3-39.30 TAM3-39.30 TAX3-39.30
3-B 39,40 1.5512 — 1/4 TAP3-39.40 TAK3-39.40 TAN3-39.40 TAM3-39.40 TAX3-39.40
3-B 39,50 1.5551 — 1/4 TAP3-39.50 TAK3-39.50 TAN3-39.50 TAM3-39.50 TAX3-39.50
3-B 39,60 1.5591 — 1/4 TAP3-39.60 TAK3-39.60 TAN3-39.60 TAM3-39.60 TAX3-39.60 D
3-B 39,69 1.5626 1-9/16 1/4 TAP3-39.69 TAK3-39.69 TAN3-39.69 TAM3-39.69 TAX3-39.69
3-B 39,70 1.5630 — 1/4 TAP3-39.70 TAK3-39.70 TAN3-39.70 TAM3-39.70 TAX3-39.70 =
3-B 39,80 1.5669 — 1/4 TAP3-39.80 TAK3-39.80 TAN3-39.80 TAM3-39.80 TAX3-39.80 E
3-B 39,90 1.5709 — 1/4 TAP3-39.90 TAK3-39.90 TAN3-39.90 TAM3-39.90 TAX3-39.90 [T|
3-B 40,00 1.5748 — 1/4 TAP3-40.00 TAK3-40.00 TAN3-40.00 TAM3-40.00 TAX3-40.00 =
3-B 40,10 1.5787 — 1/4 TAP3-40.10 TAK3-40.10 TAN3-40.10 TAM3-40.10 TAX3-40.10 8
3-B 40,20 1.5827 — 1/4 TAP3-40.20 TAK3-40.20 TAN3-40.20 TAM3-40.20 TAX3-40.20
3-B 40,30 1.5866 — 1/4 TAP3-40.30 TAK3-40.30 TAN3-40.30 TAM3-40.30 TAX3-40.30
3-B 40,40 1.5906 — 1/4 TAP3-40.40 TAK3-40.40 TAN3-40.40 TAM3-40.40 TAX3-40.40
3-B 40,48 1.5937 1-19/32 1/4 TAP3-40.48 TAK3-40.48 TAN3-40.48 TAM3-40.48 TAX3-40.48
3-B 40,50 1.5945 — 1/4 TAP3-40.50 TAK3-40.50 TAN3-40.50 TAM3-40.50 TAX3-40.50
3-B 40,60 1.5984 — 1/4 TAP3-40.60 TAK3-40.60 TAN3-40.60 TAM3-40.60 TAX3-40.60
3-B 40,70 1.6024 — 1/4 TAP3-40.70 TAK3-40.70 TAN3-40.70 TAM3-40.70 TAX3-40.70
3-B 40,80 1.6063 — 1/4 TAP3-40.80 TAK3-40.80 TAN3-40.80 TAM3-40.80 TAX3-40.80 E
3-B 40,90 1.6102 — 1/4 TAP3-40.90 TAK3-40.90 TAN3-40.90 TAM3-40.90 TAX3-40.90
Bohreinsatze in VPE zu 1 Stlck. =
%
<L
o
]
. - o
Zwischenserien-Halter (A, B, C, D) =
Zwischenserien—l-l__alter werder) er_'npfohlen wenn HartmetaI_I—Bohreinsétze in grt:)fierep Durchnjesserberejchen der Serie genutzt w;—:rden spllen, sowie in hérterer] Anwend.ungen, g
die mehr Unterstutzung der Einsdtze und Halterstarke bendtigen. HINWEIS: Die Zwischenserien-Bohreinsatze sollten nur mit gleichwertigen oder kleineren Zwischenserien- |
Haltern genutzt werden. G)

,ﬁ@ . (V) &) i, (%)

A-Serien Bohreinsatz + C-Serien Bohreinsatz + C-Serien Bohreinsatz + A-Serien Bohreinsatz + X
A-Serien Halter A-Serien Halter C-Serien Halter C-Serien Halter %

o

- A25: 44-47 A25: 56-63 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhéltlich. >
B \ Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten: 5
s w@ - Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden E
ﬁ — Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden E
=
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! BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

T-A Pro Bohreinsatze
Serie 3 | Durchmesserbereich: 35,05 mm - 47,80 mm (1.3798" - 1.8820")
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Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Serie D; mm D, inch Bruchwert Ty

3-C 41,00 1.6142 — 1/4 TAP3-41.00 TAK3-41.00 TAN3-41.00 TAM3-41.00 TAX3-41.00
3-C 41,10 1.6181 — 1/4 TAP3-41.10 TAK3-41.10 TAN3-41.10 TAM3-41.10 TAX3-41.10
3-C 41,20 1.6220 — 1/4 TAP3-41.20 TAK3-41.20 TAN3-41.20 TAM3-41.20 TAX3-41.20
3-C 41,28 1.6252 1-5/8 1/4 TAP3-41.28 TAK3-41.28 TAN3-41.28 TAM3-41.28 TAX3-41.28
3-C 41,30 1.6260 — 1/4 TAP3-41.30 TAK3-41.30 TAN3-41.30 TAM3-41.30 TAX3-41.30
3-C 41,40 1.6299 — 1/4 TAP3-41.40 TAK3-41.40 TAN3-41.40 TAM3-41.40 TAX3-41.40
3-C 41,50 1.6339 — 1/4 TAP3-41.50 TAK3-41.50 TAN3-41.50 TAM3-41.50 TAX3-41.50
3-C 41,60 1.6378 — 1/4 TAP3-41.60 TAK3-41.60 TAN3-41.60 TAM3-41.60 TAX3-41.60
3-C 41,70 1.6417 — 1/4 TAP3-41.70 TAK3-41.70 TAN3-41.70 TAM3-41.70 TAX3-41.70
3-C 41,80 1.6457 — 1/4 TAP3-41.80 TAK3-41.80 TAN3-41.80 TAM3-41.80 TAX3-41.80
3-C 41,90 1.6496 — 1/4 TAP3-41.90 TAK3-41.90 TAN3-41.90 TAM3-41.90 TAX3-41.90
3-C 42,00 1.6535 — 1/4 TAP3-42.00 TAK3-42.00 TAN3-42.00 TAM3-42.00 TAX3-42.00
3-C 42,07 1.6563 1-21/32 1/4 TAP3-42.07 TAK3-42.07 TAN3-42.07 TAM3-42.07 TAX3-42.07
3-C 42,10 1.6575 — 1/4 TAP3-42.10 TAK3-42.10 TAN3-42.10 TAM3-42.10 TAX3-42.10
3-C 42,20 1.6614 — 1/4 TAP3-42.20 TAK3-42.20 TAN3-42.20 TAM3-42.20 TAX3-42.20
3-C 42,30 1.6654 — 1/4 TAP3-42.30 TAK3-42.30 TAN3-42.30 TAM3-42.30 TAX3-42.30
3-C 42,40 1.6693 — 1/4 TAP3-42.40 TAK3-42.40 TAN3-42.40 TAM3-42.40 TAX3-42.40
3-C 42,50 1.6732 — 1/4 TAP3-42.50 TAK3-42.50 TAN3-42.50 TAM3-42.50 TAX3-42.50
3-C 42,60 1.6772 — 1/4 TAP3-42.60 TAK3-42.60 TAN3-42.60 TAM3-42.60 TAX3-42.60
3-C 42,70 1.6811 — 1/4 TAP3-42.70 TAK3-42.70 TAN3-42.70 TAM3-42.70 TAX3-42.70
3-C 42,80 1.6850 — 1/4 TAP3-42.80 TAK3-42.80 TAN3-42.80 TAM3-42.80 TAX3-42.80
3-C 42,86 1.6874 1-11/16 1/4 TAP3-42.86 TAK3-42.86 TAN3-42.86 TAM3-42.86 TAX3-42.86
3-C 42,90 1.6890 — 1/4 TAP3-42.90 TAK3-42.90 TAN3-42.90 TAM3-42.90 TAX3-42.90
3-C 43,00 1.6929 — 1/4 TAP3-43.00 TAK3-43.00 TAN3-43.00 TAM3-43.00 TAX3-43.00
3-C 43,10 1.6969 — 1/4 TAP3-43.10 TAK3-43.10 TAN3-43.10 TAM3-43.10 TAX3-43.10
3-C 43,20 1.7008 — 1/4 TAP3-43.20 TAK3-43.20 TAN3-43.20 TAM3-43.20 TAX3-43.20
3-C 43,30 1.7047 — 1/4 TAP3-43.30 TAK3-43.30 TAN3-43.30 TAM3-43.30 TAX3-43.30
3-C 43,40 1.7087 — 1/4 TAP3-43.40 TAK3-43.40 TAN3-43.40 TAM3-43.40 TAX3-43.40
3-C 43,50 1.7126 — 1/4 TAP3-43.50 TAK3-43.50 TAN3-43.50 TAM3-43.50 TAX3-43.50
3-C 43,60 1.7165 — 1/4 TAP3-43.60 TAK3-43.60 TAN3-43.60 TAM3-43.60 TAX3-43.60
3-C 43,66 1.7189 1-23/32 1/4 TAP3-43.66 TAK3-43.66 TAN3-43.66 TAM3-43.66 TAX3-43.66
3-C 43,70 1.7205 — 1/4 TAP3-43.70 TAK3-43.70 TAN3-43.70 TAM3-43.70 TAX3-43.70
3-C 43,80 1.7244 — 1/4 TAP3-43.80 TAK3-43.80 TAN3-43.80 TAM3-43.80 TAX3-43.80
3-C 43,90 1.7283 — 1/4 TAP3-43.90 TAK3-43.90 TAN3-43.90 TAM3-43.90 TAX3-43.90
3-C 44,00 1.7323 — 1/4 TAP3-44.00 TAK3-44.00 TAN3-44.00 TAM3-44.00 TAX3-44.00
3-C 44,10 1.7362 — 1/4 TAP3-44.10 TAK3-44.10 TAN3-44.10 TAM3-44.10 TAX3-44.10
3-C 44,20 1.7402 — 1/4 TAP3-44.20 TAK3-44.20 TAN3-44.20 TAM3-44.20 TAX3-44.20
3-C 44,30 1.7441 — 1/4 TAP3-44.30 TAK3-44.30 TAN3-44.30 TAM3-44.30 TAX3-44.30

Bohreinsatze in VPE zu 1 Stlck.

Zwischenserien-Halter (A, B, C, D)
Zwischenserien-Halter werden empfohlen wenn Hartmetall-Bohreinsatze in groReren Durchmesserbereichen der Serie genutzt werden sollen, sowie in harteren Anwendungen,
die mehr Unterstutzung der Einsatze und Halterstarke bendtigen. HINWEIS: Die Zwischenserien-Bohreinsatze sollten nur mit gleichwertigen oder kleineren Zwischenserien-

Haltern genutzt werden.

ﬁ@

A-Serien Bohreinsatz +
A-Serien Halter

e

C-Serien Bohreinsatz +

A-Serien Halter

C-Serien Bohreinsatz +

@ B ®

A-Serien Bohreinsatz +

C-Serien Halter C-Serien Halter

Referenz A25: 1

A25: 44-47 A25: 56 - 63
q A
o —=

A25:

42

Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhéltlich.
Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten:

Metrisch:

13,16 mm, Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden

Zoll:

0.5180", Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsdtzen

T-A Pro Bohreinsatze
Serie 3 | Durchmesserbereich: 35,05 mm - 47,80 mm (1.3798" - 1.8820")
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Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. =
Serie D; mm D, inch Bruchwert T 8
3-D 44,40 1.7480 — 1/4 TAP3-44.40 TAK3-44.40 TAN3-44.40 TAM3-44.40 TAX3-44.40 2:
3-D 44,45 1.7500 1-3/4 1/4 TAP3-44.45 TAK3-44.45 TAN3-44.45 TAM3-44.45 TAX3-44.45
3-D 44,50 1.7520 — 1/4 TAP3-44.50 TAK3-44.50 TAN3-44.50 TAM3-44.50 TAX3-44.50
3-D 44,60 1.7559 — 1/4 TAP3-44.60 TAK3-44.60 TAN3-44.60 TAM3-44.60 TAX3-44.60
3-D 44,70 1.7598 — 1/4 TAP3-44.70 TAK3-44.70 TAN3-44.70 TAM3-44.70 TAX3-44.70
3-D 44,80 1.7638 — 1/4 TAP3-44.80 TAK3-44.80 TAN3-44.80 TAM3-44.80 TAX3-44.80
3-D 44,90 1.7677 — 1/4 TAP3-44.90 TAK3-44.90 TAN3-44.90 TAM3-44.90 TAX3-44.90
3-D 45,00 1.7717 — 1/4 TAP3-45.00 TAK3-45.00 TAN3-45.00 TAM3-45.00 TAX3-45.00 C
3-D 45,10 1.7756 — 1/4 TAP3-45.10 TAK3-45.10 TAN3-45.10 TAM3-45.10 TAX3-45.10
3-D 45,20 1.7795 — 1/4 TAP3-45.20 TAK3-45.20 TAN3-45.20 TAM3-45.20 TAX3-45.20
3-D 45,24 1.7811 1-25/32 1/4 TAP3-45.24 TAK3-45.24 TAN3-45.24 TAM3-45.24 TAX3-45.24
3-D 45,30 1.7835 — 1/4 TAP3-45.30 TAK3-45.30 TAN3-45.30 TAM3-45.30 TAX3-45.30 5
3-D 45,40 1.7874 — 1/4 TAP3-45.40 TAK3-45.40 TAN3-45.40 TAM3-45.40 TAX3-45.40 %
3-D 45,50 1.7913 — 1/4 TAP3-45.50 TAK3-45.50 TAN3-45.50 TAM3-45.50 TAX3-45.50 o
3-D 45,50 1.7913 — 1/4 TAP3-45.50 TAK3-45.50 TAN3-45.50 TAM3-45.50 TAX3-45.50
3-D 45,60 1.7953 — 1/4 TAP3-45.60 TAK3-45.60 TAN3-45.60 TAM3-45.60 TAX3-45.60
3-D 45,64 1.7969 1-51/64 1/4 TAP3-45.64 TAK3-45.64 TAN3-45.64 TAM3-45.64 TAX3-45.64
3-D 45,70 1.7992 — 1/4 TAP3-45.70 TAK3-45.70 TAN3-45.70 TAM3-45.70 TAX3-45.70
3-D 45,80 1.8031 — 1/4 TAP3-45.80 TAK3-45.80 TAN3-45.80 TAM3-45.80 TAX3-45.80
3-D 45,90 1.8071 — 1/4 TAP3-45.90 TAK3-45.90 TAN3-45.90 TAM3-45.90 TAX3-45.90
3-D 46,00 1.8110 — 1/4 TAP3-46.00 TAK3-46.00 TAN3-46.00 TAM3-46.00 TAX3-46.00
3-D 46,04 1.8126 1-13/16 1/4 TAP3-46.04 TAK3-46.04 TAN3-46.04 TAM3-46.04 TAX3-46.04 D
3-D 46,10 1.8150 — 1/4 TAP3-46.10 TAK3-46.10 TAN3-46.10 TAM3-46.10 TAX3-46.10
3-D 46,20 1.8189 — 1/4 TAP3-46.20 TAK3-46.20 TAN3-46.20 TAM3-46.20 TAX3-46.20
3-D 46,30 1.8228 — 1/4 TAP3-46.30 TAK3-46.30 TAN3-46.30 TAM3-46.30 TAX3-46.30 E
3-D 46,40 1.8268 — 1/4 TAP3-46.40 TAK3-46.40 TAN3-46.40 TAM3-46.40 TAX3-46.40 o
3-D 46,50 1.8307 — 1/4 TAP3-46.50 TAK3-46.50 TAN3-46.50 TAM3-46.50 TAX3-46.50 %
3-D 46,60 1.8346 — 1/4 TAP3-46.60 TAK3-46.60 TAN3-46.60 TAM3-46.60 TAX3-46.60 6
3-D 46,70 1.8386 — 1/4 TAP3-46.70 TAK3-46.70 TAN3-46.70 TAM3-46.70 TAX3-46.70 o
3-D 46,80 1.8425 — 1/4 TAP3-46.80 TAK3-46.80 TAN3-46.80 TAM3-46.80 TAX3-46.80
3-D 46,83 1.8437 1-27/32 1/4 TAP3-46.83 TAK3-46.83 TAN3-46.83 TAM3-46.83 TAX3-46.83
3-D 46,90 1.8465 — 1/4 TAP3-46.90 TAK3-46.90 TAN3-46.90 TAM3-46.90 TAX3-46.90
3-D 47,00 1.8504 — 1/4 TAP3-47.00 TAK3-47.00 TAN3-47.00 TAM3-47.00 TAX3-47.00
3-D 47,10 1.8543 — 1/4 TAP3-47.10 TAK3-47.10 TAN3-47.10 TAM3-47.10 TAX3-47.10
3-D 47,20 1.8583 — 1/4 TAP3-47.20 TAK3-47.20 TAN3-47.20 TAM3-47.20 TAX3-47.20
3-D 47,30 1.8622 — 1/4 TAP3-47.30 TAK3-47.30 TAN3-47.30 TAM3-47.30 TAX3-47.30
3-D 47,40 1.8661 — 1/4 TAP3-47.40 TAK3-47.40 TAN3-47.40 TAM3-47.40 TAX3-47.40 E
3-D 47,50 1.8701 — 1/4 TAP3-47.50 TAK3-47.50 TAN3-47.50 TAM3-47.50 TAX3-47.50
3-D 47,60 1.8740 — 1/4 TAP3-47.60 TAK3-47.60 TAN3-47.60 TAM3-47.60 TAX3-47.60 =
3-D 47,63 1.8752 1-7/8 1/4 TAP3-47.63 TAK3-47.63 TAN3-47.63 TAM3-47.63 TAX3-47.63 %
Bohreinsatze in VPE zu 1 Stiick. :é
]
()]
Zwischenserien-Halter (A, B, C, D) =
Zwischenserien—l-l__alter werder) er_'_npfohlen wenn Hartmeta!_l—Bohreinsétze in gr‘c:)fierep Durchnjesserberejchen der Serie genutzt w;—:rden spllen, sowie in hérterer] Anwend.ungen, g
die mehr Unterstutzung der Einsdtze und Halterstarke bendtigen. HINWEIS: Die Zwischenserien-Bohreinsatze sollten nur mit gleichwertigen oder kleineren Zwischenserien- |
Haltern genutzt werden. G)

,ﬁ@ i (V) - e, ®

A-Serien Bohreinsatz + C-Serien Bohreinsatz + C-Serien Bohreinsatz + A-Serien Bohreinsatz + X
A-Serien Halter A-Serien Halter C-Serien Halter C-Serien Halter %

o

- A25: 44-47 A25: 56-63 Nicht angezeigte GroRen sind auf Anfrage erhéltlich. >
B \ Bei der Bestellung bitte folgendes Beispiel beachten: 5
s w@ - Metrisch: | 13,16 mm, Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden E
ﬁ — Zoll: 0.5180", Stahl, Serie 0 = Artikel-Nr. TAP0-13.16 verwenden I.é_l
=2
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

T-A Pro Bohreinsatzhalter

Serie 3 Metrisch | Durchmesserbereich: 35,05 mm - 47,80 mm

™ Le -
-
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» iy -
Korper Schaft
Zwischen- Spann-
Linge serie L Ly L3 Ly Ls D, flache Artikel-Nr.
Extra Kurz A 41,1 92,3 97,1 162,3 70,0 40 Ja HTA3A01-40FM
Extra Kurz A 41,1 92,3 97,1 162,3 70,0 40 Nein HTA3A01-40CM
Extra Kurz B 41,1 92,3 97,1 162,3 70,0 40 Ja HTA3B01-40FM
Extra Kurz B 41,1 92,3 97,1 162,3 70,0 40 Nein HTA3B01-40CM
Extra Kurz C 41,1 92,3 97,1 162,3 70,0 40 Ja HTA3C01-40FM
Extra Kurz C 41,1 92,3 97,1 162,3 70,0 40 Nein HTA3C01-40CM
Extra Kurz D 41,1 92,3 97,1 162,3 70,0 40 Ja HTA3D01-40FM
Extra Kurz D 41,1 92,3 97,1 162,3 70,0 40 Nein HTA3D01-40CM
3xD A 123,3 180,1 184,8 250,1 70,0 40 Ja HTA3A03-40FM
3xD A 123,3 180,1 184,8 250,1 70,0 40 Nein HTA3A03-40CM
3xD B 123,3 180,1 184,8 250,1 70,0 40 Ja HTA3B03-40FM
3xD B 123,3 180,1 184,8 250,1 70,0 40 Nein HTA3B03-40CM
3xD C 123,3 180,1 184,8 250,1 70,0 40 Ja HTA3C03-40FM
3xD C 123,3 180,1 184,8 250,1 70,0 40 Nein HTA3C03-40CM
3xD D 123,3 180,1 184,8 250,1 70,0 40 Ja HTA3D03-40FM
@ 3xD D 123,3 180,1 184,8 250,1 70,0 40 Nein HTA3D03-40CM
5xD A 205,5 262,3 267,0 332,3 70,0 40 Ja HTA3AO05-40FM
5xD A 205,5 262,3 267,0 332,3 70,0 40 Nein HTA3A05-40CM
5xD B 205,5 262,3 267,0 332,3 70,0 40 Ja HTA3B05-40FM
5xD B 205,5 262,3 267,0 332,3 70,0 40 Nein HTA3B05-40CM
5xD C 205,5 262,3 267,0 332,3 70,0 40 Ja HTA3C05-40FM
5xD C 205,5 262,3 267,0 3323 70,0 40 Nein HTA3C05-40CM
5xD D 205,5 262,3 267,0 332,3 70,0 40 Ja HTA3DO05-40FM
5xD D 205,5 262,3 267,0 332,3 70,0 40 Nein HTA3D05-40CM
7xD A 287,7 344,4 349,2 414,5 70,0 40 Ja HTA3A07-40FM
7xD A 287,7 344,4 349,2 414,5 70,0 40 Nein HTA3A07-40CM
7xD B 287,7 344,4 349,2 414,5 70,0 40 Ja HTA3B07-40FM
7xD B 287,7 344,4 349,2 414,5 70,0 40 Nein HTA3B07-40CM
7xD C 287,7 344,4 349,2 414,5 70,0 40 Ja HTA3C07-40FM
7xD C 287,7 344,4 349,2 414,5 70,0 40 Nein HTA3C07-40CM
7xD D 287,7 344,4 349,2 414,5 70,0 40 Ja HTA3D07-40FM
7xD D 287,7 344,4 349,2 414,5 70,0 40 Nein HTA3D07-40CM
Zubehor
Zw.- Serie 3 @-Bereich Bohreinsatzhalter _©
Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) @Mﬂm ‘I.l
3A | 35,05mm-47,80mm | 1.3798" - 1.8820" Sicherungs- Zulassiges
38 | 37,80mm-47,80mm |  1.4880"-1.8820" Senk- schrauben Schrauben- gochs
3C | 41,00mm-47,80mm | 1.6140"- 1.8820" schraube mit Nylon dreher drehmoment*
3D | 44,40 mm -47,80 mm 1.7479" - 1.8820" 7514-1P20-1 7514N-1P20-1 8I1P-20 13,7 Nm (121.3 in-lbs)

*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der

endglltigen Streckgrenze.

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fur Tiefloch-

SONDERWERKZEUGE <

bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstiitzung fiir Ihre
spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.
E-Mail: info@wohlhaupter.com

A25: 40-43 A25: 56-63

e ||
@k | =T

A25: 44

@ = Metrisch (mm)
© = Zoll(in)
Schrauben VPE 10 Stiick

Referenz A25: 1
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

T-A Pro Bohreinsatzhalter

Serie 3 Metrisch | Durchmesserbereich: 35,05 mm - 47,80 mm

Korper Schaft
Zwischen- Spann- B
Linge serie L Ly L3 Ly Ly D, flache Artikel-Nr.
10xD A 411,0 467,7 472,5 537,7 70,0 40 Ja E
10xD A 411,0 467,7 472,5 537,7 70,0 40 Nein E
10xD B 411,0 467,7 472,5 537,7 70,0 40 Ja DD:
10xD B 411,0 467,7 472,5 537,7 70,0 40 Nein S
10xD C 411,0 467,7 472,5 537,7 70,0 40 Ja <
10xD C 411,0 467,7 472,5 537,7 70,0 40 Nein
10xD D 411,0 467,7 472,5 537,7 70,0 40 Ja
10xD D 411,0 467,7 472,5 537,7 70,0 40 Nein
12xD A 493,2 549,9 554,7 619,9 70,0 40 Ja
12xD A 493,2 549,9 554,7 619,9 70,0 40 Nein
12xD B 493,2 549,9 554,7 619,9 70,0 40 Ja C
@ 12xD B 493,2 549,9 554,7 619,9 70,0 40 Nein
12xD C 493,2 549,9 554,7 619,9 70,0 40 Ja
12xD C 493,2 549,9 554,7 619,9 70,0 40 Nein E
12xD D 493,2 549,9 554,7 619,9 70,0 40 Ja E
12xD D 493,2 549,9 554,7 619,9 70,0 40 Nein o
15xD A 616,5 673,2 678,0 743,2 70,0 40 Ja
15xD A 616,5 673,2 678,0 743,2 70,0 40 Nein
15xD B 616,5 673,2 678,0 743,2 70,0 40 Ja
15xD B 616,5 673,2 678,0 743,2 70,0 40 Nein
15xD C 616,5 673,2 678,0 743,2 70,0 40 Ja
15xD C 616,5 673,2 678,0 743,2 70,0 40 Nein
15xD D 616,5 673,2 678,0 743,2 70,0 40 Ja D
15xD D 616,5 673,2 678,0 743,2 70,0 40 Nein
=
o
e
-
2
Zubehor E
Zw.- Serie 3 @-Bereich Bohreinsatzhalter _=
Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) ﬂjm \\\\\\m\\\ . é
3A | 35,05mm-47,80 mm | 1.3798" - 1.8820" Sicherungs- HNE g
3B | 37,80mm-47,80 mm |  1.4880" - 1.8820" Senk- schrauben Schrauben- Anzieh- iy
3C_| 41,00mm-47,80mm | 1.6140"-1.8820" schraube mit Nylon dreher ELEiiE a
3D | 44,40 mm - 47,80 mm 1.7479" - 1.8820" 7514-1P20-1 7514N-I1P20-1 8IP-20 13,7 Nm (121.3 in-lbs) =z
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von u = 0,14 und entwickelt 90 % der E
endgiiltigen Streckgrenze. ©

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fir Tiefloch-
bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstitzung fiir lhre
spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.

E-Mail: info@wohlhaupter.com

A25: 40-43 A25: 56 - 63

gam@ \ @ = Metrisch (mm)
@@a — O = Zoll(in)

Schrauben VPE 10 Stiick

Referenz A25: 1

SONDERWERKZEUGE
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. BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

T-A Pro Bohreinsatzhalter

Serie 3 Zoll | Durchmesserbereich: 1.3798" - 1.8820"

-
o

>

=z
w
[~
I
]
3]

Korper Schaft
B Zwischen- Spann-

Lange serie L, Ly L3 Ly Ly D, fliche Artikel-Nr.
> Extra Kurz A 1.618 3.634 3.821 6.322 2.688 1-1/2 Ja HTA3A01-150F
% Extra Kurz A 1.618 3.634 3.821 6.322 2.688 1-1/2 Nein HTA3A01-150C
Az Extra Kurz B 1.618 3.634 3.821 6.322 2.688 1-1/2 Ja HTA3B01-150F
8 Extra Kurz B 1.618 3.634 3.821 6.322 2.688 1-1/2 Nein HTA3B01-150C
<DE Extra Kurz C 1.618 3.634 3.821 6.322 2.688 1-1/2 Ja HTA3C01-150F

Extra Kurz C 1.618 3.634 3.821 6.322 2.688 1-1/2 Nein HTA3C01-150C
Extra Kurz D 1.618 3.634 3.821 6.322 2.688 1-1/2 Ja HTA3D01-150F
Extra Kurz D 1.618 3.634 3.821 6.322 2.688 1-1/2 Nein HTA3D01-150C
3xD A 4.854 7.089 7.276 9.777 2.688 1-1/2 Ja HTA3A03-150F
3xD A 4.854 7.089 7.276 9.777 2.688 1-1/2 Nein HTA3A03-150C
C 3xD B 4.854 7.089 7.276 9.777 2.688 1-1/2 Ja HTA3B03-150F
3xD B 4.854 7.089 7.276 9.777 2.688 1-1/2 Nein HTA3B03-150C
3xD C 4.854 7.089 7.276 9.777 2.688 1-1/2 Ja HTA3C03-150F
> 3xD C 4.854 7.089 7.276 9.777 2.688 1-1/2 Nein HTA3C03-150C
= 3xD D 4.854 7.089 7.276 9.777 2.688 1-1/2 Ja HTA3D03-150F
E o 3xD D 4.854 7.089 7.276 9.777 2.688 1-1/2 Nein HTA3D03-150C
5xD A 8.090 10.325 10.512 13.013 2.688 1-1/2 Ja HTA3A05-150F
5xD A 8.090 10.325 10.512 13.013 2.688 1-1/2 Nein HTA3A05-150C
5xD B 8.090 10.325 10.512 13.013 2.688 1-1/2 Ja HTA3B05-150F
5xD B 8.090 10.325 10.512 13.013 2.688 1-1/2 Nein HTA3B05-150C
5xD C 8.090 10.325 10.512 13.013 2.688 1-1/2 Ja HTA3C05-150F
5xD C 8.090 10.325 10.512 13.013 2.688 1-1/2 Nein HTA3C05-150C
5xD D 8.090 10.325 10.512 13.013 2.688 1-1/2 Ja HTA3D05-150F
D 5xD D 8.090 10.325 10.512 13.013 2.688 1-1/2 Nein HTA3D05-150C
7xD A 11.326 13.561 13.748 16.249 2.688 1-1/2 Ja HTA3A07-150F
E 7xD A 11.326 13.561 13.748 16.249 2.688 1-1/2 Nein HTA3A07-150C
e 7xD B 11.326 13.561 13.748 16.249 2.688 1-1/2 Ja HTA3B07-150F
= 7xD B 11.326 13.561 13.748 16.249 2.688 1-1/2 Nein HTA3B07-150C
8 7xD C 11.326 13.561 13.748 16.249 2.688 1-1/2 Ja HTA3C07-150F
7xD C 11.326 13.561 13.748 16.249 2.688 1-1/2 Nein HTA3C07-150C
7xD D 11.326 13.561 13.748 16.249 2.688 1-1/2 Ja HTA3D07-150F
7xD D 11.326 13.561 13.748 16.249 2.688 1-1/2 Nein HTA3D07-150C
E Zubehor
Zw.- Serie 3 @-Bereich Bohreinsatzhalter _©
; Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) @Mﬂm ‘I.l L.
< 3A | 3505mm-47,80mm | 1.3798" - 1.8820" Sicherungs- Zulassiges
L 38 | 37,80mm-47,80mm |  1.4880"-1.8820" Senk- schrauben Schrauben- gochs
a 3C | 41,00 mm - 47,80 mm 1.6140" - 1.8820" schraube mit Nylon dreher drehmoment*
= 3D | 44,40 mm -47,80 mm 1.7479" - 1.8820" 7514-1P20-1 7514N-1P20-1 8I1P-20 13,7 Nm (121.3 in-lbs)
E *Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von p = 0,14 und entwickelt 90 % der
© endglltigen Streckgrenze.

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fiir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fur Tiefloch-
bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstiitzung fiir Ihre
spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fiir Anwendungstechnik.

E-Mail: info@wohlhaupter.com

A25: 40-43 A25: 56-63

E’ﬁm@j \ @ = Metrisch (mm)
@E’a s ® = zoll(in)

Schrauben VPE 10 Stiick

Referenz A25: 1
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

T-A Pro Bohreinsatzhalter
Serie 3 Zoll | Durchmesserbereich: 1.3798" - 1.8820"

Ly

Korper Schaft
Zwischen- Spann- B
Linge serie L, Ly L3 Ly Ls D, flache Artikel-Nr.
10xD A 16.180 18.415 18.602 21.103 2.688 1-1/2 Ja =
10xD A 16.180 18.415 18.602 21.103 2.688 1-1/2 Nein %
10xD B 16.180 18.415 18.602 21.103 2.688 1-1/2 Ja =
10xD B 16.180 18.415 18.602 21.103 2.688 1-1/2 Nein a
10xD C 16.180 18.415 18.602 21.103 2.688 1-1/2 Ja )
10xD C 16.180 18.415 18.602 21.103 2.688 1-1/2 Nein =
10xD D 16.180 18.415 18.602 21.103 2.688 1-1/2 Ja
10xD D 16.180 18.415 18.602 21.103 2.688 1-1/2 Nein
12xD A 19.416 21.651 21.838 24.339 2.688 1-1/2 Ja
12xD A 19.416 21.651 21.838 24.339 2.688 1-1/2 Nein
12xD B 19.416 21.651 21.838 24.339 2.688 1-1/2 Ja C
0 12xD B 19.416 21.651 21.838 24.339 2.688 1-1/2 Nein
12xD C 19.416 21.651 21.838 24.339 2.688 1-1/2 Ja
12xD C 19.416 21.651 21.838 24.339 2.688 1-1/2 Nein =
12xD D 19.416 21.651 21.838 24.339 2.688 1-1/2 Ja =
12xD D 19.416 21.651 21.838 24.339 2.688 1-1/2 Nein (]
15xD A 24.270 26.505 26.692 29.193 2.688 1-1/2 Ja =
15xD A 24.270 26.505 26.692 29.193 2.688 1-1/2 Nein
15xD B 24.270 26.505 26.692 29.193 2.688 1-1/2 Ja
15xD B 24.270 26.505 26.692 29.193 2.688 1-1/2 Nein
15xD C 24.270 26.505 26.692 29.193 2.688 1-1/2 Ja
15xD C 24.270 26.505 26.692 29.193 2.688 1-1/2 Nein
15xD D 24.270 26.505 26.692 29.193 2.688 1-1/2 Ja
15xD D 24.270 26.505 26.692 29.193 2.688 1-1/2 Nein D
=
o
=
j
(@)
x
Zubehor E
Zw.- Serie 3 @-Bereich Bohreinsatzhalter _=
Serie Metrisch (mm) Zoll (inch) ﬂjm \\\\\\m\\\ . é
3A | 3505mm-47,80mm | 1.3798" - 1.8820" Sicherungs- HNE <L
38 | 37,80 mm-47,80mm | 14880"-18820" Senk- schrauben Schrauben- ekl i
3C | 41,00mm-47,80 mm | 1.6140"-1.8820" schraube mit Nylon dreher drehmoment* a
3D | 44,40 mm - 47,80 mm 1.7479" - 1.8820" 7514-1P20-1 7514N-1P20-1 8IP-20 13,7 Nm (121.3 in-lbs) =
*Das Drehmoment wirkt mit einem Reibungskoeffizient von u = 0,14 und entwickelt 90 % der E
endgultigen Streckgrenze. U]

Siehe die Tabelle mit Schnittwertempfehlungen fir die empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiibe. Auf Seite A25: 66 finden Sie die Richtlinien fir Tiefloch-
bohrungen zu diesem Kapitel. Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstitzung fiir lhre
spezifischen Anwendungen erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik.

E-Mail: info@wohlhaupter.com

A25: 40-43 A25: 56 - 63

gam@ \ @ = Metrisch (mm)
@@a — O = Zoll(in)

Schrauben VPE 10 Stiick

Referenz A25: 1
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SONDERWERKZEUGE

T-A Pro Bohr-Fas-Halter

. BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

Durchmesserbereich: 9,50 mm - 47,80 mm (0.3739" - 1.8820")

BOHR-FAS-HALTER

® Ermoglicht eine 1,0 mm (0,040") x 45°
(Minimum) Anfasung fir verschiedene

Gewindespezifikationen.

® Fase/Kantenbruch am oberen Ende der
Bohrung, um sekundares Entgraten zu

reduzieren.

® Das Werkzeug ist mindestens 2xD lang und
bietet die Moglichkeit zum Vorbohren fiir
langere Halter von 10xD bis 15xD.

FASLOSUNGEN LEICHT GEMACHT.

Vordefinierte Durchmesser fiir StandardgewindegroBen erleichtern die Auswahl fiir den Anwender.

150 Standard-Gewinda (metrisch)
A . piiat-BohreinsateBahreinsatchaher
. : 5 . - : Sind Artikal-Nr, Artikel-hr,
o Wahlen Sie lhre GewindegréBe aus der Ubersicht aus. WH1a1E TAPIA50
Mi2x175 | Tagrapgg | PACESIRE
Pt 00 GV HTAZAGS 1000k
e Wahlen Sie die ISO-Geometrie des Bohreinsatzes MiGx2 Y 4 > ]
1R X 2.5 TA¥TG-15.50
entsprechend dem Werkstoff aus. T heneas | | Tasparsg | MTMOCCAS-000K
M2 3 TA#1-211.00
e Wahlen Sie die Bezeichnung der Schaftausfiihrung aus. pisid ICTTEEY wnaaa |
M30x35 TANZ26.50 | HTAZACAS-XXXK
Ma3x3.5 TAr2-20.50
[LEF TA#Z-32.00 HTAZCCAS- 000

e Definition der Fasbreite und Berechnung der Stufen- und Z-Bohrtiefe.

Z-Bohrtiefe

# - Platzhalter fur den Bohreinsatz-I1SO-Code (P (Stahl), K (Gusseisen),

N (Nichteisenmetall), M (Nichtrostender Stahl), X (HSS)).

Bohren & Fasen fiir Gewinde
4 AuRen @ - Dy p;
Z-Bohrtiefe )= ( Q; Lmin
Bohren & Fasen fiir Kantenbruch
Dy - Dy min
2

)+ (Ls) + (GewindegroRe)

Z Depth =( )+ (Ls) 4+ (FasengroRe)

Stufen-Tiefe

~— D1 - D1 min Dy
( 2 )+ (ks) = ( 2(tan(Spitzenwinkel/2)) )

HINWEIS: der Standard-Spitzenwinkel betragt 132°.

A25: 56-63
\

— T

Referenz A25: 1

A25: 48
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsdtzen

T-A Pro Bohr-Fas-Halter
Durchmesserbereich: 9,50 mm - 47,80 mm (0.3739" - 1.8820")

Zwischen- D, Bereich Stufe Korper Schaft B
Serie serie Min Max Ds Ls L, Ly L3 Ly Ly D, Flache Artikel-Nr.

v A 9,50 11,09 18,7 31,8 44,6 59,3 61,3 109,3 50,0 20 JA HTAYAC45-20FM 5
A 9,50 | 11,09 | 18,7 31,8 44,6 59,3 61,3 | 1093 | 50,0 20 NEIN HTAYAC45-20CM T
7 A 11,10 | 12,69 20,3 38,1 50,0 65,1 67,1 115,1 50,0 20 JA HTAZAC45-20FM =
A 11,10 | 12,69 | 20,3 38,1 50,0 65,1 67,1 | 1151 | 50,0 20 NEIN HTAZAC45-20CM a
A 12,70 | 15,07 21,9 44,5 57,9 70,7 73,4 120,7 50,0 20 JA HTAOAC45-20FM =)
0 A 12,70 | 15,07 | 21,9 44,5 57,9 70,7 73,4 | 120,7 | 50,0 20 NEIN HTAOACA45-20CM E

C 15,08 | 17,64 24,3 50,8 61,9 76,3 79,0 126,3 50,0 20 JA HTAO0CC45-20FM

C 15,08 | 17,64 | 24,3 50,8 61,9 76,3 79,0 | 1263 | 50,0 20 NEIN HTAOCC45-20CM

A 17,65 | 20,59 26,9 57,2 68,7 84,3 87,9 140,3 56,0 25 JA HTA1AC45-25FM

® 1 A 17,65 | 20,59 | 26,9 57,2 68,7 84,3 87,9 | 1403 | 56,0 25 NEIN HTA1AC45-25CM

C 20,60 | 24,37 29,9 63,5 74,4 90,0 93,6 146,1 56,0 25 JA HTA1CC45-25FM
C 20,60 | 24,37 | 29,9 63,5 74,4 | 90,0 936 | 146,1 | 56,0 25 NEIN HTA1CC45-25CM C

A 24,38 | 28,49 39,1 63,5 83,2 102,9 | 106,5 | 162,9 60,0 32 JA HTA2AC45-32FM

5 A 24,38 | 2849 | 39,1 63,5 83,2 | 102,9 | 106,5 | 162,9 | 60,0 32 NEIN HTA2AC45-32CM
C 28,50 | 35,04 43,2 82,6 99,8 120,3 | 123,9 | 180,3 60,0 32 JA HTA2CC45-32FM >
C 28,50 | 35,04 | 43,2 82,6 99,8 | 120,3 | 123,9 | 180,3 | 60,0 32 NEIN HTA2CC45-32CM L
A 35,05 | 40,99 49,8 95,3 112,1 | 138,0 | 142,7 | 208,0 70,0 40 JA HTA3AC45-40FM —
3 A 35,05 | 40,99 | 49,8 | 953 | 112,1 | 1380 | 142,7 | 2080 | 70,0 40 NEIN HTA3AC45-40CM oo

C 41,00 | 47,80 55,7 108,0 | 123,7 | 152,0 | 156,7 | 222,0 70,0 40 JA HTA3CC45-40FM

C 41,00 | 47,80 | 557 | 108,0 | 123,7 | 152,0 | 156,7 | 222,0 | 70,0 40 NEIN HTA3CC45-40CM

v A 0.3739 | 0.4368 | 0.735 | 1.250 | 1.754 | 2.333 | 2.413 | 4.363 | 2.030 3/4 JA HTAYAC45-075F

A 0.3739 | 0.4368 | 0.735 | 1.250 | 1.754 | 2.333 | 2.413 | 4.363 | 2.030 3/4 NEIN HTAYAC45-075C

7 A 0.4369 | 0.4998 | 0.800 | 1.500 | 1.970 | 2.562 | 2.642 | 4.592 | 2.030 3/4 JA HTAZAC45-075F

A 0.4369 | 0.4998 | 0.800 | 1.500 | 1.970 | 2.562 | 2.642 | 4.592 | 2.030 3/4 NEIN HTAZAC45-075C
A 0.4999 | 0.5935 | 0.864 | 1.750 | 2.278 | 2.782 | 2.889 | 4.812 | 2.030 3/4 JA HTAOAC45-075F D

0 A 0.4999 | 0.5935 | 0.864 | 1.750 | 2.278 | 2.782 | 2.889 | 4.812 | 2.030 3/4 NEIN HTAOAC45-075C

C 0.5936 | 0.6946 | 0.958 | 2.000 | 2.438 | 3.003 | 3.110 | 5.033 | 2.030 3/4 JA HTA0CC45-075F
C 0.5936 | 0.6946 | 0.958 | 2.000 | 2.438 | 3.003 | 3.110 | 5.033 | 2.030 3/4 NEIN HTA0CC45-075C E
A 0.6947 | 0.8108 | 1.060 | 2.250 | 2.705 | 3.320 | 3.460 | 5.600 [ 2.280 1 JA HTA1AC45-100F =
o 1 A 0.6947 | 0.8108 | 1.060 | 2.250 | 2.705 | 3.320 | 3.460 | 5.600 | 2.280 1 NEIN HTA1AC45-100C =
C 0.8109 | 0.9596 | 1.176 | 2.500 | 2.930 | 3.545 | 3.685 | 5.825 [ 2.280 1 JA HTA1CC45-100F @)
C 0.8109 | 0.9596 | 1.176 | 2.500 | 2.930 | 3.545 | 3.685 | 5.825 | 2.280 1 NEIN HTA1CC45-100C =

A 0.9597 | 1.1218 | 1.540 | 2.500 | 3.277 | 4.051 | 4.191 | 6.331 | 2.280 | 1-1/4 JA HTA2AC45-125F

) A 0.9597 | 1.1218 | 1.540 2.500 3.277 4.051 4.191 6.331 2.280 1-1/4 NEIN HTA2AC45-125C

C 1.1219 | 1.3797 | 1.700 | 3.250 | 3.927 | 4.737 | 4.877 | 7.017 | 2.280 | 1-1/4 JA HTA2CCA45-125F

C 1.1219 | 1.3797 | 1.700 3.250 3.927 4.737 4.877 7.017 2.280 1-1/4 NEIN HTA2CC45-125C

A 1.3798 | 1.6139 | 1.960 | 3.750 | 4.412 | 5432 | 5619 | 8120 | 2.688 | 1-1/2 JA HTA3AC45-150F

3 A 1.3798 | 1.6139 | 1.960 3.750 4.412 5.432 5.619 8.120 2.688 1-1/2 NEIN HTA3AC45-150C
C 1.6140 | 1.8820 | 2.194 | 4.250 | 4.872 | 5984 | 6.171 | 8.672 | 2.688 | 1-1/2 JA HTA3CCA45-150F E

C 1.6140 | 1.8820 | 2.194 | 4.250 | 4.872 | 5984 | 6.171 | 8.672 | 2.688 | 1-1/2 NEIN HTA3CC45-150C
Fas-Wendeschneidplatten (Wohlhaupter Geometrie 164) | Verbindungszubehor E
Serie Y -1 Serie 2 -3 2
Artikel-Nr. TORX® Schraubendreher Artikel-Nr. TORX® Schraubendreher P K N M S H =
397968WHC88 115676 8T-8 397591WHC88 115673 8T-15 (] — ([ J ( ] — IE'
397968WHC81 115676 8T-8 397591WHC81 115673 8T-15 0 (J — — — [ J =
® Erste Wahl  © Zweite Wahl E
Schrauben und Schraubendreher fiir Pilotschneiden finden Sie auf der jeweiligen Bohrhalter-Seite. O
X
(WN]
O
-]
A25: 56 - 63 ~
- N4
% \ @ = Metrisch (mm) &
§ = 0 - 2oli(in) =
& Schrauben VPE 10 Sttick '-5'
=2
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTAYAC45-20CM
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA0AC45-075F
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA1CC45-100F
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=HTA1CC45-100C
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

T-A Pro Bohren & Fasen - GewindegroBe & Pilot-Bohreinsdtze | Metrisch

UNC | UNF | UNEF | MC | MF

Unified Standard-Gewinde

Pilot-Bohreinsatz

Bohreinsatzhalter

1SO Standard-Gewinde (metrisch)

Pilot-Bohreinsatz|

Bohreinsatzhalter

Serie | Gewinde | AuBen-® |, Gopny, Artikel-Nr. Serie | Gewinde | AuBen-® |, Gopny, Artikel-Nr.
7/16" - 14 11,10 TAN950 | M11x1 11,00 TA#Y-10.00
1/2"-13 12,70 TA#Y-10.80 M11x0.75 11,00 TA#Y-10.30
9/16" - 12 14,27 TA#Z-12.20 | HTAZACA5-XXXX M12x 1.5 12,00 TA#Y-10.50 | HTAYACA5-XXXX
5/8"- 11 15,88 TA#0-13.50 | HTAOACA5-XXXX M12 x 1.25 12,00 TA#Y-10.80
3/4"- 10 19,05 TA#0-16.50 | HTAOCCA5-XXXX M12x 1 12,00 TA#Y-11.00
Grob 7/8"-9 22,23 TA#1-19.50 | HTALACA5-XXXX M14 x 1.5 14,00 TA#Z-12.50 | HTAZACA5-XXXX
(urn(l)q 1"-8 25,40 TA#1-22.30 | HTALCCA5-XXXX M14 x 1.25 14,00 TA#0-12.80
1-1/8"-7 28,58 TA#2-25.00 M14 x 1 14,00 TA#0-13.00
HTA2ACA5-XXXX HTAOACA5-XXXX
1-1/4"-7 31,75 TA#2-28.20 M16 x 1.5 16,00 TA#0-14.50
13/8"-6 34,93 TA#2-31.00 M16 x 1 16,00 TA#0-15.00
HTA2CCA5-XXXX
11/2"-6 38,10 TA#2-34.00 M18 x 2 18,00 TA#0-16.00
1-3/4"-5 44,45 TA#3-39.50 | HTA3ACA5-XXXX M18x 1.5 18,00 TA#0-16.50 | HTAOCCA5-XXXX
2"-45 50,80 TA#3-45.00 | HTA3CCA5-XXXX M18 x 1 18,00 TA#0-17.00
7/16" - 20 11,10 TA#Y-9.90 | HTAYACA5-XXXX M20 x 2 20,00 TA#1-18.00
1/2"-20 12,70 TA#Z-11.50 | HTAZACA5-XXXX M20 x 1.5 20,00 TA#1-18.50
9/16" - 18 14,27 TA#0-12.90 M20 x 1 20,00 TA#1-19.00 | HTALACA5-XXXX
HTAOACA5-XXXX
5/8"- 18 15,88 TA#0-14.50 M22 x 2 22,00 TA#1-20.00
o 3/4"- 16 19,05 TA#0-17.50 | HTAOCCA5-XXXX M22 x 1.5 22,00 TA#1-20.50
(UFNIE) 7/8"- 14 22,23 TA#1-20.50 | HTALACA5-XXXX M22 x 1 22,00 TA#1-21.00
1"-12 25,40 TA#1-23.30 | HTALCCA5-XXXX M24 x 2 24,00 TA#1-22.00
HTA1CCA5-XXXX
11/8"- 12 28,58 TA#2-26.50 | HTA2ACA5-XXXX M24 x 1.5 24,00 TA#1-22.50
1-1/4" - 12 31,75 TA#2-29.70 M24 x 1 24,00 TA#1-23.00
HTA2CCA5-XXXX
13/8"- 12 34,93 TA#2-32.90 M27 x 2 27,00 TA#2-25.00
1-1/2"-12 38,10 TA#2-36.00 | HTA3ACA5-XXXX M27 x 1.5 27,00 TA#2-25.50
7/16" - 28 11,10 TA#Y-10.20 | HTAYACA5-XXXX Fein M27 x 1 27,00 TA#2-26.00 | HTA2ACA5-XXXX
1/2"-28 12,70 TA#Z-11.80 | HTAZACA5-XXXX (MF) M30 x 3 30,00 TA#2-27.00
9/16" - 24 14,27 TA#0-13.30 M30 x 2 30,00 TA#2-28.00
HTAOACA5-XXXX
5/8"- 24 15,88 TA#0-14.90 M30 x 1.5 30,00 TA#2-28.50
Etrapein| /%20 19,05 TA#1-17.80 | HTALACA5-XXXX M30 x 1 30,00 TA#2-29.00
xtra-rein =2 gn 20 22,23 TA#1-21.00 M33 x 3 33,00 TA#2-30.00
(UNEF) HTA1CCA5-XXXX
1"-20 25,40 TA#1-24.20 M33 x 2 33,00 TA#2-31.00
HTA2CCA5-XXXX
1-1/8"-18 28,58 TA#2-27.20 | HTA2ACA5-XXXX M33 x 1.5 33,00 TA#2-31.50
1-1/4"-18 31,75 TA#2-30.40 M36 x 3 36,00 TA#2-33.00
HTA2CCA5-XXXX
13/8"-18 34,93 TA#2-33.60 M36 x 2 36,00 TA#2-34.00
1-1/2"-18 38,10 TA#2-36.70 | HTA3ACA5-XXXX M36 x 1.5 36,00 TA#2-34.50
150 Standard-Gewinde (metrisch] M39 x 3 39,00 TA#3-36.00
andarc-ewinde {metrisc —— S - M39 x 2 39,00 TA#3-37.00
ilot-Bohreinsatz|Bohreinsatzhalter
: i ’ M39 x 1.5 39,00 TA#3-37.50
S S AuBen-@ Artikel-Nr. Artikel-Nr. X !
M42 x 4 42,00 TA#3-38.00 | HTA3ACA5-XXXX
M11x1.5 11,00 TA#Y-9.50 HTAYACA45-XXXX M42 x 3 42,00 TA#3-39.00
M12x 1.75 12,00 TA#Y-10.30 Va2 2 42,00 TA#3.40.00
M14 x 2 14,00 TA#Z-12.00 | HTAZACA5-XXXX VA2 X 15 42,00 TA#3.40.50
M16 x 2 16,00 TA#0-14.00 | HTAOACA5-XXXX a5 x4 (B0 TA#3.41.00
M18 x 2.5 18,00 TAO-1550 | | oo S 3 e TA#3.42.00
M20 x 2.5 20,00 TA#0-17.50 S 2 e TA#3.43.00
M22 x 2.5 22,00 TA#1-19.50 | HTALACA5-XXXX 25 X 15 e TA#3.43.50
M24 x 3 24,00 TA#1-21.00 HTA3CCA5-XXXX
Standard [— >~ oo TAfL2a.00 | HTALCCAS-XXXX M48 x 4 48,00 TA#3-44.00
(MC) X 2 22 M48 x 3 48,00 TA#3-45.00
M30 x 3.5 30,00 TA#2-26.50 | HTA2ACA5-XXXX a8 2 s TA#3.46.00
M33 x 3.5 33,00 TA#2-29.50 28 X L5 o TA#3.46.50
M36 x 4 36,00 TA#2-32.00 | HTA2CCA5-XXXX
M39 x 4 39,00 TA#2-35.00
M42 x 4.5 42,00 TA#3-37.50
HTA3ACA5-XXXX
MA45 x 4.5 45,00 TA#3-40.50
M48 x 5 48,00 TA#3-43.00
HTA3CCA5-XXXX
M52 x 5 52,00 TA#3-47.00

Hinweis: Alle aufgefiihrten Durchmesser sind fir Gewindeschneiden und Gewindefrasen.
# - Platzhalter fur den Bohreinsatz-ISO-Code (P (Stahl), K (Gusseisen), N (Nichteisenmetall), M (Nichtrostender Stahl), X (HSS)).

A25: 56-63

\

Referenz A25: 1

- By

A25: 50
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsdtzen

T-A Pro Bohren & Fasen - GewindegroBe & Pilot-Bohreinsdtze | Metrisch
NPT | NPS | BSW | BSF | BSPT | BSPP

Amerikanisches Standard-Rohrgewinde Britisches Whitworth-Rohrgewinde
. . Pilot-Bohreinsatz|Bohreinsatzhalter . . Pilot-Bohreinsatz|Bohreinsatzhalter
Serie | Gewinde | AuBen-® |, Gopny, Artikel-Nr. Serie | Gewinde | AuBen-® |, Gopny, Artikel-Nr.
1/4"-18 13,72 TA#Z-11.11 | HTAZAC45-XXXX 1/4"-19 13,16 TA#Y-11.00 | HTAYAC45-XXXX
. 3/8"-18 17,15 TA#0-14.60 | HTAOACA45-XXXX _ 3/8"-19 16,66 TA#0-14.50 | HTAOACA45-XXXX
KOE'SCh 1/2"- 14 21,34 TA#1-17.90 | HTA1ACA5-XXXX . se”e 1/2"-14 20,99 TA#1-18.10 | HTA1ACA5-XXXX
R:i;een 3/4"- 14 26,67 TA#1-23.30 | HTALCCA5-XXXX R‘;igjn 3/4"- 14 26,44 TA#1-23.50 | HTALCCA5-XXXX
(NPT) 1"-11.5 33,40 TA#2-29.00 | HTA2CC45-XXXX (BSPT) 1"-11 33,25 TA#2-29.60 | HTA2CC45-XXXX
1-1/4"-11.5 42,16 TA#3-37.70 | HTA3AC45-XXXX 1-1/4"-11 41,91 TA#3-38.10 | HTA3ACA45-XXXX
1-1/2"-11.5 48,26 TA#3-43.70 | HTA3CC45-XXXX 1-1/2"-11 47,80 TA#3-44.00 | HTA3CC45-XXXX
1/4"-18 13,72 TA#Y-10.70 | HTAYAC45-XXXX 1/4"-19 13,16 TA#Y-10.60 | HTAYACA45-XXXX
. 3/8"-18 17,15 TA#0-14.20 | HTAOACA45-XXXX _ 3/8"-19 16,66 TA#0-14.10 | HTAOACA45-XXXX
KO“',StCh 1/2" - 14 21,34 TA#0-17.50 | HTAOCC45-XXXX Re 5‘?{'9 1/2" - 14 20,99 TA#1-17.70 | HTA1ACA45-XXXX B
Re"i“b'en 3/4"- 14 26,67 TA#1-22.90 | HTALCCA5-XXXX R;t;en 3/4"- 14 26,44 TA#1-23.10 | HTALCCA5-XXXX
(NPT) 1"-11.5 33,40 TA#2-28.60 | HTA2CC45-XXXX (BSPT) 1"-11 33,25 TA#2-29.20 | HTA2CC45-XXXX z
1-1/4"-11.5 42,16 TA#3-37.30 | HTA3ACA45-XXXX 1-1/4" - 11 41,91 TA#3-37.70 | HTA3ACA45-XXXX EE
1-1/2"-11.5 48,26 TA#3-43.30 | HTA3CC45-XXXX f=q/2" = 0 47,80 TA#3-43.60 | HTA3CCA5-XXXX &=
1/4"-18 13,36 TA#Z-11.50 | HTAZAC45-XXXX 1/4"-19 13,16 TA#Z-11.50 | HTAZACA45-XXXX e
3/8"-18 16,76 TA#0-15.00 | HTAOACA45-XXXX 3/8"-19 16,66 TA#0-15.00 | HTAOACA45-XXXX 2
o 1/2"-14 20,90 TA#1-18.30 | HTALACA45-XXXX 1/2"-14 20,96 TA#1-18.50
Zylindrisch " . " HTA1AC45-XXXX
(NPS) 3/4" - 14 26,26 TA#1-23.70 | HTA1CC45-XXXX Rp Serie | 5/8"-14 21,96 TA#1-20.50
1"-11.5 32,84 TA#2-29.40 | HTA2CCA5-XXXX (BSPT) 3/4"-14 26,44 TA#1-24.00 | HTA1CC45-XXXX
1-1/4"-11.5 41,61 TA#3-38.10 | HTA3ACA45-XXXX 1"-11 33,25 TA#2-30.30 | HTA2CC45-XXXX
1-1/2"-11.5 47,68 TA#3-44.10 | HTA3CCA5-XXXX 1-1/4" - 11 41,91 TA#3-39.00 | HTA3ACA45-XXXX
Britisches Whitworth-Gewind 1-1/2"-11 47,80 TA#3-45.00 | HTA3CCA45-XXXX C
ritisches 1two -Gewinde
. hrei hrei hal 1/4"-19 13,16 TA#Z-11.80 | HTAZACA45-XXXX
serie | Gewinde | AuBen-g | 'OtBohreinsatziBohreinsatzhalter 3/8"-19 16,66 TA#0-15.25 | HTAOCCA5-XXXX
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
1/2"-14 20,96 TA#1-19.00 | HTALACA45-XXXX pd
" ) R <
1/2 i 12 12,70 TA#Y-10.50 | HTAYAC45-XXXX 5/8"- 14 26,44 TA#1-21.00 | HTALCCA5-XXXX &
9/1(1 -12 14,29 TA#Z-12.00 | HTAZAC45-XXXX o 3/4"-14 26,44 TAF2-24.50 TAACES 0K m
5/8 ‘: 11 15,88 TA#0-13.40 HTAOACA5-XXXX (BST;I;()E 7/8" - 14 31,24 TA#2-28.20
11/16°-11 | 17,46 TA#0-14.80 111 33,25 TA#230.75 | HTA2CCA5-XXXX
3/4 10 19,05 TA#0-16.40 | HTAOCCA5-XXXX 11/8"- 11 34,25 TA#3-35.50 TASACS 0K
standard 7/§ -9 22,23 TA#1-19.25 | HTA1AC45-XXXX 11/4"- 11 41,91 TA#3-39.50
(BSW) 1"-8 25,40 TA#1-22.00 | HTA1CC45-XXXX 1.3/8" 11 42,91 TA#3-41.90
1-1/8"-7 28,58 TA#2-24.70 " HTA3CC45-XXXX
HTA2ACA5-XXXX 1-1/2"-11 47,80 TA#3-45.20
1-1/4"-7 31,75 TA#2-27.50
1-3/8"-6 34,93 TA#2-30.00 D
HTA2CCA45-XXXX
1-1/2"-6 38,10 TA#2-33.50
1-3/4"-5 44,45 TA#3-39.00 | HTA3ACA45-XXXX Z
2"-45 50,80 TA#3-44.50 | HTA3CCA5-XXXX o
1/2"-16 12,70 TA#Y-11.00 | HTAYAC45-XXXX =
9/16" - 16 14,29 TA#2-12.60 | HTAZACA45-XXXX o
5/8" - 14 15,88 TA#0-14.00 | HTAOACA5-XXXX
11/16" - 14 17,46 TA#0-15.50
HTAOCC45-XXXX
Fei 3/4"-12 19,05 TA#0-16.80
(;s,'?) 7/8"-11 22,23 TA#1-19.80 | HTAL1ACA45-XXXX
1"-10 25,40 TA#1-22.70 | HTA1CC45-XXXX
1-1/8"-9 28,58 TA#2-25.50 | HTA2ACA45-XXXX
1-1/4"-9 31,75 TA#2-28.50 E
1-3/8"-8 34,93 TA#2-31.50 | HTA2CCA45-XXXX
1-1/2"-8 38,10 TA#2-34.50 -
w
(%]
<
o
[N
w
a
=
=
[NN]
G)
Hinweis: Alle aufgefiihrten Durchmesser sind fir Gewindeschneiden und Gewindefrasen.
# - Platzhalter fur den Bohreinsatz-ISO-Code (P (Stahl), K (Gusseisen), N (Nichteisenmetall), M (Nichtrostender Stahl), X (HSS)).
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

T-A Pro Bohren & Fasen - GewindegroBe & Pilot-Bohreinsdtze | Zoll

UNC | UNF | UNEF | MC | MF

Unified Standard-Gewinde

Pilot-Bohreinsatz

Bohreinsatzhalter

1SO Standard-Gewinde (metrisch)

Pilot-Bohreinsatz|

Bohreinsatzhalter

Serie | Gewinde | AuBen-® |, Gopny, Artikel-Nr. Serie | Gewinde | AuBen-® |, Gopny, Artikel-Nr.
7/16" - 14 0.4370 TAN950 | M11x1 0.4331 TA#Y-10.00
1/2"-13 0.5000 TA#Y-10.72 M11x0.75 0.4331 TA#Y-10.30
9/16" - 12 0.5620 TA#2-12.30 | HTAZACA5-XXXX M12x 1.5 0.4724 TA#Y-10.50 | HTAYACA5-XXXX
5/8"- 11 0.6250 TA#0-13.49 | HTAOACA5-XXXX M12 x 1.25 0.4724 TA#Y-10.80
3/4"- 10 0.7500 TA#0-16.67 | HTAOCCA5-XXXX M12x 1 0.4724 TA#Y-11.00
Grob 7/8"-9 0.8750 TA#1-19.45 | HTALACA5-XXXX M14 x 1.5 0.5512 TA#Z-12.50 | HTAZACA5-XXXX
(urn(l)q 1"-8 1.0000 TA#1-22.23 | HTALCCA5-XXXX M14 x 1.25 0.5512 TA#0-12.80
1-1/8"-7 1.1250 TA#2-25.00 M14 x 1 0.5512 TA#0-13.00
HTA2ACA5-XXXX HTAOACA5-XXXX
1-1/4"-7 1.2500 TA#2-28.17 M16 x 1.5 0.6299 TA#0-14.50
13/8"-6 13750 TA#2-30.96 M16 x 1 0.6299 TA#0-15.00
HTA2CCA5-XXXX
11/2"-6 1.5000 TA#2-34.13 M18 x 2 0.7087 TA#0-16.00
1-3/4"-5 1.7500 TA#3-39.29 | HTA3ACA5-XXXX M18x 1.5 0.7087 TA#0-16.50 | HTAOCCA5-XXXX
2"-45 2.0000 TA#3-45.24 | HTA3CC45-XXXX M18 x 1 0.7087 TA#0-17.00
7/16" - 20 0.4370 TA#Y-9.92 | HTAYACA5-XXXX M20 x 2 0.7874 TA#1-18.00
1/2"-20 0.5000 TA#Z-11.51 | HTAZACA5-XXXX M20 x 1.5 0.7874 TA#1-18.50
9/16" - 18 0.5620 TA#0-12.90 M20 x 1 0.7874 TA#1-19.00 | HTALACA5-XXXX
HTAOACA5-XXXX
5/8"- 18 0.6250 TA#0-14.50 M22 x 2 0.8661 TA#1-20.00
o 3/4"- 16 0.7500 TA#0-17.46 | HTAOCCA5-XXXX M22 x 1.5 0.8661 TA#1-20.50
(UFNI?) 7/8"- 14 0.8750 TA#1-20.50 | HTALACA5-XXXX M22 x 1 0.8661 TA#1-21.00
1"-12 1.0000 TA#1-23.42 | HTALCCA5-XXXX M24 x 2 0.9449 TA#1-22.00
HTA1CC45-XXXX
11/8"- 12 1.1250 TA#2-26.59 | HTA2ACA5-XXXX M24 x 1.5 0.9449 TA#1-22.50
1-1/4" - 12 1.2500 TA#2-29.70 M24 x 1 0.9449 TA#1-23.00
HTA2CCA5-XXXX
13/8"- 12 13750 TA#2-32.90 M27 x 2 1.0630 TA#2-25.00
11/2"-12 1.5000 TA#2-36.00 | HTA3ACA5-XXXX M27 x 1.5 1.0630 TA#2-25.50
7/16" - 28 0.4370 TA#Y-10.20 | HTAYACA5-XXXX Fein M27 x 1 1.0630 TA#2-26.00 | HTA2ACA5-XXXX
1/2"-28 0.5000 TA#Z-11.80 | HTAZACA5-XXXX (MF) M30 x 3 11811 TA#2-27.00
9/16" - 24 0.5620 TA#0-13.30 M30 x 2 11811 TA#2-28.00
HTAOACA5-XXXX
5/8"- 24 0.6250 TA#0-14.90 M30 x 1.5 11811 TA#2-28.50
Etrarein| /420 0.7500 TA#1-17.86 | HTALACA5-XXXX M30 x 1 11811 TA#2-29.00
xtra-rein =2 gn 20 0.8750 TA#1-21.00 M33 x 3 1.2992 TA#2-30.00
(UNEF) HTA1CC45-XXXX
1"-20 1.0000 TA#1-24.20 M33 x 2 1.2992 TA#2-31.00
HTA2CC45-XXXX
1-1/8"-18 1.1250 TA#2-27.20 | HTA2ACA5-XXXX M33 x 1.5 1.2992 TA#2-31.50
1-1/4"-18 1.2500 TA#2-30.40 M36 x 3 1.4173 TA#2-33.00
HTA2CC45-XXXX
13/8"-18 13750 TA#2-33.60 M36 x 2 1.4173 TA#2-34.00
1-1/2"-18 1.5000 TA#2-36.70 | HTA3ACA5-XXXX M36 x 1.5 1.4173 TA#2-34.50
150 Standard-Gewinde (metrisch] M39 x 3 1.5354 TA#3-36.00
andarc-ewinde {metrisc —— S - M39 x 2 1.5354 TA#3-37.00
ilot-Bohreinsatz|Bohreinsatzhalter
: i ’ M39 x 1.5 1.5354 TA#3-37.50
S S AuBen-@ Artikel-Nr. Artikel-Nr. X
M42 x 4 1.6535 TA#3-38.00 | HTA3ACA5-XXXX
M11x 1.5 0.4331 TANO.50 [ | o Va2 X3 Len3s TA#3.39.00
M12x 1.75 0.4724 TA#Y-10.30 Va2 2 63 TA#3.40.00
M14 x 2 0.5512 TA#Z-12.00 | HTAZACA5-XXXX VA2 X 15 63 TA#3.40.50
M16 x 2 0.6299 TA#0-14.00 | HTAOACA5-XXXX a5 x4 L7710 TA#3.41.00
M18 x 2.5 0.7087 TAO-1550 | | oo S 3 L7717 TA#3.42.00
M20 x 2.5 0.7874 TA#0-17.50 S 2 L7717 TA#3.43.00
M22 x 2.5 0.8661 TA#1-19.50 | HTALACA5-XXXX 25 X 15 L7717 TA#3.43.50
M24 x 3 0.9449 TA#1-21.00 HTA3CCA5-XXXX
Standard e T Nl HTA1CCA5-XXXX M48 x 4 1.8898 TA#3-44.00
(MC) . : - M48 x 3 1.8898 TA#3-45.00
M30 x 3.5 11811 TA#2-26.50 | HTA2ACA5-XXXX a8 2 L 8898 TA#3.46.00
M3S3x3.> | 1.2992 TA#2-29.50 M48x15 | 1.8898 TA#3-46.50
M36 x 4 1.4173 TA#2-32.00 | HTA2CCA5-XXXX
M39 x 4 1.5354 TA#2-35.00
M42 x 4.5 1.6535 TA#3-37.50
HTA3ACA5-XXXX
MA45 x 4.5 17717 TA#3-40.50
M48 x 5 1.8898 TA#3-43.00
HTA3CCA5-XXXX
M52 x5 2.0472 TA#3-47.00

Hinweis: Alle aufgefiihrten Durchmesser sind fir Gewindeschneiden und Gewindefrasen.
# - Platzhalter fur den Bohreinsatz-ISO-Code (P (Stahl), K (Gusseisen), N (Nichteisenmetall), M (Nichtrostender Stahl), X (HSS)).

A25: 56-63
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsdtzen

T-A Pro Bohren & Fasen - GewindegroBe & Pilot-Bohreinsdtze | Zoll
NPT | NPS | BSW | BSF | BSPT | BSPP

Amerikanisches Standard-Rohrgewinde Britisches Whitworth-Rohrgewinde
. . Pilot-Bohreinsatz|Bohreinsatzhalter . . Pilot-Bohreinsatz|Bohreinsatzhalter
Serie | Gewinde | AuBen-® |, Gopny, Artikel-Nr. Serie | Gewinde | AuBen-® |, Gopny, Artikel-Nr.
1/4"-18 0.5400 TA#Z-11.11 | HTAZACA5-XXXX 1/4"-19 0.5181 TA#Z-11.11 | HTAZACA5-XXXX
. 3/8"-18 0.6750 TA#0-14.68 | HTAOACA5-XXXX _ 3/8"-19 0.6559 TA#0-14.68 | HTAOACA5-XXXX
KOE'SCh 1/2"- 14 0.8400 TA#1-17.86 | HTA1ACA5-XXXX . se”e 1/2"-14 0.8264 TA#1-18.26 | HTA1ACA5-XXXX
R(;i;een 3/4"- 14 1.0500 TA#1-23.02 | HTALCCA5-XXXX R‘;igjn 3/4"- 14 1.0409 TA#1-23.81 | HTALCCA5-XXXX
(NPT) 1"-115 13150 TA#2-28.97 | HTA2CCA5-XXXX (BSPT) 1"-11 13091 TA#2-29.77 | HTA2CCA5-XXXX
1-1/4"-115| 1.6600 TA#3-37.70 | HTA3ACA5-XXXX 11/4"-11 1.6500 TA#3-38.50 | HTA3ACA5-XXXX
11/2"-115| 1.9000 TA#3-43.66 | HTA3CCA5-XXXX 11/2"-11 1.8819 TA#3-44.45 | HTA3CCA5-XXXX
1/4"-18 0.5400 TA#Y-10.72 | HTAYACA5-XXXX 1/4"-19 0.5181 TA#Y-10.72 | HTAYACA5-XXXX
. 3/8"-18 0.6750 TA#0-14.29 | HTAOACA5-XXXX _ 3/8"-19 0.6559 TA#0-14.29 | HTAOACA5-XXXX
KO”',StCh 1/2"-14 0.8400 TA#0-17.46 | HTAOCCA5-XXXX . 5‘_‘-tr'e 1/2"- 14 0.8264 TA#1-17.86 | HTA1ACA5-XXXX B
Re"i“b'en 3/4"- 14 1.0500 TA#1-22.62 | HTALCCA5-XXXX Re"i"b'en 3/4"- 14 1.0409 TA#1-23.42 | HTALCCA5-XXXX
(NPT) 1"-115 13150 TA#2-28.58 | HTA2CCA5-XXXX (BSPT) 1"-11 13091 TA#2-29.37 | HTA2CCA5-XXXX =
1-1/4"-115 | 1.6600 TA#3-37.31 | HTA3ACA5-XXXX 1-1/4" - 11 1.6500 TA#3-38.10 | HTA3ACA5-XXXX T
11/2"-115 |  1.9000 TA#3-43.26 | HTA3CCA5-XXXX - - 11 1.8819 TA#3-44.05 | HTA3CC45-XXXX &=
1/4"-18 0.5260 TA#Z-11.51 | HTAZACA5-XXXX 1/4"-19 0.5181 TA#Z-11.51 | HTAZACA5-XXXX o
3/8"-18 0.6600 TA#0-15.08 | HTAOCCA5-XXXX 3/8"-19 0.6559 TA#0-15.08 | HTAOCCA5-XXXX 2
Sinarisc| M2 14 0.8230 TA#1-18.26 | HTALACA5-XXXX 1/2"- 14 0.8252 TA#1-19.05 | HTALACA5-XXXX
YIRATISCRl 3/4n 14 1.0340 TA#1-23.42 | HTA1CCA5-XXXX Rp Serie | 5/8"-14 0.8646 TA#1-20.64
(NPS) HTA1CCA45-XXXX
1"-115 1.2930 TA#2-29.37 | HTA2CCA5-XXXX (BSPT) | 3/4"-14 1.0409 TA#1-21.03
1-1/4"-115| 16380 TA#3-38.10 | HTA3ACA5-XXXX 1"-11 13091 TA#2-30.56 | HTA2CCA5-XXXX
11/2"-115 | 1.8770 TA#3-44.05 | HTA3CCA5-XXXX 11/4"-11 1.6500 TA#3-39.29 | HTA3ACA5-XXXX
britisches Whitworth-Gewind 11/2"-11 1.8819 TA#3-45.24 | HTA3CCA5-XXXX C
r 1Twi = Win
sches ortn-ewince o Bohre e 1/4"-19 0.5181 TA#Z-11.51 | HTAZACA5-XXXX
serie | Gewinde | AuBen-g | 'OtBohreinsatziBohreinsatzhalter 3/8"-19 0.6559 TA#0-15.08 | HTAOCCA5-XXXX
Artikel-Nr. Artikel-Nr.
1/2"- 14 0.8252 TA#1-19.05 | HTALACA5-XXXX =
. - - z
1/2 12 0.5000 TA#Y-10.32 | HTAYACA5-XXXX 5/8"- 14 10409 TA#1.21.03 | HTALCCABX -
9/1(?‘ 12 0.5626 TA#Z-11.91 | HTAZACA5-XXXX o EET 10409 weas | =
5/8 ‘: 11 0.6252 TA#0-13.10 HTAOACA5-XXXX (BST;I;()E 7/8"-14 1.2299 TA#2-28.17
11/16°-11 | 06874 TA#0-14.68 1-11 13091 TA#2-30.56 | HTA2CCA5-XXXX
3/4 10 0.7500 TA#0-16.27 | HTAOCCA5-XXXX o5 /B sl L3488 wasa |,
standard 7/§ -9 0.8752 TA#1-19.05 | HTALACA5-XXXX o 16500 TA#3.39.29
! '8 1.0000 TA#1-21.83 | HTALCCA5-XXXX YT L 689 waaler |
1-1/8"-7 1.1252 TAR-2861 || o 11211 18819 TA#345.24
1-1/4"-7 1.2500 TA#2-27.38
1-3/8"-6 13752 TA#2-29.77 D
HTA2CCA5-XXXX
11/2"-6 1.5000 TA#2-33.34
1-3/4" -5 1.7500 TA#3-38.50 | HTA3ACA5-XXXX z
2" 45 2.0000 TA#3-44.05 | HTA3CCA5-XXXX o
1/2"-16 0.5000 TA#Z-11.11 | HTAZACA5-XXXX =
9/16" - 16 0.5626 TA#0-12.70 o
2 HTAOACA5-XXXX &
5/8"- 14 0.6252 TA#0-13.89
11/16" - 14 0.6874 TA#0-15.48
HTAOCCA5-XXXX
o 3/4"-12 0.7500 TA#0-16.67
(Bes':) 7/8" - 11 0.8752 TA#1-19.45 | HTALACA5-XXXX
1"-10 1.0000 TA#1-22.62 | HTALCCA5-XXXX
1-1/8"-9 1.1252 TA#2-25.40 | HTA2ACA5-XXXX
1-1/4"-9 1.2500 TA#2-28.58 r
13/8"-8 13752 TA#2-31.35 | HTA2CC45-XXXX
11/2"-8 1.5000 TA#2-34.58 _
w
(%]
<L
(o'
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O

Hinweis: Alle aufgefiihrten Durchmesser sind fir Gewindeschneiden und Gewindefrasen.
# - Platzhalter fur den Bohreinsatz-ISO-Code (P (Stahl), K (Gusseisen), N (Nichteisenmetall), M (Nichtrostender Stahl), X (HSS)).
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

T-A Pro Sets
12,70 mm - 35,04 mm (0.4999" - 1.3797") | Bohreinsatzhalter
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Metrisch: 3xD Bohreinsatzhalter-Sets

HTAO3FM-KIT

HTAO3CM-KIT

Schaft- l l
Serie Linge Bohrtiefe durchmesser Stk. Zylinderschaft mit Spannfldche | |Zylinderschaft ohne Spannfldache
0-A 3xD 45,9 20 1 HTAOA03-20FM HTAOA03-20CM
@ 1-A 3xD 62,9 25 1 HTA1A03-25FM HTA1A03-25CM
2-A 3xD 89,2 32 1 HTA2A03-32FM HTA2A03-32CM
Metrisch: 5xD Bohreinsatzhalter-Sets HTAOSFM-KIT HTAO5CM-KIT
Schaft- l l
Serie Linge Bohrtiefe durchmesser Stk. Zylinderschaft mit Spannfldche | | Zylinderschaft ohne Spannflidche
0-A 5xD 76,6 20 1 HTAOA05-20FM HTAOA05-20CM
(m] 1-A 5xD 104,8 25 1 HTA1A05-25FM HTA1A05-25CM
2-A 5xD 148,7 32 1 HTA2A05-32FM HTA2A05-32CM
Zoll: 3xD Bohreinsatzhalter-Sets HTAO3F-KIT HTAO3C-KIT
Schaft- l l
Serie Linge Bohrtiefe durchmesser Stk. Zylinderschaft mit Spannfldche | |Zylinderschaft ohne Spannfldache
0-A 3xD 1.809 0.750 1 HTAOAO03-075F HTAOA03-075C
(i ] 1-A 3xD 2.475 1.000 1 HTA1A03-100F HTA1A03-100C
2-A 3xD 3.513 1.250 1 HTA2A03-125F HTA2A03-125C
Zoll: 5xD Bohreinsatzhalter-Sets HTAOSF-KIT HTAO5C-KIT
Schaft- l l
Serie Linge Bohrtiefe durchmesser Stk. Zylinderschaft mit Spannflache | |Zylinderschaft ohne Spannflache
0-A 5xD 3.015 0.750 1 HTAOA05-075F HTAOA05-075C
o 1-A 5xD 4.125 1.000 1 HTA1A05-100F HTA1A05-100C
2-A 5xD 5.855 1.250 1 HTA2A05-125F HTA2A05-125C
A25: 56 - 63
% \ @ = Metrisch (mm)
§ 1 © = zoll(in)
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

T-A Pro Sets
12,70 mm - 35,04 mm (0.4999" - 1.3797") | Bohreinsatze

o R fa

ol

[

Durchmesser a "/ﬂ ﬁ 5
Serie mm inch Bruchwert | Stk. E ‘ m n 9 L é
0-A 13,00 0.5118 — 2 TAP0-13.00 TAKO0-13.00 TANO-13.00 TAMO-13.00 TAX0-13.00 8
0-B 14,00 0.5512 — 2 TAP0O-14.00 TAKO0-14.00 TANO-14.00 TAMO-14.00 TAX0-14.00 o)
0-C 16,00 0.6299 — 2 TAP0O-16.00 TAKO0-16.00 TANO-16.00 TAMO-16.00 TAX0-16.00 =
0-D 17,50 0.6890 — 2 TAP0O-17.50 TAKO-17.50 TANO-17.50 TAMO-17.50 TAX0-17.50
1-A 18,00 0.7087 — 2 TAP1-18.00 TAK1-18.00 TAN1-18.00 TAM1-18.00 TAX1-18.00
@ 1-B 20,00 0.7874 — 2 TAP1-20.00 TAK1-20.00 TAN1-20.00 TAM1-20.00 TAX1-20.00
1-C 22,00 0.8661 — 2 TAP1-22.00 TAK1-22.00 TAN1-22.00 TAM1-22.00 TAX1-22.00
1-D 24,00 0.9449 — 2 TAP1-24.00 TAK1-24.00 TAN1-24.00 TAM1-24.00 TAX1-24.00
2-A 25,00 0.9843 63/64 2 TAP2-25.00 TAK2-25.00 TAN2-25.00 TAM2-25.00 TAX2-25.00 c
2-C 30,00 1.1811 — 2 TAP2-30.00 TAK2-30.00 TAN2-30.00 TAM2-30.00 TAX2-30.00
2-D 32,00 1.2598 — 2 TAP2-32.00 TAK2-32.00 TAN2-32.00 TAM2-32.00 TAX2-32.00 >
2-D 35,00 1.3780 — 2 TAP2-35.00 TAK2-35.00 TAN2-35.00 TAM2-35.00 TAX2-35.00 =
w
o
2oll: Bohreinsatz-sets VNIV [ Tam-imp-kaT
El 0 E0)|n g8
Serie mm inch Bruchwert | Stk. ‘ 9 L
0-A 12,70 0.5000 1/2 2 TAP0-12.70 TAKO0-12.70 TANO-12.70 TAMO0-12.70 TAX0-12.70
0-B 14,29 0.5626 9/16 2 TAPO-14.29 TAKO-14.29 TANO-14.29 TAMO0-14.29 TAX0-14.29
0-C 15,88 0.6252 5/8 2 TAP0-15.88 TAKO-15.88 TANO-15.88 TAMO0-15.88 TAX0-15.88 D
0-D 17,46 0.6874 11/16 2 TAPO-17.46 TAKO-17.46 TANO-17.46 TAMO-17.46 TAX0-17.46
1-B 19,05 0.7500 3/4 2 TAP1-19.05 TAK1-19.05 TAN1-19.05 TAM1-19.05 TAX1-19.05 >
0 1-C 20,64 0.8126 13/16 2 TAP1-20.64 TAK1-20.64 TAN1-20.64 TAM1-20.64 TAX1-20.64 =
1-C 22,23 0.8752 7/8 2 TAP1-22.23 TAK1-22.23 TAN1-22.23 TAM1-22.23 TAX1-22.23 %
1-D 23,81 0.9374 15/16 2 TAP1-23.81 TAK1-23.81 TAN1-23.81 TAM1-23.81 TAX1-23.81 6‘
2-B 25,40 1.0000 1 2 TAP2-25.40 TAK2-25.40 TAN2-25.40 TAM2-25.40 TAX2-25.40 oo
2-C 28,58 1.1252 1-1/8 2 TAP2-28.58 TAK2-28.58 TAN2-28.58 TAM2-28.58 TAX2-28.58
2-D 31,75 1.2500 1-1/4 2 TAP2-31.75 TAK2-31.75 TAN2-31.75 TAM2-31.75 TAX2-31.75
2-D 34,93 1.3752 1-3/8 2 TAP2-34.93 TAK2-34.93 TAN2-34.93 TAM2-34.93 TAX2-34.93
E
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https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP-MET-KIT
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK-MET-KIT
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN-MET-KIT
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM-MET-KIT
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP0-13.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK0-13.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN0-13.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM0-13.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX0-13.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP0-14.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK0-14.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN0-14.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM0-14.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX0-14.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP0-16.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK0-16.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN0-16.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM0-16.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX0-16.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP0-17.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK0-17.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN0-17.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM0-17.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX0-17.50
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP1-18.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK1-18.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN1-18.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM1-18.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX1-18.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP1-20.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK1-20.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN1-20.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM1-20.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX1-20.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP1-22.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK1-22.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN1-22.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM1-22.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX1-22.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP1-24.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK1-24.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN1-24.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM1-24.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX1-24.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-25.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-25.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-25.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-25.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-25.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-30.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-30.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-30.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-30.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-30.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-32.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-32.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-32.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-32.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-32.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-35.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-35.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-35.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-35.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-35.00
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP-IMP-KIT
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK-IMP-KIT
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN-IMP-KIT
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM-IMP-KIT
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX-IMP-KIT
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP0-12.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK0-12.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN0-12.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM0-12.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX0-12.70
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP0-14.29
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK0-14.29
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN0-14.29
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM0-14.29
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX0-14.29
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP0-15.88
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK0-15.88
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN0-15.88
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM0-15.88
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX0-15.88
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP0-17.46
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK0-17.46
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN0-17.46
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM0-17.46
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX0-17.46
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP1-19.05
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK1-19.05
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN1-19.05
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM1-19.05
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX1-19.05
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP1-20.64
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK1-20.64
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN1-20.64
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM1-20.64
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX1-20.64
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP1-22.23
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK1-22.23
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN1-22.23
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM1-22.23
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX1-22.23
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP1-23.81
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK1-23.81
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN1-23.81
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM1-23.81
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX1-23.81
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-25.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-25.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-25.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-25.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-25.40
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-28.58
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-28.58
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-28.58
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-28.58
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-28.58
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-31.75
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-31.75
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-31.75
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-31.75
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-31.75
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAP2-34.93
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAK2-34.93
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAN2-34.93
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAM2-34.93
https://www.alliedmachine.com/PRODUCTS/ItemDetail.aspx?item=TAX2-34.93
https://www.youtube.com/playlist?list=PL30wM9oY7GaHhfbfbxobUA6s0hpoA7Rk-
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Hartmetall Schnittwertempfehlungen |

| T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

Metrisch (mm)

Bohr- | g hnitt- Vorschub (mm/U) nach Bohrungsdurchmesser
Hirte einsatz geschw. SerieY/Z Serie 0 Serie 1 Serie 2 Serie 3
1ISO  Werkstoff (HBW) Sorte |(m/min)| (9,50 -12,69) (12,70 -17,64) | (17,65 -24,37) (24,38 - 35,04) (35,05 - 47,80)

Automatenstahl 100 - 150 p 145 0,18 0,25 0,33 0,41 0,51
1.0715, 1.0737, ect. 150 - 200 p 135 0,18 0,25 0,33 0,41 0,51

200 - 250 p 125 0,15 0,25 0,33 0,41 0,51
Weiche Stihle mit niedr. 85-125 p 130 0,15% 0,23 0,30 0,38 0,48
Kohlenstoffgehalt 125-175 p 125 0,15% 0,23 0,30 0,38 0,48
1.1121, 1.0402, 1.1158, 175 - 225 p 115 0,13 0,20 0,25 0,36 0,46
1.1133, etc. 225 -275 p 110 0,13 0,20 0,25 0,36 0,46
Stihle mit mittlerem 125-175 p 125 0,15 0,23 0,30 0,38 0,48
Kohlenstoffgehalt 175 - 225 p 115 0,13 0,20 0,25 0,36 0,46
1.1178, 1.1186, 1.1213 225-275 p 110 0,13 0,20 0,25 0,36 0,46
1.1170, 1.0726, etc. 275 - 325 p 100 0,10 0,18 0,23 0,30 0,41
Legierte Stihle 125-175 p 130 0,15 0,23 0,30 0,36 0,43
1.7225, 1.7003, 1.6546, etc. | 175 - 225 p 120 0,13 0,20 0,28 0,36 0,43

225-275 p 110 0,13 0,20 0,28 0,36 0,43

275 -325 p 105 0,10 0,18 0,25 0,30 0,38

325-375 p 95 0,08 0,18 0,25 0,30 0,38
Hochlegierte Stihle 225 -300 p 105 0,10 0,18 0,25 0,33 0,38
1.6511, 1.6932, 1.6928, etc. [ 300 - 350 p 100 0,08 0,15 0,23 0,30 0,36

350 - 400 p 90 0,08 0,15 0,20 0,28 0,33
Baustahl 100 - 150 p 120 0,15% 0,25 0,30 0,36 0,46
1.0036, 1.0345, 1.0425, etc. | 150 - 250 p 105 0,13 0,23 0,25 0,30 0,41

250 - 350 p 85 0,10 0,20 0,23 0,25 0,36
Werkzeugstahl 150 - 200 p 65 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30
1.2344,1.2581, 1.2842, etc. | 200 - 250 p 55 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30
Hochtemperaturlegierung 140 - 220 M 35 0,05% 0,13 0,18 0,20 0,23
2.4800, 2.4640, etc. 220 - 310 M 25 0,05 0,08 0,13 0,15 0,18
Titanlegierung 140 - 220 M 45 0,08 0,10 0,18 0,20 0,23

220 - 310 M 35 0,08 0,08 0,13 0,15 0,18
Flugzeuglegierung 185 - 275 M 45 0,08 0,10 0,18 0,20 0,23
1.6723 275 - 350 M 35 0,08 0,08 0,13 0,15 0,18

«» Wenden Sie sich an unsere Technischen Berater, wenn Sie Hilfe bei der Bearbeitung dieser Werkstoffe bendtigen.

7xD und 10xD Einstellungsbeispiel (Einstellwert 0,80)

Datenwert e Einstellwert

Schnittgeschw./Vorschub (7xD)

12xD und 15xD Einstellungsbeispiel (Einstellwert 0,70)

Datenwert e Einstellwert

Schnittgeschw./Vorschub (12xD)

100 m/min « 0,80 =80 m/min 100 m/min * 0,70 =70 m/min
0,2 mm/U « 0,80 =0,16 mm/U 0,2 mm/U « 0,70 =0,14 mm/U
Empfehlungen Kiihlschmierstoff
Extra Kurz, 3xD, 5xD 7xD, 10xD 12xD, 15xD
Druck Durchfluss Druck Durchfluss Druck Durchfluss
Serie bar 1/min bar 1/min bar 1/min
Y 31 15 34 55 45 30
z 31 15 34 22 45 30
0 24 22 31 34 34 45
1 21 30 27 38 34 45
2 17 38 24 49 31 60
3 14 45 21 53 27 68
Werkzeugausfall kann schwerste Schaden verursachen. Zur Vermeidung:

- Bei Nutzung der Halter ohne Fiihrungschienen, bitte zundchst mit einem kurzen T-A Pro Halter eine Pilotbohrung erstellen, deren Tiefe min. 2xD betragt.
- Die Drehzahl des Werkzeuges darf auRerhalb des Bauteils 50 U/min nicht Gberschreiten.
Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen
erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik. E-Mail: info@wohlhaupter.com

WICHTIG: Die oben aufgefiihrten Geschwindigkeiten und Vorschiibe sind ein allgemeiner Startwert fir alle Anwendungen. Siehe Tabelle Empfehlungen Kithlschmierstoff fur den
Kihlmittelbedarf bei empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiiben. Fir fachspezifische Unterstiitzung bei Ihnren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verflugung.
Fur die Bohreinsatzhalter in den Langen 7xD, 10xD, 12xD und 15xD, siehe Einstellungsbeispiel oben.

A25: 56

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com




BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

Hartmetall Schnittwertempfehlungen | Metrisch (mm)

Bohr- . Vorschub (mm/U) nach Bohrungsdurchmesser
Schnitt- . . . . .
Hirte | einsatz | geschw. SerieY /Z Serie 0 Serie 1 Serie 2 Serie 3
ISO  Werkstoff (HBW) Sorte |[(m/min)| (9,50 -12,69) (12,70 -17,64) | (17,65 -24,37) (24,38 - 35,04) (35,05 - 47,80)
Martensitstahl 185 - 275 M 85 0,13% 0,23 0,25 0,30 0,33
1.4005, 1.4021, etc. 275 - 350 M 70 0,10% 0,20 0,23 0,28 0,30
Austenitstahl 135 - 185 M 85 0,08% 0,10 0,13 0,20 0,28
1.4301, 1.4401, 1.4542, etc. | 185 - 275 M 75 0,05% 0,08 0,10 0,18 0,23
Austenitstahl (AISI L) 135 - 185 M 100 0,08% 0,10 0,13 0,20 0,28
M 1.4307, 1.4404, etc. 185 - 275 M 85 0,05% 0,08 0,10 0,18 0,23 B
PH Edelstahl 275 - 350 M 85 0,08% 0,10 0,13 0,20 0,28
1.4542, 1.4534, 1.4545 350 - 425 M 75 0,05% 0,08 0,10 0,18 0,23 =
Super Duplex, 135 - 185 M 75 0,08% 0,10 0,13 0,20 0,28 -
Duplex Edelstahl 185 - 275 M 70 0,05% 0,08 0,10 0,18 0,23 )
VerschleiBfester Plattenstahl 400 P 20 0,08 0,15 0,20 0,23 0,30 2
Hardox®, AR400, 1.3355, etc. 500 P 15 0,05 0,13 0,18 0,20 0,25 <
600 - - - - - - -
Geharteter Stahl 300 - 400 P 30 0,08 0,15 0,20 0,23 0,30
400 - 500 P 15 0,05 0,13 0,18 0,20 0,25
GGG 120 - 150 K 185 0,18 0,30 0,41 0,51 0,61
150 - 200 K 170 0,15 0,28 0,36 0,46 0,56 C
200 - 220 K 150 0,15 0,23 0,30 0,41 0,46
220 - 260 K 135 0,13 0,18 0,23 0,30 0,36
260 - 320 K 120 0,10 0,15 0,18 0,23 0,30 —
wl
Gussaluminium 30 N 335 0,20 0,33 0,41 0,51 0,56 %
180 N 185 0,20 0,33 0,41 0,46 0,56 o
Walzaluminium 30 N 335 0,23 0,33 0,43 0,51 0,61
180 N 185 0,13 0,18 0,25 0,33 0,41
Aluminiumbronze 100 - 200 N 150 0,15 0,28 0,36 0,46 0,56
200 - 250 N 90 0,13 0,18 0,23 0,30 0,36
Messing 100 N 200 0,18 0,30 0,41 0,51 0,61
Kupfer 60 N 130 0,05 0,08 0,15 0,20 0,25
D
+» Wenden Sie sich an unsere Technischen Berater, wenn Sie Hilfe bei der Bearbeitung dieser Werkstoffe bendtigen.
=2
o
e
-
7xD und 10xD Einstellungsbeispiel (Einstellwert 0,80) 12xD und 15xD Einstellungsbeispiel (Einstellwert 0,70) 2
Datenwert e Einstellwert Schnittgeschw./Vorschub (7xD) Datenwert e Einstellwert Schnittgeschw./Vorschub (12xD)
100 m/min « 0,80 =80 m/min 100 m/min * 0,70 =70 m/min
0,2 mm/U « 0,80 =0,16 mm/U 0,2 mm/U 0,70 =0,14 mm/U
Empfehlungen Kiihlschmierstoff
Extra Kurz, 3xD, 5xD 7xD, 10xD 12xD, 15xD E
Druck Durchfluss Druck Durchfluss Druck Durchfluss 5
Serie bar 1/min bar 1/min bar 1/min :2
Y 31 15 34 55 45 30 e
z 31 15 34 22 45 30 a
0 24 22 31 34 34 45 Z
1 21 30 27 38 34 45 =
2 17 38 24 49 31 60 (O)
3 14 45 21 53 27 68
Werkzeugausfall kann schwerste Schaden verursachen. Zur Vermeidung:

- Bei Nutzung der Halter ohne Fiihrungschienen, bitte zundchst mit einem kurzen T-A Pro Halter eine Pilotbohrung erstellen, deren Tiefe min. 2xD betragt.

- Die Drehzahl des Werkzeuges darf auRerhalb des Bauteils 50 U/min nicht Gberschreiten.
Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen
erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik. E-Mail: info@wohlhaupter.com

WICHTIG: Die oben aufgefiihrten Geschwindigkeiten und Vorschiibe sind ein allgemeiner Startwert fir alle Anwendungen. Siehe Tabelle Empfehlungen Kithlschmierstoff fur den
Kihlmittelbedarf bei empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiiben. Fir fachspezifische Unterstiitzung bei Ihnren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verflugung.
Fur die Bohreinsatzhalter in den Langen 7xD, 10xD, 12xD und 15xD, siehe Einstellungsbeispiel oben.
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HSS Schnittwertempfehlungen |

Metrisch (mm)

Bohr- | Schnitt- Vorschub (mm/U) nach Bohrungsdurchmesser
Harte | einsatz | geschw. SerieY/Z Serie 0 Serie 1 Serie 2 Serie 3
1ISO  Werkstoff (HBW) Sorte |(m/min)| (9,50 -12,69) (12,70 -17,64) | (17,65 -24,37) (24,38 - 35,04) (35,05 - 47,80)

Automatenstahl 100 - 150 X 105 0,15 0,25 0,33 0,41 0,51
1.0715, 1.0737, ect. 150 - 200 X 100 0,15 0,25 0,33 0,41 0,51

200 - 250 X 90 0,13 0,25 0,33 0,41 0,51
Weiche Stahle mit niedr. 85-125 X 95 0,15% 0,23 0,30 0,38 0,48
Kohlenstoffgehalt 125-175 X 90 0,13 0,23 0,30 0,38 0,48
1.1121, 1.0402, 1.1158, 175 - 225 X 85 0,13 0,20 0,25 0,36 0,46
1.1133, etc. 225 -275 X 80 0,13 0,20 0,25 0,36 0,46
Stdhle mit mittlerem 125-175 X 90 0,15 0,23 0,30 0,38 0,48
Kohlenstoffgehalt 175-225 X 85 0,13 0,20 0,25 0,36 0,46
1.1178,1.1186, 1.1213, 225-275 X 80 0,13 0,20 0,25 0,36 0,46
1.1170, 1.0726, etc. 275 - 325 X 70 0,10 0,18 0,23 0,30 0,41
Legierte Stahle 125-175 X 75 0,15 0,23 0,30 0,36 0,43
1.7225, 1.7003, 1.6546, etc. | 175 - 225 X 70 0,13 0,20 0,28 0,36 0,43

225-275 X 65 0,13 0,20 0,28 0,36 0,43

275 -325 X 60 0,10 0,18 0,25 0,30 0,38

325 -375 X 60 0,08 0,18 0,25 0,30 0,38
Hochlegierte Stdhle 225 -300 X 40 0,10 0,18 0,25 0,33 0,38
1.6511, 1.6932, 1.6928, etc. | 300- 350 X 35 0,08 0,15 0,23 0,30 0,36

350 - 400 X 25 0,08 0,15 0,20 0,28 0,33
Baustahl 100 - 150 X 75 0,15% 0,25 0,30 0,36 0,46
1.0036, 1.0345, 1.0425, etc. | 150 - 250 X 65 0,13 0,23 0,25 0,30 0,41

250 - 350 X 55 0,10 0,20 0,23 0,25 0,36
Werkzeugstahl 150 - 200 X 45 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30
1.2344,1.2581, 1.2842, etc. | 200 - 250 X 35 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30
Hochtemperaturlegierung 140- 220 X 15 0,08+ 0,18 0,20 0,25 0,30
2.4800, 2.4640, etc. 220-310 X 10 0,08% 0,15 0,18 0,20 0,25
Titanlegierung 140- 220 X 20 0,08 0,18 0,20 0,25 0,30

220 - 310 X 15 0,08 0,15 0,18 0,20 0,25
Flugzeuglegierung 185-275 X 40 0,13 0,20 0,23 0,25 0,36
1.6723 275 - 350 X 35 0,10 0,18 0,20 0,20 0,30

«» Wenden Sie sich an unsere Technischen Berater, wenn Sie Hilfe bei der Bearbeitung dieser Werkstoffe benétigen.

7xD and 10xD Einstellungsbeispiel (Einstellwert 0,80)

Datenwert e Einstellwert

Schnittgeschw./Vorschub (7xD)

12xD und 15xD Einstellungsbeispiel (Einstellwert 0,70)

Datenwert e Einstellwert

Schnittgeschw./Vorschub (12xD)

100 m/min « 0,80 =80 m/min 100 m/min * 0,70 =70 m/min
0,2 mm/U « 0,80 =0,16 mm/U 0,2 mm/U « 0,70 =0,14 mm/U
Empfehlungen Kiihlschmierstoff
Extra Kurz, 3xD, 5xD 7xD, 10xD 12xD, 15xD
Druck Durchfluss Druck Durchfluss Druck Durchfluss
Serie bar I/min bar 1/min bar 1/min
Y 31 15 34 55 45 30
z 31 15 34 22 45 30
0 24 22 31 34 34 45
1 21 30 27 38 34 45
2 17 38 24 49 31 60
3 14 45 21 53 27 68
Werkzeugausfall kann schwerste Schaden verursachen. Zur Vermeidung:

- Bei Nutzung der Halter ohne Fiihrungschienen, bitte zundchst mit einem kurzen T-A Pro Halter eine Pilotbohrung erstellen, deren Tiefe min. 2xD betragt.
- Die Drehzahl des Werkzeuges darf auRerhalb des Bauteils 50 U/min nicht Gberschreiten.
Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen
erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik. E-Mail: info@wohlhaupter.com

WICHTIG: Die oben aufgefiihrten Geschwindigkeiten und Vorschiibe sind ein allgemeiner Startwert fir alle Anwendungen. Siehe Tabelle Empfehlungen Kithlschmierstoff fur den
Kihlmittelbedarf bei empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiiben. Fir fachspezifische Unterstiitzung bei Ihnren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verflugung.
Fur die Bohreinsatzhalter in den Langen 7xD, 10xD, 12xD und 15xD, siehe Einstellungsbeispiel oben.
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

HSS Schnittwertempfehlungen | Metrisch (mm)

Bohr- | Schnitt- Vorschub (mm/U) nach Bohrungsdurchmesser
Harte | einsatz | geschw. SerieY/Z Serie 0 Serie 1 Serie 2 Serie 3
1ISO  Werkstoff (HBW) Sorte |(m/min)| (9,50 -12,69) (12,70 -17,64) | (17,65 -24,37) (24,38 - 35,04) (35,05 - 47,80)
Martensitstahl 185 - 275 X 40 0,13% 0,25 0,28 0,30 0,33
1.4005, 1.4021, etc. 275 - 350 X 35 0,10 0,23 0,25 0,28 0,30
Austenitstahl 135-185 X 40 0,13 0,18 0,20 0,23 0,30
1.4301, 1.4401, 1.4542, etc. 185 - 275 X 35 0,10 0,15 0,18 0,20 0,28
M PH Edelstahl 275 - 350 X 30 0,08 0,10 0,15 0,20 0,25
1.4542,1.4534, 1.4545 350 - 425 X 25 0,08 0,10 0,15 0,20 0,25
Super Duplex, 135-185 X 40 0,13 0,13 0,15 0,15 0,18 B
Duplex Edelstahl 185 - 275 X 35 0,10% 0,13 0,13 0,15 0,15
Verschleifester Plattenstahl 400 X 20 0,08 0,15 0,20 0,23 0,30 5
Hardox®, AR400, 1.3355, etc. 500 X 15 0,05 0,13 0,18 0,20 0,25 E
600 - - - - - - - =
Gehirteter Stahl 300 - 400 X 25 0,08 0,15 0,20 0,23 0,30 5’
400 - 500 X 15 0,05 0,13 0,18 0,20 0,25 <
GGG 120-150 X 90 0,18 0,30 0,41 0,51 0,61
150 - 200 X 85 0,15 0,28 0,36 0,46 0,56
200 - 220 X 75 0,15 0,23 0,30 0,41 0,46
220 - 260 X 65 0,13 0,18 0,23 0,30 0,36
260 - 320 X 55 0,10 0,15 0,18 0,23 0,30 C
Gussaluminium 30 X 185 0,20 0,33 0,41 0,51 0,56
180 X 90 0,20 0,33 0,41 0,46 0,56
Walzaluminium 30 X 275 0,23 0,33 0,43 0,51 0,61 5
180 X 185 0,13 0,18 0,25 0,33 0,41 %
Aluminiumbronze 100 - 200 X 90 0,15 0,28 0,36 0,46 0,56 o
200 - 250 X 75 0,13 0,18 0,23 0,30 0,36
Messing 100 X 150 0,18 0,30 0,41 0,51 0,61
Kupfer 60 X 100 0,05 0,08 0,15 0,20 0,25
«» Wenden Sie sich an unsere Technischen Berater, wenn Sie Hilfe bei der Bearbeitung dieser Werkstoffe benétigen.
D
=2
o
e
o
7xD und 10xD Einstellungsbeispiel (Einstellwert 0,80) 12xD und 15xD Einstellungsbeispiel (Einstellwert 0,70) 8
Datenwert e Einstellwert Schnittgeschw./Vorschub (7xD) Datenwert e Einstellwert Schnittgeschw./Vorschub (12xD)
100 m/min « 0,80 =80 m/min 100 m/min * 0,70 =70 m/min
0,2 mm/U « 0,80 =0,16 mm/U 0,2 mm/U 0,70 =0,14 mm/U
Empfehlungen Kiihlschmierstoff
Extra Kurz, 3xD, 5xD 7xD, 10xD 12xD, 15xD E
Druck Durchfluss Druck Durchfluss Druck Durchfluss 5
Serie bar 1/min bar 1/min bar 1/min :2
Y 31 15 34 55 45 30 e
z 31 15 34 22 45 30 a
0 24 22 31 34 34 45 Z
1 21 30 27 38 34 45 =
2 17 38 24 49 31 60 (O)
3 14 45 21 53 27 68
Werkzeugausfall kann schwerste Schaden verursachen. Zur Vermeidung:

- Bei Nutzung der Halter ohne Fiihrungschienen, bitte zundchst mit einem kurzen T-A Pro Halter eine Pilotbohrung erstellen, deren Tiefe min. 2xD betragt.

- Die Drehzahl des Werkzeuges darf auRerhalb des Bauteils 50 U/min nicht Gberschreiten.
Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen
erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik. E-Mail: info@wohlhaupter.com

WICHTIG: Die oben aufgefiihrten Geschwindigkeiten und Vorschiibe sind ein allgemeiner Startwert fir alle Anwendungen. Siehe Tabelle Empfehlungen Kithlschmierstoff fur den
Kihlmittelbedarf bei empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiiben. Fir fachspezifische Unterstiitzung bei Ihnren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verflugung.
Fur die Bohreinsatzhalter in den Langen 7xD, 10xD, 12xD und 15xD, siehe Einstellungsbeispiel oben.
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| T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

Hartmetall Schnittwertempfehlungen | Zoll (inch)

Bohr- | Schnitt- Vorschub (IPR) nach Bohrungsdurchmesser
Harte einsatz | geschw. SerieY /Z Serie 0 Serie 1 Serie 2 Serie 3
1ISO  Werkstoff (BHN) Sorte | (SFM) [(0.3739"-0.4998")|(0.4999" - 0.6946")|(0.6947" - 0.9596") | (0.9597" - 1.3797")|(1.3798" - 1.8820")
Automatenstahl 100 - 150 P 475 0.007 0.010 0.013 0.016 0.020
1118, 1215, 12114, etc. 150 - 200 P 440 0.007 0.010 0.013 0.016 0.020
200 - 250 P 410 0.006 0.010 0.013 0.016 0.020
Weiche Stdhle mit niedrig. 85-125 P 425 0.006% 0.009 0.012 0.015 0.019
Kohlenstoffgehalt 125-175 P 410 0.006% 0.009 0.012 0.015 0.019
1010, 1020, 1025, 175-225 P 385 0.005%¢ 0.008 0.010 0.014 0.018
1522, 1144, etc. 225 - 275 P 355 0.005% 0.008 0.010 0.014 0.018
Stiahle mit mittlerem 125-175 P 410 0.006 0.009 0.012 0.015 0.019
Kohlenstoffgehalt 175-225 P 385 0.005 0.008 0.010 0.014 0.018
1030, 1040, 1050, 1527, 225-275 P 355 0.005 0.008 0.010 0.014 0.018
1140, 1151, etc. 275 - 325 P 330 0.004 0.007 0.009 0.012 0.016
Legierte Stdhle 125-175 P 420 0.006 0.009 0.012 0.014 0.017
4140, 5140, 8640, etc. 175-225 P 390 0.005 0.008 0.011 0.014 0.017
225 -275 P 360 0.005 0.008 0.011 0.014 0.017
275 - 325 P 340 0.004 0.007 0.010 0.012 0.015
325 - 375 P 310 0.003 0.007 0.010 0.012 0.015
Hochlegierte Stdhle 225 -300 P 350 0.004 0.007 0.010 0.013 0.015
4340, 4330V, 300M, etc. 300- 350 P 325 0.003 0.006 0.009 0.012 0.014
350- 400 P 300 0.003 0.006 0.008 0.011 0.013
Baustahl 100 - 150 P 400 0.006% 0.010 0.012 0.014 0.018
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 P 340 0.005%¢ 0.009 0.010 0.012 0.016
250 - 350 P 280 0.004% 0.008 0.009 0.010 0.014
Werkzeugstahl 150 - 200 P 220 0.004 0.006 0.008 0.010 0.012
H-13, H-21, A-4, S-3, etc. 200 - 250 P 0.004 0.006 0.008 0.010 0.012
Hochtemperaturlegierung | 140-220 M 0.002+
Hastelloy B, Inconel 600, etc. | 220 - 310 M 85 0.002+ 0.003 0.005 0.006 0.007
Titanlegierung 140- 220 M 150 0.003+ 0.004 0.007 0.008 0.009
220-310 M 120 0.003+ 0.003 0.005 0.006 0.007
Flugzeuglegierung 185-275 M 150 0.003+ 0.004 0.007 0.008 0.009
S82 275 -350 M 0.003+

+» Wenden Sie sich an unsere Technischen Berater, wenn Sie Hilfe bei der Bearbeitung dieser Werkstoffe bendtigen.

7xD und 10xD Einstellungsbeispiel (Einstellwert 0,80)

Datenwert e Einstellwert

Schnittgeschw./Vorschub (7xD)

12xD und 15xD Einstellungsbeispiel (Einstellwert 0,70)

Datenwert e Einstellwert

Schnittgeschw./Vorschub (12xD)

200 SFM ¢ 0.80 =160 SFM 200 SFM ¢ 0.70 =140 SFM
0.008 IPR ¢ 0.80 =0.0064 IPR 0.008 IPR ¢ 0.70 =0.0056 IPR
Empfehlungen Kiihlschmierstoff
Extra Kurz, 3xD, 5xD 7xD, 10xD 12xD, 15xD
Druck Durchfluss Druck Durchfluss Druck Durchfluss
Serie PSI GPM PSI GPM PSI GPM
Y 450 4 550 6 650 8
z 450 4 550 6 650 8
0 350 6 450 9 550 12
1 300 8 400 10 500 12
2 250 10 350 13 450 16
3 200 12 300 14 400 18
Werkzeugausfall kann schwerste Schaden verursachen. Zur Vermeidung:

- Bei Nutzung der Halter ohne Fiihrungschienen, bitte zundchst mit einem kurzen T-A Pro Halter eine Pilotbohrung erstellen, deren Tiefe min. 2xD betragt.
- Die Drehzahl des Werkzeuges darf auRerhalb des Bauteils 50 U/min nicht Gberschreiten.
Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen
erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik. E-Mail: info@wohlhaupter.com

WICHTIG: Die oben aufgefiihrten Geschwindigkeiten und Vorschiibe sind ein allgemeiner Startwert fir alle Anwendungen. Siehe Tabelle Empfehlungen Kithlschmierstoff fur den
Kihlmittelbedarf bei empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiiben. Fir fachspezifische Unterstiitzung bei Ihnren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verflugung.
Fur die Bohreinsatzhalter in den Langen 7xD, 10xD, 12xD und 15xD, siehe Einstellungsbeispiel oben.
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

Hartmetall Schnittwertempfehlungen | Zoll (inch)

Bohr- | Schnitt- Vorschub (IPR) nach Bohrungsdurchmesser
Harte | einsatz | geschw. SerieY /Z Serie 0 Serie 1 Serie 2 Serie 3
ISO  Werkstoff (BHN) Sorte (SFM) |(0.3739" - 0.4998")|(0.4999" - 0.6946") |(0.6947" - 0.9596") | (0.9597" - 1.3797") |(1.3798" - 1.8820")
Martensitstahl 185-275 M 280 0.005%¢ 0.009 0.010 0.012 0.013
416, 420, etc. 275 - 350 M 230 0.004%%¢ 0.008 0.009 0.011 0.012
Austenitstahl 135-185 M 280 0.003%¢ 0.004 0.005 0.008 0.011
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 M 250 0.002¢%¢ 0.003 0.004 0.007 0.009
Austenitstahl (AISI L) 135-185 M 325 0.003%¢ 0.004 0.005 0.008 0.011
M 304L, 316L, etc. 185 - 275 M 280 0.002¢%¢ 0.003 0.004 0.007 0.009 B
PH Edelstahl 275 - 350 M 280 0.003%¢ 0.004 0.005 0.008 0.011
17-4,13-8, 15-5 350 - 425 M 250 0.002¢%¢ 0.003 0.004 0.007 0.009 =
Super Duplex, 135-185 M 250 0.003%¢ 0.004 0.005 0.008 0.011 %
Duplex Edelstahl 185 - 275 M 230 0.002¢%¢ 0.003 0.004 0.007 0.009 E
VerschleiBfester Plattenstahl 400 P 70 0.003 0.006 0.008 0.009 0.012 2
Hardox®, AR400, T-1, etc. 500 P 45 0.002 0.005 0.007 0.008 0.010 <
600 - - - - - - -
Geharteter Stahl 300 - 400 P 95 0.003 0.006 0.008 0.009 0.012
400 - 500 P 45 0.002 0.005 0.007 0.008 0.010
GGG 120- 150 K 600 0.007 0.012 0.016 0.020 0.024
150 - 200 K 550 0.006 0.011 0.014 0.018 0.022 C
200 - 220 K 500 0.006 0.009 0.012 0.016 0.018
220 - 260 K 450 0.005 0.007 0.009 0.012 0.014
260 - 320 K 400 0.004 0.006 0.007 0.009 0.012 =
wl
Gussaluminium 30 N 1100 0.008 0.013 0.016 0.020 0.022 %
180 N 600 0.008 0.013 0.016 0.018 0.022 o
Walzaluminium 30 N 1100 0.009 0.013 0.017 0.020 0.024
180 N 600 0.005 0.007 0.010 0.013 0.016
Aluminiumbronze 100 - 200 N 500 0.006 0.011 0.014 0.018 0.022
200 - 250 N 300 0.005 0.007 0.009 0.012 0.014
Messing 100 N 650 0.007 0.012 0.016 0.020 0.024
Kupfer 60 N 430 0.002 0.003 0.006 0.008 0.010
D
«» Wenden Sie sich an unsere Technischen Berater, wenn Sie Hilfe bei der Bearbeitung dieser Werkstoffe bendtigen.
=2
o
=
-
7xD und 10xD Einstellungsbeispiel (Einstellwert 0,80) 12xD und 15xD Einstellungsbeispiel (Einstellwert 0,70) 2
Datenwert ¢ Einstellwert Schnittgeschw./Vorschub (7xD) Datenwert ¢ Einstellwert Schnittgeschw./Vorschub (12xD)
200 SFM ¢ 0.80 =160 SFM 200 SFM ¢ 0.70 =140 SFM
0.008 IPR ¢ 0.80 =0.0064 IPR 0.008 IPR ¢ 0.70 =0.0056 IPR
Empfehlungen Kiihlschmierstoff
Extra Kurz, 3xD, 5xD 7xD, 10xD 12xD, 15xD E
Druck Durchfluss Druck Durchfluss Druck Durchfluss =
Serie PSI GPM PSI GPM PSI GPM L
Y 450 4 550 6 650 8 <
4 450 4 550 6 650 8 ﬁ
0 350 6 450 9 550 12 %
1 300 8 400 10 500 12 g
2 250 10 350 13 450 16 @
3 200 12 300 14 400 18
Werkzeugausfall kann schwerste Schaden verursachen. Zur Vermeidung:

- Bei Nutzung der Halter ohne Fiihrungschienen, bitte zundchst mit einem kurzen T-A Pro Halter eine Pilotbohrung erstellen, deren Tiefe min. 2xD betragt.

- Die Drehzahl des Werkzeuges darf auRerhalb des Bauteils 50 U/min nicht Gberschreiten.
Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen
erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik. E-Mail: info@wohlhaupter.com

WICHTIG: Die oben aufgefiihrten Geschwindigkeiten und Vorschiibe sind ein allgemeiner Startwert fir alle Anwendungen. Siehe Tabelle Empfehlungen Kithlschmierstoff fur den
Kihlmittelbedarf bei empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiiben. Fir fachspezifische Unterstiitzung bei Ihnren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verflugung.
Fur die Bohreinsatzhalter in den Langen 7xD, 10xD, 12xD und 15xD, siehe Einstellungsbeispiel oben.
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HSS Schnittwertempfehlungen |

Zoll (inch)

Bohr- | Schnitt- Vorschub (IPR) nach Bohrungsdurchmesser
Harte | einsatz | geschw. SerieY /Z Serie 0 Serie 1 Serie 2 Serie 3
1ISO  Werkstoff (BHN) Sorte | (SFM) [(0.3739" - 0.4998")|(0.4999" - 0.6946")((0.6947" - 0.9596")|(0.9597" - 1.3797") |(1.3798" - 1.8820")

Automatenstahl 100 - 150 X 350 0.006 0.010 0.013 0.016 0.020
1118, 1215, 12114, etc. 150 - 200 X 325 0.006 0.010 0.013 0.016 0.020
200 - 250 X 300 0.005 0.010 0.013 0.016 0.020

Weiche Stdhle mit niedrig. 85-125 X 315 0.006%¢ 0.009 0.012 0.015 0.019
Kohlenstoffgehalt 125-175 X 300 0.005¢%¢ 0.009 0.012 0.015 0.019
1010, 1020, 1025, 175-225 X 285 0.005¢%¢ 0.008 0.010 0.014 0.018
1522, 1144, etc. 225 - 275 X 265 0.005¢%¢ 0.008 0.010 0.014 0.018
Stiahle mit mittlerem 125-175 X 300 0.006 0.009 0.012 0.015 0.019
Kohlenstoffgehalt 175-225 X 285 0.005 0.008 0.010 0.014 0.018
1030, 1040, 1050, 1527, 225-275 X 265 0.005 0.008 0.010 0.014 0.018
1140, 1151, etc. 275 - 325 X 235 0.004 0.007 0.009 0.012 0.016
Legierte Stdhle 125-175 X 250 0.006 0.009 0.012 0.014 0.017
4140, 5140, 8640, etc. 175-225 X 235 0.005 0.008 0.011 0.014 0.017
225 -275 X 220 0.005 0.008 0.011 0.014 0.017

275 - 325 X 205 0.004 0.007 0.010 0.012 0.015

325 -375 X 190 0.003 0.007 0.010 0.012 0.015

Hochlegierte Stdhle 225-300 X 135 0.004 0.007 0.010 0.013 0.015
4340, 4330V, 300M, etc. 300- 350 X 110 0.003 0.006 0.009 0.012 0.014
350-400 X 90 0.003 0.006 0.008 0.011 0.013

Baustahl 100 - 150 X 250 0.006%¢ 0.010 0.012 0.014 0.018
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 X 210 0.005¢%¢ 0.009 0.010 0.012 0.016
250 - 350 X 175 0.004< 0.008 0.009 0.010 0.014

Werkzeugstahl 150 - 200 X 145 0.004 0.006 0.008 0.010 0.012
H-13, H-21, A-4, S-3, etc. 200 - 250 X 120 0.004 0.006 0.008 0.010 0.012
Hochtemperaturlegierung | 140-220 X 45 0.003%%¢ 0.007 0.008 0.010 0.012
Hastelloy B, Inconel 600, etc. | 220-310 X 40 0.003% 0.006 0.007 0.008 0.010
Titanlegierung 140 - 220 X 60 0.003 0.007 0.008 0.010 0.012
220-310 X 50 0.003 0.006 0.007 0.008 0.010

Flugzeuglegierung 185-275 X 125 0.005 0.008 0.009 0.010 0.014
582 275 - 350 X 110 0.004 0.007 0.008 0.008 0.012

“» Wenden Sie sich an unsere Technischen Berater, wenn Sie Hilfe bei der Bearbeitung dieser Werkstoffe bendtigen.

7xD und 10xD Einstellungsbeispiel (Einstellwert 0.80)

Datenwert e Einstellwert

Schnittgeschw./Vorschub (7xD)

12xD und 15xD Einstellungsbeispiel (Einstellwert 0.70)

Datenwert e Einstellwert

Schnittgeschw./Vorschub (12xD)

200 SFM ¢ 0.80 =160 SFM 200 SFM ¢ 0.70 =140 SFM
0.008 IPR ¢ 0.80 =0.0064 IPR 0.008 IPR ¢ 0.70 =0.0056 IPR
Empfehlungen Kiihlschmierstoff
Extra Kurz, 3xD, 5xD 7xD, 10xD 12xD, 15xD
Druck Durchfluss Druck Durchfluss Druck Durchfluss
Serie PSI GPM PSI GPM PSI GPM
Y 450 4 550 6 650 8
z 450 4 550 6 650 8
0 350 6 450 9 550 12
1 300 8 400 10 500 12
2 250 10 350 13 450 16
3 200 12 300 14 400 18
Werkzeugausfall kann schwerste Schaden verursachen. Zur Vermeidung:

- Bei Nutzung der Halter ohne Fiihrungschienen, bitte zundchst mit einem kurzen T-A Pro Halter eine Pilotbohrung erstellen, deren Tiefe min. 2xD betragt.
- Die Drehzahl des Werkzeuges darf auRerhalb des Bauteils 50 U/min nicht Gberschreiten.
Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen
erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik. E-Mail: info@wohlhaupter.com

WICHTIG: Die oben aufgefiihrten Geschwindigkeiten und Vorschiibe sind ein allgemeiner Startwert fir alle Anwendungen. Siehe Tabelle Empfehlungen Kithlschmierstoff fur den
Kihlmittelbedarf bei empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiiben. Fir fachspezifische Unterstiitzung bei Ihnren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verflugung.
Fur die Bohreinsatzhalter in den Langen 7xD, 10xD, 12xD und 15xD, siehe Einstellungsbeispiel oben.
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

HSS Schnittwertempfehlungen | Zoll (inch)

Bohr- | Schnitt- Vorschub (IPR) nach Bohrungsdurchmesser
Harte | einsatz | geschw. SerieY/Z Serie 0 Serie 1 Serie 2 Serie 3
1ISO  Werkstoff (BHN) Sorte | (SFM) [(0.3739" - 0.4998")|(0.4999" - 0.6946")((0.6947" - 0.9596")|(0.9597" - 1.3797") (1.3798" - 1.8820")
Martensitstahl 185-275 X 125 0.005%¢ 0.010 0.011 0.012 0.013
416, 420, etc. 275 -350 X 110 0.004%¢ 0.009 0.010 0.011 0.012
Austenitstahl 135-185 X 125 0.005%¢ 0.007 0.008 0.009 0.012
304, 316, 17-4PH, etc. 185 - 275 X 110 0.004%¢ 0.006 0.007 0.008 0.011
M PH Edelstahl 275 -350 X 95 0.003%¢ 0.004 0.006 0.008 0.010
17-4,13-8, 15-5 350 - 425 X 75 0.003%¢ 0.004 0.006 0.008 0.010 B
Super Duplex, 135-185 X 125 0.005%¢ 0.005 0.006 0.006 0.007
Duplex Edelstahl 185 - 275 X 110 0.004%¢ 0.005 0.005 0.006 0.006 =
(NN]
Verschleifester Plattenstahl 400 X 60 0.003 0.006 0.008 0.009 0.012 E
Hardox®, AR400, T-1, etc. 500 X 45 0.002 0.005 0.007 0.008 0.010 g
600 - - - - - - - 5’
Geharteter Stahl 300 - 400 X 75 0.003 0.006 0.008 0.009 0.012 <
400 - 500 X 45 0.002 0.005 0.007 0.008 0.010
GGG 120- 150 X 300 0.007 0.012 0.016 0.020 0.024
150 - 200 X 275 0.006 0.011 0.014 0.018 0.022
200 - 220 X 240 0.006 0.009 0.012 0.016 0.018
220 - 260 X 215 0.005 0.007 0.009 0.012 0.014 C
260 - 320 X 175 0.004 0.006 0.007 0.009 0.012
Gussaluminium 30 X 600 0.008 0.013 0.016 0.020 0.022
180 X 300 0.008 0.013 0.016 0.018 0.022 E
Walzaluminium 30 X 900 0.009 0.013 0.017 0.020 0.024 %
180 X 600 0.005 0.007 0.010 0.013 0.016 o
Aluminiumbronze 100 - 200 X 300 0.006 0.011 0.014 0.018 0.022
200 - 250 X 250 0.005 0.007 0.009 0.012 0.014
Messing 100 X 485 0.007 0.012 0.016 0.020 0.024
Kupfer 60 X 320 0.002 0.003 0.006 0.008 0.010
< Wenden Sie sich an unsere Technischen Berater, wenn Sie Hilfe bei der Bearbeitung dieser Werkstoffe bendtigen.
D
=2
o
=
-
7xD und 10xD Einstellungsbeispiel (Einstellwert 0.80) 12xD und 15xD Einstellungsbeispiel (Einstellwert 0.70) 2
Datenwert ¢ Einstellwert Schnittgeschw./Vorschub (7xD) Datenwert o Einstellwert Schnittgeschw./Vorschub (12xD)
200 SFM ¢ 0.80 =160 SFM 200 SFM ¢ 0.70 =140 SFM
0.008 IPR ¢ 0.80 =0.0064 IPR 0.008 IPR ¢ 0.70 =0.0056 IPR
Empfehlungen Kiihlschmierstoff
Extra Kurz, 3xD, 5xD 7xD, 10xD 12xD, 15xD E
Druck Durchfluss Druck Durchfluss Druck Durchfluss =
Serie PSI GPM PSI GPM PSI GPM L
Y 450 4 550 6 650 8 <
4 450 4 550 6 650 8 ﬁ
0 350 6 450 9 550 12 %
1 300 8 400 10 500 12 g
2 250 10 350 13 450 16 @
3 200 12 300 14 400 18
Werkzeugausfall kann schwerste Schaden verursachen. Zur Vermeidung:

- Bei Nutzung der Halter ohne Fiihrungschienen, bitte zundchst mit einem kurzen T-A Pro Halter eine Pilotbohrung erstellen, deren Tiefe min. 2xD betragt.

- Die Drehzahl des Werkzeuges darf auRerhalb des Bauteils 50 U/min nicht Gberschreiten.
Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen
erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik. E-Mail: info@wohlhaupter.com

WICHTIG: Die oben aufgefiihrten Geschwindigkeiten und Vorschiibe sind ein allgemeiner Startwert fir alle Anwendungen. Siehe Tabelle Empfehlungen Kithlschmierstoff fur den
Kihlmittelbedarf bei empfohlenen Geschwindigkeiten und Vorschiiben. Fir fachspezifische Unterstiitzung bei Ihnren Anwendungen stehen unsere Technischen Berater zur Verflugung.
Fur die Bohreinsatzhalter in den Langen 7xD, 10xD, 12xD und 15xD, siehe Einstellungsbeispiel oben.
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. BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

Gewindebohrer — Information und Formeln | Metrisch (mm)

A Formeln
Gewinde- | Dezimaler Wahrscheinl. |Wahrscheinl.| ** Wahr- 1. | U/min /D g
Gewinde- bohrer- Gegenwert | * Theor. % |Durchschnitts- Bohrungs- |scheinl. % der Pen
E groRe groRe (inch) Gewinde tibergroRe groRe Vollgewinde Dreh.zahl )
%‘ xias | 2164 0.4219 79% | 0,075mm | 10,79 mm 74% i// ’:}'I’; - ;Jcl‘:ir;'g‘::ie;;:;i';’:(';‘t‘te
) 10,8 mm 0.4252 74% 0,075 mm 10,88 mm 69% o - Durchmesser des Bohrers (mm)
14X 2.0 15/32 0.4688 81% 0,075 mm 11,98 mm 78%
' 120mm | 04724 77% 0,075 mm | 12,08 mm 74% 2. ([ Bl e
14X 1,5 12,5 mm 0.4921 77% 0,075 mm 12,58 mm 73%
16X2,0 | 140mm | 05512 77% 0,075 mm | 14,08 mm 74% Vorschubgeschwindigkeit
16X15 14,5 mm 0.5709 77% 0,075 mm | 14,58 mm 73% mm/min - mm pro Minute
' 37/64 0.5781 68% 0,075 mm | 14,76 mm 64% mm/U = Vorschub, mm pro Umdrehung
B 18X2,5 | 155mm | 0.6102 77% 0,075 mm | 15,58 mm 75% U/min = Umdrehung pro Minute
16,5 mm 0.6496 77% 0,075 mm 16,58 mm 73% A _ @emeU/min
18X 15 3. | m/min =
= ’ 21/32 0.6563 68% 0,075mm | 16,75 mm 64% 1000
= 11/16 0.6875 78% 0,075 mm | 17,54 mm 76% Schnittgeschwindigkeit
= 20X2> 7 e m 0.6890 77% 0,075mm | 17,58 mm 74% m/min = Schnittgeschweindigkeit
= Jox1s | 185mm 0.7283 77% 0,075mm | 18,58 mm 73% % = Durchmesser des Bohrers (mm)
= / 47/64 0.7344 69% | 0,075mm | 1866mm |  65% U/min = Umdrehung pro Minute
%25 49/64 0.7656 79% 0,075 mm | 19,52 mm 76% 2 | Vorschubkraft = 0,63 « MM/U ® @ « N/mm?
’ 19,5 mm 0.7677 77% 0,075mm | 19,58 mm 75% 2
22X15 20,5 mm 0.8071 77% 0,075 mm 20,58 mm 73%
’ 13/16 0.8125 70% 0,075mm | 20,71 mm 66% Vorschubkraft = Vorschubkraft (N)
ax3 13/16 0.8125 86% 0,075mm | 20,71 mm 84% mm/U = Vorschub, mm pro Umdrehung
C 21,0 mm 0.8268 76% 0,075 mm | 21,08 mm 75% ? = Durchmesser des Bohrers (mm)
24 X2 22,0 mm 0.8661 77% 0,075 mm 22,08 mm 74%
7/8 0.8750 68% 0,075 mm 22,30 mm 65% 5 Leistungs- = cm¥mine @ e K,
= 27 X3 24,0 mm 0.9449 77% 0,075 mm 24,08 mm 75% " | bedarf 6000 ¢ n
&
E Leistungsbed. = Antriebsleitung (kW)
cm¥min = Zeitspanvolumen
Km = Spezifische Schnittkraft (N/mm?)
n = Wirkungsgrad Maschine (0,7-0,95)
D
BSP und 1SO 7-1 Werkstoffiibersicht
é Gewinde- Wahrscheinl. |Wahrscheinl.| ** Wahr-
[T, Gewinde- bohrer- Dezimaler | * Theor. % |Durchschnitts- Bohrungs- |scheinl. % der Km
= groRe groRe Gegenwert | Gewinde ibermal groRe Vollgewinde Art des Werkstoffs Harte (kPa)
8 1/4-19 7/16 0.4375 - 0,075 mm 11,19 mm - Unlegierter Kohlenstoff 85 - 200 HBW 5,45
3/8-19 37/64 0.5781 - 0,075 mm | 14,76 mm - und legierter Stahl 200 - 275 HBW 6,48
1/2-14 23/32 0.7188 - 0,075 mm 18,33 mm - 275 - 375 HBW 6,89
3/4-14 15/16 0.9375 — 0,075 mm 23,89 mm — 375 - 425 HBW 7,93
* Auf Gewindebohrer-Nenndurchmesser basierend Hochtemperaturlegierung - 9,93
** Auf 0,075 mm wahrscheinliches DurchnittsiibermaR basierend Titanlegierung - 4,96
Nichtrostender Stahl 135 - 275 HBW 6,48
E Um den Prozentsatz des vollen Gewindes fiir einen gegebenen 30 - 45 HRC 7,45
Bohrungsdurchmesser zu berechnen: Gusseisen 100 - 200 HBW 3,45
= 200 - 300 HBW 7,45
s ) [ 76,93 ;| [ ~ ] Kupferlegierung 20-80 HRB 2,96
2 % Gewinde — | | AuBendurchmesser (mm) — Bohrungsdurchmesser (mm)
= Steigung (mm 80 - 100 HRB 4,96
o Aluminiumlegierung - 1,52
% Magnesiumlegierung - 1,10
§ Hinweis
(u_'; ¢ Die o.g. Information iber Gewindebohrer stellt wahrscheinliche Prozentsatze von Vollgewinden fiir die von Allied Machine gelagerten

Standardgewindebohrer dar. Bohreinsdtze mit Sonderdurchmesser sind vielleicht erforderlich, um benuzerspezifische Bediirfnisse beim Prozentsatz von
Vollgewinde zu erfillen.

* Die Voraussetzung der 0,076 mm theoretischen DurchschnittsiibergroBe ist auf optimalen Schnittbediungungen basierend. Der wahrscheinliche Prozentsatz
des vollen Gewindes kann aufgrund weniger idealer Schneidbedingungen variieren.
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen

Gewindebohrer — Information und Formeln | Zoll (inch)

Amerikanisch - Unified Zollgewinde Formeln
Gewinde- Wahrscheinl. |Wahrscheinl.| ** Wahr- 1. [REN =(3.82 « SFM) / DIA
Gewinde- bohrer- Dezimaler | * Theor. % |Durchschnitts- Bohrungs- |scheinl. % der
groRe groRe Gegenwert | Gewinde | iibergroRe groRe Voligewinde RPM = Umdrehungen pro Minute (rev/min)
1/2-20 29/64 0.4531 72% 0.003 0.4561 68% SFM = Schnittgeschweindigkeit (ft/min)
12,0 mm 0.4724 72% 0.003 0.4754 69% DIA = Durchmesser des Bohrers (inch)
9/16-12 31/64 0.4844 83% 0.003 0.4874 80%
1/2 0.5000 87% 0.003 0.5030 82% 2.[IPM =RPM e IPR
9/16 - 18 13,0 mm 0.5118 70% 0.003 0.5148 66%
31/64 0.5156 65% 0.003 0.5186 61% IPM = Inches pro Minute (in/min)
5/8-11 17/32 0.5313 79% 0.003 0.5343 77% RPM = Umdrehungen pro Minute (rev/min)
5/8-12 35/64 0.5469 72% 0.003 0.5499 69% IPR = Vorschubgeschwindigkeit (in/rev)
9/16 0.5625 87% 0.003 0.5655 82% B
5/8-18 | 14,5mm 0.5709 75% 0.003 0.5739 71% 3.|SEM =RPM ¢ 0.262 « DIA
37/64 0.5781 65% 0.003 0.5811 61% =2
11/16-12 | 39/64 0.6094 72% 0.003 0.6124 69% SFm = Schnittgeschwindigkeit (ft/min) =
41/64 0.6406 84% 0.003 0.6436 82% RPM = Umdrehungen pro Minute (rev/min) E
3/4-10 | 16,5mm 0.6496 77% 0.003 0.6526 75% DIA = Durchmesser des Bohrers (inch) =
21/32 0.6563 72% 0.003 0.6593 70% 2
3/4-12 43/64 0.6719 72% 0.003 0.6749 69% 4. | Vorschubkraft = 153,700 ¢ IPR ¢ DIA ¢ K,
11/16 0.6875 77% 0.003 0.6905 73%
3/4-16 17,5 mm 0.6890 75% 0.003 0.6920 71% Vorschubkraft = axiale Vorschubkraft (lbs)
49/64 0.7656 76% 0.003 0.7686 74% IPR = Vorschubgeschwindigkeit (in/rev)
7/8 -9 25/32 0.7813 65% 0.003 0.7843 63% DIA = Durchmesser des Bohrers (inch)
51/64 0.7969 84% 0.003 0.7999 81% Km = Spezifische Schnittkraft (Ibs/in?) C
7/8-14 13/16 0.8125 67% 0.003 0.8155 64%
15/16 - 12 55/64 0.8594 72% 0.003 0.8624 69% 5 | Leistungs- =0.6991 o IPR ® RPM o K, ® DIA
15/16 - 20 57/64 0.8906 72% 0.003 0.8936 68% e =
22,0 mm 0.8661 82% 0.003 0.8691 81% . . E
1-8 7/8 0.8750 77% 0.003 0.8780 75% Leistungsb. = Leistungsbedarf (HP) 0
57/64 0.8906 67% 0.003 0.8936 65% IPR = Vorschubgeschwindigkeit (in/rev) o
29/32 0.9063 87% 0.003 0.9093 84% RPM = Umdrehungen pro Minute (r_e‘;/ min)
1-12 59/64 0.9219 72% 0.003 0.9249 69% ETA z SDZ?E:":;ESS:ZZ'Stt;;:?e(rlb(si/r::h))
1-14 15/16 0.9375 67% 0.003 0.9405 64%
1-1/8-12 1-1/32 1.0313 87% 0.003 1.0343 84%
1-3/64 1.0469 72% 0.003 1.0499 69%
1-1/4 -7 1-7/64 1.1094 76% 0.003 1.1124 74% D
Kegeliges Rohrgewinde (NPT) Werkstoffiibersicht
Gewinde- Wahrscheinl. |Wahrscheinl.| ** Wahr- E
Gewinde- bohrer- Dezimaler | * Theor. % [Durchschnitts- Bohrungs- |scheinl. % der Km [T
groRe groRe Gegenwert | Gewinde ibergroRe groRe Vollgewinde Art des Werkstoffs Harte (Ibs/in?) =]
1/4-18 7/16 0.4375 - 0.003 0.4405 - Unlegierter Kohlenstoff 85 - 200 BHN 0.79 Q
3/8-18 9/16 0.5625 - 0.003 0.5655 - und legierter Stahl 200 - 275 BHN 0.94
1/2-14 45/64 0.7031 - 0.003 0.7061 - 275 - 375 BHN 1.00
3/4-14 29/32 0.9063 — 0.003 0.9093 — 375 - 425 BHN 1.15
* Auf Gewindebohrer-Nenndurchmesser basierend Hochtemperaturlegierung - 144
** Auf 0.003" wahrscheinliches DurchnittsiibermaR basierend Titanlegierung - 0.72
Nichtrostender Stahl 135-275 BHN 0.94
Um den Prozentsatz des vollen Gewindes fiir einen gegebenen 30-45RC 1.08 E
Bohrungsdurchmesser zu berechnen: Gusseisen 100 - 200 BHN 0.50
200 - 300 BHN 1.08 =
Anzahl (GrundgewindeauRendurchmesser - Bohrungsdurchmesser) Kupferlegierung 20-80RB 0.43 7
% Gewinde | Gewindegdnge e 0.0130 80 - 100 RB 0.72 =§
pro Zoll Aluminiumlegierung - 0.22 o
Magnesiumlegierung - 0.16 %
Hinweis §
¢ Die o.g. Information iber Gewindebohrer stellt wahrscheinliche Prozentsdtze von Vollgewinden fiir die von Allied Machine gelagerten @

Standardgewindebohrer dar. Bohreinsatze mit Sonderdurchmesser sind vielleicht erforderlich, um benuzerspezifische Bediirfnisse beim Prozentsatz von
Vollgewinde zu erfillen.

* Die Voraussetzung der 0.003" theoretischen DurchschnittsiibergréRe ist auf optimalen Schnittbediungungen basierend. Der wahrscheinliche Prozentsatz des
vollen Gewindes kann aufgrund weniger idealer Schneidbedingungen variieren.

* Die Tabelle und die mathematischen Gleichungen sind in Machinery’s Handbook zu finden. Die Genehmigung zur Vereinfachung und Veréffentlichung der
Gleichungen ist vom Herausgeber des Machinery’s Handbook erteilt.
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsédtzen

Richtlinien Tieflochbohren

T-APro | 10xD, 12xD und 15xD Bohreinsatzhalter

1. Pilotbohrung Bohren Sie zundchst mit dem Pilotbohrer mit gleichem Durchmesser eine Pilotbohrung mit einer Tiefe von
100% U/min (RPM) mindestens 2xD vor. Verwenden Sie einen kurzen Pilotbohrer mit gleichem oder gréRerem Spitzenwinkel.
100% mm/U (IPR)
Min 250
MIT Kiihlung
ﬁz. Einfahren des Tieflochbohrers Fahren Sie den Tieflochbohrer mit maximal 50 U/min und einer Vorschubgeschwindigkeit von 300 mm/min
* in die Pilotbohrung (12 IPM) bis auf 1,5 mm (1/16") an den ermittelten Pilotbohrungsgrund ein.
50 U/min (RPM) max.
300 mm/min (12 IPM)
ﬂ 1.5 mm {11167 — OHNE Kiihlung
3. Tieflochbohren - Zwischenbohrung Bohren Sie zusétzlich 1xD tber den Pilotbohrungsgrund hinaus. Reduzieren Sie die Schnittgeschwindigkeit
50% U/min (RPM) um 50% und den Vorschub um 25%. Mindestens 1 Sekunde Verweilzeit vor der weiteren Bearbeitung wird
75% mm/U (IPR) benotigt, um die volle Geschwindigkeit zu erreichen (vermeidet Vibration).
. MIT Kiihlung
4. Tieflochbohren — Sackloch Bohren Sie mit den empfohlenen Allied Schnittwerten fir Tieflochbohrungen bis zur vollen Tiefe.
100% U/min Kein Spanzyklus empfohlen.
100% mm/U (IPR)
ﬁ MIT Kiihlung
g
X =
-
5. Tieflochbohren — Durchgangsbohrung Nur fiir Durchgangsbohrungen:
50% U/min (RPM) Reduzieren Sie vor dem Austritt die Schnittgeschwindigkeit um 50% und den Vorschub um 25%.
75% mm/U (IPR) Treten Sie nicht mit mehr als 3 mm (1/8”) jenseits des vollen Durchmessers aus.
~ 3mm (18 ) MIT Kiihlung
?\ 6. Riickziehen des Bohrers Reduzieren Sie Drehzahl auf max. 50 U/min bevor Sie den Bohrer aus der Bohrung zurlick ziehen.
50 U/min (RPM) max.
' OHNE Kiihlung

Werkzeugausfall kann schwerste Schaden verursachen. Zur Vermeidung:

- Bei Nutzung der Halter ohne Fiihrungschienen, bitte zundchst mit einem kurzen T-A Pro Halter eine Pilotbohrung erstellen, deren Tiefe min. 2xD betragt.

- Die Drehzahl des Werkzeuges darf auRerhalb des Bauteils 50 U/min nicht Gberschreiten.
Besuchen Sie www.alliedmachine.com/DeepHoleGuidelines fiir die aktuellsten Informationen und Anwendungen. Technische Unterstiitzung fir lhre spezifischen Anwendungen
erhalten Sie durch unsere Abteilung fir Anwendungstechnik. E-Mail: info@wohlhaupter.com
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BOHREN | T-A Pro® Hochvorschub-Bohrsystem mit Bohreinsatzen .

Problembehebung

Maégliches Problem A
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Ausgangslage 1/2(3|4|5/6|7|8|9/(10|11({12|13(14|15|16|17|18|19 Maogliche Lésungen
Ausgeschlagene oder nicht ® Spindel oder Werkzeugaufnahme neu ausrichten. =
ausgerichtete Spindel ® Spindel reparieren. %
(Drehmaschine, Automatendreh- E
maschine, Drehmaschine mit =)
Stangenzufiihrung) g
Werkzeugmaschine mit geringer Reduzieren Sie die Vorschubgeschwindigkeit so, <
Steifigkeit dass sie innerhalb der technischen Grenzwerte
der Maschine oder Einrichtung liegt. (ACHTUNG:
Vorschub nicht unter den Schwellenwert fiir
einen guten Spanbruch reduzieren).
Instabiler Werkstiickaufbau Werkstuick zusétzlich unterstiitzen bzw. zusétzlich
spannen. C
Reduzieren Sie die Vorschubgeschwindigkeit so,
dass sie innerhalb der technischen Grenzwerte
der Maschine oder Einrichtung liegt. (ACHTUNG: >
Vorschub nicht unter den Schwellenwert fiir %
einen guten Spanbruch reduzieren). i
AuRere Kithimittelzufuhr, Innenkiihlung bei Bohrtiefen groRer als 1xD o
geringer Kiihimitteldruck oder einsetzen.
geringes Kihlmittelvolumen ® Steigern Sie Kihlmitteldruck und -volumen.
® Reduzieren Sie die Vorschubgeschwindigkeit so,
dass sie innerhalb der technischen Grenzwerte
des Kiihlmittels. (ACHTUNG: Vorschub nicht
unter den Schwellenwert flir einen guten
Spanbruch reduzieren).
Verwenden Sie einen Spanezyklus, um die Spane zu D
entfernen.
Schnittunterbrechungen. Um Schnittunterbrechungen am Bohrungsein- bzw. >
Eingangs- oder Ausgangsflache austritt zu vermeiden, sollte die zu bearbeitende w
sind nicht senkrecht zur Spindel- Flache anzentriert oder plangefrast werden. E
achse (Enﬁormungsschrégen’ Beim Ein- bzw. Austritt in eine Schnittunter- 3
Trennfugen, gebogene oder brechung muss der Vorschub um min. 50% (@)
gestufte Oberflichen, Quer- reduziert werden. «
bohrungen und Guss- oder Verwendung eines kurzen Bohreinsatzhalters.
Schmiedoberflachen).
Werkstoff harter als erwartet ® Schnittgeschwindigkeit reduzieren.
oder Schnittgeschwindigkeit ® KihImitteldruck und -volumen erhohen
héher als empfohlen. ® Verbesserung der Kiihlschmierstoffqualitat durch
Qualitatsprodukte und regelmaRige Wartung.
E
Schlechte Gefugestruktur oder Treten bei anderen Werkzeugen dhnliche
Fremdeinschlisse (Schmiede- VerschleiRprobleme auf, kann dies auf ein 2
oder Gussstticke, die nicht frei- schlechtes Geflige hindeuten. Teile freiglihen, 33’
oder ausgegliiht worden sind. um das Geflige zu verbessern. :§
Schlecht aufbereiteter Stahl. Vorschub reduzieren (ACHTUNG: Vorschub o
Brenngeschnittene Teile und nicht unter den Schwellenwert fir einen guten o
Sandgusse) Spanbruch reduzieren). =
Schlechter Spanebruch Den Vorschub auf die empfohlenen E
Werte erhéhen. Wenden Sie sich an unser O
Anwendungstechniker fur technische
Empfehlungen.
® Kihlmitteldruck und -volumen erhohen.
® \erbesserung der KiithIschmierstoffqualitat durch X
Qualitatsprodukte und regelmaRige Wartung.
Vorgebohrte Bohrungen mit Die Bohrung mit einem kurzen Werkzeug @
Spitzenwinkel kleiner als bei anzentrieren. Hier muss der Spitzenwinkel gleich D
T-A Pro oder vorgegossene oder groRer als beim T-A Pro Bohreinsatz sein. ﬁ
Bohrungen. Vorschub reduzieren (ACHTUNG: Vorschub §
nicht unter den Schwellenwert fiir einen guten §
Spanbruch reduzieren). Nach Méglichkeit Bohren x
ins Volle. E
=2
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WOHLHAUPTER
Garantierte- / Test-Anwendung — Anforderungsformular

Die folgenden Angaben miissen vollstiandig ausgefiillt werden, damit lhre Anfrage beriicksichtigt werden kann

WICHTIG: Senden Sie die Bestellung zur Bearbeitung an lhren Wohlhaupter Ansprechpartner oder Innendienst.
Bitte kennzeichnen Sie den Vorgang deutlich als “Testauftrag”.

Kunden-Informationen

Firma: Ansprechpartner:

Branche: Wohlhaupter AuBendienst:
Telefon: Handler (falls Bezug Giber Handler):
Email:

Aktueller Prozess: Fihren Sie alle Werkzeuge, Beschichtungen, Substrate, Vc und fz, Werkzeugstandzeiten und alle Probleme auf.

Ziel des Tests: Flhren Sie auf, was einen erfolgreichen Test ausmachen wiirde (z. B. Vorschubgeschwindigkeit, Oberflachengite, Standzeit, usw.)

Angaben zur Anwendung

Bohrungsdurchmesser: mm Toleranz: - Werkstoff:
(St52, 42CiNiMo4, Gusseisen, usw.)
Harte /
Bestehender Durchmesser: mm Bohrungstiefe: _____ mm Festigkeit:
(HRC)
Oberflachenanforderung: Rz / Ra Eigenschaften:

(Guss, Kalt-/Warmverformt, Schmiedeteil)

Angaben zur Maschine

Machinentyp: Hersteller: Modell #:
(Bearbeitungszentrum, Drehmaschine, usw.) (DMG, INDEX, Haas, Mori Seiki, etc.)
Antriebs-
Schaftausfiihrung: leistung: E—
(Weldon, Morsekegel, usw.)
Dreh-
Steifigkeit: Spindelausrichtung: Werkzeugeinsatz: moment: ____ Nm
[ hervorragend [ vertikal [ rotierend
[ gut [ horizontal [ statisch
[ schlecht
Angaben zur Kiihlung
Kahlmittelzufuhr: KihImitteldruck: Bar
(AuBenlkiihlung, Innenkiihlung)
KihImittel: KithImittelvolumen: L/min

(01, Kiihlschmierstoff, Minimalmenge, Luft, Trocken usw.)

Angefragte Werkzeuge wu H I.H H u PTE R®

ALLIED MACHINE
& ENGINEERING

Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing

Stk | Bestell-Nummer Stk | Bestell-Nummer

Wohlhaupter GmbH
MaybachstraRe 4

72636 Frickenhausen
Germany

Telefon: +49 (0)7022 408 0
Email: info@wohlhaupter.com
Web: www.wohlhaupter.com

A25: 72 www.alliedmachine.com | +49(0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.com



WOHLHAUPTER

ALLIED MACHINE
'8 ENGINEERINGE

Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing

Uber Wohlhaupter GmbH

Der Name Wohlhaupter ist seit tiber 90 Jahren
international ein Begriff fir innovative Prazisions-
werkzeuge fir die Bohrungsbearbeitung. Als
Marktfihrer fir modulare Werkzeugsysteme in
Deutschland ist der Zerspanungsspezialist weltweit
derAnbieter mitdem gréBten Programm an digitalen
Werkzeugen mit direkter optoelektronischer Ver-
stellwegmessung und darf sich zu Recht ,World
Leader in Digital Boring Tools” nennen. Mit den
seit Jahren bewahrten Feindrehwerkzeugen mit
integrierter Verstellwegmessung und der 3E Tech
mit externer Digitalanzeige in kleinen Standard-
und Sonderwerkzeugen bietet der Prazisionswerk-
zeughersteller u. a. die weltweit gréBte Band-
breite an Werkzeugen mit Digitalanzeige im Durch-
messerbereich von 0,4 mm bis 3.255 mm. Fir alle
Produkte gilt: Das komplette Katalogprogramm
mit hocheffizienten Lésungen in Premiumqualitat
.Made in Germany"” ist ab Lager zu beziehen.

Uber Allied Machine &
Engineering

Allied Machine & Engineering ist fiihrender
Hersteller im Bereich von Bohrungs- und Fertig-
bearbeitungssystemen. Allied setzt modernste
Technik und Herstellungsmdéglichkeiten ein, um
eine breit gefacherte Auswahl an Werkzeugen mit
hoher Wertschépfung fir die globale Metallver-
arbeitungsindustrie zu bieten. Die Werkzeug-
I6sungen von Allied bieten geringe Kosten pro
Bohrung bei einem gleichzeitig breiten Spektrum
hinsichtlich Bohren, Reiben, Gewindeschneiden
und Rollieren. Dank hoher Prazision in der
Zerspanungstechnologie gewahrleistet Allied, mit
Firmensitz in Dover (Ohio, USA), seinen Kunden
weltweit einen hohen Leistungsstandard im Bereich
der Bohrungsbearbeitung. Prazisionstechnik und
fachkundige Anwendungsberatung machen Allied
zur ersten und besten Wahl, wenn es um die Lésung
komplexer Anforderungen im Bereich Zerspanung
geht.

Allied Machine & Allied Machine &
Engineering ist zertifiziert Engineering Co. Europe
nach ISO 9001:2015 durch Ltd. ist zertifiziert nach
DQS. 1SO 9001:2015 durch bsi.

Wohlhaupter GmbH ist
zertifiziert nach ISO
9001:2015 durch QUACERT.




Deutschland | Osterreich | Schweiz

Wohlhaupter® GmbH Telefon:
Maybachstrasse 4 +49 (0) 7022 408-0
Postfach 1264 Email:

72636 Frickenhausen info@wohlhaupter.com
Germany Web:

www.wohlhaupter.com

Europa

Allied Machine & Engineering Co. (Europe) Ltd Telefon:

93 Vantage Point +44(0) 1384 400 900

Pensnett Estate Email:

Kingswinford enquiries.eu@alliedmachine.com
West Midlands Web:

DYé6 7FR England www.alliedmachine.com

Vereinigte Staaten

Allied Machine & Engineering Telefon: Toll Free USA and Canada:
120 Deeds Drive +1.330.343.4283 800.321.5537

Dover OH 44622

United States Toll Free USA and Canada:

800.223.5140

Allied Machine & Engineering Telefon: Toll Free USA and Canada:
485 W Third Street +1.330.343.4283 800.321.5537

Dover OH 44622

United States

Asien
Wohlhaupter® India Pvt. Ltd. Telefon:
B-23, 3rd Floor +91(0) 11.41827044

B Block Community Centre
Janakpuri, New Delhi- 110058
India

Ihr Ansprechpartner vor Ort:

. . ®
www.alliedmachine.com WOHLHAUPTER
Wohlhaupter GmbH ist zertifiziert nach 1ISO 9001:2015 durch QUACERT.

Allied Machine & Engineering ist zertifiziert nach ISO 9001:2015 durch DQS. @ AI'I'I E D MAE H I NE
Allied Machine & Engineering Co. Europe Ltd ist zertifiziert nach 1ISO 9001:2015 durch bsi. & ENGINEERING
Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing

Copyright © 2025 Allied Machine & Engineering Corp. Alle Rechte vorbehalten.
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