“CIE WOHLHAUPTER® COMBI-LINE

Un cambio de herramienta puede brindar una gran variedad de
beneficios.

Cuando se busca una nueva solucion de herramienta, siempre es grato encontrar una respuesta que anade mas
mejoras de las que se necesitaban. Nuestro cliente realizaba el desbaste y acabado de carcasas de rodillos de
acero para la industria de acero estructural/fabril. La aplicacién requeria tres pases de boreado para completar
la pieza, lo cual prolongaba los tiempos de ciclo y producia un acabado desigual de los orificios. Cada pase

tiempo de ciclo de casi 4.5 minutos a 3 minutos (una reduccion del 33 %).

de herramienta puede tener en la productividad: celebre los beneficios.

producia orificios sin redondear y un desgaste desigual del inserto que, a su vez, causaba fallas de la herramienta.

se hacfa con una herramienta diferente y esto causaba problemas adicionales y aumentaba los costos de inventario. Por si fuera poco, la herramienta

Nuestro cliente probé el sistema de boreado Wohlhaupter Combi-Line y los resultados le proporcionaron méas mejoras de lo que esperaba. Para
empezar, la herramienta Combi-Line completd los procesos de desbastado y acabado de una sola vez, con lo que eliminé 2 herramientas y las
dificultades de inventario del cliente al mismo tiempo. Ademas, elimind las fallas de la herramienta. La finalizacion en una sola pasada también recorto e

Pero los beneficios no acabaron ahi. Lo que més impresioné al cliente fue el significativo aumento de la vida Util de la herramienta Combi-Line. La
herramienta anterior producia 150 pulgadas lineales (3.81 M), la herramienta Combi-Line produjo 400 pulgadas lineales (10.16 M) (un aumento del
167%). Ademas, la Combi-Line mejoré el acabado de la superficie del orificio resultante de 125 Ra a un acabado mucho més uniforme de 63 Ra (una
mejora del 50 %).

Menor tiempo de ciclo, reduccién de inventario, mayor vida Gtil de la herramienta, eliminacién de fallas de la herramienta, mejora del acabado de la
superficie... toda esta variedad de beneficios fueron el resultado de un cambio de herramienta. No subestime las repercusiones que un simple cambio

Producto:

Objetivo:

Industria:
Pieza:

Material:

Profundidad
del orificio:

Wohlhaupter Combi-Line

(1) Reducir los requisitos de inventario
(2) Reducir el tiempo de ciclo

Acero estructural/fabricante
Carcasa para rodillos de acero

Acero (aleado 4140 & estructural A36)

O del orificio: 8.858" (224.993 mm)

3.500" (88.9 mm)

Medida | Herramienta de boreado de | Combi-Line
RPM 215 290
Velocidad 500 SFM (152.4 M/min.) 675 SFM (205.74 M/min.)

Tasa de penetracion

0.004 IPR(0.102 mm/rev.)

0.004 IPR(0.102 mm/rev.)

Velocidad de penetracion

0.86 IPM (21.844 mm/min.)

1.16 IPM (29.464 mm/min.)

Tiempo de ciclo

4 min. 20 seg.

3 min.

Acabado de orificio

125Ra

63 Ra

Vida dtil de la herramienta

150 pulgadas lineales (3.8TM)

400 pulgadas lineales (10.16M)

¢Falla de la herramienta?

Si

No
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La herramienta Wohlhaupter Combi-Line
proporcioné al cliente:

Menor tiempo de ciclo

Aumento de la vida util de la herramienta

Reduccién de los requisitos de inventario

Mejor acabado de la superficie del orificio

Eliminacién de las fallas de la herramienta
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